Pakiet nr 1

szacunkowa
Lp. Asortyment { nazwa ) wielko$é
zamobwienia
Testy biologiczne do sterylizacji parowej pasujacy dokladnie do autoczytnika Attest -
1 . . 700 szt
Inkubator 118, czas inkubacji 24 h
2 Testy biologiczne do sterylizacji gazowe] pasujacy dokladnie do autoczytnika Attest - 200 szt

Inkubator 119, czas inkubacii 24 h

I. Na wezwanie Zamawiajgcego Wykonaca zobligowany bedzie do dostarczenia
dokumentow potwierdzajace zgloszenie wyrobu do odpowiedniego rejestru zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami ustawy z dnia 20 maja 2010r o0 wyrobach medycznych
certyfikat zgodnoéct — dokument wydany przez jednostke notyfikowang w zakresie
wyrobdw poswiadczajgey przeprowadzenie procedury oceny zgodnodcei,
potwierdzajacej, ze nalezycie zidentyfikowany wyrdb, jego projekt, typ, proces
wytwarzania, sterylizacfi lub kontroli i badan korncowych jest zgodny z wymaganiami
zasadniczymi (jesli dotyczy wyrobu)
lub
deklaracje zgodnosci — odwiadczenie wytworcy lub jego autoryzowanego
przedstawiciela, stwierdzajace na jego wylaczna odpowiedzialno$é, ze wyrdb jest
zgodny z wymaganiami zasadniczymi
2. Na wezwanie Zamawiajacego Wykonawca zobligowany bedzie do
dostarczenia po 1 szt. zaoferowanego asortymentu jako prébka
3 W cenie oferty Wykonawca przeszkoli pracownikéw Dziatu Sterylizacji w zakresie
stosowania zaoferowanego przedmiotu zamowienia. Termin szkolenia do ustalenia z
kierownikiem Dziatu Sterylizacji, Szkolenie potwierdzone protololem ze wskazaniem
imion i nazwisk oséb przeszkolonych.
4.Przedlozone dokumenty tj. certyfikat zgodnosei lub deklaracje zgodnosct - dotyczace
przedmiotu zamdowienia - majg by¢ dokumentemi aktvalnymi tj. obowigzujgcymina
dzieri ich ztozenia.
5. W ramach oferty uzyczenie inkubatora do zapreponewanych testéw biologicznych .




Pakiet or 2

szacunkowa
wielko§é
Lp. Asortyment ( nazwa ) zaméwienia
(szt)
Rekawy do sterylizacji niskotemperaturowej z nadrukowanym wskaznikiem sterylizacji plazmowe].
Parametry wymagane:

- materiat Tyvek o gramaturze nie wigkszej niz 70 g (zgodny z EN 868-9:2009)

- wytrzymatosé na przedarcie nie mniej niz 3200 mN w obu kierunkach

- przenikanie powietrza nie mniej niz 5,8 pm/Pa*s

- wytrzymatosé na rozcigganie liniowe na sucho w kierunku walcowania nie mniej niz 8,7 kN/m; w

kierunku poprzecznym nie mniej niz 8,6 kN/m

Folia wielowarstwowa

- przezroczysta, bez rozwarstwien, bez substancji toksycznych i poréw

- zgrzewalna w temperaturze 120-130C

- wytrzymalos$¢ na rozdarcie w obu kierunkach nie mniejsza niz 250 mN

- elastyczna - wydluzenie nie mniej niz 60 %

Wymagania ogdlne:

- wszystkie napisy i testy poza przestrzenia pakowania

- jednoznaczna zmiana koloru wskaznika, latwa do interpretacji

- jednoznacznie oznaczony kierunek otwarcia

- zgrzew fabrycznie wielokrotny

- ze wzgledow techniczno - higienicznych rekaw nawiniety folia na zewnatrz

- ze wzgledu na wymagania procedury zgrzewania wszystkie pozycje musza
pochodzié od jednego producenta

- okres przechowywania sterylnego pakietu nie krétszy niz 6 miesigcy

ROZMIARY:
Rolki plaskie

75x1Q00 4 sz7t.

100x100 4 szt

120100 4 szt.

150x100 4 szt

200x100 4 szt

250x100 4 szt

L A ENED




300x100 2 szt 2
400x100 1 szt 1
500x100 1 szt 1
Widknina syntetyczna - polipropylenowa bez zawartosci celulozy o parametrach.

Wymagania:

- zgodne z normg PN EN 868-2

- minimum pieciowarstwowa

- wytrzymalos¢ na rozcigganie liniowe w kierunku walcowania nie mniej niz 115 N, w kierunku

poprzecznym nie mniej niz 94 N

- wytrzymalos$é na rozdarcie w kierunku walcowania nie mniej niz 56 N, w kierunku poprzecznym nie

mniej niz 42 N

- wydluzenie do zerwania min. 65% w obu kierunkach

- gramatura nominalna 45- 48 g/m2

- kolor niebieski

T5%x75 600
100 x 100 1000
120 x 120 600
Wi6knina syntetyczna - polipropylenowa bez zawartosci celulozy o parametrach.

Wymagania:

- zgodne z normg PN EN 868-2

- minimum pigciowarstwowa

- wytrzymalo$é na rozciaganie liniowe w kierunku walcowania nie mnief niz 115 N; w kiernoku

poprzecznym hie mniej niz 94 N

- wytrzymalo$¢ na rozdarcie w kierunku walcowania nie mniej niz 56 N, w kierunku poprzecznym nie

mnigj niz42 N

- wydluzenie do zerwania min. 65% w obu kierunkach

- gramatura nominalna 45 -48 g/m2

- kolor zielony

75x 75 600
100 x 100 1000
120 x 120 360

1. Na wezwanie Zamawiajacego Wykonaca zobligowany bedzie do dostarczenia dokumentéw
potwierdzajace zgloszenie wyrobu do odpowiedniego rejestru zgodnie z obowigzujacymi przepisami
ustawy z dnia 20 maja 2010r o wyrobach medycznych tj.




certyfikat zgodnosei ~ dokument wydany przez jednostke notyfikowang w zakresie wyrob6éw
po$wiadczajacy przeprowadzenie procedury oceny zgodnoéci, potwierdzajacej, ze nalezycie
zidentyfikowany wyr6b, jego projekt, typ, proces wytwarzania, sterylizacji lub kontroli i badan
koficowych jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi (jesli dotyczy wyrobu)
lub
deklaracj¢ zgodnosci - odwiadczenie wytwarcy lub jego autoryzowanego przedstawiciela,
stwierdzajace na jego wylaczng odpowiedzialnosc, ze wyréb jest zgodny z wymaganiami
2. Na wezwanie Zamawiajacego Wykonawca zobligowany bgdzie do dostarczenia po | szt.
zaoferowanego asortymentu jako prébka
3 W cenie oferty Wykonawca przeszkoli pracownikéw Dziatu Sterylizacji w zakresie stosowania
zaoferowanego przedmiotu zaméwienia. Termin szkolenia do ustalenia z kierownikiem Dziatu

Sterylizacji. Szkolenie potwierdzone protololem ze wskazaniem imion i nazwisk 0s6b przeszkolonych,

4.Przedtozone dokumenty t]. certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci - dotyczgce przedmiotu
zaméwienia - maja by¢ dokumentemi aktualnymi tj. obowiazujacymi na dziern ich ztozenia.

L
*




Pakict nr 3

Lp.

Asortyment ( nazwa )

szacunkowa
wiclko$é
zamdwienia
(szt)

Test kontroli skutecznosci zgrzewu- poprawnej pracy zgrzewarek rotacyjnych zgrzewajacych
opakowania tyvek — folia.

Wymagania:

- arkusz testowy wykonany w technologii Tyvek-folia - zawierajacy miejsce do udokumentowania
przeprowadzonej kontroli zgrzewu m.in.

* data i czas wykonania testu

= numer zgrzewarki i parametry zgrzewania

« podpis osoby kontrolujgcej

= wynik testu

- opakowanie nie wiecej niz 100 arkuszy.

200 arkuszy

Tasma neutralna (bez wska#nika)
Wymagania:

Zgodna z normg PN-EN 867-1

- fatwo przyklejana do réznych materiatdw,

- samoprzylepna

- wzmocniona do zamykania pakietdw,

- bez wskaznika procesu,

- o0 wymiarach 19mm-25mm x 50m,

- wytrzymala na rozerwanie i rozciaganie,

- wodoodporna, elastyczna,

- usuwana bez pozostalosei kleju,

- latwa do odklejenia po procesie sterylizacji.
- nie odklejajgea sie w trakcie procesu sterylizacji.

Test kontroli pracy- prawidlowosci dzialania pracy zgrzewarki rotacyjnej HAWO- prawidlowosé
Zgrzewu.

- codzienny sprawdzian zgrzewania,

- test-arkusz do umieszczania w rgkawie papierowo-foliowym,

- parametry do sprawdzenia: temperatura, nacisk rolki, czas zgrzewania i jako$¢ materiatu- rekawa
papierowo-foliowego,

- wymagany jest opis testu-arkusza w jezyku polskim

- opakowanie nie wiecej niz 250 arkuszy.

500 arkuszy




1. Na wezwanie Zamawiajgcego Wykonaca zobligowany bedzie dodostarczenia dokumentéw
potwierdzajace zgloszenie wyrobu do cdpowiedniego rejestru zgodnie z obowiazujacymi
przepisami ustawy z dnia 20 maja 2010r o wyrobach medycznych tj.
certyfikat zgodno$ci — dokument wydany przez jednostke notyfikowana w zakresie wyrobéw
poswiadczajacy przeprowadzenie procedury oceny zgodnosci, potwierdzajacej, Ze nalezycie
zidentyfikowany wyréb, jego projekt, typ, proces wytwarzania, sterylizacji lub kontroli i badan
koficowych jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi (jesli dotyczy wyrobu)
lub
deklaracje zgodnodei — oswiadezenie wytworey lub jego autoryzowanego przedstawiciela,
stwierdzajace na jego wylgczng odpowiedzialnodé, ze wyrdb jest zgodny z wymaganiami
zasadniczymi
2. Na wezwanie Zamawiajgcego Wykonawea zobligowany bedzie do dostarczenia po 1
szt. zaoferowanego asortymentu jako prébka
3 W cenie oferty Wykonawcea przeszkoli pracownikéw Dzialu Sterylizacji w zakresie stosowania
zaoferowanego przedmiotu zamdwienia. Termin szkolenia do ustalenia z kierownikiem Dziatu
Sterylizacji. Szkolenie potwierdzone protololem ze wskazaniem imion { nazwisk oséb
przeszkolonych.
4.Przedlozone dokumenty tj. certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosei - dotyczace przedmiotu
zamdwienia - majg by¢ dokumentemi aktualnymi tj. obowiazujacymi na dzien ich ztozenia.



Pakiet nr 4

szacunkowa
Asortyment ( nazwa ) wielkosé
zaméwienia (szt)

Tasma ze wskainikiem sterylizacji plazmowej

Wymagania:

Zgodna z normg PN-EN 867-1

- latwo przyklejana do réznych materialéw, samoprzylepna, wzmocniona do
zamykania pakietéw,

- z umieszczonym wskaznikiem procesu,

< substancje chemiczne zawarte we wskaznikach- nietoksyczne i pozbawione
metali ciezkich,

- o wymiarach do 25mm x 25m,

- wytrzymala na rozerwanie i rozciaganie,

- wodoodporna, elastyczna,

~ usuwana bez pozostatoéci kleju,

- latwa do odklejenia po procesie sterylizacii.

- nie odklejajgca sie w trakcie procesu stervlizacji.

Chemiczny wskainik paskowy do kontroli pakietu sterylizowanego plazma
Wymagania: .

-wskaznik do kontroli procesu sterylizacji plazmowej zgodny z ISO 11140-
1:2005.

-nietoksyczny wskaznik paskowy do monitorowania przebiegu procesu w
sterylizatorze plazmowym, . 500
-przebarwiajacy sie po ekspozyeji na czynnik sterylizujacy w sposob
jjednoznaczny i wyrazny,

- nie zawierajgcy substancji toksycznych, niebezpiecznych

- w postaci przylepnego paska wykonany z materialu Tyvek,

- w opakowaniu nie wigcej niz 250szt,

1. Na wezwanie Zamawiajacego Wykonaca zobligowany bedzie do
dostarczenia dokumentéw potwierdzajgee zgloszenie wyrobu do
odpowiedniego rejestru zgodnie z obowigzujacymi przepisami ustawy z
dnia 20 maja 2010r o wyrobach medycznych tj.

certyfikat zgodno$ci — dokument wydany przez jednostke notyfikowang w
zakresie wyrobéw po$wiadczajacy przeprowadzenie procedury oceny
zgodnodci, potwierdzajacej, ze nalezycie zidentyfikowany wyrdb, jego
projekt, typ, proces wytwarzania, sterylizacji lub kontroli i badan
koficowych jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi (jesli dotyczy

lub




deklaracje zgodnosci — oéwiadezenie wytwoérey lub jego autoryzowanego
przedstawiciela, stwierdzajace na jezo wylaczng odpowiedzialnodé, ze
wyréb jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi
2. Nawezwanie Zamawiajacego Wykonawca zobligowany bedzie do
dostarczenia po | szt. zaoferowanego asertymentu jako prébka
3 W cenie oferty Wykonawca przeszkoli pracownikéw Dzialu Sterylizacji w
zakresie stosowania zaoferowanego przedmiotu zamdwienia. Termin szkolenia
do ustalenia z kierownikiem Dzialu Sterylizacji. Szkolenie potwierdzone
protololetn ze wskazaniem imion i nazwisk oséb przeszkolonych,
4.Przedlozone dokumenty tj. certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnodei -
dotyczace przedmiotu zamdwienia - maja by¢ dokumentemi aktualnymi tj.
obowigzujgcymi na dzien ich zlozenia,



Pakict nr 5

szacunkowa
wielko$é
Lp. Asortyment ( nazwa ) zaméwienia
(szt)
Testy biologiczne do sterylizacji plazmowej. Ampulkowy test biologiczny do kentroli
sterylizacji plazmowej.
Wymagania:
Zgodny z normg EN 180 11138-1.
-test/wskaznik fiolkowy/ampulkowy, ze wskaZnikiem sterylizacji w miejscu widocznym na
fiolce,
-etykieta testu ze wskaznikiem chemicznym plazmy, z mozliwoscia jej odklejenia i
) omakowania oraz przyklejenia w dokumentacji, 300

-wymagane okreslenie warunkoéw zabicia w temperaturze plazmy, zmiana barwy powinna w
sposéb jednoznaczny umozliwi¢ interpretacje wyniku,

-testy kompatybilne do inkubatora ~58 stopni, w opakowaniu przyrzad do kruszenta ampuiki,
- testy powinny by¢ w pelni kompatybilne do inkubatora sterylizatora STERRICOOL
posiadanym przez Zamawiajacego

- odczyt testéw po 24 godzinnym czasie inkubacji,

- okres waznosci minimum 3 lata. -

- opakowanie nie wieksze niz 100 sztuk.

1. Na wezwanie Zamawiajagcego Wykonaca zobligowany bedzie do dostarczenia
dokumentéw potwierdzajace zgloszenie wyrobu do odpowiedniego rejestru zgodnie
z obowigzujacymi przepisami ustawy z dnia 20 maja 2010r o wyrobach medycznych tj.

certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez jednostke notyfikowang w zakresie
wyrobdw poswiadczajacy przeprowadzenie procedury oceny zgodnosci, potwierdzajace],
ze nalezycie zidentyfikowany wyrdb, jego projekt, typ, proces wytwarzania, sterylizacji
lub kontroli i badan koncowych jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi (jesli dotyczy
wyrobu)
lub
deklaracje zgodnosci — o$wiadczenie wytwdrey lub jego autoryzowanego przedstawiciela,
stwierdzajagce na jego wylgczng odpowiedzialnosé, ze wyrdb jest zgodny z wymaganiami
zasadniczymi
2. Na wezwanie Zamawiajacego Wykonawca zobligowany bedzie do dostarczenia po
| szt. zaoferowanego asortymentu jako prébka




3 W cenie oferty Wykonawca przeszkoli pracownikéw Dziatu Sterylizacji w zakresie
stosowania zaoferowanego przedmiotu zamdwienia. Termin szkolenia do ustalenia z
kierownikiem Dzialu Sterylizacji. Szkolenie potwierdzone protololem ze wskazaniem imion i
nazwisk 0séb przeszkolonych,

4 Przedlozone dokumenty tj. certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosei - dotyczace
przedmiotu zamdwienia - maja by¢ dokumentemi aktualnymi tj. obowiazujacymi na dzien ich
zlozenia.



Pakiet nr 6

Lp.

Asortyment ( nazwa )

szacunkowa
wielkosé
zamdwienia

Indykator paskowy - test paskowy do sterylizacji tlenkiem etylenu
1. Zgodny z norma PN-EN 867 - 1, PN-EN ISO 111-40-1.

2. Substancje chemiczne zawarte w tescie - nietoksyczne i pozbawione metali ciezkich.

3. Liniowe wskaZniki - pozwalajace okre$lié, czy zostaty osiagniete kluczowe parametry
procesu w catym cyklu sterylizacji.

4. Klasa IV,

5. Zakres temp. 25°C-60°C, czas sterylizacji 2-5 godzin, op. do 100 szt

500 szt

Indykator paskowy - test paskowy do sterylizacji parowej

1. Zgodny z normg PN-EN 867 - |, PN-ENISO 111 - 40- 1

2. Substancje chemiczne zawarte w tescie - nietoksyczne i pozbawione metali cigzkich,
3. Liniowe wskazniki - pozwalajgce okresli¢, czy zostaly osiagnigte kluczowe parametry
procesu w catym cyklu sterylizacji,

4. Klasa IV.

5. Zakres temp. 121°C-134°C, czas sterylizacji Smin - 20min (op do 100 sz1)

9600 szt.

Tasma ze wskaznikami - do kontroli sterylizacji parowej

1. Zgodny z norma PN-EN 867 -1

2. Wykonana ze specjalnego papieru z naniesiong warstwa kleju.
3. Latwo przyklejalna do rdznych materiatéw m.in. papier, folia.
4, Wytrzymala na rozerwanie, rozciaganie

3. Elastyczna,

6. Wodooedporna.

7. Latwo usuwalna, bez pozostatosci kleju.

8. Substancje chemiczne zawarte we wskaznikach - nietoksyczne i pozbawione metali cigzkich.
Rolka dlugosé do 55m, szerokosé 1,9 cm - 2,5 cm

90 szt

Tas$ma ze wskaznikami - do kontroli sterylizacji gazowe;j

1. Zgodny z normg PN-EN 867 -1

2. Wykonana ze specjalnego papieru z naniesiong warstwg kleju.

3. Latwo przyklejalna do réznych materiatéw m.in, papier, folia.

4. Wytrzymala na rozerwanie, rozcigganie

5. Elastyczna.

6. Wodoodporna.

7. Latwo usuwalna, bez pozostaloéei kleju,

8. Substancje chemiczne zawarte we wskaznikach - nietoksyczne i pozbawione metali ciezkich
cigzkich

2sz




|Rolka diugos¢ do 55m, szerokosé 1,9 cm - 2,5 cm

1. Na wezwanie Zamawiajgcego Wykonaca zobligowany bedzie do dostarczenia
dokument6w potwierdzajace zgloszenie wyrobu do odpowiedniego rejestru zgodnie
z obowigzujacymi przepisami ustawy z dnia 20 maja 2010r o wyrobach medycznych tj.

LELLYLInAal SEUVULIUDLT = UURULHCILL ¥ YUy PLACL JCUHIVALAG VLY LIRUWALG W LARISYIC

deklaracje zgodnoéci — oéwiadczenie wytwérey lub jego autoryzowanego przedstawiciela,
stwierdzajace na jego wylaczng odpowiedzialnoéé, ze wyrdb jest zgodny z wymaganiami
zasadniczymi
2. Na wezwanie Zamawiajacego Wykonawca zobligowany bedzie do dostarczenia po
| szt. zaoferowanego asortymentu jako prébka
3 W cenie oferty Wykonawca przeszkoli pracownikéw Dziatu Sterylizacji w zakresie
stosowania zaoferowanego przedmiotu zaméwienia. Termin szkolenia do ustalenia z
kierownikiem Dziatu Sterylizacji. Szkolenie potwierdzone protololem ze wskazaniem imion i
nazwisk o0s6b przeszkolonych.
4.Przedtozone dokumenty tj. certyfikat zgodnoéci lub deklaracje zgodnosei - dotyczace
przedmiotu zamoéwienia - majg by¢ dokumentemi aktualnymi tj. obowiazujacymi na dzies ich
zlozenia.




Pakiet nr 7

szacunkowa
wielkosé
Lp. Asortyment ( nazwa ) zaméwienia
(szt)
1 |Plyn konserwujacy do narzedzi typu Sterilit J Qil Spray IG 600 a* 300 ml 4
2 |Plyn konserwujacy do narzedzi typu Sterilit J Qil Spray GB 600 a" 300 ml 2
3 |Phyn konserwujacy do narzedzi typu Sterilit J Oil Spray GA 059 a* 50 ml 2
4 |Plomba do kontenerdw ze wskaznikiem klejaca biala typu JG 744 (op.do 1000 szt ) 7 000
5 |Plomba do konteneréw ze wskaznikiem klejaca biala typu JG 743 (op.do1000 szt) 5000
6 |Filtry do konteneréw typu JK 093 500
7  |Filtr do kontenerdw typu JK090 130

1. Na wezwanie Zamawiajgcego Wykonaca zobligowany bedzie do dostarczenia
dokument6w potwierdzajace zgloszenie wyrobu do odpowiedniego rejestru zgodnie
z obowigzujacymi przepisami ustawy z dnia 20 maja 2010r o wyrobach medycznych tj.

certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez jednostke notyfikowang w zakresie wyrobow
poswiadczajacy przeprowadzenie procedury oceny zgodnosci, potwierdzajacej, ze nalezycie
zidentyfikowany wyréb, jego projekt, typ, proces wytwarzania, sterylizacji lub kontroli i
badan konicowych jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi (jesli dotyczy wyrobu)

lub
deklaracjg¢ zgodnosei — o$wiadczenie wytworey lub jego autoryzowanego przedstawiciela,
stwierdzajace na jego wylqczna odpowiedzialno$t, ze wyrdb jest zgodny z wymaganiami
zasadniczymi
2. Na wezwanie Zamawiajacego Wykonawca zobligowany bgdzie do dostarczenia po 1
szt. zaoferowanego asortymentu jako prébka

3 W cenie oferty Wykonawea przeszkoli pracownikéw Dzialu Sterylizacji w zakresie stosowania
zaoferowanego przedmiotu zamoéwienia. Termin szkolenia do ustalenia z kierownikiem Dziatu
Sterylizacji. Szkolenie potwierdzone protololem ze wskazaniem imion i nazwisk os6b
przeszkolonych.

4.Przedlozone dokumenty tj. certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci - dotyczace
przedmiotu zamdwienia - majg by¢ dokumentemi aktualnymi tj. obowiazujacymi na dzie ich
Zlozenia,

-



.

Pakiet nr 8

szacunkowa
Lp. Asortyment (nazwa) wielkosé
zamdbwienia (szt)

Rekaw foliowo-papierowy, plaski (szerokosc mm x diugo$é m), rolka

50-55 x 200-250 45
100-110 x 200-250 20

1 [120-130 x 200-250 20
150-160 x 200-250 30
200-210 x 200-250 30
250-260 x 200-250 30
380-390 x 200-250 3

2 Rekaw foliowo-papierowy, z falda (szerokode mm x dlugoéé m x wysokos¢ faldy mm), rolka . Zastosowanie do
przedmiotéw o wiekszych rozmiarach,

250 x 100 x 60 2
Tarebka papierowo - foliowa samoprzylepna w mm
100-110 x 250 -255 100

3 |130-133 x 250-255 100
200-210 x 330-350 100
300-310 x 390-400 100
Papier krepowany do sterylizacji 55-60g/m? bialy, arkusz (mm x mm)

300-310 x 300-310 ( op do 2000 arkuszy) 8000

4 |750-760 x 750-760 (op do 250 arkuszy) 250
1000-1100 x 1000-1100 (op do 250 arkuszy) 1000
1200-1300 x 1200-1300 (op do 100 arkuszy) 100
Papier krepowany do sterylizacji 55-60g/m* zielony, arkusz (mm X mm)

5 [300-310 x 300-310 (op do 2000 arkuszy) 8000
750-760 x 750-760 (op do 250 arkuszy) 250
1000-1100 x 1000-1100 (op do 250 arkuszy) 1000
1200-1300 x 1200-1300 (op do 100 arkuszy) 100

Rekaw papierowo-foliowy bez zakladki ( bez faldy), rekaw papierowo-foliowy z zakladkg (z faldg) oraz torebki
papierowo-foliowe plaskie.

1. Folia o parametrach zgodnych z norma PN EN 868-5 o grubosci 45-55 mikronéw, o wysokiej wirzymatosci na
rozrywanie, umozliwiajacg latwa identyfikacje zawartoéei.

2. Papier w opakowaniach folia-papier o gramaturze 60g/m® zgodnie z narmg PN EN 868-3.

3. Zestaw wskaznika ( para wodna, tlenek etylenu) umieszczony miedzy warstwami laminatu lub w obrebie
zgrzewa na papierze pod folia.

4., Szerokos¢ zgrzewu fabrycznego minimum lem.



3. Opisy dutyczace wskaznika procesu sterylizacji umieszczone na opakowaniach folia-papier wykonane w
Jezyku polskim.,

6. Musi by¢ podany rozmiar opakowania i kierunek otwarcia.

7. Odstep migdzy powtarzajacym sig nadrukiem na rgkawie powinien byé nie wigkszy niz 155 mm zgodnie z
norma EN PN 868-5.

8. Wyrdb nie powinien mieé nadruku na zadnej powierzchni, ktéra jest przeznaczona do bezposredniego kontaktu
z wyrobami przeznaczonymi do zapakowania.

9. Bezpylowy,

10. Latwe rozdzielanie folii od papieru.

11. Dopuszczalna réznica w wielkodciach +/- 2%, opakowania foliowo-papierowe musza posiadaé karty danych
technicznych dla laminatu oraz papieru uzytego do produkcji wystawione przez producenta wyrobu,

12. Torebki foliowo-papierowe plaskie (wskaznik sterylizacji para wodna, tlenek etylenu), konjecznosé wyciecia
na keiuk po stronie otwicrania.

Papier krepowany miekki

1. Przeznaczony do sterylizacji materialéw medycznych i zestawdw narzedziowych.

2. Sterylizacja para wodna i tlenkiem etylenu.

3. Posiadajacy migkkos¢ ulatwiajaca formatowanie pakietu.

4. Odporny na uszkodzenia po procesie sterylizacji,

5. Charakteryzujacy sie duza wytrzymaloécia na wilgod i na naprezenia podczas sterylizacji,
6. Wymagana stabilno$¢ wymiarowa przed i po procesie sterylizacji.

7. Do produkeji musza byé uzyte surowce w 100% naturalne.

8. O duzej odpomodci na przypadkowe przerwanie lub przekucie.

9. Opakowanie transportowe - twarda tektura. Od wewnatrz jako ochrona przed kurzem i zawilgoceniem,
zabezpieczony powloka polietylenu.

10. Oznakowanie - kazdy karton posiada etykiete z koniecznymi informacjami: opis produktu, kod
identyfikacyjny, ilos¢, numer partii, termin przydatnoéci, naniesiony znak CE.

1. Wazno$é przydatnosci do uzycia- nie mniej niz 2 lata od daty produkcji.
12. Gramatura 55-60 g/m?

13. Powinien posiada¢ karty charakterystyki wystawione przez wytwérce wyrobu - parametry zgodne z norma
PN EN 868 cz¢éci | i 2 oraz norma [SO 11607. Certyfikat dotyczacy szczelnosci mikrabiologicznej
potwierdzajacy zgodnos$é z norma DIN 589953, wydany przez niezaleng jednostke.

1. Na wezwanie Zamawiajacego Wykonaca zobligowany bgdzie do dostarczenia dokumenty potwierdzajace
zgloszenie wyrobu do odpowiedniego rejestru zgodnie z obowigzujacymi przepisami ustawy z dnia 20 maja
2010r o wyrobach medycznych tj.

.



certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez jednostke notyfikowana w zakresie wyrobéw poswiadczajacy
przeprowadzenie procedury oceny zgodnosci, potwierdzajace], ze nalezycie zidentyfikowany wyréb, jego
projekt, typ, proces wytwarzania, sterylizacji lub kontroli i badan koticowych jest zgodny z wymaganiami
zasadniczymi (jesli dotyczy wyrobu)

lub

deklaracje zgodnoéci — odwiadezenie wytwdrey lub jego autoryzowanego przedstawiciela, stwierdzajace na
jego wylaczng odpowiedzialnos$é, ze wyrdb jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi

2. Na wezwanie Zamawiajacego Wykonawca zobligowany bedzie do dostarczenia po 1 szt,
zaoferowanego asortymentu jako prébka
3 W cenie oferty Wykonawca przeszkoli dla pracownikéw Dziatu Sterylizacji w zakresie stosowania
zaoferowanego przedmiotu zaméwienia. Termin szkolenia do ustalenia z kierownikiem Dziatu Sterylizacji.
Szkolenie potwierdzone protololem ze wskazaniem imion i nazwisk oséb przeszkolonych.
4.Przedlozone dokumenty tj. certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci - dotyczace przedmiotu zamdwienia -
majg byé dokumentemi aktualnymi tj. obowiazujacymi na dzien ich zioZenia.

i



Pakiet nr 9

szacunkowa
wiclko$é
Lp. Asortyment ( nazwa ) zaméwienia
(szt)
Test Bowie&Dick - zestaw testowy do sprawdzenia autoklawu ze wstepna préznia.
l. Zgodny z normg PN-EN 867-4, PN-EN ISO 111-40-3.
1 |2. Pakiet kontrolny do sprawdzenia prawidiowej pracy sterylizatora z wstgpng préznig. 700

3. Substancje chemiczne zawarte we wskaznikach-nietoksyczne i pozbawione metali cigzkich.
4. Gotowy, firmowy pakiet jednorazowego uzytku.

5. Odezyt testu natychmiastowy.

6.Zakres 134°C, czas 3,5 min.

1. Na wezwanie Zamawiajacego Wykonaca zobligowany bedzie do dostarczenia
dokumentéw potwierdzajace zgloszenie wyrobu do odpowiedniego rejestru zgodnie
2 obowigzujgcymi przepisami ustawy z dnia 20 maja 2010r o wyrobach medycznych tj.

certyfikat zgodnosei — dokument wydany przez jednostke notyfikowana w zakresie
wyrobow poéwiadczajacy przeprowadzenie procedury oceny zgodnodci, potwierdzajace], 2e
nalezycie zidentyfikowany wyréb, jego projekt, typ, proces wytwarzania, sterylizacji lub
kontroli i badan koficowych jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi (jesli dotyczy

lub

deklaracje zgodnosci — o$wiadczenie wytworcy lub jego autoryzowanego przedstawiciela,
stwierdzajace na jego wylaczng odpowiedzialnosé, ze wyréb jest zgodny z wymaganiami
zasadniczymi

2. Nawezwanie Zamawiajgcego Wykonawca zobligowany bedzie do dostarczenia po |
szt. zaoferowanego asortymentu jako prébka
3 W cenie oferty Wykonawca przeszkoli pracownikéw Dzialu Sterylizacji w zakresie
stosowania zaoferowanego przedmiotu zaméwienia, Termin szkolenia do ustalenia z
kierownikiem Dzialu Sterylizacji. Szkolenie potwierdzone protololem ze wskazaniem imion i
nazwisk os6b przeszkolonych.
4 Przedtozone dokumenty tj. certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci - dotyczace
przedmiotu zaméwienia - maja by¢ dokumentemi aktualnymi tj. obowigzujacymi na dzien ich
zlozenia.




Pakiet nr 10

szacunkowa
Lp. Asortyment (nazwa) wiclko$é
zamowienia (szt)

Wiéknina zgodna z norma PN-EN 868-2. Przeznaczona do sterylizacji parg wodng i tlenkiem etylenu. Niepylaca;

1 antyrefleksyjna; antystatyczna, Wymagana stabilno$é wymiarowa przed i po procesie sterylizacji. Gramatura 58-60g/m?. 1750
Surowce: wiokna celulozowe i widkna syntetyczne, Rozmiar 100 x 100, niebieska, {opak. do 250 arkuszy)
Wldknina zgodna z norma PN-EN 868-2. Przeznaczona do sterylizacji parg wodng i tlenkiem etylenu. Niepylaca;

2 antyrefleksyjna; antystatyczna. Wyimagana stabilno$é wymiarowa przed i po procesie sterylizacji. Gramatura 58- 60g/m?. 1750
Surowce: wiokna celulozowe i wiékna syntetyczne, Rozmiar 100 x 100, zielona (opak. do 250 arkuszy)
Widknina zgodna z norma PN-EN 868-2. Przeznaczona do sterylizacji parg wodng i tlenkiem etylenu. Niepylaca;

3 antyrefleksyjna; antystatyczna. Wymagana stabilno$é¢ wymiarowa przed i po procesie sterylizacji. Gramatura 58-60g/m?. 800
Surowce; wiokna celulozowe i widkna syntetyczne. Rozmiar 120%120, niebieska (opak.do 100 arkuszy)
Wi6knina zgodna z norma PN-EN 868-2. Przeznaczona do sterylizacji parg wodng i tlenkiem etylenu. Niepylaca;

4 antyrefleksyjna; antystatyczna, Wymagana stabilno$¢ wymiarowa przed i po procesie sterylizacji. Gramatura 58-60g/m>, 800

Surowce: wi6kna celulozowe i widkna syntetyczne, Rozmiar 120x120, zielona (opak. do 100 arkuszy)

1. Na wezwanie Zamawiajacego Wykonaca zobligowany bedzie do dostarczenia dokumentéw potwierdzajace
zgloszenie wyrobu do odpowiedniego rejestru zgodnie z obowiazujacymi przepisami ustawy z dnia 20 maja 2010r o
wyrobach medycznych tj.

certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez jednostke notyfikowang w zakresie wyrobow poswiadczajacy
przeprowadzenie procedury oceny zgodnoéei, potwierdzajacej, ze nalezycie zidentyfikowany wyréb, jego projekt, typ,

proces wytwarzania, sterylizacji lub kontroli i badan koncowych jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi (jesli dotyczy

wyrobu)
lub
deklaracje zgodnosci — owiadczenie wytworey lub jego autoryzowanego przedstawiciela, stwierdzajace na jego
wylaczng odpowiedzialnos$é, ze wyrdb jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi
2. Na wezwanie Zamawiajacego Wykonawca zobligowany bedzie do dostarczenia po | szt. zaoferowanego
asortymentu jako prébka

3 W cenie oferty Wykonawca przeszkoli pracownikéw Dzialu Sterylizacji w zakresie stosowania zaoferowanego
przedmiotu zaméwienia. Termin szkolenia do ustalenia z kierownikiem Dzialu Sterylizacji. Szkolenie potwierdzone
protololem z¢ wskazaniem imion i nazwisk oséb przeszkolonych.

4.Przedlozone dokumenty tj. certyfikat zgodno$ci lub deklaracje zgodnoscei - dotyczace przedmiotu zamdwienia - majg by

dokumentemi aktualnymi tj. cbowigzujacymi na dzien ich zloZenia,




Pakiet nr 11

szacunkowa
Lp. Asortyment (nazwa) wiclkosé
zamowienia (szt)
1 [Szczoteczka czyszczaca, sztywna,$rednica 16 mm +/- lmm , dL.535 cm 15
2 |Szczoteczka czyszezaca, sztywna,Srednica 11 mm -+~ lmm , dL.50 cm +~ Tcm 10
3 [Szczoteczka czyszczgea, sztywna,frednica 7 mm +/~ lmm , dL.50 em +/- lem 5
4  |Szczoteczka czyszezaca, sztywna,$rednica 2,5 mm +/- lmm , d1.50 cm +/- lem 5




RO

Pakiet nr 12

szacunkowa
Lp. Asortyment (nazwa) wielko§é
zaméwienia (szt)
Zintegrowny test kontroli sterylizacji parowej z przesuwalng substancja wskaznikowa.
1. Zgodny z normg PN-EN ISO 11140-1 klasa V, PN-EN 867-1
2. Substancja wskaznikowa - nictoksyczna i pozbawiona metali cigzkich.
’ 3. Zawarty wskaznik ma okre§li¢, czy zostaly osiagnicte wszystkie parametry krytyczne procesu w cykly 13000

sterylizacji.
4, Dostosowany do wszystkich kombinacji parametréw krytycznych sterylizacji.

5. Nasladuje zachowanie wskazZnikéw biologicznych.
6. Zakres temp, 121°C i 134°C, czas sterylizacji 4min-20min
7. Nie wymaga interpretacji zmiany koloru.

1. Na wezwanie Zamawiajgcego Wykonaca zobligowany bedzie do dostarczenia dokumentéw
potwierdzajace zgloszenie wyrobu do odpowiedniego rejestru zgodnie z obowigzujacymi przepisami
ustawy z dnia 20 maja 2010r o wyrobach medycznych tj.

certyfikat zgodnoéci ~ dokument wydany przez jednostke notyfikowang w zakresie wyrobéw
po$wiadczajgcy przeprowadzenie procedury oceny zgodnosci, potwierdzajacej, Ze nalexycie
zidentyfikowany wyréb, jego projekt, typ, proces wytwarzania, sterylizacji lub kontroli i badan
koricowych jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi (jesli dotyczy wyrobu)

lub

deklaracje zgodnosci — oswiadczenie wytwérey lub jego autoryzowanego przedstawiciela,
stwierdzajace na jego wylaczng odpowiedzialno$é, ze wyréb jest zgodny z wymaganiami
zasadniczymi

2. Na wezwanie Zamawiajacego Wykonawcea zobligowany bedzie do dostarczenia po 1 szt.
zaoferowanego asortymentu jako prébka

3 W cenie oferty Wykonawca przeszkoli pracownikéw Dzialu Sterylizacji w zakresie stosowania
zaoferowanego przedmiott zamdwienia. Termin szkolenia do ustalenia z kierownikiem Dziatu
Sterylizacji. Szkolenie potwierdzone protololem ze wskazaniem imion i nazwisk oséb przeszkolonych.

4_Przedlozone dokumenty tj. certyfikat zgodnoéei lub deklaracje zgodnodei - dotyczace przedmiotu
zamdwienia - maja byé dokumentemi aktualnymi tj. obowigzujacymi na dzien ich ztozenia.



Pakiet nr 13

Asortyment (nazwa)

szacunkowa
wielkosé
Zamodwienia {szt)

- Wskaznik do monitorowania skutecznosci mycia w myjniach dezynfektorach,
pozwalaja na kontrolg skutecznosci mycia sztywnych narzedzi rurowych

- wskaznik przeznaczony do stosowania wraz z przyrzadem do mocowania
wskaznika,

- substancja testowa wskaZnika w postaci syntetycznego zabrudzenia testowego
naniesiona na cienkg blaszke metalowa,

- o$wiadczenie producenta o braku we wskazniku zwigzkdw krwi ani jej
pochodnych,

- pozwalajgca na latwg archiwizacje,

- sposdb umieszezenia wskaznika w uchwycie oraz konstrukcja uchwytu,
-napisy na wskazniku wykonane w sposéb uniemozliwiajacy mozliwo$¢ ich
usuniecia w trakcie procesu mycia
- gotowy do uZycia

- czytelny odezyt, natychmiast po uzyciu
Zgodny z normga PN-EN 1S0O 15883

500

Uchwyt do wskaznika




Wskaznik do monitorowania skuteczno$ci mycia w myjni - dezynfektorze

- wskaznik przeznaczony do stosowania wraz z przyrzadem do mocowania
wskaznika,

- sposdb umieszczenia wskaZnika w uchwycie pozwala na imitacje przegubu
narzgdzia chirurgicznego,

- substancja testowa wskaznika w postaci syhtetycznego zabrudzenia testowego
naniesiona na cienkg blaszke metalowa,

- o$wiadczenie producenta o braku we wska#niku zwiazk6éw krwi i jej
pochodnych,

- pozwalajgca na latwa archiwizacje,

- ze wskaznikami dostarczany uchwyt do uimieszczenia wskaznika,

- z mozliwedcia zastosowania uchwytu do umieszczania wskaznika do
monitorowania skutecznosci mycia w myjni ultradZwiekowe;j,

- napisy na wskazniku wykonane w sposéb uniemoz2liwiajacy mozliwo$é ich
usunigcia w trakcie procesu mycia

- gotowy do uzZycia

- czytelny odczyt, natychmiast po uzyciu

Zgodny z normg PN-EN 1SO 15883

900

Uchwyt do wskaZnika

Wskaznik do monitorowania skutecznoici mycia w myjniach
ultradZwigkowych

- wskaznik przeznaczony do stosowania wraz z przyrzagdem do mocowania
wskaznika,

- substancja testowa wskaznika w postaci syntetycznego zabrudzenia testowego
naniesiona na cienkg blaszke metalowg,

- pozwalajjca na tatwa archiwizacje,

- sposdb umieszezenia wskaznika w uchwycie pozwala na imitacje przegubu
‘'|narzedzia chirurgicznego, .

- mozliwoéé zastosowania uchwytu do umieszczania wskazZnika do
monitorowania skutecznodci mycia w myjni dezynfektorze,

- napisy na wskazniku wykonane w sposdb uniemozliwiajacy mozliwosé ich
usuni¢cia w trakcie procesu mycia

- gotowy do uZycia,

- czytelny odezyt, natychmiast po uzyciu

L 4 1 DAL TN TS 1000

500




|Uchwyt do wskaznika

1. Na wezwanie Zamawiajgcego Wykonaca zobligowany bedzie do
dostarczenia dokumentéw potwierdzajgce zgloszenie wyrobu do
odpowiedniego rejestru zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ustawy z
dnia 20 maja 2010r o wyrobach medycznych tj.

certyfikat zgodnoécei — dokument wydany przez jednostke notyfikowana w
zakresie wyrobdw poswiadczajacy przeprowadzenie procedury oceny
zgodnosci, potwierdzajacej, Zze nalezycie zidentyfikowany wyrdb, jego
projekt, typ, proces wytwarzania, sterylizacji lub kontroli i badan
koticowych jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi (jesli dotyczy
wyrobu)

lub

deklaracj¢ zgodnosei — oéwiaz_lpz;enie wytwdrcy lub jego autoryzowanego
przedstawiciela, stwierdzajace na jego wylaczna odpowiedzialno$é, ze
wyréb jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi

2. Na wezwanie Zamawiajqcego Wykonawca zobligowany bedzie do
dostarczenia po 1 szt. zaoferowanego asortymentu jako prébka

3 W cenie oferty Wykonawca przeszkoli pracownikéw Dzialu Sterylizacji w
zakresie stosowania zaoferowanego przedmiotu zamdwienia. Termin szkelenia
do ustalenia z kierownikiem Dzialu Sterylizacji. Szkolenie potwierdzone
protololem ze wskazaniem imion i nazwisk oséb przeszkolonych.,

4.Przedlozone dokumenty tj. certyfikat zgodno$ci lub deklaracje zgodnosei -
dotyczace przedmiotu zamdwienia - maja by¢ dokumentemi aktualnymi tj.
obowiazujacymi na dzien ich ztozenia.



Pakiet nr 14

szacunkowa
Lp. Asortyment { nazwa ) W“Elk.o Sé.
zaméwienia
(szt)
Nabdj /zasobnik z¢ érodkiem sterylizacyjnym (59% nadtlenek wodoru) do sterylizatora Getinge Stericool 160A +
1. |, o pojemnosci 240 ml, Okres przydatnosci min. 6 micsiccy od daty produkeji oraz min. 30 dni od umieszczenia 8

w sterylizatorze , Mozliwoéé przeprowadzenia min. 20 procesdw na jednym naboju/zasobniku.

1. Na wezwanie Zamawiajgcego Wykonaca zobligowany bedzie do dostarczenia dokumentdw
potwierdzajace zgloszenie wyrobu do odpowicdniego rejestru zgodnie z obowigzujacymi przepisami ustawy
z dnia 20 mafa 2010r o wyrobach medycznych tj.
certyfikat zgodnodci ~ dokument wydany przez jednostkg notyfikowang w zakresie wyrobow poswiadczajacy
przeprowadzenie procedury oceny zgodnosci, potwierdzajacej, ze nalezycie zidentyfikowany wyrdb, jego
projek(, typ, proces wytwarzania, sterylizacji lub kontroli i badai koricowych jest zgodny z wymaganiami
zasadniczymi (jesli dotyczy wyrobu)
lub
deklaracjg zgodnoéci ~ oéwiadczenie wytworcy lub jego autoryzowanego przedstawiciela, stwierdzajace na
jego wylaczng odpowiedzialno$é, ze wyrdb jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi
2. Na wezwanie Zamawiajacego Wykonawca zobligowany bgdzie do dostarczenia po 1 szt.
zaoferowanego asortymentu jako prébka
3 W cenie oferty Wykonawca przeszkoli pracownikow Dzialu Sterylizacji w zakresie stosowania zaoferowanego
przedmiotu zaméwienia. Termin szkolenia do ustalenia z kierownikiem Dzialu Sterylizacji. Szkolenie
potwierdzone protololem ze wskazaniem imion i nazwisk 0séb przeszkolonych.
4.Przediozone dokumenty tj. certyfikat zgodnosci lub deklaragje zgodnosci - dotyczace przedmiotn zaméwienia -
maja by¢ dokumentemi aktualnymi tj, obowigzujgcymi na dzien ich zlozenia.




Pakiet nr 15

szacunkowa
Lp. Asortyment ( nazwa ) wielkos$é
zamobwienia (szt.)
1. [Nabdj jednorazowy do sterylizacjt gazowej - tlenek etylenu- typu GS-2. 48




