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Program Funkcjonalno-Uzytkowy

w postepowaniu na wybdér Wykonawcy prowadzone w trybie negocjacji z ogtoszeniem dla realizacji zadania pn.:

»~Optymalizacja turbozespotu parowego pod katem dostepnego przeptywu pary z uwzglednieniem zmiennosci

obcigzenia bloku BB20p potozonego na terenie zakfadu produkcyjnego ENERGA Kogeneracja Sp. z 0.0. w Elblagu.”

1.

1.1

Charakterystyka Przedsiewziecia

Przedmiot Zamoéwienia / Cel Projektu

Przedmiotem zamodwienia jest optymalizacja turbozespotu parowego pod katem dostepnego
przeptywu pary z uwzglednieniem zmiennosci obcigzenia bloku BB20p potozonego na terenie
zakfadu produkcyjnego ENERGA Kogeneracja Sp. z 0.0. w Elblagu.

Turbozespdt bedacy przedmiotem optymalizacji zostat zrealizowany w ramach inwestycji
Zamawiajgcego w Elblagu, obejmujacej budowe kompletnego Bloku energetycznego opalanego
biomasa - Blok BB20p. Blok energetyczny zostat zaprojektowany do produkcji energii
elektrycznej z mocg nominalng 25 MWe, pary technologicznej oraz ciepta na potrzeby systemu
cieptowniczego Elblaga.

Turbozespdt bedacy przedmiotem optymalizacji sktada sie z wysokoobrotowej turbiny parowej
upustowo-kondensacyjnej ze skraplaczem chtodzonym woda.

Zainstalowana turbina parowa wyposazona jest w upusty nieregulowane zasilajgce
podgrzewacze regeneracyjne oraz odbiorce zewnetrznego, a takze w upust regulowany
zasilajgcy wymiennik cieptowniczy.

Turbozespdt przystosowany jest do pracy ze strumieniem pary wylotowej wynikajacej z WMT
(wydajnos¢ maksymalna trwata) kotta przy pracy z petng kondensacjg, bez poboru pary z
upustéw turbiny na regeneracje, technologie oraz potrzeb systemu cieptowniczego.

W ponizszych tabelach pokazano podstawowe parametry techniczne zainstalowanego
Turbozespotu zgodne z dokumentacja techniczno-ruchowa.

Tabela 1.1 Podstawowe parametry techniczne Turbozespotu wg DTR
Lp. Parametr Jednostka Wartos¢

Moc elektryczna czynna na zaciskach

1 generatora (moc ciggta dla pracy MW 25,36
kondensacyjnej)
Jednostkowe zuzycie ciepta przez turbozespét

2 w warunkach znamionowych kJ/kWh 10 094
Nominalny przetyk pary swiezej przy

3 znamionowych parametrach pary Swiezej Mg/h 90
Moc turbozespotu brutto przy znamionowych

4 parametrach pary $wiezej (petna kondensacja) MW 25,36

5 Catkowita dtugos¢ turbozespotu m 16,7

6 Masa catkowita turbozespotu t 118

7 Masa wirujaca turbozespotu t 4, 298

8 Wymagany udzwig suwnicy gtéwnej kN 200

9 M|p|ma!na wymagana wysokosc haka suwnicy m 13,0
gtownej
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Program Funkcjonalno-Uzytkowy

w postepowaniu na wybdér Wykonawcy prowadzone w trybie negocjacji z ogtoszeniem dla realizacji zadania pn.:
»~Optymalizacja turbozespotu parowego pod katem dostepnego przeptywu pary z uwzglednieniem zmiennosci

obcigzenia bloku BB20p potozonego na terenie zakfadu produkcyjnego ENERGA Kogeneracja Sp. z 0.0. w Elblagu.”

10 :g;?ivr\‘lgﬁ]s';fc:ewnetrzna turbiny dla warunkow % 87,17
11 Ilo$¢ pomp kondensatu gtéwnego sztuk 1+1
Czas rozruchu
-ze stanu gorgcego, postoj ponizej 8 h 5
(powyzej 250°0C)
12 - ze stanu cieptego, po 8 h (200°C) min 17
- ze stanu cieptego, po 48 h (150°C) 56
- ze stanu zimnego 67
13 Earekflef;ic’“z;wéinroo;;/coiqzenia turbozespotu w % /min 4
Tabela 1.2 Podstawowe parametry techniczne Turbiny wg DTR
Wartos¢
Lp. Parametr Jednostka
Para dolotowa do turbiny
Cisnienie MPa(a) 9,0 9,0
' temperatura nominalna °C 520 520
Przeptyw Mg/h 90 90
Para z upustu nieregulowanego nr I
2 [Cidnienie MPa(a) 2,275 2,139
Przeptyw Mg/h 10,04 14,213
Para z upustu nieregulowanego nr III
3 Cisnienie MPa(a) 0,2841 0,2656
Przeptyw Mg/h 6,612 6,765
Para z upustu regulowanego (IV upust)
4 | Ciénienie MPa(a) 0,663 0,55
Przeptyw Mg/h 51,872 33,586
Para wylotowa z turbiny
5 |ciénienie pary MPa(a) 0,002 0,003
Przeptyw Mg/h 21,29 35,86
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Program Funkcjonalno-Uzytkowy

w postepowaniu na wybdér Wykonawcy prowadzone w trybie negocjacji z ogtoszeniem dla realizacji zadania pn.:

»~Optymalizacja turbozespotu parowego pod katem dostepnego przeptywu pary z uwzglednieniem zmiennosci

obcigzenia bloku BB20p potozonego na terenie zakfadu produkcyjnego ENERGA Kogeneracja Sp. z 0.0. w Elblagu.”

1.2

Celami optymalizacji Turbozespotu sa:

Wykonanie demontazu wirnika i przeglad wszystkich czesci eksploatacyjnych turbozespotu.
Obmiar paszportowy turbozespotu przed remontem $rednim i optymalizacja uktadu
przeptywowego.

Wykonanie rekonstrukcji w zakresie minimalnym tak jak dla remontu $redniego.
Optymalizacje uktadu przeptywowego dostosowujac turbozespdt do pracy w uktadzie
pogorszonej prézni.

Wykonanie adaptacji systemu sterowania do dwoch uktaddéw pracy, kondensacyjnego i w
pogorszonej prozni.

Warunki optymalizacji turbozespotu

Oczekuje sie, ze na turbozespole zostanie wykonana rekonstrukcja w zakresie minimalnym tak
jak dla remontu sredniego, zgodnie ze specyfikacjg techniczng wyszczegdlniong w zatgczniku
nr 3 do Kontraktu.

Wykonawca optymalizacji zapewni odpowiednig, zywotno$¢ czesci przeptywowej poprzez
wykonanie prac optymalizacyjnych i wyznaczenie nowych diagramdéw pracy turbozespotu w
zaleznoséci od parametrdéw pary wylotowej i pary w upuscie regulowanym turbozespotu.

W ramach optymalizacji nalezy dostosowac uktad przeptywowy turbozespotu do pracy w dwdch
wariantach opisanych ponizej.

Wariant pierwszy:

Turbozesp6t pracuje w uktadzie upustowo-kondensacyjnym, w ktérym skraplacz turbozespotu
chtodzony jest wodgq =z rzeki Elblag. Temperatura chtodzaca opuszczajaca skraplacz
turbozespotu ma maksymalng temperature 35°C. Préznia w skraplaczu ma minimalng wartos¢
-85 kPa. W standardowych warunkach eksploatacyjnych prdznia utrzymuje sie na poziomie od
-99 do -90 kPa. Kociot parowy zasilajacy turbozesp6t wytwarza pare swiezg o nastepujacych

parametrach:
e przeptyw - 80 t/h
e cisnienie - 89 baréw
e temperatura min. - 500°C

Wariant drugi:

Turbozespdt pracuje w uktadzie kondensacyjnym z pogorszong prézng, w ktdérym skraplacz
turbozespotu chtodzony jest wodg z miejskiej sieci cieptowniczej o réznej temperaturze
dolotowej i réznym natezenie przeptywu w zakresie 40-60°C oraz 700-2300 t/h. Turbozespot
bedzie miat za zadanie podgrza¢ wode w skraplaczu i wymienniku cieptowniczych do jak
najwyzszej temperatury wylotowej. W uktadzie standardowym oczekuje sie, ze turbozespdt
bedzie podgrzewat wode sieciowg od 40 do 71°C. Moc turbozespotu bedzie wynikowa w
zaleznosci od natezenia przeptywu wody. Oczekuje sie, ze woda sieciowa opuszczajgca
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Program Funkcjonalno-Uzytkowy
w postepowaniu na wybdér Wykonawcy prowadzone w trybie negocjacji z ogtoszeniem dla realizacji zadania pn.:
»~Optymalizacja turbozespotu parowego pod katem dostepnego przeptywu pary z uwzglednieniem zmiennosci

obcigzenia bloku BB20p potozonego na terenie zakfadu produkcyjnego ENERGA Kogeneracja Sp. z 0.0. w Elblagu.”
skraplacz bedzie miata temperature do 75°C i ukfad przeptywowy turbozespotu bedzie do niej

dostosowany.

Na podstawie ponizszego schematu (Rysunek 1.1) obiegu przedstawiono, w tabelach ponizej,
koncepcyjne obliczenia dotyczace optymalizacji turbozespotu.
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Rysunek 1.1 Schemat obiegu podstawowego
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Cata tabela odnosi sie do wartosci cisnienia ABSOLUTNEGO! h v s ! P X m m
& ’ kl/kg m3/kg kJ/kgK oC bar (a) - t/h kg/s
Dolot dolot 3448,92 0,038 6,73 525,00 91,00 1,00 22,22
Upust Il do ZWZ upls 2824,64 0,228 6,73 196,02 9,00 1,00
upl 2918,28 0,252 6,93 236,97 9,00 1,00
Upust 11l do NP2 up2s 2576,44 | 0,722 6,73 125,00 2,32 0,94
up2 2707,32 0,768 7,06 125,00 2,32 1,00
Upust IV do NP1i WC up3s 2444,10 1,500 6,73 100,00 1,01 0,90
up3 2594,83 1,612 7,14 100,00 1,01 0,96
wylots 2333,21 | 2,948 6,73 80,00 0,47 0,87
Wylot do skraplacza
wylot 2500,57 3,195 7,21 80,00 0,47 0,94 57,96 16,10
Kondensat ze skraplacza 334,95 0,001 1,07 80,00 6,00 0,00 57,96 16,10
Kondensat za WC 350,72 0,001 1,12 83,65 6,00 0,00 71,32 19,81
Kondensat za NP1 406,83 0,001 1,27 97,00 6,00 0,00 71,32 19,81
Kondensat przed NP2 407,14 0,001 1,27 97,07 6,00 0,00 73,16 20,32
Kondensat za NP2 504,07 0,001 1,53 120,00 6,00 0,00 73,16 20,32
Kondensat do ZWZ 504,96 0,001 1,53 120,22 6,00 0,00 76,41 21,23
Woda zasilajaca 703,26 0,001 1,98 165,00 110,00 0,00 80,00 22,22
Skropliny z NP1 419,10 0,001 1,31 100,00 1,01 0,00 1,84 0,51
Skropliny z NP2 525,06 0,001 1,58 125,00 2,32 0,00 3,25 0,90
Skropliny z WC 419,10 0,001 1,31 100,00 1,01 0,00 13,36 3,71
Tabela 1.3 Skrajny wariant mocy minimalnej turbozespotu
Maksymalna temperatura na wlocie do BB20p °C 42,0
Przeptyw wody sieciowej t/h 600,0
Temperatura na wylocie z BB20p °C 69,92
Temperatura na wylocie ze skraplacza °C 69,92
Cata tabela odnosi sie do wartosci cisnienia ABSOLUTNEGO! h v > ! P X a u
¢ : ki/kg m3/kg kJ/kgK oC bar (a) - t/h kg/s
Dolot dolot 3448,92 | 0,038 6,73 525,00 91,00 1,00
Upust Il do ZWZ upls 2824,64 0,228 6,73 196,02 9,00 1,00
upl 2918,28 0,252 6,93 236,97 9,00 1,00
Upust 11l do NP2 up2s 2576,44 0,722 6,73 125,00 2,32 0,94
up2 2707,32 | 0,768 7,06 125,00 2,32 1,00
Upust IV do NP1i WC up3s 2444,10 1,500 6,73 100,00 1,01 0,90
up3 2594,83 1,612 7,14 100,00 1,01 0,96
wylots 2304,31 3,553 6,73 74,92 0,38 0,86
Wylot do skraplacza
wylot 2476,00 | 3,859 7,23 74,92 0,38 0,93 32,39 9,00
Kondensat ze skraplacza 313,64 0,001 1,01 74,92 6,00 0,00 32,39 9,00
Kondensat za WC 313,64 0,001 1,01 74,81 6,00 0,00 32,39 9,00
Kondensat za NP1 406,83 0,001 1,27 97,00 6,00 0,00 32,39 9,00
Kondensat przed NP2 407,34 0,001 1,27 97,12 6,00 0,00 33,78 9,38
Kondensat za NP2 504,07 0,001 1,53 120,00 6,00 0,00 33,78 9,38
Kondensat do ZWZ 504,96 0,001 1,53 120,22 6,00 0,00 35,28 9,80
Woda zasilajaca 703,26 0,001 1,98 165,00 110,00 0,00 36,00 10,00
Skropliny z NP1 419,10 0,001 1,31 100,00 1,01 0,00 1,39 0,39
Skropliny z NP2 525,06 0,001 1,58 125,00 2,32 0,00 1,50 0,42
Skropliny z WC 419,10 0,001 1,31 100,00 1,01 0,00 0,00 0,00
Tabela 1.4 Skrajny wariant mocy maksymalnej turbozespotu dla najwyzszych parametrow wody
sieciowej miejskiej sieci cieptlowniczej Elblaga
Maksymalna temperatura na wlocie do BB20p °C 60,0
Przeptyw wody sieciowej t/h 2000,0
Temperatura na wylocie z BB20p °C 78,46
Temperatura na wylocie ze skraplacza °C 74,99
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Tabela 1.5 Standardowy ukiad pracy turbozespotu
Cata tabela odnosi sie do wartosci cisnienia ABSOLUTNEGO! h v > ! P X
& ’ kl/kg m3/kg kJ/kgK oC bar (a) -
Dolot dolot 3448,92 0,038 6,73 525,00 91,00 1,00
Upust Il do ZWZ upls 2824,64 0,228 6,73 196,02 9,00 1,00
upl 2918,28 0,252 6,93 236,97 9,00 1,00
Upust Il do NP2 up2s 2576,44 | 0,722 6,73 125,00 2,32 0,94
up2 2707,32 0,768 7,06 125,00 2,32 1,00
Upust IV do NP1i WC up3s 2444,10 1,500 6,73 100,00 1,01 0,90
up3 2594,83 1,612 7,14 100,00 1,01 0,96
wylots 2311,03 3,401 6,73 76,10 0,40 0,86
Wylot do skraplacza
wylot 2481,72 3,692 7,22 76,10 0,40 0,93 70,31 19,53
Kondensat ze skraplacza 318,58 0,001 1,03 76,10 6,00 0,00 70,31 19,53
Kondensat za WC 318,58 0,001 1,03 75,99 6,00 0,00 70,31 19,53
Kondensat za NP1 406,83 0,001 1,27 97,00 6,00 0,00 70,31 19,53
Kondensat przed NP2 407,31 0,001 1,27 97,11 6,00 0,00 73,17 20,32
Kondensat za NP2 504,07 0,001 1,53 120,00 6,00 0,00 73,17 20,32
Kondensat do ZWZ 504,96 0,001 1,53 120,22 6,00 0,00 76,41 21,22
Woda zasilajaca 703,26 0,001 1,98 165,00 110,00 0,00 80,00 22,22
Skropliny z NP1 419,10 0,001 1,31 100,00 1,01 0,00 2,85 0,79
Skropliny z NP2 525,06 0,001 1,58 125,00 2,32 0,00 3,24 0,90
Skropliny z WC 419,10 0,001 1,31 100,00 1,01 0,00 0,00 0,00
Maksymalna temperatura na wlocie do BB20p °C 42,0
Przeptyw wody sieciowej t/h 1250,0
Temperatura na wylocie z BB20p °C 71,10
Temperatura na wylocie ze skraplacza °C 71,10

2. Aktualne Uwarunkowania realizacji Przedmiotu Kontraktu

2.1

Opis terenu realizacji Przedmiotu Kontraktu

Elektrocieptownia Elblag, potozona w granicach miasta Elblag, w pétnocnej czesci miasta na
terenach przemystowych w rejonie rzeki Elblag - okoto 3 km od centrum miasta.

Prace optymalizacyjne Turbozespotu przeprowadzone zostang na istniejgcym Bloku BB20p
usytuowanym w poétnocno-wschodniej czesci elektrocieptowni. Dostep do istniejgcego obiektu
jest zapewniony przez istniejgcg na terenie elektrocieptowni sie¢ drég. Na terenie Bloku nie
znajdujq sie obiekty wpisane do rejestru zabytkow.

Dojazd do elektrocieptowni jest mozliwy drogq nr 503, ulicg Mazurska i Browarniang oraz drogg
miejska od strony trasy Unii Europejskiej.

Potaczenie kolejowe realizowane jest od trasy Malbork - Elblag - Olsztyn. Bocznica kolejowa
na terenie elektrocieptowni oraz ukfad toréw kolejowych, umozliwia transport kolejowy.

Teren elektrocieptowni objety jest miejscowym planem zagospodarowania terenu uchwalonym
w 2012r. i stanowi teren zabudowy techniczno-produkcyjnej.

Aktualny plan zagospodarowania Elektrocieptowni Elblag z lokalizacja Bloku przedstawiono na
ponizszych rysunkach.
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Rysunek 1.3 Plan zagospodarowania EC Elblag

I Gudynek giowny Bloku BB20p
- Uklady odpylania i odpopielania
- Gospodarka biomasa

- Gospodarka olejem

- Pawierzchnie utwardzone (drogi)

- Wypelnienia terenu
* Wijazdy
I:l Istniejace obiekty
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2.2

2.3

2.4

2.5

Warunki geologiczne i geofizyczne

Poziom terenu w miejscu istniejgcego Bloku BB20p wynosi ok. 2.0 m n.p.m.

W 2010 zostato przeprowadzone badanie geologiczno-inzynierskie dla terenu, na ktorym
znajduje sie Blok BB20p.

Zarowno teren elektrocieptowni, jak i catej okolicy, nie jest objety oddziatywaniami
sejsmicznymi.

Warunki klimatyczne

Tabela 1.6 Warunki klimatyczne
Lp. Uwarunkowanie Jedn. Wartos¢
1. Cisnienie hPa 1013
2. Temperatura $rednioroczna °C +7,8
3. Temperatura minimalna °C - 20,3
4. Temperatura, maksymalna °C + 33,3
5. Wilgotnos$¢ wzgledna Srednioroczna: % 50 - 70
6. Obcigzenie wiatrem PN-EN 1991-1-4:2008
7. Obcigzenie $niegiem PN-EN 1991-1-3:2005

Ochrona srodowiska

Wymaga sie, aby optymalizacja Turbozespotu odbyta sie przy zachowaniu ograniczen
okreslonych w pozwoleniu zintegrowanym (Zatacznik 1L do PFU), w szczegdlnosci w zakresie
emisji zanieczyszczen i emisji hatasu, a takze innych norm i standardéow, ktdére zostang
okreslone w SIWZ.

Warunki pracy Bloku BB20p

Elektrocieptownia Elblag jest jednym z dwdch, podstawowym zrodiem dla systemu
cieptowniczego miasta. Szczytowo w elektrocieptowni produkowane jest okoto 180 MW ciepta.
Produkcja ciepta latem wynosi od okoto 13 do 20 MW.

Dodatkowo EC Elblag produkuje pare technologiczng na potrzeby sasiadujacego z zaktadem
browaru. Produkcja pary wynosi maksymalnie 18 t/h.

Na jednostki wytworcze Elektrocieptowni sktadajg sie obok Bloku BB20p trzy kotty OP-130 i
turbozespoty T-1 25MWe/47MWt, T-2 12MWe/55MWt, T-5 25MWe lub 18MWt/65MWt, T-6
12MWe/30-55MWt.

Zaktada sie prace Bloku BB20p w podstawie systemu cieptowniczego. Roczny czas pracy Bloku
bedzie wynosit >8200 h/a.

Podstawowym elementem Bloku BB20p obok Kotfa jest turbozespdét upustowo-kondensacyjny
ztozony z turbiny, skraplacza chtodzonego wodg, regeneracji niskopreznej wraz z
odgazowywaczem, przektadni mechanicznej i generatora.
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Podstawowe dane techniczne turbiny:

e Wytworca turbozespotu EKOL, spol. s r.o.

e Typ PR 25-9,0/0,1

e Moc znamionowa przy pracy kondensacyjnej 25,36 MW
e Cisnienie pary dolotowej 9,0 MPa

e Temperatura pary dolotowej 520°C

¢ Nominalny strumien pary dolotowej 90 t/h

2.6 Surowce i media
2.6.1 Woda zasilajaca i para

Parametry wody i pary w istniejgcym uktadzie parowo-wodnym przedstawiono w Zataczniku
1B do PFU.

Uktad parowo-wodny jest uzupetniany woda zdemineralizowang produkowana w istniejgcej
stacji uzdatniania wody.

2.6.2 Sprezone powietrze

Na terenie Bloku dostepne jest sprezone powietrz dla potrzeb technologicznych i AKPiA.

Tabela 1.7 Sprezone powietrze sterujace
Lp. Parametr Jedn. Wartosé
1. Temperatura punktu rosy °C -40
2. Cisnienie bar 6
3. Temperatura °C 10+50
2.7 Dokumentacja archiwalna i pomiary

Dokumentacja techniczna, Turbozespotu i urzadzen towarzyszacych zostaty przedstawione w
Zataczniku 1K do PFU. Informacje obejmujq nastepujace dokumenty:

e Instrukcja eksploatacji Turbozespotu.

e Obmiar paszportowy turbozespotu wykonany przez producenta przed przekazaniem do
eksploatacji.

e Posiadana dokumentacja rysunkowa oraz jakosciowa turbozespotu.
3. Przedmiot Kontraktu

Materialny zakres realizacji przedmiotu umowy okreslono w Zatgczniku nr 3 do Kontraktu.

4. Wymagania techniczne dla Przedmiotu Kontraktu

Wymagania techniczne przedstawiono w Zatacznika 1A do PFU.
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5. Uwarunkowania realizacji Przedmiotu Kontraktu

5.1

5.2

Warunki dla realizacji Prac

Realizacja Przedmiotu Kontraktu nie bedzie powodowata koniecznosci zmiany posiadanego
przez Zamawiajacego Pozwolenia Zintegrowanego przedstawionego w Zataczniku 1L do PFU.

Nie przewiduje sie koniecznosci uzyskiwania pozwolenia na budowe dla potrzeb optymalizacji
Turbozespotu. Jezeli jednak z zakresu Prac okreslonego przez Wykonawce bedzie wynika¢ taka
koniecznos¢ to opracowanie projektu budowlanego i uzyskanie pozwolenia na budowe stanowi
odpowiedzialnos¢ Wykonawcy.

Przedmiot Kontraktu bedzie realizowany w warunkach dziatajgcego zaktadu. Okresy zwigzane
z podtaczeniem realizowanych instalacji do istniejacej infrastruktury powinny by¢é mozliwie
krotkie i zostang uzgodnione z Zamawiajacym.

Organizacja prac bedzie uwzgledniata rdownolegta eksploatacje istniejacych kottow
Elektrocieptowni wraz z przynaleznymi do nich gospodarkami i uktadami.

Dostawy na teren Elektrocieptowni moga byc¢ realizowane transportem samochodowym i
kolejowym.

Organizacja robét budowlano-montazowych

Wykonawca zorganizuje roboty budowlano-montazowe tak, aby:

¢ w minimalnym stopniu wptywaty na prace istniejacych obiektéw Elektrocieptowni,

e negatywny wptyw na srodowisko nie przekraczat dopuszczalnych norm,

e zapewnione byty warunki bezpieczenstwa dla ludzi zatrudnionych przy pracach zwigzanych
z optymalizacja Turbozespotu i zatogi Elektrocieptowni,

e zagwarantowac bezpieczenstwo dla sasiadujacych obiektow.

Dziatalnos¢ Wykonawcy zwigzana z prowadzeniem prac budowlano-montazowych powinna by¢
ograniczona do protokdlarnie przekazanego terenu budowy. Mozliwos$¢ zlokalizowania zaplecza
budowy EC Elblag zostanie okreslona w ramach posiadanych rezerw terenu.

Podstawowy dojazd na teren budowy odbywac¢ sie bedzie bramg od ulicy Portowej.

Zasady poruszania sie po terenie Elektrocieptowni nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym. Wszelkie
prace, ktére beda ingerowaty w istniejace instalacje, urzadzenia, obiekty powinny by¢
wykonywane wedtug uzgodnionych z Zamawiajacym zasad prowadzenia robot i uzgodnionego
harmonogramu ich wykonywania.

Wykonawca przed przystgpieniem do wykonywania robo6t budowlano-montazowych uzgodni z
Zamawiajacym plan zagospodarowania ternu budowy.
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5.3

5.4
5.4.1

Poszczegdélne harmonogramy robdt i projekty montazowe beda uzgadniane z Zamawiajacym
przed przystgpieniem do ich realizacji.

Prowadzenie budowy odbywac sie bedzie zasadniczo w czasie I i II zmiany tj. 16 h/dobe. W
nocy mogg by¢ prowadzone wszystkie prace, dla ktdrych emisja hatasu nie przekroczy 45dB.

Zamawiajacy wskaze punkty przytqczy do sieci zaktadowych w rejonie terenu przeznaczonego
pod zaplecze przed przekazaniem terenu budowy.

Dozor techniczny

Na wszystkich etapach prac oraz wytwarzania i eksploatacji urzadzen technicznych
podlegajacych dozorowi technicznemu realizowanych przez Wykonawce, Wykonawca
zorganizuje i pokryje koszty postepowania zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Na wszystkich etapach realizacji Kontraktu obowigzujg postanowienia ustawowe, warunkujace
mozliwo$¢ uzytkowania urzadzenia technicznego po otrzymaniu decyzji zezwalajacej na jego
eksploatacje, wydang przez organ wtasciwej jednostki dozoru technicznego.

Jezeli w wyniku optymalizacji Turbozespotu wymagana jest uzyskanie nowych lub aktualizacja
obowigzujacych dopuszczen, pozwolen itp. stanowi to zakres obowigzkéw Wykonawcy.

Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

Przepisy ogdlne

Wymaga sie od Wykonawcy i Podwykonawcow przestrzegania obowigzujgcych przepiséw,
norm, instrukcji i innych aktéw normatywnych na wszystkich etapach prac (projektowanie,
budowa urzadzen, eksploatacja, transport i sktadowanie urzgadzen, prace montazowe, proby i
ruch prébny oraz usuwanie wad w Okresie Gwarancji) dotyczacych bezpieczeristwa i higieny
pracy.

Ponizej przedstawiono wazniejsze przepisy i wymagania BHP:

Ustawa z dnia 26 czerwca 1974 r. Kodeks pracy (Dz.U. z 2014r. poz. 1502 ze zm.),

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003r. Nr 169 poz. 1650 ze zm.),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych. (Dz.U. z 2003 r. Nr 47 poz.401),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z
2003r. Nr 120 poz. 1126),

Rozporzadzenie Rady Ministréow z dnia 18 czerwca 1968 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy stosowaniu promieniowania jonizujacego (Dz.U. z 1968 r Nr 20 poz.122),
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy pracach spawalniczych (Dz.U. z 2000 r. Nr 40 poz.470),
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5.4.2

7.

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych. (Dz.U. z 2000 r. Nr 26
poz.313 ze zm.),

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r. w sprawie minimalnych wymagan,
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, zwigzanych z mozliwoscig wystgpienia w miejscu
pracy atmosfery wybuchowej (Dz.U. z 2010 r. Nr 138 poz.931), a takze wewnetrzne przepisy
obowigzujace u Zamawiajacego okreslone w Zataczniku 1] do PFU w szczegolnosci:

a. Zasady i wymagania srodowiskowe oraz BHP i ppoz. dla kontrahentéw, obowigzujace
w obiektach Energa Kogeneracja Sp. z o0.0.

Wymagania BHP w trakcie realizacji Prac

Podstawowym dokumentem BHP na etapie realizacji robot budowlanych jest plan
Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (BIOZ). Wykonawca zobowigzany jest do wydawania
szczegdtowych zarzadzen w sprawach przestrzegania BHP na terenie budowy.

Wykonawca zobowigzany jest do zapoznania podlegtych mu pracownikow i Podwykonawcow z
zarzadzeniami i przepisami BHP jak réwniez z przepisami wewnetrznymi obowiazujacymi u
Zamawiajacego oraz egzekwowania ich stosowania.

Wykonawca zobowigzany jest do opracowania regulaminu regulujacego zasady i tryb
postepowania pracownikow na terenie budowy w trakcie realizacji Kontraktu. Regulamin ten
uwzgledni zasady wspotpracy miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

Pracownicy Wykonawcy oraz jego Podwykonawcy przebywajacy na terenie Elektrocieptowni
beda przestrzega¢ wewnetrznych i zewnetrznych przepiséw i wymogow BHP.

Pracownicy Wykonawcy oraz jego podwykonawcy beda posiada¢ wazne badania lekarskie,
szkolenia BHP, uprawnienia i kwalifikacje niezbedne do wykonywania prac na terenie
Elektrocieptowni.

Maszyny, urzadzenia, narzedzia oraz srodki ochrony indywidualnej wprowadzane przez
Wykonawce lub jego podwykonawcéw na teren Zamawiajacego beda posiadaty wymagane
certyfikaty, przeglady i oznakowanie, a ich stan techniczny bedzie gwarantowat bezpieczenstwo
prowadzonych prac.

Substancje niebezpieczne wprowadzane przez Wykonawce lub jego podwykonawcow na teren
Elektrocieptowni bedg transportowane, przechowywane oraz uzywane zgodnie z zapisami kart
charakterystyki i scenariuszami narazenia oraz obowigzujgcymi wymaganiami prawnymi w tym
zakresie.

Stosowanie proceséw technologicznych lub substancji i mieszanin chemicznych o dziataniu
rakotwdrczym lub mutagennym jest mozliwe po uzgodnieniu z Zamawiajacym.

Wykonawca jest zobowigzany do informowania przed ich wprowadzaniem do stosowania na
terenie Elektrocieptowni materiatéw niebezpiecznych, wymagajacych szczegdélnego nadzoru i
spetniajacych wymogi okreslone w Ustawie z dnia 25.02.2011 r. o substancjach chemicznych i
ich mieszaninach (Dz. U. Nr 63 poz. 322 z p6zniejszymi zmianami).
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w postepowaniu na wybdér Wykonawcy prowadzone w trybie negocjacji z ogtoszeniem dla realizacji zadania pn.:
»~Optymalizacja turbozespotu parowego pod katem dostepnego przeptywu pary z uwzglednieniem zmiennosci

obcigzenia bloku BB20p potozonego na terenie zakfadu produkcyjnego ENERGA Kogeneracja Sp. z 0.0. w Elblagu.”
Wykonawca zapewni swoim pracownikom oraz pracownikom swoich podwykonawcow

niezbedng odziez robocza, odziez ochronng lub srodki ochrony osobistej. Odziez ochronna

pracownikéw Wykonawcy lub podwykonawcy przebywajgacych na terenie Elektrocieptowni

bedzie w widoczny sposob oznaczona nazwa firmy, ktorg reprezentuja.

Warunkiem rozpoczecia prac na terenie Elektrocieptowni jest:

Dokonanie przez przedstawiciela Zamawiajacego oraz Wykonawcy identyfikacji zagrozen
BHP i ppoz., ktére moga wystgpi¢ podczas prac objetych Kontraktem;

Odbycie instruktazu BHP przez wszystkich pracownikéow Wykonawcy oraz jego
podwykonawcow, ktérzy majg wykonywac prace na terenie Elektrocieptowni (instruktaz
prowadzg specjalisci BHP/ppoz. Elektrocieptowni i jest on bezptatny; za odbycie ww.
instruktazu odpowiada przedstawiciel Wykonawcy. Instruktaz jest wazny na czas
obowigzywania Kontraktu z Wykonawcg oraz w okresie gwarancyjnym).

Ponadto Wykonawca zobowigzany jest miedzy innymi do:

Zorganizowania i wyposazenia zgodnie z wymogami punktow pierwszej pomocy na terenie
budowy,

W sposdéb trwaly ogrodzenia i oznakowania terenu budowy odpowiednimi tablicami
informacyjnymi i instrukcjami BHP i ppoz.,
Sprawdzania wykonania zalecen wydawanych przez komisje BHP (takze Zamawiajacego),

Prowadzenia na biezaco kontroli pod katem przestrzegania przepisow BHP i stosowania
wilasciwych zabezpieczen,

Sporzadzania raportéw o stanie bezpieczernistwa BHP na budowie,
Prowadzenia statystyki wypadkdw przy pracy,

Powotania Inspektora BHP budowy - posiadajacego aktualne uprawnienia inspektora BHP
oraz Koordynatora ds. BHP w przypadku, o ktorym mowa w art. 208 Kodeksu Pracy,

Prowadzenia dochodzenia powypadkowego przy wspoétudziale pracownikéw stuzby BHP
Zamawiajgcego,

Prowadzenia ksigzek szkoler BHP,

Egzekwowania od pracownikéw obowigzku stosowania sprzetu ochrony osobistej podczas
wykonywania pracy,

Utrzymywania porzadku w rejonach prowadzonych prac, na podestach, przejsciach,
drogach dojazdowych i ewakuacyjnych,

Ewidencji kart badan okresowych,

Ewidencji kart szkolen BHP,

Prowadzenia kart informacyjnych sprzetu elektrycznego zgodnie z wymaganiami,

Zabezpieczenia granic rejondéw robdt przy pomocy widocznych barierek i tablic
informacyjnych o zagrozeniach,

Zabezpieczenia podestow roboczych barierkami, odbojnicami itp.,
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w postepowaniu na wybdér Wykonawcy prowadzone w trybie negocjacji z ogtoszeniem dla realizacji zadania pn.:
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5.5
5.5.1

¢ Odbioréw rusztowan i podestéw roboczych z wpisem do dziennika Prac,

e Odbioréw konstrukcji transportowo-dzwigowej, urzadzen dzwigowych oraz dzwigéw przez
dozor UDT,

e Zabezpieczenia butli z gazami technicznymi przed uszkodzeniami mechanicznymi
i wptywami termicznymi,

e Zabezpieczenia i dozoru miejsc pracy w trakcie prowadzenia prac spawalniczych i po ich
zakonczeniu,

e Zabezpieczenia i dozoru miejsc pracy w trakcie prowadzenia prac z czynnikami trujgcymi i
szkodliwymi dla cztowiek i otoczenia - Instrukcja postepowania.

Przy pracach na wysokosci bezwzglednie nalezy przestrzegaé stosowania przez pracownikdw
zabezpieczen indywidualnych (szelki bezpieczenstwa, kask ochronny).

W przypadku wykonania prac na réznych wysokosciach nalezy bezwzglednie stosowac prace
stronami i dodatkowe zabezpieczenie w postaci podestow, ochronnych s$cian dziatowych itp.

Przy pracach transportowo-dzwigowych nalezy stosowac liny i zawiesia posiadajgce aktualny
atest oraz oznakowanie o dopuszczalnym obcigzeniu roboczym.

Zasady BHP przy wykonywaniu prac w warunkach szczegdlnego zagrozenia dla zdrowia i zycia
ludzkiego

Wykonawca opracuje w oparciu o przepisy, a w szczegolnosci o Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki z dnia 28 marca 2013 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
urzadzeniach i instalacjach energetycznych, propozycje instrukcji okreslajacej szczegdtowe
zasady wspotpracy pomiedzy Wykonawcg i Zamawiajacym, oraz tryb wykonywania prac przy
urzadzeniach energetycznych w trakcie realizacji Prac. Powyzsza instrukcja wymaga akceptacji
Zamawiajacego oraz bedzie stanowic¢ cze$¢ Programu Organizacji Robét. Ponadto Wykonawca
bedzie przekazywat na biezgco Zamawiajgcemu wykaz pracownikéw wiasnych oraz wszystkich
swoich podwykonawcédw posiadajacych wazne zaswiadczenia kwalifikacyjne, uprawniajace do
wykonywania czynnosci okreslonych w ww. instrukcji.

Ochrona przeciwpozarowa

Obowigzujace przepisy i hormy

Przedmiot Kontraktu bedzie zaprojektowany i wykonany w zakresie ochrony ppoz. zgodnie z

obowigzujgcymi w Polsce przepisami i obligatoryjnymi normami w sposob zapewniajacy

uzyskanie pozwolenia na uzytkowanie oraz mozliwos$¢ eksploatacji zgodnie z prawem.

Wykonawca bedzie realizowat przedsiewziecie w spos6b pozwalajacy na:

e zapobieganie powstaniu i rozprzestrzenianiu sie wybuchu, pozaru, kleski zywiotowej lub
innego miejscowego zagrozenia,

e zapewnienie sit i sSrodkéw do zwalczania wybuchu, pozaru, kleski zywiotowej lub innego
miejscowego zagrozenia,

e prowadzenie dziatan ratowniczych.
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w postepowaniu na wybdér Wykonawcy prowadzone w trybie negocjacji z ogtoszeniem dla realizacji zadania pn.:
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5.5.2

5.6

Na etapie projektowania i wykonawstwa Wykonawca i Podwykonawcy beda przestrzegac
obowigzujacych w Polsce przepiséw, wymagan przywotanych polskich norm, a w szczegdlnosci
nizej wymienionych przepisow:

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz.U. z 2009r. Nr 178, poz.
1380 ze zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. z 2015r. poz. 1422).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z 7 czerwca 2010 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz.U. z 2010
r. nr 109 poz. 719),

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009 r. w sprawie
przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych (Dz.U. z 2009r. Nr 124 poz.
1030).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 2 grudnia 2015 r.
w sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej (Dz.U.
z 2003 r. poz. 2117).

PN-B-02863:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkdw. Przeciwpozarowe zaopatrzenie
wodne. Sie¢ wodociggowa przeciwpozarowa.

Instalacja wody ppoz.

Instalacja wody ppoz. bedzie zrealizowana zgodnie z obowigzujacymi w Polsce przepisami i
obligatoryjnymi normami w sposdb zapewniajgcy uzyskanie pozwolenia na uzytkowanie i
mozliwo$¢ eksploatacji zgodnie z prawem. Instalacja wody ppoz. zostanie wykonana tak, aby
zapewnita wode w ilo$ci wystarczajacej do przeprowadzenia akcji gasniczej.

Obiekty powinny by¢ wyposazone w sprzet dostosowany do gaszenia tych grup pozaréw, ktére
mogg wystgpi¢ w obiekcie. Szczegbétowe zasady wyposazenia obiektéw w podreczny sprzet
gasniczy i instalacje gasnicze, okreslone zostaty w Rozporzadzeniu MSWIA z dnia 7 czerwca
2010 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i
terendw w zaleznosci od obcigzenia ogniowego, wysokosci i kubatury nalezy budynki
wyposazy¢ w hydranty wewnetrzne.

Harmonogram Realizacji

Oczekuje sie, ze prace zwigzane z optymalizacjg Turbozespotu zostang przeprowadzone w
trakcie 4-miesiecznego postoju w roku 2020, a Blok BB20p bedzie gotowy do komercyjnej
pracy w sezonie letnim 2020/2021. Wymaga sie przekazania Turbozespotu do eksploatacji do
30.06.2020 r.

Okres Gwarancji bedzie liczony od momentu Przejecia Turbozespotu do eksploatacji i bedzie
trwat 24 miesiace.

Ponizej przedstawiono planowany Harmonogram realizacji optymalizacji turbozespotu.
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w postepowaniu na wybdér Wykonawcy prowadzone w trybie negocjacji z ogtoszeniem dla realizacji zadania pn.:
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Tabela 1.8 Planowany harmonogram realizacji Kontraktu

01.2020

02.2020

03.2020 04.2020

05.2020

06.2020

07.2020

08.2020

09.2020

Podpisanie kontraktu

Demontaz turbozespotu

Wykonanie badan oraz
niezbednych prac i modyfikacji

Montaz turbozespotu

Rozruch i testy w uktadzie
kondensacyjnym

Ruch prébny w uktadzie
kondensacyjnym

Eksploatacja w uktadzie
kondensacyjnym

Rozruch i testy w uktadzie
pogorszonej prézni

Ruch prébny w uktadzie
pogorszonej prézni

Majac na wzgledzie powyzsze zatozenia Wykonawca na etapie oferty opracuje ramowy

Harmonogram Realizacji Kontraktu (Zatacznik nr 5 do Kontraktu). Harmonogram Realizacji

opracowany przez Wykonawce dla potrzeb oferty bedzie wykonany w programie MS Project i

Acrobat Reader (pdf) z mozliwoscig wyszukiwania, i bedzie uwzgledniat kluczowe terminy

realizacji Kontraktu i Etapy realizacji wedtug harmonogramu ptatnosci (Zatacznik nr 4 do

Kontraktu - Harmonogram Rzeczowo-Finansowy), oraz ponizsze zdarzenia realizacji:

1. Podpisanie Kontraktu
2. Prace przygotowawcze
Wykonanie Projektu Budowlanego, jezeli wymagany.
Uzyskanie ostatecznej decyzji o pozwoleniu na budowe

2.1.
2.2.
2.3.
2.4,
2.5.

3.1.
3.2.

Wykonanie projektu prowadzenia optymalizacji

Przejecie terenu budowy

Przygotowanie terenu budowy
3. Prace montazowe
Prace demontazowe, przektadki

Prace montazowe

4. Odbiory, Rozruch, Ruch Regulacyjny, Ruch Prébny

4.1.
4.2.
4.3.
4.4,
4.5.

Odbiér do Rozruchu
Rozruch

Ruch Regulacyjny
Ruch Prébny

Pomiary Parametréw Gwarantowanych

5. Szkolenie personelu Zamawiajacego

6. Przekazanie dokumentacji powykonawczej
7. Uzyskanie pozwolenia na uzytkowanie
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5.7

5.8

5.9

8. Podpisanie Protokotu przejecia Turbozespotu do eksploatacji

Harmonogram ten bedzie stanowit baze do raportowania postepu prac i realizacje obowigzkdw
wynikajacych z Kontraktu.

Wymaga sie, aby Wykonawca w 14 dni po podpisaniu Kontraktu przedstawit Harmonogram
Realizacji w wersji edytowalnej w formacie Microsoft Project, zawierajacy gtéwne terminy
ukonczenia/przekazania Prac, odniesione do poszczegdlnych swiadczen wchodzacych w sktad
Przedmiotu Kontraktu, uwzgledniajacy komisyjne odbiory.

Wykonawca bedzie zobowigzany do aktualizacji Harmonogramu Realizacji w miare postepu
prac, ale nie rzadziej niz raz na miesiac.

W Harmonogramie Realizacji Wykonawca zaznaczy i uzasadni $ciezke krytyczna.
Harmonogram Realizacji bedzie zawierat wszystkie powigzania logiczne.

Na wniosek Zamawiajgcego Wykonawca bedzie zobowigzany rozbudowywac i uszczegdtawiac
Harmonogram w trakcie realizacji Kontraktu.

Zarzadzanie projektem

Sprawozdania z realizacji prac

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawiania codziennych meldunkéw dotyczacych ilosci
pracownikdéw wykonujacych prace na terenie budowy.

Dla biezacego dokumentowania postepu prac budowlano-montazowych oraz realizacji
obowigzkdéw wynikajacych z wymagan okreslonych w Kontrakcie, Wykonawca bedzie
wspotpracowat z osobg wyznaczong przez Zamawiajacego do opracowania instrukcji
demontazowo-montazowej elementéw sktadowych turbozespotu.

W ramach przeprowadzanych prac, testow i prob Wykonawca ma obowigzek udzielaé
wszystkich informacji dotyczacych demontowanych i montowanych czesci turbozespotu z
uwzglednianiem wykonywania dokumentacji fotograficznej.

Instrukcja demontazowo-montazowa elementéw skladowych turbozespotu

Zamawiajacy przewiduje zatrudnienie osoby do opracowania tytutowej instrukcji. Wykonawca
ma obowigzek udzielania na biezaco wszystkich informacji dotyczacych aktualnie
demontowanych i montowanych elementéw turbozespotu z uwzglednieniem wszystkich
czynnosci wykonywanych przed ich demontazem. Wykonawca ma obowigzek umozliwienie
wykonywania dokumentacji fotograficznej wyznaczonej osobie w trakcie wszystkich
prowadzonych prac.

Dokumentacja

Wykonawca wykona kompletng Dokumentacje w zakresie Przedmiotu Kontraktu okreslonego
w Zataczniku 1A do PFU. Wykonawca przed opracowaniem projektu podstawowego opracuje
i przedstawi Zamawiajagcemu do zaopiniowania wykaz i harmonogram opracowania
Dokumentacji zwigzanej z realizacjg Przedmiotu Kontraktu.
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5.10

Dokumentacja opracowana przez Wykonawce bedzie spetniala wymagania okreslone w
Zataczniku 1G do PFU, przy czym zakres wymagan majacych zastosowanie bedzie dostosowany
do zakresu Przedmiotu Kontraktu.

System jakosci
W celu uznania i spetnienia wymogdw technicznych i jakosciowych Wykonawca bedzie posiadat
i stosowat Program Zapewnienia i Kontroli Jakosci stanowigcy Zatacznik nr 6 do Kontraktu.

Program Wykonawcy bedzie obejmowat wszystkie Prace w tym: roboty budowlane, dostawy i
ustugi na kazdym Etapie Realizacji, a m.in.:

e projektowanie,

e zakup komponentdéw i wyposazenia,
e produkcja urzadzen i prefabrykacje,
e transport i magazynowanie,

e montaz,

e roboty budowlane,

e dostawy,

e ustugi,

e Rozruch,

e Ruch Regulacyjny, Ruch Prébny

Program Kontroli i Zapewnienia Jakosci bedzie obejmowac procedury dotyczace wszystkich
czynnosci sktadajacych sie na realizacje Kontraktu. Procedury przeprowadzania préb i
pomiaréow stanowi¢ bedg element tego programu.

Przed opracowaniem projektu podstawowego Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu

szczegbétowe programy i procedury zarzadzania jakoscig. Programy te bedq zawieraty, co

najmniej:

e organizacje przedsiebiorstwa, a przynajmniej jego czesci zaangazowanej w realizacje
Dostaw i Ustug, a takze Roboty Budowlane dla realizacji Kontraktu

e ksiege jakosci,

e wymagane dokumenty systemu, sposéb ich zatwierdzania i archiwizacji,

e zasady obiegu dokumentacji, system kontroli dokumentacji i dziatalnosci projektowej,

e wymagane kwalifikacje personelu,

e system zakupdw materiatéw i komponentdéw oraz ich kontroli wejsciowej,

e system magazynowania,

e organizacje produkcji i montazu, kontrole miedzyoperacyjne, zasady prowadzenia podczas
inspekdji,
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e postepowanie z elementami, ktore nie zostaty zakwalifikowane przez system zarzgdzania
jakoscia, srodki naprawcze,

e audyty systemu zarzadzania i kontroli jakoscia,
e plany jakosci.
Program Zapewnienia i Kontroli Jakosci podlega opiniowaniu Zamawiajacego.

Jezeli w Programie Zapewnienia i Kontroli Jakosci nie zostata przewidziana procedura
przeprowadzenia danej proby, pomiaru itd., to w pierwszej kolejnosci zostang zastosowane
procedury opisane w obowigzujacych przepisach oraz normach, wytycznych, instrukcjach,
warunkach wykonania i odbioru oraz innych dokumentach, ktérych uzycie regulujg zasady
przedstawione w Zataczniku 1H do PFU. W przypadku braku odpowiednich norm, Wykonawca
przygotuje a Zamawiajacy zatwierdzi odpowiednig procedure, co zostanie potwierdzone
podpisaniem odpowiedniego protokotu. Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia takiej
procedury nie pdzniej niz w terminie 7 dni przed wykonaniem préby.

Zasady Programu Zapewnienia i Kontroli Jakos$ci Wykonawcy beda obejmowaty co najmniej
nastepujace obszary zwigzane z realizacjg Kontraktu:

1. Zarzadzanie jakoscig

1.1. Polityka jakosci,
1.2. Schemat organizacyjny.

2. Organizacja zarzadzania jakoscig
3. Personel kontrolujacy

3.1. Kierownik zapewnienia jakosci,
3.2. System zarzadzania jakoscia,
3.3. Obszary obowigzujace w zarzadzaniu jakoscig.

4. Postepowanie kontrolne

4.1. Dziatania korygujace i zapobiegawcze,
4.2. Weryfikacja Kontraktu.

5. Plan dziatan na rzecz zapewnienia jakosci

5.1. Spis procedur,

5.2. Zakresy odpowiedzialnosci,

5.3. Rodzaje i zakresy jakosci,

5.4. Wymagania wobec o0sdb dokonujacych kontroli i inspekcji,
5.5. Raporty o przeprowadzonych kontrolach i inspekcjach.

6. Dziatanie na rzecz zapewnienia jakosci na etapie projektowania

6.1. Schemat zarzadzania dokumentacja,
6.2. Schemat przeptywu dokumentacji,
6.3. Identyfikacja dokumentacji,

6.4. Zmiany i modyfikacje w dokumentacji,
6.5. Archiwizacja dokumentacji.
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7. Dziatania na rzecz zapewnienia jakosci w trakcie produkcji

7.1. Opis ogdlny,

7.2. Opis procedur,

7.3. Dokumentacja techniczna,

7.4. Przygotowanie pracy,

7.5. Instrukcje robocze i uwzglednione wytyczne,

7.6. Kontrole jakosci,

7.7. Kontrola nadchodzacych dostaw,

7.8. Dokumentacja do kontroli nadchodzacych dostaw.

8. Zapewnienie jakosci Podwykonawcéw

8.1. Procedura kontroli w ramach zapewnienia jakosci,
8.2. Kontrola koncowa.

9. Kontrole dotyczace techniki spawalniczej

9.1. Personel techniczny ds. spawalnictwa,
9.2. Proces spawania,

9.3. Obrdbka cieplna czesci spawanych,
9.4. Obrébka powierzchni,

9.5. Zapewnienie jakosci,

10. Kontrola jakosci i nadzdr podczas montazu u producentéow

10.1. Czynnosci montazowe,
10.2. Odbidr robot montazowych.

11. Rozruch, Ruch Regulacyjny, Ruch Prébny

11.1. Ogodlne

11.2. Spis i opis procedur,

11.3. Przygotowanie do prob,

11.4. Meldunki i raporty o przeprowadzonych dziataniach.
12. Zakupy

12.1. Ogodlne,

12.2. Wybér dostawcy,

12.3. Zapewnienie jakosci Dostaw,

12.4. Dokumentacja zakupu,

12.5. Sktadowanie magazynowe i konserwacja Dostaw na Terenie Budowy,

12.6. Kontrolne rozruchy/odbiory,

13. Kontrola montazu (na terenie budowy)

13.1. Ogodlne,
13.2. Przygotowanie montazu.
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5.11 Szkolenia

W ramach Kontraktu zostanie opracowany przez Wykonawce i przedstawiony do opiniowania
Zamawiajacego szczegotowy program szkolenia personelu eksploatacyjnego..

Wymagania Zamawiajacego dla zakresu i programu szkolen okresla Zatacznik 1F do PFU.

5.12 Odbiory i testy

W ramach Kontraktu zostanie opracowany przez Wykonawce i przedstawiony do opiniowana
Zamawiajacego szczego6towy program odbiorowy prowadzenia testow, prob i procedur
odbiorowych.

Wymagania Zamawiajgcego dla procedur odbiorowych sg okreslone w Zatgczniku 1C do PFU.
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