SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wvykonania piecow kaflowych w rejonie ADM nr 5

PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonania i odbioru piecow grzewczych
kaflowych w lokalach mieszkalnych.

Niniejsze opracowanie dotyczy roboét budowlanych zwigzanych z wykonywaniem piecow
grzewczych statych, kaflowych, magazynujgcych ciepto przy okresowym spalaniu paliwa
i wydzielaniu ciepta do pomieszczen, potgczonych dotem i gérg z powietrzem na zewnagtrz
pieca.

ZAKRES RZECZOWY ROBOT

Budowa nowego pieca polega na:

- rozbiérka istniejgcego pieca

- usuniecie i wywiezienie materiatow i gruzu z rozbidrki

- oczyszczenie stanowiska pracy

- naprawa i uzupetnienie istniejgcego fundamentu lub wykonanie nowego

- przygotowanie materiatow i osprzetu do wykonania pieca

- wykonanie Scianek pieca, kanatow, komor i montaz osprzetu potgczenie rurg dymowa do
przewodu kominowego

- umiarkowane przepalanie pieca

WYKONYWANIE ROBOT

1. przed rozpoczeciem robot nalezy dokonac doboru kafli pod wzgledem odcieni szkliwa.

W s$cianach widocznych pieca wbudowane kafle powinny mie¢ powierzchnie jednolitg. Na
Sciany przednie stosowa¢ kafle o krawedziach prostoliniowych, bez uszkodzenh i skaz na
szkliwie.

W razie koniecznoséci kafle nalezy przycina¢ tak, aby przyciete brzegi tworzyty scisle kat
prosty. Po przycieciu boki kafli nalezy oszlifowaé. Kafle jednego rzedu musza posiadaé
jednakowg wysokosc .

2. na wykonanym fundamencie nalezy wykona¢ podstawe pieca wykonang z Kkafli
skrzynkowych ustawionych wzdtuz krétszych bokéw obrysu pieca.

Na skrzynkach nalezy uktada¢ katowniki stalowe 40*40*5,a pomiedzy katownikami ptyte
z blachy stalowej gr.1.5-2.0 mm.

3. Sciany zewnetrzne pieca kaflowego o sredniej pojemnosci powinny mie¢ grubos¢ 7-8 cm,
a pieca kaflowego o duzej pojemnosci 12 cm;

warstwa zewnetrzna powinna by¢ wykonana z kafli, a wyktadzina wewnetrzna z plytek
szamotowych nowych docietych na wymiar .

4. Wykonywanie sciany zewnetrznej nalezy rozpoczgé¢ od ustawienia kafli naroznych na
zaprawie zdunskiej. Kazdg nastepng warstwe kafli nalezy utozy¢ dopiero po dostatecznym
stezeniu zaprawy w warstwie poprzedniej.

Kafle nalezy spina¢ za pomocg sprezystych spinaczy / klamer/.

Na kazdym kotnierzu kafla powinny by¢ dwa spinacze obejmujgce sgsiednie kotnierze kafli.



Spinacze powinny by¢ wykonane z drutu stalowego 2.8-3 mm pokrytego miedzig lub
cynkiem.

Przestrzenie miedzy kotnierzami nalezy wypetni¢ niezbyt gestg zaprawg zdunskg
z dodatkiem tlucznia ceglanego o ziarnach 5 i 10mm w stosunku objetosciowym zaprawy
i tucznia 1:3.

5. umocowanie drzwiczek paleniskowych do $ciany pieca powinno by¢ zabezpieczone przed
dziataniem ognia. Sruby kotwigce zakotwié zgietymi korncami w $cianach paleniskowych
poza zasiegiem oddzialywania ognia, a na zewnatrz drzwiczki nalezy przyciggngé
nakretkami do sciany piecowej. Kafle powinny zachodzi¢ na rame drzwiczek min.2 cm.

6. szerokos¢ popielnika nie powinna by¢ wieksza niz szerokos¢ rusztu. Spdd rusztu powinien
mie¢ spadek w kierunku od drzwiczek paleniskowych do tylnej Scianki popielnika. Roznica
poziomdéw obu kohcow rusztu powinna wynosi¢ 3 — 5 cm. Ruszt nalezy tak ukfadacé
w palenisku aby mégt byc¢ tatwo wyjety w razie uszkodzenia lub potrzeby wymiany.

7. potgczenie pieca z kanatem dymowym nalezy wykona¢ za pomocag rur metalowych
nowych. Grubos¢ scianek rur stalowych powinna wynosi¢ min.1 mm, a rur zeliwnych 5 mm.
Przewody tgczace piec z kanatem odprowadzajgcym spaliny powinny by¢ wykonane z co
najmniej 2 procentowym wzniesieniem w kierunku przeptywu spalin.

Srednica rur odprowadzajgcych spaliny powinna wynosié co najmniej 150 mm. Potgczenie
rur ze $ciang pieca i Sciang komina powinny by¢ szczelne. Miejsce potaczenia rury z
kanatem dymowym nalezy otynkowac przy uzyciu zaprawy tynkarskiej z zatarciem na
gtadko. Przed potgczeniem z piecem upewnic sie ze przewdd spalinowy komina jest drozny i
nie wypetniony sadzg .

8. Blacha przedpiecowa wykonana z blachy ocynkowanej przykrecona do podioza z uzyciem
wkretéw.

MATERIALY

Prace nalezy wykonaé z materiatéw nowych . Nie dopuszcza sie wykorzystania
materiatow niepetnowartosciowych lub pochodzacych z rozbiorki.

Wyroby ceramiczne

1. cegta zwykta ceramiczna klasy min.150

2. cegfa szamotowa powinna spetnia¢ wymagania normy panstwowej

3. kafle srodkowe, narozne, wiehcowe oraz podstawy skrzynkowe powinny odpowiadaé
normom

Kazdy kafel przed wbudowaniem powinien by¢ sprawdzony; przy lekkim uderzeniu miotkiem
stalowym powinien wydawaé czysty dzwiek.

Na tylne sciany /niewidoczne/ dopuszcza sie stosowanie kafli z drobnymi uszkodzeniami,
z rysami wioskowatymi i z zaciekami szkliwa oraz nielicznymi pasemkami nie pokrytymi
szkliwem.

Zaprawy

1. glina zdunska powinna by¢ sredniej gestosci, nie moze zawierac brytek itu i powinna byc¢
wolna od zanieczyszczen weglem, resztkami roslinnymi, ziarnami kamieni.

Piasek do schudzania gliny powinien by¢ czysty, bez domieszek organicznych i kamieni.

2. Zaprawa ogniotrwata /szamotowa/ powinna by¢ przygotowana z gliny ogniotrwatej
i maczki szamotowej. Proporcja objetosciowa gliny i mgczki szamotowej powinna wynosié
1:3.Zaprawe nalezy starannie urobic rekg do stanu jednolitej plastycznosci.



Osprzet

1. drzwiczki piecowe paleniskowe powinny by¢ szczelne, doszlifowane stykajgce sie
powierzchnie. Drzwiczki paleniskowe i popielnikowe mogg by¢é umieszczone na wspdlnegj
ramie.

2. Do piecow nalezy stosowac ruszty skladajgce sie z beleczek o przekroju trapezowym.
Odstep miedzy beleczkami nie powinien by¢é mniejszy od 10mm.

3. Dhugos¢ piecowych rur dymowych powinna by¢ nie mniejsza niz 300 mm

WARUNKI BIOZ

1. przed rozpoczeciem wykonywania robot piecowych nalezy sprawdzi¢ czy stanowisko
pracy jest zabezpieczone przed wypadkiem
2. przycinanie kafli i cegiet powinno by¢ dokonywane w okularach ochronnych
3. kafle nalezy szlifowa¢ przy zamknietych ustach i oddychaniu przez nos. W poblizu miejsca
szlifowania kafli nie wolno przebywac¢ osobom postronnym. Po zakonczeniu szlifowania pyt
nalezy skropi¢ wodg i zamies¢.
4. Ubranie robocze powinno by¢ szczelne i zapobiegajgce przedostawaniu sie pytu do skéry.
5. Przy wykonywaniu robot nalezy stosowac rusztowanie koztowe ustawione na pewnym
podtozu.

ODBIOR ROBOT

1. Przed oddaniem do uzytku piec powinien by¢ osuszony i przepalony.
2. Odbidr techniczny piecéw polega na sprawdzeniu:

- jakosci wbudowanych materiatéw i wyrobdw,

- zachowania wymagan ochrony przeciwpozarowej,

- prawidtowego osadzenia i wykonczenia osprzetu,

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni i wygladu oblicowania,

- ciggu w piecu podczas proby palenia,

- szczelnosci umocowania ramy drzwiczkowej pieca,

- prawidtowosci osadzenia drzwiczek paleniskowych.

Odbiér koncowy i przekazanie pieca powinno by¢ potwierdzone protokotem
komisyjnego odbioru.



