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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonaroebior robét budowlanych przy oktadzinagédiennych i

podtogowych, prowadzonych w ramach projektu pRrzebudowa pomieszczé tazienki, toalety oraz

korytarzy w budynku Domu Studenta nr 1 przy ul. Studenckiej 15 w Katowicach, z dostosowaniem ich do
potrzeb 0séb z niepetnosprawniciami oraz zapewnieniem dajcia do pomieszczi Radia EGIDA”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosojakmdokument przetargowy i kontraktowy przy zlecain

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych opracowaniem.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu:

1. Wykonanie warstwy wyréwnawcze z zaprawy cementogmjbcci ~2,0 cm, pod posadzkz piytek
ceramicznych.

2. Wykonanie w WC na posadzcédianach do wysokei 15 cm izolacji wodochronnej z ptynnej folii ista
uszczelnigicych. Fole nanigé¢ w dwéch warstwach. Bee zatopt w pierwszej warstwie, w miejscach
taczeniascian z posadzk narazach itp.

1. Potazenie tazienkowych ptytek ceramicznyébiennych 40x25 cm, na zaprawie klejowej §tganach do
wysokasici 200 cm od posadzki. Zastosawaluminiowe listwy wykaczeniowe do glazury, do nanp
zewretrznych. Kolor ptytek beowy RAL 1015 i bgzowy RAL 8004.

2. Wykonanie posadzki z podtogowych ptytek gresowydik4d cm, na zaprawi klejowej. Kolor szarabery
RAL 1019.

Parametry ptytek podiogowych:

* E (nasikliwos¢) — E< 3%,

* R (antypdlizgowos¢) — R13,

» PEI (odporné¢ nascieranie — PEI 5,

e Wytrzymatai¢ na zginanie= 45 N/mm?2,

3. Wykonanie posadzki lastikowej w miejscu wykucia otw drzwiowego w korytarzu.

4. Wykonanie renowacji posadzki lastrikowej w korytarfpomieszczenie nr 04). Wycnj¢ poprzez
szlifowanie. Po obrzach korytarza namalowapasy o szerokoi 10 cm farbami do betonu. Céto
powierzchni korytarza pomalowéezbarwnym lakierem do kamienia.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowkzujacymi odpowiednimi przepisami i normami oraz

wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektowa,

ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzaaléchkolwiek odstpstw od tych dokumentéw wymaga

akceptacji zarmdzapcego realizag umowy.

2. MATERIAL.

Ptytki ceramiczne

Piytki glazurowane jako material podstawowy i wdkies materialy pomocnicze ( kleje, zaprawy, spoiny,
listwy dylatacyjne, krzgyki dystansowegrodki ochrony piytek , itp ) winny kiyo dobrej jakéci, jednorodne,
odpowiednio wytrzymate i o wiagiwosciach okrélonych przez producenta w aprobatach technicznydh |
deklaracjach zgodsoi wyrobu. Stosowawyroby klasy I. Odpowiednio do rozmiaru i rodzgiytek powinna
by¢ dobrana zaprawa kkga oraz spoina. Dla ptytek o giiszych rozmiarach ( np. 30x30 cm igkize)
stosujemy zapragwdo spoin szerokich.

Zaprawa klejowa

Zaprawa o zwikszonej przyczeprici , odporna na temperatund -20 stopni C do 60 stopni C

Zaprawa do fugowania

Krzyzyki dystansowe szerokoi 2 mm, listwy wyka@czeniowe do glazury

Woda

Do zapraw i klejow mzna stosowé tylko wodk odpowiadajca wymaganiom normy “Woda do betonéw i
zapraw “, bez badalaboratoryjnych mana stosowé&wod; wodochgows pitna.

Lastriko

Podiae betonowe, mieszanka wody, cementu, grysu i baewrrys stosowany do wytworzenia lastrika to
réznego rodzaju marmur, granit, bazalt. Mieszankaraergem tworzy twargdi mocra powierzchng¢ podatra na
polerowanie i szlifowanie dla uzyskania potysku kama naturalnego. Grys do lastriko ma grébdo 10 mm.
Najczs$ciej stosuje s grys w dwdch rozmiarach - od 2 do 5 mm lub od 4@anm.




3. SPRAT.

Do wykonania robét Wykonawca powinien dysponéwparztem podanym w kosztorysie. Sptpowinien by
dobrej jakdci, zgodny z projektem organizacji rob6t i zaakoy@ny przez Inspektora.

Sprzt montaowy i srodki transportu muszby¢ w petni sprawne i dostosowane do technologii iumadw
wykonywanych robét.

4. TRANSPORT.

Przew6z materiatow powinien odbyiévsic dostosowanymi do tego celtodkami transportu,

ktére powinny zabezpiecZaprzewaone materiaty przed wplywami atmosferycznymi, zgedeniem,
uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.

Wykonawca powinien dysponowasprawnym technicznie sgitem wymienionym w kosztorysie. Materiaty
powinny by przechowywane w miejscach pélotwartych lub zartieh, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA.

Izolacja przeciwwilgociowa pod ptytki ceramiczne.

Przed przysipieniem do uktadania glazury saianach i posadzkach w miejscach zagrych wilgoci, na
ktérych zostanie utmny materiat, zastosowasystem izolacji podptytkowej z folii izolacyjnej ywilynie, po
uprzednim zagruntowaniu pod# preparatem gruntigym. Aby otrzymdé wodoszczelne zabezpieczenie,
konieczne jest nai@nie przynajmniej powtoki uszczelnigpj o grubéci okoto 1 mm. Celem zabezpieczenia
miejsc krytycznych (takich jak np. fugi dylatacyjneolczeniascian, $cian i podtdg, przéfia instalacji) w
swiezo nalzom mag uszczelniajca nalezy wklei¢ tasmy uszczelniajce, narazniki uszczelniajce zewrtrzne
narazniki uszczelniajce wewrtrzne oraz kotnierze uszczelrijeg. Po ok. 12 godzinach od naniesienia drugiej
warstwy izolacji, mana przysipi¢ do mocowania ptytek ceramicznych.

Uktadanie glazury.

Uzywaé kleju o matej zawarkei wody np. klejow na bazie cementu z dodatkamilactetniagcymi. Nie
moczy ptytek przed ukladaniem. Piytki ukladlama cienkiej warstwie kleju. Warstwa kleju musi¢bsucha
przed rozpooziem spoinowania (czas schaia z reguty 48 godz.). Spoinowanas przeznaczando spoin,
uszlachetnioptworzywem sztuczny.

Do wypehienia szczelin przy wdzeniach sanitarnych zastosd@wsilikon sanitarnyzawierajcego srodek
grzybobdjczy. Do fugowania zastosawalastycza spoirg w kolorze jasno szarym (n&ianach) i ciemno
szarym (na posadzkach). W celu doktadnego umocawatyiki i utrzymania szerokoi spoiny naley stosowa
wkiadki dystansowe. Zalecagsiby szerok& spoiny wynosita przy ptytkach o diugm boku:

a) do 100mm okoto 2mm
b) od 100-200mm okoto 3mm
c¢) od 200-600mm okoto 4mm.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT.

Sprawdzenie prawidtovéoi wykonanej oktadziny dxlzie obejmowa sprawdzenie;

» zgodnd¢ wykonania z dokumentaciechniczi lub umowa, poréwnujc plytki z projektem przez ogliziny
i pomiary

» stan podiay

» jakos¢ materialtdbw na podstawie deklaracji zgoftriolub certyfikatow zgodnéi przedi@onych przez
dostawcow

» prawidtowas¢ wykonania wyktadziny i oktadziny przez sprawdzenie

» przyczepnéci ptytek, ktore przy lekkim opukiwaniu nie powinmgydawa gtuchego
odgtosu

» odchylenie powierzchni od ptaszczyznyatatdiugdci 2m, odchylenie to nie powinno

* by¢ wieksze nk 3mm na calej diugai taty

» prawidlowas¢ przebiegu i wypetnienia spoin 4az doktadnécia do 1 mm

e grubas¢ warstwy kompozycji klejcej pod ptytk, ktéra nie powinna przekraczgrubdci okreslonej przez
producenta.

7. OBMIAR.

W kalkulacji naley uja¢ dostawe materiatow i wykonanie okladzin z ptytek ceramigen, wraz z pragludzi i
sprztu oraz ze wszystkimi pracami padkowymi po zakéaczonej pracy.

Jednostl obmiaru jest 1 mpowierzchni.



8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbiér materiatdw

Odbiér powinien by dokonany bezpwednio po ich dostarczeniu na budowOdbiér winien obejmowa

sprawdzenie ich waiwosci technicznych, zgodnie z wymaganiami odpowiednidrm przedmiotowych

»=aprobat technicznych” i innych dokumentéw odniese

8.2. Odbidr robdét.

Odbioru kaicowego roboét naley dokong wg zasad:

» sprawdzenie z dokumentagjrojektows, umows

» sprawdzenie jakii i prawidtowdici uzytych materiatow na podstawie protokotéw odbioru

materiatow

sprawdzenie prawidiowci wykonania nawierzchni powinno ®&ydokonane po uzyskaniu peilnych

wilasciwosci techniczno-gytkowych i powinno obejmowa

sprawdzenie wyghu zewrtrznego; badanie nalg wykona przez oceawzrokows,

sprawdzenie prawidtowai uksztattowania powierzchni,

c. sprawdzenie patzenia z podikem; badania naly przeprowadz przez ogidziny, naciskania lub
opukiwanie,

d. sprawdzenie prawidtowai wykonania stykéw materiatow,

e. sprawdzenie wykieczenia i prawidtowsci wykonania.

ocp

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Rozliczenie ryczattowe

10. AKTY PRAWNE | NORMY ORAZ PRZEPISY ZWI AZANE.
Opracowania podane w Specyfikacji Ogolne; .



