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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot opracowania:

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacghtecznej § wymagania wykonania i odbioru robét

budowlanych polegagych na utéeniu tynkow i gtadzi gipsowych, prowadzonych w ramaprojektu pn.

.Przebudowa pomieszcza tazienki, toalety oraz korytarzy w budynku Domu Stidenta nr 1 przy ul.

Studenckiej 15 w Katowicach, z dostosowaniem ich dpotrzeb 0s6b z niepelnosprawniziami oraz

zapewnieniem dogcia do pomieszczé Radia EGIDA”.

1.2. Zakres stosowania opracowania:

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosoyala dokument przetargowy i kontraktowy przy zleicain

realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych opracowaniem.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuszystkie czynnici umazliwiajace i majice na celu:

1. Uzupetnienie tynkéw w miejscach skucia zapgaynkarsk i wykonanie nowych tynkéw kat. 111,

2. Wykonanie ochrony namikéw wypukitych (otwory okienne, otwory drzwiowetpli) katownikami
aluminiowymi do gtadzi gipsowych.

3. Wykonanie 2x gtadzi gipsowych gaianach i sufitach w miejscach malowanych.

4. Wykonanie obrzea szerokéci 20 cm z tynku mozaikowego, dookota otworu drzmego. Kolor tynku szary
(jak istniepcy tynk mozaikowy).

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SS agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotycgce roboét

Ogdlne wymagania dotygee robét podano w Specyfikaciji Ogdlne;j.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektowa,

SST i poleceniami lryniera.

2. MATERIALY.

Wymagania ogoélne dotygze materiatow podano w Specyfikacji Ogolnej .

Materialy stosowane do wykonania tynk6w powinny dnie

-oznakowanie znakiem CE lub znakiem budowlanym B,

-certyfikat zgodnéci ITB / aprobat techniczia ITB.

Jako regu nalery przyja¢ stosowanie materiatdbw konfekcjonowanych tzn. wyhaaych przez producenta poza
obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do st@sta na obiekcie.

Wykonawca obowizany jest udokumentowarodio zakupu materiatdw i przedigt je z atestem lynierowi
do akceptacji. Do wbhudowania mpby¢ zastosowane tylko materialy zaakceptowane przeediora. Ponadto
Wykonawca zobowzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty pamydici do stosowania, stanu
opakowania oraz wdgiwego przechowywania materiatbw. Za jékonvbudowanych materialtébw odpowiada
Wykonawca.

2.1.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyfsawowe;].

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zapravwe naley przygotowg w takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana midiwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

2.2.Woda ( PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania zapraw stosovanozna kada wode zdatr do picia. Niedozwolone jestzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.3.Piasek (PN-EN 13139:2003).

Piasek powinien spetniavymagania, a w szczegoku :

- nie zawiera domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

- piaseksrednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku naidg stosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnickrednioziarnisty

Do gtadzi piasek powinien bBydrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o przeicie 0,5 mm.
2.4.Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu poizkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnychnegmy
PN-B30000:1990 .

Cement nie meze by uzyty do betonu po okresie 10 dni w przypadku przegiwania go w zadaszonych
sktadach otwartych.



Po uptywie okresu trwakgi podanego przez wytwagav przypadku przechowywania w sktadach zarngiyeh.
Kazda partia cementu posiadef oddzielneswiadectwo jakéci powinno by przechowywana w sposéb
umazliwiaj acy jej tatwe rozranienie.

2.5.Wapno

Do zapraw cementowo-wapiennych nglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, kinénno tworzy jednolita i jednobarwa mas, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszcieych.

2.6.Emulsja gruntujaca

Szybkoschaca emulsja do gruntowania i wzmacniania pagioudowlanych pod kleje, gladzie, tynki, wylewki i
farby do stosowania wewtiz i na zewatrz.

Impregnat do gruntowania produkowany jako gotowauglycia wodna dyspersja najagzej jakdci zywicy
akrylowej. Dziki duzej zdolndci penetracji, wnika silnie w gb podiza, powoduic jego wzmocnienie i
ujednorodnienie parametréw catej gruntowanej paxgieni. Reguluje proces chioniwd podiaza i zapobiega
odciaganiu nadmiernej ikei wody z wykonywanych na nim warstw, np. gladzyazhlowych, zapraw klggych
do plytek, wylewek itp. Zastosowana do gruntowamialtaza przed poteeniem tapet utatwia ich poiejsze
odrywanie. Charakteryzujegsszybkim procesem wysychania. Emulsja w trakcis@i@nia nie zmydla si Po
wyschniciu jest bezbarwna i przepuszczagpaodra. Mozna jej teywa¢ w pomieszczeniach bez okien, jest nie
palna. Zastosowana na podiopo catkowitym wyschrtiu) jest odporna na temperatury od -20°C do +80°C.
Zuzycie

Srednio zuywa sk 0,05-0,2 kg emulsji na 1 m2. W praktycezytie zalene jest od stopnia chtoném podtaza.
Dane techniczne

Temperatura podi@ i otoczenia od +5°C do +25°C

Rozpoczcie dalszych prac po gruntowaniu po 2 godzinach

Gestas¢ emulsji 1,0 g/lcm3

2.7. Gladzie gipsowe.

Gladz gipsowa jest suehprefabrykowan mieszank gipsova przeznaczondo mieszania z wad Przewidziany
jest w technologii szlifowania nieréwéz na sucho. Czas wdania, czyli czas przydatéa do wycia od
momentu zmieszania z wopav temperaturze 20 °C i przy stosunku wody do spdiv? czas wvdzania wynosi
okoto 1,5 godziny. Nisza temperatura oraz eksza ild¢ wody zarobowej wydla czas wjzania, natomiast
wyzsza temperatura oraz mniejszasélovody czas wizania skraca. W temperaturze paiji5°C reakcja
wiagzania niemal catkowicie ustaje. Po uptywie 1,5 gognd momentu zmieszania z wpdaprawa mge by
jeszcze migkka i wydawa sie niezwizana, jednak po tym czasie produkt nie nadajel@idalszego stosowania.
Nie przestrzeganie tego zaleceniazm@o wyschniciu doprowadzi do sgkania powierzchni lub utraty
wewretrznej spdjnéci gtadzi. Czas wysychania zwianego produktu zatg od grubdci warstwy, temperatury
otoczenia oraz warunkoéw przewietrzania. Zalecand@é gtadzi gipsowych wynosi od 1 do 3 mm, jednak w
zaleznosci od potrzeb, jednorazowo rma naktada warstwe o0 znacznie wikszej grubéci, o ile pozwoli na to
konsystencja zaprawy. Przy nakladaniu warstwiszagch nk 1 mm zachodzi ryzyko odparowania wody zanim
zakaczy sk reakcja wizania, a co za tym idzie gtadie uzyska wiciwosci nasnych pod powtoki malarskie.
Gladz nalery potozy¢ dwukrotnie pamitajac o zabezpieczeniu namtikdw tasma katownikiem.

2.8. Tynk mozaikowy.

Wykonanie wokot otworu drzwiowego obezeszerokéci 20 cm z tynku mozaikowego, drobnoziarnistego.
Cechy tynku: cienkowarstwowa, drobnoziarnista, ermasa tynkarska.

Kolor: szary (na wzor istniggego)

Wielkos¢ kruszywa: 0,8- 1,2 mm.

Skiad spoiwa: organiczne, barwne piaski kwarcoweatki, woda.

Wiasciwosci: fatwy w obrébce, odporny na uszkodzenia meatmmd, zmywalny.

Przeznaczenigciany wewgtrzne i zewgtrzne.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotygee sprztu i maszyn podano w Specyfikacji Ogdlnej .

Do wykonania robét naky stosowa sprzt, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu naofgkrob6t. Musi
by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowed do pracy, spetnianormy ochronysrodowiska i przepisy jego
uzytkowania.

Roboty tynkowe mezna wykonywa recznie lub przy gyciu specjalistycznych nagdzi.

Wykonawca jest zobowtany do aywania takich nargzi, ktére nie spowodujniekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét orazda przyjazne dlarodowiska.

Przy doborze naedlzi nalezy uwzgkdnic wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskibhmas
tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i rob6t tynkowyalezy stosowa:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,



— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przenéne zbiorniki na wog,

— tynkarskie pistolety natryskowe,
— zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w Specyfikacji Ogdlnej .

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiffodkéw transportu, ktére nie wplymiekorzystnie
na jaka¢ wykonywanych roboét i wkciwosci przewaonych materiatéw. Dostawa- samochodegtatiowym, na
placu budowy weigarka eczna, wewatrz budynku- transporeczny.

Zaprawy nalgy przewozt i przechowywd w szczelnie zamkaiych workach, w suchych warunkach (najlepiej
na paletach). Chrofiiprzed wilgoci. Okres przydatrniwi do wycia wynosi 6 miegscy od daty produkcji
umieszczonej na opakowaniu. Produktzdigcy, zawiera cement. Naig stosowd odpowiednigsrodki ochrony
oczu, drég oddechowych i skéry. Cement i wapno sgabzone luzem nalg przewozé cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowanaanprzewozi dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniéapno gaszone w postaci ciasta wapiennegznano
przewozt¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych. Kruszywazna przewozi dowolnymi srodkami
transportu w warunkach zabezpieazgrh je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zZmnagortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoigen.

5. WYKONANIE ROBOT.

W miejscach skucia finych tynkow naley je uzupeint nowa zapravg tynkarsk.

5.1.09g0Ine zasady wykonywania tynkéw.

a) Przed przyspieniem do wykonywania robét tynkowych powinnyéhgakaiczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamuravpreebicia i bruzdy, osadzonécieznice drzwiowe i
okienne.

b) Zaleca s przystpienie do wykonywania tynk6w po okresie osiadars&urczéw murdw tj. po uptywie 4-6
mieskcy po zakaczeniu stanu surowego.

c) Tynki naley wykonywa& w temperaturze nie ¥szej nz +5°C pod warunkiem, w gju doby nie nagpi
spadek poriej 0°C.

W nizszych temperaturach rmma wykonyw& tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednig¢hodkéw
zabezpieczapych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robo6t budamo - montaowych w okresie
obnizonych temperatur”.

d) Zaleca s chront $wiezo wykonane tynki zewgirzne w cigu pierwszych dwdéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym ni dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatgwiezo wykonane tynki powinny kiyw czasie wizania i twardnienia, tj. w agu

1 tygodnia, zwitane wod.

5.2.Przygotowanie zaprawy:

Zapraw; przygotowuje si np. poprzez wsypanie gotowej suchej mieszanki atzynia z odmierzeniloscia
wody (w proporcji 0,13+0,16 | wody na 1 kg suchejprawy) i wymieszanie,zado uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynnig t¢ najlepiej wykona mechanicznie, za pompaviertarki z mieszadtem lub w betoniarce,
a w przypadku tynkowania maszynowego w agregacieatgkim.

Zaprawa nadaje gido wycia po kilku minutach od wymieszania i natga wykorzysté w ciagu 4 godzin.
Proporcje dodawanej wody najeskorygowé doswiadczalnie, kierujc sk pozadara konsystenej zaprawy,
rodzajem podtga i warunkami atmosferycznymi. Zastosowanie do goywania masy niewdaiwej ilosci
wody prowadzi do obaenia parametrow wytrzymatoiowych tynku.

5.3.Przygotowanie podtay.

Podilae powinno by suche, stabilne, réwne i fie, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstgaaych
ostabt przyczepné¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, oleffuszczdédw, wosku, resztek farby olejnej
i emulsyjnej. Stabo zwrzane czsci powierzchni nalgy odkw, za czesci luzne lub osypliwe usuié przy
pomocy szczotki stalowe;j.

Bezparednio przed tynkowaniem nale podiaze zmoczy czyst woda. Jereli istnieje potrzeba redukcji
chlonnaci podiaza, zaleca sistosowanie emulsji gruntigej wg instrukcji producenta.

Zaprawy tynkarskiej nie stosujezsia poditaach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.

Przed tynkowaniem podig gipsowych powierzchnie istnigjych scian naley zarysowd ostrym diutem w
gesta, skaing siatle tak, by gebokas¢ rys wynosita ok. 3 mm.

Krawedzie styku ptyt wiérowo-cementowych przed tynkoveaminaley wzmocné pasami z nierdzewnej siatki
metalowej.

Spoiny w murach ceglanych.



W $cianach przewidzianych do tynkowania nie bwlevypelniaé zapravg spoin przy zewgtrznych licach na
gfebokasci 5-10 mm.

Bezparednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usgnplamy z rdzy i
substancji tlustych. Plamy z substancji tlustychzmaousuné przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub

przez wypalenie lampbenzynow.
Nadmiernie suchipowierzchng podtaza naley zwilzy¢ wods.
5.4 .Kryteria oceny jakosci i odbioru.
— sprawdzenie zgodso z dokumentaajtechniczia utozenia wyktadzin
— sprawdzenie odbioréw gudzyoperacyjnych podi@ i materiatow,

— sprawdzenie doktadia spoin wg normy PN- 72/B-06190.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1 Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotygee kontroli robét podano w Specyfikacji Ogolnej.
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na plaalptvy, naley kontrolowa jej marle i konsystena w
sposb6b podany w oboaviujacej normie.
6.2 Wymagania szczegétowe
Kontroli podczas robot tynkarskich podlegajh wszystkie warstwy:
-prawidtowas¢ napraw podiga,
-prawidtowads¢ wykonania warstw gruntagych,
-prawidtowas¢ wykonania poszczegoélnych warstw tynku.
Kontrola wykonania powierzchni tynkow

Dopuszczalne odchylenia ptaszczyzny tynkéw cemesieapiennych naley przyja¢ jak dla tynkéw kategorii
IV zgodnie z norra PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte”.
Wymagania i badania przy odbiorze” wg pisaie]j tabeli:

Kategoria Odchylenia powierzchniOdchylenie powierzchni i kraydzi od kierunku Odchylenie
tynku tynku od ptaszczyzny i przecinagcych sg
odchylenie krawdzi od ptaszczyzn od dta
linii prostej przewidzianego w
dokumentacji
pionowego poziomego
Olla Nie podlegaj sprawdzeniu
1] Nie wieksze nk 4 mm na Nie wieksze nk 3 mm na Nie wicksze nk 4 mm na Nie wieksze nk 4 mm na
calej dtugdci taty 1 m 1 m i ogétem nie wécej 1 m
kontrolnej 2 m niz 10 mm na calej
powierzchni
ograniczonej
przegrodami pionowymi
(Sciany, belki itp.)
[} Nie wicksze nz 3 mm i w| Nie wieksze nk 2 mm na Nie wieksze nk 3 mm na Nie wieksze nk 3 mm na
liczbie nie wikszej ni 3|1 m i ogétem nie wicej| 1 m i ogdtem nie wicej| 1 m
na calej dtugéci taty|niz 4 mm wniz 6 mm na calg
kontrolnej 2 m pomieszczeniach do 3,powierzchni
m wysokdci oraz nig ograniczonej
wiecej niz 6 mm w| przegrodami pionowymi
pomieszczeniach (Sciany, belki itp.)
powyzej 3,5 m
wysokaci
\Y Nie wieksze nk 2 mm i w Nie wieksze nk 1,5 mm Nie wieksze nk 2 mm na Nie wieksze nk 2 mm na
liczbie nie wikszejnz 2 na 1 m i ogélem niel m i ogétem nie wicej 1 m
na catej diugéci faty wiecej nz 3 mm wniz 3 mm na calej
kontrolnej 2 m pomieszczeniach do 3,powierzchni
m wysokdci oraz nie ograniczonej
wiecej niz 4 mm w przegrodami pionowymi
pomieszczeniach (Sciany, belki itp.)
powyzej 3,5 m
wysokaci
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Dla wszystkich odmian tynkéwasiiedopuszczalne napujace wady:

-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewchni tynkdéw roztwordéw soli, przenikgych z
podiaza, pléni itp..

-trwale slady zaciekdw na powierzchni,

-odstawanie, odparzeniag¢gherze wskutek niedostatecznej przyczépinpytku do podiaga.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne ustalenia dotyaze obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Ogolnej .

Jednostkami obmiarw $ednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla daoejcji robot .

llos¢ rob6t okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Skuwane tynki oblicza siw n? powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne ustalenia dotygze obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Ogélnej

8.1. Odbiér podtaza.

Odbiér podiaa naley przeprowad#i bezpdrednio przed przyspieniem do rob6t tynkowych.

Podtaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi pajvyJeeli odbior podiga odbywa

si¢ po diwszym czasie od jego wykonania, mgi@odiaze oczycic i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkdw.

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, kregzie przecicia powierzchni orazdty dwuscienne powinny by zgodne

z dokumentagj techniczn.

Odbiory techniczne robo6t skltadagie z odbioru technicznego gxiowego dla robét zanikagych, odbioru

technicznego kicowego po zakiczeniu catej budowy, oraz odbioru po uptywie okregojmi i gwarancji.

Badania przy odbiorze technicznynmeg@owym tynkéw polegaj na:

» zbadaniu stanu technicznego pagidgjego przygotowania, gruntowania, napraw§gian przeznaczonych do
tynkowania, podie musi by mocne, stabilne, Boe, wolne od substancji magych pogorszg
przyczepnét. Wyniki odbioru podtéa powinny by wpisane do dziennika budowy i potwierdzone podpise
Inspektora Nadzoru/ftyniera i Kierownika Budowy.

» zbadaniu zgodnioi wykonania tynkéw z wymaganiami i tolerancjamiredlonymi w karcie technicznej
wyrobu, normami, projektem budowlanym i niniejsgpecyfikacy. Sprawdzenie materiatéwzytych do
wykonania tynkéw naley dokonywa& przez kontrad przediczonych dokumentéw w celu stwierdzenia
zgodndci uzytych materiatdw z wymaganiami odpowiednich normadBnie przyczepdoi do podicga
przeprowadza siprzez opukanie jej lekkim miotkiem. Badanie gréddovarstw polega na wygtiu pieciu
otwordéw osrednicy 30mm w ten sposob, aby podtdyto odstorgte ale nie naruszone. Pomiar dokonuge si
z doktadndcia do 1mm. Powierzchnia tynkéw powinna ¢bydéwna, powierzchnia warstwy malarskiej
powinna by jednorodna, bez widocznych smug i plarekriiecia na tynku orazlady wynikajce z techniki
wykonania tynku s niedopuszczalne. Dopuszczalne odchylenia powierzginku przyp¢ jak dla tynkéw
kategorii IV wg PN-70/B10100 — Roboty tynkowe. Tyakvykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wszystkie wyniki bad& powinny by wpisane do dziennika budowy, ktéry wraz z cergfidni, deklaracjami

zgodndci, aprobatami technicznymi jest przeddoy podczas spisywania protokotu odbioru technigene

czesciowego. Odbiér ostateczny polega na finalnej aeeneczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ic
ilosci, jakasci i wartasci. Badania przy odbiorze technicznymnkowym polegaj na zbadaniu zgodsoi

Dokumentacji Technicznej ze stanem faktycznym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Rozliczenie ryczaltowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Opracowania podane w Specyfikacji Ogdlnej.

Normy

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymaitéciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymaganbadania przy odbiorze.
PN-65/B-14503 Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyék&obieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnegytku.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budmmwich Czé¢ B - Roboty wykdczeniowe, zeszyt 1
»1ynki”, wydanie ITB - 2003 rok.
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