REAKTOR BIOLOGICZNY PS5

R/UT

odptyw grawitacyjny
Sciekow
do komory rozdziatu

KOMORA
NITRYFIKACJI
KN4
VKN4=176,0m">

ZESTAWIENIE ELEMENTOW

stal. (St35X)

montaz nowe] komory stal. (St3SX)

l.p. | Symbol |Element llos¢  |Materiat Uwagi
Mieszadfo zatapialne szybkoobrotowe ze smigfem
Srednicy 225mm, mZMOOobr./min., P2=1,25kW, ol
1. M.1/5 [400V, 50Hz, IP68, wyposazenie:zestaw montazowy do| Tkpl. ,Si waga: 31kg
prowadnicy, czujnik temperatury uzwojen silnika, nierdz.
czujnik wilgoci, kabel zasilajacy
Mieszadfo zatapialne szybkoobrotowe ze smigfem
M 2/5 $rednicy 325mm, n:9200br./min., P2=1,8kW, 400V, ol
2. M.3/5 50Hz, IP68, wyposazenie:zestaw montazowy do Tkpl. ,SZ waga: 53,5kg
: prowadnicy, czujnik temperatury uzwojen silnika, nierdz.
czujnik wilgoci, kabel zasilajacy
3 SP.1/5 sondq tlenu rozpuszcznego wraz z armaturg 3kpl.
mocujacg
SP.2/5 |sonda potencjatu redox wraz z armaturg mocujaca Tkpl.
SP.3/5 |Sonda gesfosci osadu wraz z armaturg mocujaca Tkpl.
Pompa zatapialna DN100, z wirnikiem o swobodnym
przeptwywie typu Vortex srednicy 180mm,
6. P.1/5 [V=78,8m3/h, H=3,4m, Tkpl. el waga:75kg
n:13581/min,P2:2.3kW,400\/,50Hz‘ na wyposazeniu
w czujnik wilgoci, kabel zasilajacy, fancuch
Pp.1/5 +|Przepustnica centryczna DN50 PN16 zel. )
/. Pp.24/5 miedzykotnierzowa z dzwignia reczng 24s7t. guma waga: 4kg
Przepustnica centryczna DN100 PN16 zel.
8. Pp-25/5 miedzykotnierzowa z dzwignia reczng Iszf. guma
9 PR.1 /5 Przeptywomierz elektromagnetyczny sciekow DN100
' : PN16 kotn. W zabudowie rozdzielnej, 1P68
10. ;t;?g Zawdr odcinajacy kulowy 17 2571, n':r?jlz.
" 7.1/5 éﬁl?%vgopﬁl?%iquco nozowa z koétkiem recznym - Sel. waga: 18kg
Zasuwa nozowa doziemna DN100 PN16 kotn. z sel. sl
12. ZE.1/5 |napedem elektrycznym regulacyjnym, montaz na Tkpl. mlerdz
kolumnie | [wadga zasuwy:
13. 77.1/5 |Zawdr zwrotny kulowy kotn. DN125 PN16 szt zel.
” 1 Prowadnica rurowa 60x60x3,6mm wraz z uchwytem el stal
: ' gérnym 1 dolnym P nierdz.
Zuraw stupowy z wciggarka reczng, udzwig min. stal
15, 2 150kg Skpl. nierdz.
16. 3. Kolano stopowe DN100 1szt. zel.
17. 4. Rurociag instalacji sprezonego powietrza DN50 Tkpl. 'sfol
nierdz.
18, 5, Rurociag instalacji sprezonego powietrza DN125 Tkpl. m':r?jlz L=19mb
19. 6. Rurociag instalacji sprezonego powietrza DN150 Tkpl. 'sfol
nierdz.
20. 7. Rurociag instalacji sprezonego powietrza DN200 Tkpl. n':r?jlz
21. 8.  |Redukcja DN200/DN150 15zt stal
nierdz.
. . . , guma,
2. 9 EgosfzJ ggsg&?gﬁz&qcy z dyfuzorami dyskowymi, 1 0kpl. <tal 20dyfuzorow /ruszt
nierdz.
Ruszt napowietrzajacy z dyfuzorami dyskowymi, guma, ,
23. 10. orofil 60x60x2mm Skpl. stal  |24dyfuzoréw/ruszt
nierdz.
Ruszt napowietrzajacy z dyfuzorami dyskowymi, gumd, )
24, 11, orofil 60x60x2mm Ikpl. stal  |16dyfuzoréw/ruszt
nierdz.
25. 12. Rurociag recyrkulacji wewnetrznej osadu dn125 Tkpl. mjr(zilz
26. 13.  |Redukcja DN125/DN100 257, stal
nierdz.
27. 14.  |Waz elastyczny 1/2” z zaworem kulowym 1/2” 24kpl. P:'\Ce)rdszm'
. tal
R dpt DN250 >
28. 15. urocigg odptywowy 15sz7t nierdz.
29, 16, |Rurociag przelewowy miedzy KN2 a KN3 DN300 1kpl. n;tyz L=4,0mb
30. 17. Rurociag przelewowy miedzy KN3 a KN4 DN300 Tkpl. n':r?jlz L=8,1mb
31 8 Koryto odptywowe z dwustronnym przelewem pilastym 1ot stal wykonanie
‘ © jwym. 35x40x200cm szl nierdz. |warsztatowe
32. 19, Rurociag odptywowy DN250
Uwagi:

1. Wykona¢ renowacje, piaskowanie oraz malowanie powfokq antykorozyjng stalowych elemenetéw kontrukcyjnych
cafego reaktora PS II.

2. Piaskowanie metodq strumieniowo—5sciernq do klasy czystnosci Sa2.

N

. Dokfadny zakres renowacji komor reaktora PS I mozliwy do okreslenia po opréznieniu reaktora ze Sciekow.

4. Po stronie Wykonawcy lezy zabezpieczenie elementow stalowych przed korozjq galwaniczng na styku roznych

gatunkow stali.

5. Konstrukcja stalowa komory KN3 wg projektu Wykonawcy.
6. Rurociqgi sprgzonego powietrza oraz recyrkulacji wewnetrznej wykona¢ ze stali nierdzewnej gat. 1.4301
wg EN 10088.

/. Mocowanie rurociqgéw do przegrod

warsztatowe.
. Wszystkie przejscia rurociqgdw przez przegrody komory wykona¢ jako szczelne.

- e

Prace wykonywa¢ w koordynacji z projektami pozostatych branz.

8
9. Przed przystqpieniem do prac sprawdzi¢ wszystkie wymiary.
1
11. W sprawach nieokreslonych dokumentacjq obowiqzujg:

—warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano—montazowych
(wg Ministerstwa Budownictwa i Instytutu Techniki Budowlanej),

—normy Polskiego Komitetu Normalizacji (P.K.N.),

—instrukcje, wytyczne i warunki techniczne producentow

i dostawcow materiatow budowlano—instalacyjnych,

—przepisy techniczne instytucji kontrolujqcych jakos¢ materiatow
i wykonywanych robdt.

za pomocq obejm i podpdr systemowych. Dopuszcza sig wykonanie

wyrownanie dna komory KNJ

do poziomu pozostalych komor
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NAZWA | ADRES OBIEKTU BUDOWLANEGO:

Oczyszczalnia Sciekéw w Koninie, gm. Lwowek
dz. nr 406/1 w m. Konin, gm. Lwowek

INWESTOR:

/aklad Gospodarki Komunalnej w Lwdwku Sp. z o.o0.
ul. Powstancow Wlkp. 40, 64—310 Lwowek

@ENV/ROTEC

ENVIROTECH—=sp.z o.0.
H ul. J.Kochanowskiego 7

60-845 Poznan

tel. 61/657-02-00

NR PROJEKTU:

RPP/138/20

IMIE,, NAZWISKO

PODPIS:

. |mgr inz. Piotr Ratajczak
PROJEKTOWAL: WKP /0404 /PW0OS/17

OPRACOWAL : mgr inz. lzabela Daniel

SPRAWDZIL : mgr inz. Paulina Szpryngacz
WKP /0212 /PWOS/15

TYTUL RYSUNKU:

Reaktor bioclogiczny PS ll—stan projektowany.
Rzut z gory. Przekro) A—A, B-B.

BRANZA: STADIUM: DATA:

TECHNOLOGICZNA PT 10.2020

SKALA: FORMAT: NR RYSUNKU:
1:50 594x1050 T/5.2
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Uwagi: 1.  Wykonać renowację, piaskowanie oraz malowanie powłoką antykorozyjną stalowych elemenetów kontrukcyjnych  Wykonać renowację, piaskowanie oraz malowanie powłoką antykorozyjną stalowych elemenetów kontrukcyjnych całego reaktora PS II.  reaktora PS II. 2. Piaskowanie metodą strumieniowo-ścierną do klasy czystnosci Sa2. Piaskowanie metodą strumieniowo-ścierną do klasy czystnosci Sa2. 3. Dokładny zakres renowacji komór reaktora PS II możliwy  do określenia po opróżnieniu reaktora ze ścieków. Dokładny zakres renowacji komór reaktora PS II możliwy  do określenia po opróżnieniu reaktora ze ścieków. 4. Po stronie Wykonawcy leży zabezpieczenie elementów stalowych przed korozją galwaniczną na styku różnych Po stronie Wykonawcy leży zabezpieczenie elementów stalowych przed korozją galwaniczną na styku różnych gatunków stali. 5. Konstrukcja stalowa komory KN3 wg projektu Wykonawcy.  Konstrukcja stalowa komory KN3 wg projektu Wykonawcy.  6.  Rurociągi sprężonego powietrza oraz recyrkulacji wewnętrznej wykonać ze stali nierdzewnej gat. 1.4301  Rurociągi sprężonego powietrza oraz recyrkulacji wewnętrznej wykonać ze stali nierdzewnej gat. 1.4301   wg EN 10088. 7. Mocowanie rurociągów do przegród  za pomocą obejm i podpór systemowych. Dopuszcza się wykonanie warsztatowe. 8. Wszystkie przejścia rurociągów przez przegrody komory wykonać jako szczelne. 9. Przed przystąpieniem do prac sprawdzić wszystkie wymiary. 10. Prace wykonywać w koordynacji z projektami pozostałych branż. 11. W sprawach nieokreślonych dokumentacją obowiązują: - warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych (wg Ministerstwa Budownictwa i Instytutu Techniki Budowlanej), - normy Polskiego Komitetu Normalizacji (P.K.N.), normy Polskiego Komitetu Normalizacji (P.K.N.), - instrukcje, wytyczne i warunki techniczne producentów instrukcje, wytyczne i warunki techniczne producentów i dostawców materiałów budowlano-instalacyjnych, - przepisy techniczne instytucji kontrolujących jakość materiałów przepisy techniczne instytucji kontrolujących jakość materiałów i wykonywanych robót.
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