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WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Posadzki
SST 01.09



1. WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robdt posadzkowych dla
inwestycji Przebudowa i rozbudowa budynkéw C i E Campusu Uniwersytetu Szczecinskiego przy ul.
Krakowskiej 71-79 w Szczecinie o pawilon z podnos$nikiem dla oséb niepetnosprawnych ruchowo.
Klasyfikacja robot wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian
45431000-7 Ktadzenie ptytek
45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtdg, Scian i tapetowanie Scian
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamdéwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe
Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni
Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,
Podktad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i suchosci, na
ktérym wykonuje sie posadzke zywiczng
Wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
Oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.
1.4. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej dotyczg wykonania podtdg i
posadzek zgodnie z projektem.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach Ogélnych”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektows, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.
1.6. Zakres robét

Warstwy wyrdwnujgce pod posadzki
Posadzki z wyktadzin z tworzyw sztucznych
Posadzki z ptytek ceramicznych

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw
Parametry wyktadziny podtogowej nie gorsze niz:
Grubos¢ catkowita: 3,25mm
Grubos¢ warstwy uzytkowej: 0,8mm
Reakcja na ogien: Bfl-s1 (trudnozapalna) na betonie
Izolacyjnosé¢ od dzwiekdw uderzeniowych: 19dB
Antyposlizgowosé: R9
Odpornos$é na nogi mebli: brak uszkodzen
Odpornosé na kotka krzeset: brak uszkodzen
Trwatosé¢ koloréw: > 6
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Stabilnos¢ wymiaréw: 0,10%
Odpornos$é chemiczna: bardzo dobra

Ptytki ceramiczne
wym. nominalnych 60x60cm w kolorze szarym (RAL 7040) o wzorze imitujgcym beton o nasigkliwosci

w granicach 0,5-3% oraz o klasie antyposlizgowosci min. R10

Wyktadzina dywanowa

Sktad: Poliamid 100%

Klasa obiektowa: 31, 32,33
Klasyfikacja ogniowa: Cfl-s1

Podktad: SB Action Back - Juta
Waga catkowita: 1500g

Waga runa: 500g

Wysokos¢ catkowita: 8mm

Wysokos¢ runa: 12mm

Warstwy podktadowe, wylewka samopoziomujaca.

Sktad
Numery : Oznaczenie sktadnika Stezenie Klasyfikacja /
CAS; symbole i zwroty

EINECS R/

CAS; 65997-15-1 Cement portlandzki 50 -60 % Xi
EINESC; 266-043-4 R 36/37/38-43

CAS; 1305-62-0 Wapno hydratyzowane 1-3% Xi

EINECS; 215-137-3 sucho gaszone R37/38-41

Witasciwosci fizyczne i chemiczne;

Stan skupienia - proszek

Kolor - szary

Zapach - neutralny

pH - okoto 12 (wodny roztwér w T 200C)

Temperatura zaptonu - preparat nie palny

Temperatura samozaptonu - preparat nie ulega samozaptonowi,
Gestosé nasypowa - okoto 1,1 kg/dm?3

Rozpuszczalnosé - nie rozpuszczalny w wodzie

Klej montazowy

Nalezy zastosowac klej wskazany przez producenta klejonego materiatu (wyktadzin i listew
przysciennych).

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”.
Wykonaweca przystepujacy do wykonania prac winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujgcych wtasciwg, to jest spetniajgcg wymagania specyfikacji technicznej jakosc
robot.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku
i wytadunku materiatow, sprzetu itp.
Wykonawca chcacy przystgpi¢ do robdt przewidzianych niniejszg specyfikacja musi wykazac sie co
najmniej dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami:
e higrometrem do oceny wilgotnosci podtoza,
e poziomnicg laserowg i 2-metrowymi tatami do sprawdzania réwnosci powierzchni,
e zestawem ostrych nozy do wyktadzin,
e wiertarkg i wkretarkg do wykonywania listew ozdobnych oraz drobnym sprzetem jak
pace, pedzle, szczotki itp.
e mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym
e pojemniki do kleju

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”
Wykonawca moze uzywac tylko takich srodkdéw transportu, ktdre nie wptyng negatywnie na jakosc
przewozonych materiatdw. Przewozone materiaty powinny by¢é zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie i uktadane zgodnie z warunkami transportu wskazanymi przez producenta.
Podczas transportu wykfadzina powinna by¢ zabezpieczona przed uszkodzeniem, zawilgoceniem,
zatamaniem rulonu, odbarwieniem i zakurzeniem.
Transport powinien odbywac sie krytymi srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie tadunku
powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu samochodowego. Rolki
przechowywa¢ w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych i opaddw atmosferycznych. Materiat izolowaé¢ od podtoza sktadajgc je np. na
podestach.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonywania robét
Ogdlne warunki wykonywania robét podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”
Wszystkie prace zwigzane z montazem powinny by¢ wykonywanie zgodnie z projektem specyfikacja
techniczng, poleceniami Inspektora Nadzoru i Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury Dz.U. Nr.75
rok 2002.
Posadzki nalezy wykona¢ zgodnie z oznaczong na rysunkach konstrukcjg podtogi okreslajgca
poszczegdlne warstwy.
W pomieszczeniach nalezy w podtodze zainstalowaé urzadzenia odptywowe oraz izolacje
wodoszczelng bezposrednio pod posadzky. Posadzke nalezy utozy¢ ze spadkami zapewniajgcymi
swobodny odptyw wody z jej powierzchni.
Przed przystgpieniem do robdét podtogowych — warstw izolacyjnych i podktadu — $ciany i sufity
powinny by¢ otynkowane. Do wykonczenia powierzchni (przyklejenia ptytek, mozna przystgpi¢ po
zakonczeniu wszystkich innych robdét budowlanych, a szczegdlnie po wyschnieciu i pomalowaniu
tynkdéw, oraz wyschnieciu podkfadu.
Temp. pomieszczen, w ktérych wykonuje sie nawierzchnie podtogi, nie powinna byé nizsza niz 10°C.
Podktady i wylewki samopoziomujgce wykonywane na mokro z mieszanki betonowej lub gotowych
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zapraw. Przy wykonywaniu podktadéw i wylewek szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na dodatek wody,
ktéry powinien by¢ mozliwie najmniejszy — wzgledy wyciekania, zalewania czy zawilgacania
pozostatych warstw izolacyjnych.
Powierzchnie po uprzednio usunietych warstwach wykonczeniowych nalezy oczyscié¢ z pozostatosci
warstw klejgcych. Luznie i niezwigzane czesci usungé, powierzchnie zagruntowa¢, ubytki uzupetnic
wiasciwymi dla przyjetego systemu masami szpachlowymi.

Posadzki z ptytek
Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosié co najmniej +5 °C. Temperature
te nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robdt oraz w czasie wigzania i
twardnienia zaprawy.
Materiaty uzyte do wykonywania posadzki powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robot.
Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni podtdg w pomieszczeniach mokrych nalezy
sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajacych, min. 1.5%.
Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykornczeniowym.
Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawieraé pustych miejsc.
Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzaé tak, aby docinki
ptytek przy krawedziach (konicach scian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.

Przygotowanie podtoza przed utozeniem posadzki:
Z powierzchni istniejgcego podfoza nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak rowniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnosé, piaszczace i
ttuszczace sie warstwy zapraw.
Podtoze powinno by¢ nosne, a wytrzymatos$é¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B — 10107 nie
mniejsza nil 0.5 MPa.
Podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i szczelin.
Wilgotnos¢ nie moze przekraczac 2% dla betonu i 0.5 % dla anhydrytu

Zakres robot zasadniczych
Posadzki z ptytek ceramicznych uktadac na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie.
Do ukfadania stosowac klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju
ptytek.
Roboty posadzkowe rozpoczaé¢ od utozenia spoziomowanych ptytek-reperéw, ktérych powierzchnia
wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych wielokrotnoscia
wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktdrych ptaszczyzne kontroluje sie fatg opierang na ptytkach
reperach.
Prawidtowos¢ ptaszczyzny uktadanych pdl kontroluje sie tata przyktadana do paséw kierunkowych.
Spoiny wypetnia sie zaprawa do spoinowania.
Posadzki z ptytek wykonczy¢ cokolikiem. Wykonanie cokolikdw jak okfadziny Scienne. Spoiny na styku
$ciana/podtoga spoinowad fugg silikonowa.

Wyktadziny
Kompozycje klejagce musza spetnia¢ wymagania PN-EN 1841:2001 lub odpowiednich aprobat
technicznych.

o Do wykonywania posadzek z wyktadzin powinny by¢ dobierane materiaty (wyktadziny, kleje,
masy wyrdwnujgce, srodki gruntujgce itp.) odpowiadajgce normom panstwowym lub
Swiadectwom ich dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
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e Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki nie powinna
byc nizsza niz 18 2C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem
robdt, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

e Wszystkie materiaty, a szczegdlnie wyktadziny podtogowe i kleje, nalezy dostarczy¢ do
pomieszczen, w ktdrych beda stosowane, co najmniej 24 godz. przed uktadaniem.

e Ewentualne wady towaru nalezy zgtaszaé u dystrybutora. Zgtoszenie powinno zawieraé kody
barw i numer rolki, ktdre s3 umieszczone na etykiecie rolki.

e  Woyktadzina powinna by¢ na 24 h przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze
odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podtozu tak, aby arkusze
tworzyty zaktady szerokosci 2-3 cm. Arkusze, ktére po tym czasie nie przylegajg doktadnie do
podtoza i wykazujg deformacje (sfalowanie, pecherze itp.), nie mogg by¢ przyklejane i
powinny by¢ przekazane do dyspozycji dystrybutora jako wadliwe.

e Przed instalacja wyktadzina powinna przyjg¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza nil 18
oC). Dopiero wtedy nalezy przycigé¢ arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci nalezy roztozy¢
je na ptaskim podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjat temperature pomieszczenia.
Jest to szczegdlnie istotne w przypadku dtuzszych arkuszy.

o Do przyklejania wyktadzin nalezy stosowaé kleje zalecane przez producenta okreslonej
wyktadziny i w instrukcjach technologicznych.

e Kleje dyspersyjne (typu klej osakrylowy) powinny by¢ nanoszone na podktad rownomierna
warstwa, przy uzyciu packi zgbkowanej.

o Kleje rozpuszczalnikowe kontaktowe (typu klej Pronikol) nalezy nanosi¢ na podfoze i spod
wyktadziny za pomocg packi gtadkiej. Powinny one zapewniac¢ trwate polaczenie przyklejanej
wyktadziny z podtozem oraz nie powinny oddziatywac szkodliwie na podtoze i wyktadzine.

e  Whyktadziny powinny by¢ przyklejone do podtoza catg powierzchnig, zapewniajgc posadzce
mocne i trwate zwigzanie z podtozem. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni
posadzki miejsc nieprzyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegéw arkuszy itp.
Wszelkie zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki nalezy niezwtocznie usungé.

o Arkusze wyktadziny nalezy utozy¢ szczelnie; dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna byc¢
wieksza niz 0,5 mm.

e Powierzchnia posadzki z wykfadziny powinna by¢ réwna i pozioma. Dopuszczalne
nierdwnosci badane przez przytozenie dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym kierunku
nie powinny by¢ wieksze niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od
ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/1m i 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci pomieszczenia.

e Aby unikngé ewentualnych réznic w odcieniach na krawedziach sgsiadujgcych ze sobag
arkuszy wyktadzin, arkusze nalezy odwracaé tak, by po zamontowaniu wyktadziny prawe
brzegi fabryczne sgsiadowaty z prawymi, a lewe z lewymi.

e W pomieszczeniach narazonych w czasie eksploatacji na zawilgocenie oraz w
pomieszczeniach o wysokich wymaganiach higieniczno-sanitarnych styki miedzy arkuszami
wyktadzin PCV powinny by¢ spawane.

e Spoiny spawane nie powinny wykazywaé ubytkéw, miejscowych zmian barwy i uszkodzen
wyktadziny w obrebie ztgcza, sznur spawajacy nalezy scigé réwno z powierzchnia posadzki.
Wykonywanie i wyréwnanie podktadéw podiogowych 1z wykorzystaniem mas

samopoziomujacych
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Cienkowarstwowe zaprawy samopoziomujgce wytwarzane sg nha bazie wysokogatunkowych
cementdéw i wypetniaczy mineralnych. Charakteryzujg sie bardzo dobrg rozlewnoscia, przyczepnoscia
do podtoza oraz doskonatymi parametrami wytrzymatosciowymi.

Podtoze powinno by¢ mocne i doktadnie oczyszczone.

Miejscowe zgrubienia podtoza oraz zbedne elementy wystajgce, np. uszy ptyt stropowych, druty itp. -
nalezy zlikwidowad.

Po doktadnym oczyszczeniu podtoza, catg powierzchnie nalezy zagruntowac¢ emulsjg gruntujaca,
ktdra wzmocni powierzchnie, zwiekszy jej przyczepnos¢ oraz ograniczy chtonno$¢ podfoza

Wieksze ubytki, dziury i spekania podtoza nalezy wyréwnad

W przypadku wykonywania podkfadu cienkowarstwowego na podtozach stabych lub zaolejonych,
mozna zastosowac dodatkowe wzmocnienie podktadu siatkg z widkna szklanego

Wylewanie zaprawy rownolegtymi do $ciany pasami wykonujemy stopniowo na catej powierzchni
pomieszczenia. Odpowietrzanie zaprawy mozna te. wykona¢ za pomocg specjalnych walcéw
odpowietrzajacych.

Gotowa powierzchnia powinna by¢ wytgczona z ruchu na czas ok. 6 do 10 godz., w zaleznosci od
zastosowanej zaprawy samopoziomujace;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét
Dostarczone na plac budowy materialny nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych
dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét.
Przed przystgpieniem do robdét oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bylyby prace
odpowiadajg wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktére miaty byé wykonane wczes$niej zostaty
juz zakonczone.
W tej fazie zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
e sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
rownosci, ewentualnych ubytkdw, porowatosci, czystosci,
e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocag taty kontrolnej
dtugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach i w wielu miejscach; przeswit
pomiedzy tatgy, a badang powierzchnia nalezy mierzyé z doktadnosci do 1 mm,
e sprawdzenie stanu zawilgocenia,
e sprawdzenie temperatury w pomieszczeniu,
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciw-
skurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.
6.3. Badania w czasie wykonywania robét.
W czasie wykonywania robét nalezy prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonywanych prac z zatozeniami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.
W szczegdlnosci kontrolowadé nalezy :
e wykonanie wylewki samopoziomujacej,
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e prawidtowos¢ utozenia wzoru, badz kierunek uktadania runa,
e prawidtowosé wykonania stykéw wyktadzin,
6.4. Badania po wykonaniu robét.
Po wykonaniu robét i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowg nalezy dokonac prob i
pomiaréw. Préby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzi¢ osiggniecie
zaktadanych rezultatow i zgodnos¢ z przepisami.
W szczegdlnosci sprawdzié nalezy:
e jakosci (wyglad) catych powierzchni wyktadzin, prawidtowosci wykonania krawedzi,
narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji,
6.5. Jednostkg obmiarowa jest m2

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.
Jednostkg obmiarowa jest ;
- jeden metr kwadratowy utozonej wyktadziny
- jeden metr biezgcy zamontowanej listwy przysciennej

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robdét podano w ,Wymaganiach ogélnych”.
Odbidr po spetnieniu warunkdéw z punktu 6.

8.2. Zgodnosc¢ robot z dokumentacjg projektows i specyfikacjq techniczna
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru.
Odbiory nalezy przeprowadza¢ dla kazdej posadzki w poszczegdlnych pomieszczeniach osobno. W
protokdle nalezy odnotowac fakt wykonania poprawek, okreslajac ich rodzaj i miejsce. Podstawg
odbioru robdt sg badania obejmujace:

- sprawdzenie materiatéw

- sprawdzenie warunkéw prowadzenia robét

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robét
Po odbiorze sporzadza sie protokét powykonawczy, ktéry zawiera szczegétowy obmiar robét. W
przypadku wystapienia poprawek w protokodle nalezy odnotowaé ten fakt z okresleniem terminu
ich wykonania.

9. Dokumenty odniesienia
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia dla przedmiotowego zadania,
umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania
normy

vk W

aprobaty techniczne
6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Najwazniejsze normy i dokumenty:
PN-B-19707:2013-10 Cement - Cement specjalny - Sktad, wymagania i kryteria
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PN-EN 14216:2015-09

PN-EN 14227-1:2013-10

PN-EN 16908:2017-02

PN-EN 197-1:2012

PN-EN 197-2:2020-09

PN-EN 197-5:2021-07

PKN-CEN/TS 12390-9:2017-07

PN-B-06264:2019-10

PN-B-06265:2018-10

PN-EN 1008:2004

PN-EN 12350-10:2012

PN-EN 12350-11:2012

PN-EN 12350-12:2012

PN-EN 12350-1:2019-07

PN-EN 12350-2:2019-07

PN-EN 12350-3:2019-07

PN-EN 12350-4:2019-08

PN-EN 12350-5:2019-08
PN-EN 12350-6:2019-08

PN-EN 12350-7:2019-08

PN-EN 12350-8:2019-08

PN-EN 12350-9:2012

zgodnosci

Cement - Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw specjalnych o bardzo niskim cieple hydratacji
Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym - Specyfikacje -
Czesc 1: Mieszanki zwigzane cementem

Cement i wapno budowlane - Deklaracje srodowiskowe
wyrobéw - Zasady kategoryzacji wyrobéw bedgce
uzupetnieniem postanowier EN 15804

Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementdéw powszechnego uzytku

Cement - Cze$¢ 2: Ocena i weryfikacja statosci wtasciwosci
uzytkowych

Cement - Cze$¢ 5: Cement portlandzki wielosktadnikowy
CEM II/C-M i cement wielosktadnikowy CEM VI

Badania betonu - Czes¢ 9: Oznaczanie odpornosci na
zamrazanie i rozmrazanie w obecnosci soli odladzajacych -
Ztuszczanie

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu - Badanie
radiograficzne

Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢ -
Krajowe uzupetnienie PN-EN 206+A1:2016-12

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

Badania mieszanki betonowej - Czes$¢ 10: Beton
samozageszczalny - Badanie metoda L-pojemnika

Badania mieszanki betonowej - Czes$¢ 11: Beton
samozageszczalny - Badanie segregacji sitowe;j

Badania mieszanki betonowej - Czes$¢ 12: Beton
samozageszczalny - Badanie metoda J-pierscienia

Badania mieszanki betonowej - Czes¢ 1: Pobieranie prébek i
uniwersalna aparatura

Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 2: Badanie
konsystencji metodg opadu stozka

Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 3: Badania
konsystencji metoda Vebe

Badania mieszanki betonowej - Czes$¢ 4: Badanie
konsystencji metodg oznaczania stopnia zageszczalnosci

Badania mieszanki betonowej - Czes$¢ 5: Badanie
konsystencji metodg stolika rozptywowego

Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 6: Gestosé

Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 7: Badanie zawartosci
powietrza - Metody cisnieniowe

Badania mieszanki betonowej - Czes¢ 8: Beton
samozageszczalny - Badanie konsystencji metoda rozptywu
stozka

Badania mieszanki betonowej - Czes$¢ 9: Beton
samozageszczalny - Badanie metoda V-lejka
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PN-EN 12390-10:2019-02

PN-EN 12390-11:2015-09

PN-EN 12390-12:2020-06

PN-EN 12390-13:2021-12

PN-EN 12390-14:2018-10

PN-EN 12390-15:2019-11

PN-EN 12390-16:2020-03
PN-EN 12390-17:2020-03

PN-EN 12390-18:2021-08

PN-EN 12390-1:2021-12

PN-EN 12390-2:2019-07

PN-EN 12390-3:2019-07

PN-EN 12390-4:2020-03

PN-EN 12390-5:2019-08

PN-EN 12390-6:2011

PN-EN 12390-7:2019-08

PN-EN 12390-8:2019-08
PN-EN 12620+A1:2010

PN-EN 1SO 22633:2020-01

PN-EN I1SO 10545-3:2018-05

PN-EN ISO 10545-4:2019-04

PN-EN ISO 10545-8:2014-09

PN-EN ISO 10545-12:1999

Badania betonu - Czes$¢ 10: Oznaczanie odpornosci betonu
na karbonatyzacje w warunkach stezen dwutlenku wegla na
poziomie atmosferycznym

Badania betonu - Czes$¢ 11: Oznaczanie odpornosci betonu
na wnikanie chlorkéw w warunkach jednokierunkowe;j
dyfuzji

Badania betonu - Czes$¢ 12: Oznaczanie odpornosci betonu
na karbonatyzacje - Przyspieszona metoda karbonatyzacji

Badania betonu - Czes¢ 13: Wyznaczanie siecznego modutu
sprezystosci przy $ciskaniu

Badania betonu - Czes$¢ 14: Semi-adiabatyczna metoda
oznaczania ciepta wydzielanego podczas procesu
twardnienia betonu

Badania betonu - Czes$¢ 15: Adiabatyczna metoda oznaczania
ciepta wydzielanego podczas procesu twardnienia betonu

Badania betonu - Czes$¢ 16: Oznaczanie skurczu betonu
Badania betonu - Czes$¢ 17: Oznaczanie petzania betonu przy
Sciskaniu

Badania betonu - Czes$¢ 18: Oznaczanie wspoétczynnika
migracji chlorkéw

Badania betonu - Czes¢ 1: Ksztatt, wymiary i inne wymagania
dotyczace prébek do badan i form

Badania betonu - Czes¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek
do badan wytrzymatosciowych

Badania betonu - Czes$¢ 3: Wytrzymatosé na sciskanie probek
do badan

Badania betonu - Czes¢ 4: Wytrzymatosé na Sciskanie -
Wymagania dla maszyn wytrzymatosciowych

Badania betonu - Czes$¢ 5: Wytrzymatosé na zginanie probek
do badan

Badania betonu - Czes¢ 6: Wytrzymatos$é na rozcigganie przy
roztupywaniu prébek do badan

Badania betonu - Czes$¢ 7: Gestos¢ betonu

Badania betonu - Czes¢ 8: Gtebokos¢ penetracji wody pod
cisnieniem

Kruszywa do betonu

Kleje - Metody badan klejéw do wyktadzin podtogowych i
oktadzin sciennych - Oznaczanie zmiany wymiaréw
wyktadzin podtogowych typu linoleum przy kontakcie z
klejem

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 3: Oznaczanie nasigkliwosci
wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej
oraz gestosci catkowitej

Ptytki i ptyty ceramiczne - Czes¢ 4: Oznaczanie wytrzymatosci
na zginanie i sity tamigcej

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 8: Oznaczanie cieplnej
rozszerzalnosci liniowej

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie mrozoodpornosci
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PN-EN 1SO 10545-6:2012

PN-EN ISO 10545-10:2021-12

PN-EN ISO 10545-11:1998

PN-EN ISO 10545-13:2017-01

PN-EN ISO 10545-14:2015-11

PN-EN ISO 10545-16:2012

PN-EN 1SO 10545-1:2014-12

PN-EN ISO 10545-2:2018-12

PN-EN 1SO 10545-9:2013-12

PN-EN 14411:2016-09

PN-EN 12004-1:2017-03

PN-EN 12004-2:2017-03
PN-EN 13226:2009
PN-EN 13227:2018-02

PN-EN 13228:2011

PN-EN 13442:2013-07

PN-EN 13488:2004

PN-EN 13629:2020-08

PN-EN 13647:2021-09

PN-EN 13696:2009

PN-EN 13990:2005
PN-EN 14342:2013-11

PN-EN 14761+A1:2009

PN-EN 14762:2007

PN-EN 1533:2011

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 6: Oznaczanie odpornosci na
wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 10: Oznaczanie
rozszerzalnosci wodnej

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na
pekniecia wloskowate ptytek szkliwionych

Ptytki i ptyty ceramiczne - Czes¢ 13: Oznaczanie odpornosci
chemicznej

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 14: Oznaczanie odpornosci
na plamienie

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 16: Oznaczanie matych
roznic barwy

Ptytki i ptyty ceramiczne - Czes¢ 1: Pobieranie prébek i
warunki odbioru

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 2: Oznaczanie wymiarow i
sprawdzanie jakosci powierzchni

Ptytki i ptyty ceramiczne - Cze$¢ 9: Oznaczanie odpornosci na
szok termiczny

Ptytki ceramiczne - Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena
i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych i znakowanie
Kleje do ptytek ceramicznych - Czes¢ 1: Wymagania, ocena i
weryfikacja statosci wiasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i
znakowanie

Kleje do ptytek ceramicznych - Czes$¢ 2: Metody badan
Podtogi drewniane - Elementy posadzkowe lite z wpustami
i/lub wypustami

Podtogi drewniane - Lamparkiet

Podtogi drewniane - Elementy posadzek z drewna litego oraz
posadzek tgczonych z deszczutek

Podtogi drewniane oraz boazerie i oktadziny z drewna -
Oznaczanie odpornosci na czynniki chemiczne

Podtogi drewniane - Elementy posadzki mozaikowej

Podtogi drewniane - Deski pojedyncze lite oraz deski tgczone
z litych elementéw z drewna lisciastego

Podtogi drewniane i posadzki deszczutkowe oraz boazerie i
oktadziny z drewna - Oznaczanie charakterystyki
geometrycznej

Podtogi drewniane - Metody badan oznaczania elastycznosci
i odpornosci na Scieranie oraz udarnosci

Podtogi drewniane - Deski podtogowe lite z drewna iglastego
Podtogi drewniane - Wtasciwosci, ocena zgodnosci i
oznakowanie

Podtogi drewniane - Parkiet z drewna litego - Listewki do
uktadania waskimi i szerokimi ptaszczyznami do podtoza oraz
kostka brukowa

Podtogi drewniane - Procedury pobierania prébek do oceny
zgodnosci

Podtogi drewniane - Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie
pod obcigzeniem statycznym - Metoda badania
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PN-EN 1534:2020-06

PN-EN 16929:2019-01

PN-EN 17456:2021-09

PN-EN 1910:2016-07

PN-EN 10230-1:2003

PN-EN ISO 15482:2002

PN-EN 1313-1:2010

PN-EN 12369-1:2002

PN-EN 205:2016-09

PN-EN 1SO 22633:2020-01

PN-EN 13892-7:2004

PN-EN 1902:2015-05

PN-EN 1815:2016-10

PN-EN 1SO 16581:2019-07

PN-EN ISO 24343-1:2012

PN-EN 12199:2020-09

PN-EN 12466:2001

PN-EN 13413:2004

PN-EN 13553:2017-10

PN-EN 13845:2017-10

Podtogi drewniane i parkiet - Oznaczanie odpornosci na
wgniecenie - Metoda badania

Metody badan - Podtogi drewniane - Oznaczenie
charakterystyki drgan

Podtogi drewniane i parkiet - Oznaczanie rozwarstwienia
wierzchniej i spodniej warstwy elementéw
wielowarstwowych - Metoda badania

Podtogi drewniane oraz boazerie i oktadziny z drewna -
Oznaczanie stabilno$ci wymiarowej

Gwozdzie z drutu stalowego - Cze$¢ 1: Gwozdzie ogblnego
przeznaczenia

Wkrety wiercgce samogwintujgce z tbem stozkowym z
wgtebieniem krzyzowym

Drewno okragte i tarcica - Dopuszczalne odchytki i zalecane
wymiary - Cze$¢ 1: Tarcica iglasta

Ptyty drewnopochodne - Wartosci charakterystyczne do
projektowania - Czes¢ 1: Ptyty OSB, ptyty widrowe i ptyty
pilsniowe

Kleje - Kleje do drewna przeznaczone do potaczen
niekonstrukcyjnych - Oznaczanie wytrzymatosci na scinanie
przy rozcigganiu potgczen zaktadkowych

Kleje - Metody badan klejow do wyktadzin podtogowych i
oktadzin sciennych - Oznaczanie zmiany wymiaréw
wyktadzin podtogowych typu linoleum przy kontakcie z
klejem

Metody badania materiatéw na podktady podtogowe - Czes¢
7: Oznaczanie odpornosci na Scieranie materiatéw
podktadéw podtogowych pokrytych wyktadzing podtogowa
pod naciskiem toczgcego sie kota

Kleje - Metoda badania klejow do wyktadzin podtogowych i
oktadzin sciennych - Oznaczanie petzania podczas $cinania
Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe - Ocena
sktonnosci do elektryzacji

Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe - Wyznaczanie
skutku symulowanego ruchu nogi mebla

Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe - Wyznaczanie
wgniecenia i wgniecenia resztkowego - Czes¢ 1: Wgniecenie
resztkowe

Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacje
homogenicznych i heterogenicznych profilowanych
gumowych pokry¢ podtogowych

Elastyczne pokrycia podtogowe - Terminologia

Elastyczne pokrycia podtogowe - Pokrycia podtogowe
polichlorowinylowe na spodzie z materiatu wtdknistego -
Wymagania

Elastyczne pokrycia podtogowe - Pokrycia podtogowe
polichlorowinylowe do uzytku w szczegélnie wilgotnych
miejscach - Specyfikacja

Elastyczne pokrycia podtogowe - Pokrycia podtogowe z
poli(chlorku winylu) na bazie materiatéw zwiekszajacych
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PN-EN 1399:2001

PN-EN 14521:2006

PN-EN 14565:2019-12

PN-EN 16776:2016-05

PN-EN 17396:2020-12

PN-EN 1816:2020-09

PN-EN 1817:2020-09

PN-EN 432:1999

PN-EN 650:2013-03

PN-EN 651:2011

PN-EN 652:2011

PN-EN 655:2011

PN-EN 660-2:2002/A1:2004
PN-EN 661:2001
PN-EN 662:2000
PN-EN 663:2000

PN-EN 665:2000
PN-EN 666:2000

PN-EN 669:2000

PN-EN 684:2001

PN-EN 686:2019-07

odpornosc¢ na poslizg - Specyfikacja

Elastyczne pokrycia podfogowe - Wyznaczanie odpornosci na
niedopatki papieroséw i palgce sie papierosy

Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacja
elastomerowych pokry¢ podtogowych o rownej powierzchni
i warstwie wzorzystej ze spodem piankowym lub bez
Elastyczne pokrycia podtogowe - Pokrycia podtogowe na
bazie syntetycznych polimeréw termoplastycznych -
Specyfikacja

Elastyczne pokrycia podtogowe - Heterogeniczne pokrycia
podtogowe z poliuretanu - Specyfikacja

Elastyczne pokrycia podtogowe - Kwarcowe ptytki winylowe -
Specyfikacja

Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacja
homogenicznych i heterogenicznych gtadkich gumowych
pokry¢ podtogowych z podktadem piankowym

Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacja
homogenicznych i heterogenicznych gtadkich gumowych
pokry¢ podtogowych

Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie sity scinajacej
Elastyczne pokrycia podtogowe - Pokrycia podtogowe
polichlorowinylowe na spodzie jutowym lub z wiékniny
poliestrowej, lub na wtdkninie poliestrowej na spodzie z
poli(chlorku winylu) - Specyfikacja

Elastyczne pokrycia podtogowe - Pokrycia podtogowe
polichlorowinylowe z warstwg spieniong - Specyfikacja

Elastyczne pokrycia podfogowe - Pokrycia podtogowe
polichlorowinylowe ze spodem na bazie korka - Specyfikacja
Elastyczne pokrycia podtogowe - Ptytki na spodzie z korka
prasowanego z warstwa uzytkowg polichlorowinylowa -
Specyfikacja

Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie odpornosci na
Scieranie - Cze$¢ 2: Metoda Fricka-Tabera

Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie
rozprzestrzeniania sie wody

Elastyczne pokrycia podfogowe - Wyznaczanie zwijania sie
pod wptywem wilgoci

Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie typowej
gtebokosci wzoru

Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie migracji
plastyfikatora

Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie zelowania
Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie stabilnosci
wymiardéw ptytek z linoleum, spowodowanej zmianami
wilgotnosci powietrza

Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie wytrzymatosci
spoin

Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacja
jednobarwnego i wzorzystego linoleum na podktadzie z
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PN-EN 687:2019-07

PN-EN 688:2011

PN-EN 1SO 10581:2020-07

PN-EN 1SO 10582:2018-03

PN-EN 1SO 10595:2012

PN-EN ISO 20326:2019-01/A1:2021-
03

PN-EN 1SO 23996:2012
PN-EN 1SO 23997:2012

PN-EN ISO 23999:2022-04

PN-EN ISO 24011:2012

PN-EN 1SO 24340:2012
PN-EN 1SO 24344:2012
PN-EN 1SO 24345:2012

PN-EN ISO 24346:2012

PN-EN 1SO 26985:2012

PN-EN 1SO 26986:2012

PN-EN 1SO 26987:2012

PN-EN 16954:2018-06

PN-EN 14617-13:2013-07

PN-EN 14617-6:2012

PN-EN 14617-4:2012

PN-EN 14617-10:2012

PN-EN 14617-9:2010

pianki

Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacja
jednobarwnego i wzorzystego linoleum na spodzie z
kompozytu korkowego

Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacja linoleum
korkowego

Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne pokrycia
podtogowe z poli(chlorku winylu) - Specyfikacja
Elastyczne pokrycia podtogowe - Heterogeniczne pokrycie
podtogowe z poli(chlorku winylu) - Specyfikacje
Elastyczne pokrycia podtogowe - Pételastyczne/winylowe
(VCT) ptytki z poli(chlorku winylu) - Specyfikacja
Elastyczne pokrycia podtogowe - Wymagania dla paneli
podtogowych/zestawdéw do luznego utozenia

Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie gestosci
Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie masy
powierzchniowej

Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczenie stabilnosci
wymiarow i zwijania sie po dziataniu ciepta

Elastyczne pokrycia podtogowe - Specyfikacja dotyczaca
jednobarwnego i wzorzystego linoleum

Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie grubosci
warstw

Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie gietkosci i
ugiecia

Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie odpornosci na
rozwarstwianie

Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie grubosci
catkowitej

Elastyczne pokrycia podtogowe - Identyfikacja linoleum i
wyznaczanie zawartosci spoiwa oraz pozostatosci popiotu
Elastyczne pokrycia podtogowe - Spienione (amortyzujace)
pokrycia podtogowe z poli(chlorku winylu) - Specyfikacja
Elastyczne pokrycia podfogowe - Wyznaczanie odpornosci na
zabrudzenie i chemikalia

Konglomeraty kamienne - Ptyty i produkty ciete na wymiar
do podtdég i schoddw (wewnetrzne i zewnetrzne)
Konglomeraty kamienne - Metody badan - Czes¢ 13:
Oznaczanie rezystywnosci elektrycznej

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Czesc 6:
Oznaczanie odpornosci na szok termiczny

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Czes¢ 4:
Oznaczanie odpornosci na Scieranie

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Czes¢ 10:
Oznaczanie odpornosci chemicznej

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Czes¢ 9:
Oznaczanie odpornosci na uderzenie
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PN-EN 14618:2009

PN-EN 14617-2:2016-07

PN-EN 14617-1:2013-08

PN-EN 14617-5:2012

PN-EN 14617-12:2012

PN-EN 14617-11:2010

PN-EN 14617-16:2010

PN-EN 15285:2011

PN-EN 12058:2015-04
PN-EN 12670:2019-07
PN-EN 1469:2015-04

PN-EN 12059+A1:2012

PN-EN 12057:2015-04

PN-EN 1468:2012
PN-EN 12440:2017-11

Konglomeraty kamienne - Terminologia i klasyfikacja
Konglomeraty kamienne - Metody badan - Czes¢ 2:
Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Czes¢ 1:
Oznaczanie gestosci objetosciowej i nasigkliwosci
Konglomeraty kamienne - Metody badan - Czes¢ 5:
Oznaczanie odpornosci na zamrazanie i rozmrazanie
Konglomeraty kamienne - Metody badan - Czes¢ 12:
Oznaczanie stabilnosci wymiaréw

Konglomeraty kamienne - Metody badan - Czes¢ 11:
Oznaczanie wspétczynnika liniowej rozszerzalnosci cieplnej
Konglomeraty kamienne - Metody badan - Czes¢ 16:
Oznaczanie wymiaréw, wtasciwosci geometrycznych i jakosci
powierzchni ptytek modutowych

Konglomeraty kamienne - Ptyty modutowe posadzkowe i
schodowe (wewnetrzne i zewnetrzne)

Wyroby z kamienia naturalnego - Ptyty posadzkowe i
schodowe - Wymagania

Kamien naturalny - Terminologia

Wyroby z kamienia naturalnego - Ptyty oktadzinowe -
Wymagania

Wyroby z kamienia naturalnego - Wymiarowanie kamienia
obrobionego - Wymagania

Wyroby z kamienia naturalnego - Ptyty modutowe -
Wymagania

Kamien naturalny - Ptyty surowe - Wymagania

Kamien naturalny - Kryteria mianownictwa

Swiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdinych wyrobéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy

od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat

praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do

odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych

opatentowanych urzadzen lub metod.
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