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ST-01 ROBOTY MUROWE - KOD CPV 45262500-6

ST-02 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE I WODOCHRONNE - KOD CPV 45260000-7...............

ST-03 ROBOTY TYNKARSKIE - KOD CPV 45410000-4

ST-04 OKEADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH SUCHE TYNKI

GIPSOWE KOD CPV 45410000-4

ST-05 PODLOZA 1 POSADZKI -KOD CPV 45262300-4

ST-06 ROBOTY MALARSKIE CPV 45440000-3

ST-07 POKRYWANIE PODEOG I SCIAN PLYTKAMI KOD CPV 45430000

ST-08 ROBOTY STOLARKI OKIENNE]J I DRZWIOWE] - KOD CPV 45421100-5

ST-9 IZOLACJA CIEPLNA SCIAN KOD CPV 45321000-3

ST 10 BALUSTRADY ZE STALI NIERDZEWNE] - KOD CPV: 45421000-4

ST-11 INSTALACJA WODNO-KANALIZACYJNA - KOD CPV 45332200-5, 453300009 ....................
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ST-13 ROBOTY ELEKTROMONTAZOWE W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH W
OBIEKTACH KUBATUROWYCH - KOD CPV 45330000-3

ST-14 WYKONYWANIE OBROBEK BLACHARSKICH CPV 45261210-9

ST 15 - ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI - 45233200-1

WYMAGANIA OGOLNE — KOD CPV 45000000
1. Wstep

10
13
15
16
16
20
22
28
37
38
48
50
53

56
59
62



1.1. Przedmiot specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z przebudowg wraz ze zmiang sposobu uzytkowania czesci bytej
kottowni i budynku gospodarczego na strzelnice pneumatyczng typu zamknietego przy
Centrum Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego.

Lokalizacja: 47-100 Strzelce Opolskie ul. Powstancéw Slgskich 3 dz. 1748/1.

Inwestor: Powiat Strzelecki, 47-100 Strzelce Opolskie ul. Jordanowska 2.

1.2.Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacja.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg ogdlne wymagania, wspélne dla robot
budowlanych objetymi specyfikacjami technicznymi (ST).
1.4. Okreslenia podstawowe.
llekro¢ w ST jest mowa o:
-obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumiec:

- budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

-budowle stanowigcg catos¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami
technicznymi,
-budynku — nalezy przez to rozumiec taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z
gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada
fundamenty i dach,
-robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego,
-remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym
rob6t budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych
biezgcej konserwaciji,
-terenie budowy - nalezy przez to rozumiecC przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty
budowlane wraz z urzgdzeniami zajmowanymi przez urzadzenia zaplecza budowy,
- dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ projekt budowlany, dziennik budowy,
protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace
realizacji obiektu i ksigze obmiaru robét,
-dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
-aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczna wyrobu,
stwierdzajgca jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie,
-istotnych wymaganiach - nalezy przez to rozumie¢ wymagania dotyczace bezpieczenstwa,
zdrowia i pewnych innych aspektow interesu wspdlnego, jakie majg spetnia¢ roboty
budowlane,
-poleceniu i inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét
lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami inspektora nadzoru.
1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
przekaze dziennik budowy oraz egzemplarz dokumentac;ji projektowej i egzemplarz ST.
1.5.2. Zgodnosc¢ rob6t z dokumentacja projektowa i ST.

1.5.3. Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Inwestora stanowia zataczniki do umowy, a wymagania



wyszczegolnione w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byly w catej dokumentaciji.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentédw obowigzuje kolejnosc
ich waznosci wymieniona w ,Og6Inych warunkach umowy”.
Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowg i ST.
Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktoérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
toleranciji.
Cechy materiatow i elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranciji.
W przypadku, gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z
dokumentacjg lub ST i majg wptyw na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie
materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie
na koszt wykonawcy.
1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakohczenia i odbioru ostatecznego robét.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce, w tym:, ogrodzenie, porecze, oswietlenie, znaki ostrzegawcze, dozorcow,
wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.
Wykonawca zobowigzany jest do usuwania zanieczyszczen nawierzchni drég dojazdowych
do terenu budowy oraz opracowania dokumentacji tymczasowej organizacji ruchu,
poniesienia optat za oznakowanie i zajecie pasa drogowego.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wtgczony w cene umowna.
1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie
konieczne kroki majce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
Srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci
dla 0s6b lub wtasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania
Stosujgc sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegélny wzglad na:
- lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych
- srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikbw i ciekow wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami

- mozliwoscig powstania pozaru.
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe;j.
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie budowy.
Materiaty tatwopalne bedg skiadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0sdb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.
1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej



Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni
terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania
budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat,
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie gruntu, materiatbw i wyposazenia na i z terenu robo6t. Uzyska on wszelkie
niezbedne zezwolenie od wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposob
ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki
powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczane na teren budowy, a
wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich uszkodzen z tym zwigzanych.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robdt wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdblnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na
budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzgledniane w cenie umownej.

1.5.9. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robédt i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do robot od daty odbioru ostatecznego.

1.5.10. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ przepisy wydane przez organy administracji panstwowe;j
i samorzgdowej, ktére w jakikolwiek sposdb zwigzane sg z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia
rob6t. Np. rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z dn.
19.038.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia
1997 r. w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz.
1650).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. Materiaty

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru odpowiednie aprobaty techniczne lub
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.
2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow



Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i
wtasciwosc¢ do robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsce czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajow
materiatdw do wykonywania poszczegélnych elementéw robdt, Wykonawca powiadomi
Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora
nadzoru.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robo6t powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci
wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie
przewidzianym umows.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy Ilub wynajety do wykonania rob6t ma byc¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
Srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam, gdzie jest to wymagane przepisami.

4. Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu
zewnetrznego oraz na terenie budowy, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych rob6t, witasciwosci przewozonych materiatbw oraz nie spowodujg
uszkodzenia istniejgcej substanciji .

5. Wykonanie robot.

5.1.Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowga oraz za
jakos¢ zastosowanych materialow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST, projektem organizacji robét oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

5.2.1. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementdédw robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

5.2.2. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji rob6t beda wykonywane przez
Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania
robdt. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot.

Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan
materiatdw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz rob6t z
czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i ST.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robét
ponosi Wykonawca.

Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru



Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u zrodta ich wytwarzania. Do
umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdw i rob6t z wymaganiami ST na podstawie
wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badanie niezaleznie od
Wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtoérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét z dokumentacja projektowa i ST. W
takim przypadku, catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania
poniesione zostang przez Wykonawce.

Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

-posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie polskich norm, aprobat technicznych,
-posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub Aprobatg
techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich
partia dostarczona do robdt bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb
jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan, bedg odrzucone.

Dokumenty budowy

[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu robdt,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

- uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow
robét,

- terminy rozpoczecia i zakohczenia poszczegoinych elementéw robot,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

- daty zarzgdzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorédw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,



- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,

- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robét,

- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

- dane dotyczgce jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedtozone Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy robét.

[2] Rejestr obmiaréow

Rejestr obmiarow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciggty
w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiardw.

[3] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie réwniez:
- protokot przekazania terenu budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
- protokoty odbioru robot,

- protokoty z narad i ustalen,

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Odbior robét.

Ogolne zasady obmiaru robot

W zaleznosci od ustalen ST, roboty podlegajg nastepujagcym odbiorom:

-odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

-odbiorowi czesciowemu,

-odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

-odbiorowi po uptywie okresu rekojmi,

-odbiorowi po uptywie okresu gwaranciji.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych robo6t oraz ilosci tych robét w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.
Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos$¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza poprzez pisemne powiadomienie
Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w
ciggu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.



Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie
dokumentoéw zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z ST i uprzednimi ustaleniami.

Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru
czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu robét okreslonego w dokumentach umownych
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odbioru czesciowego dokonuje Inspektor
nadzoru.

Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do zakresu (ilosci) ora jakosci.

Odbiér ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowe;j
na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania rob6t z ST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow zanikajacych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza
w trakcie wykonywania rob6t uzupetniajgcych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robd6t
uzupetniajgcych w poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej w ST z uwzglednieniem tolerancji i nie
ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
Dokumenty do odbioru ostatecznego (koricowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robédt, sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce
dokumenty:

-protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajgcych,

-protokoty odbioru robot czesciowych,

-recepty i ustalenia technologiczne,

-wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST,
-deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na
znak bezpieczenstwa zgodnie z ST,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacji nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robaét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi
ich wykonanie.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét
zwigzanych z usunigciem wad, ktore ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji.

Odbiér po uptywie rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie - ,,Odbi6r ostateczny (koncowy)”.

8. Przepisy zwigzane.

8.1.Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo Budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2020 r. poz. 1333).

Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2019 r. — Prawo zamowien publicznych (t. j. Dz. U. 2021 poz.
1129).



1.1.

1.2.

2.1 -

2.2,

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (t.j. Dz. U. 2021 poz. 1213).
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz.
1219, 1378, 1565, 2127, 2338, z 2021 r. poz. 802, 868, 1047).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz. 470, 471,
1087, 2338, z 2021 r. poz. 54, 720, 1005.).

8.2.Rozporzadzenia

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systeméw oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. z
2002 r Nr 209, poz. 1779).

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie
ogdlnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 r Nr 169, poz. 1650).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. 2003 r Nr 47, poz. 401).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczehstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U.2003 r Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie szczegbtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. 2013 r, poz. 1229).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania witasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. 2016 r, poz. 1966).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce
rozporzgdzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zamawiajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U.
2004 r nr 198, poz. 2041).

8.3.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, (tom I, 11, 1ll, 1V, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.

ST-01 ROBOTY MUROWE - KOD CPV 45262500-6
WSTEP
Zakres robo6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy zamurowaniu otworéw i
przemurowan $cianek dziatowych, zamurowaniu bruzd przy uzyciu cegiet petnych.
Ogoblne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
MATERIALY
Zaprawy
Zaprawy do wykonania przegrdod pionowych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-
90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.
Elementy Scian:
-cegta petna,

Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych”, w szczegolnosci:
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nie zawiera¢ domieszek organicznych

mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm
Przygotowanie zaprawy

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
~Zaprawy Budowlane zwykte”

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko
po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy
PN-B-19701 ,Cement powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspekiora Nadzoru mozna
stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy25
pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5 st. C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyc
niejednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapnia i zanieczyszczen
obcych. Sktad objetosciowych sktadnikébw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
3.SPRZET
Sprzet do wykonania rob6t murowych
Sprzet do wykonywania rob6t murowych
Wykonawca przystepujacy do wykonania muréw powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

Mieszarki do zapraw

Rusztowania

Betoniarki wolnospadowej

Pompy do zapraw

Przeno$nych zbiornikdw na wode

Poziomnice wezowe i uniwersalne
4. TRANSPORT
Transport materiatow
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-
88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cemento-wozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zwilgoceniem.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi  $rodkami transportu w  warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zwilgoceniem. Cegty, bloczki i pustaki powinny
by¢ przewozone i sktadowane na paletach.
5.WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania muréw

przy wznoszeniu murow nalezy zachowac prawidtowe wigzania cegiet, pustakow i
bloczkéw

jednakowg grubos$c¢ spoin oraz zgodnos$c¢ z rysunkami konstrukcyjnymi w petnym zakresie

mury wykonuje sie pasami o wysokosci 1-1,2m, wznoszac je rownomiernie

wszelkie wneki i bruzdy wykonuje sie rownoczesnie ze wznoszeniem murow,

kotwy, $ciggi i belki, nadproza obmurowuje sie zaprawg cementowa lub opiera na wiencu
zelbetowym



w przypadku muréw tynkowanych tradycyjnie nalezy pozostawi¢ nie zapetnione spoiny

mury nieotynkowane muszag by¢ wykonywane ze szczegdlng uwaga (wysokos¢ spoin,
zabrudzenia)
Pierwszg warstwe bloczkéw uktadamy na zaprawie cementowej o stosunku cementu do
piasku 1:3 rozpoczynajgc murowanie od naroznikéw. Kazdy wmurowany bloczek wymaga
wypoziomowania. Jego potozenie sprawdzamy poziomnicg i w razie koniecznosci
regulujemy za pomoca gumowego miotka. Szczegdlnie wazne jest doktadne
wypoziomowanie naroznikbw i pozostatych bloczkéw pierwszej warstwy. Mozemy to
sprawdzi¢ za pomoca niwelatora. Linie prawidtowego utozenia bloczkéw wyznaczamy a
pomocg sznurka murarskiego rozciggnietego pomiedzy naroznikami sciany. Utatwi nam to
uzupetniane warstwy nastepnymi bloczkami. W trakcie uktadania kolejnych bloczkéw
koniecznie musimy sprawdzaé¢ ich wypoziomowanie. Do ciecia bloczkéw uzywamy pity
elektrycznej. )
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy Budowlane zwykie”
Badania w czasie odbioru robot
Badania przegréd pionowych nalezy przeprowadza¢ w oparciu 0 wymagania zawarte w
normie PN-87/B-03002 p.6.3. i powinny obejmowac badania:
zgodnosci z dokumentacjg projektowg i powykonawcza,
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
prawidtowosci potgczenia Scian,
wykonania przerw dylatacyjnych,
dopuszczalnych odchytek.
7.0DBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora
nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
Jesli w projekcie nie podano inaczej maksymalne odchytki wykonania muru nie powinny
przekraczac:
20mm w pionie na wysokosci kondygnacji lub 50mm na wysokos$ci budynku — miarodajna
jest mniejsza wartos¢
20mm w poziomie w osiach $cian nad i pod stropem
8. PRZEPISY ZWIAZANE
8.1.Normy
PN-85/B-04500 zaprawy Budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-87/B-3002 konstrukcje murowe niezbrojone Projektowanie i obliczenia.
P-88/B-32250 materiaty Budowlane. Wody do betonéw i zapraw.
PN-B-30020-1999 wapno
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Cementy powszechnego uzytku
PN-1SO-9000(seria  9000-9004) normy dotyczace systemdédw zapewnienia jakosci i
zarzagdzanie systemami zapewnienia jako$ci
PN-EN 998-2:2004 wymagania dotyczgce zapraw do murdw - cz. 2 zaprawa murarska
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ST-02 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE | WODOCHRONNE - KOD CPV 45260000-7.
1. WSTEP
Okreslenia podstawowe, definicje
Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.
Warstwa wyrdwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic
pozioméw powierzchni podtoza.
Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni
podtoza.
Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca
przyczepno$¢ powtoki ochronne;.
Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.
Ogolne wymagania dotyczace robét hydroizolacyjnych
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
Materiaty stosowane do wykonania izolacji przeciwwilgociowych powinny miec:
oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska
za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo
oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normag
lub aprobata techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,
okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania rob6t hydroizolacyjnych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
Do hydroizolacji scian i posadzki tazienki nalezy zastosowaé¢ mase polimerowg jedno, lub
dwusktadnikowg utozong na zagruntowane podfoze.
Naroza wkleste nalezy dozbroi¢ wktadka z siatkg z widkna szklanego.
WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych hydroizolacje.
Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta
wyrobow hydroizolacyjnych.
Do wykonywania rob6t hydroizolacyjnych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia
pomocnicze:
do przygotowania podtoza — mtotki, szczotki druciane,
do naktadania izolacji z mas powtokowych — pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie,
do ciecia tasm, wktadek zbrojgcych — nozyczki, nozyce, noze,
WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty hydroizolacyjne nalezy transportowa¢ pojazdami krytymi, przestrzegajgc
wytycznych producenta.
WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
Podtoza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i przyziemi budynkéw powinny spetnia¢
nastepujgce wymagania ogélne:

— powinny by¢ nosne i nieodksztatcalne,
— powierzchnia powinna by¢ czysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka

cementowego, bez kawern, ubytkdéw, wypukiosci, peknie¢ (luzne czesci nalezy usungg,



wypuktosci powyzej 2 mm zlikwidowac przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie,
a ubytki i zagtebienia o gtebokosci powyzej 2 mm i rysy o szerokosci wiekszej niz 2 mm
wypeic¢ zaprawg naprawczg zalecang przez producenta wyrobéw hydroizolacyjnych),
potaczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety
0 promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub powinny by¢ sfazowane pod katem 45° na
szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi (spos6b ich wykonania powinien byé
zgodny z wymaganiami producenta podanymi w aprobacie technicznej lub karcie technicznej
przewidywanych do stosowania wyrobéw hydroizolacyjnych),
podtoze powinno by¢ suche (wilgotnos¢ nie przekraczajaca 5%) lub wilgotne odpowiednio do
wymagan producenta wyrobéw hydroizolacyjnych podanych w aprobacie technicznej lub
karcie technicznej (katalogowej),
odpowiednio do wymagan producenta wyrobow hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej podtoze nalezy zagruntowac roztworem do gruntowania
wiasciwym dla rodzaju naktadanej warstwy izolacyjnej. Powierzchnia zagruntowana przed
utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta, a powtoka gruntujgca powinna byc¢
rébwnomiernie roztozona (ciggta) i wykazywac dobrg przyczepnos¢ do podtoza.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Przed przystgpieniem do robdt hydroizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow,
ktére beda wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole przygotowanego podtoza.
Badania materiatow.
Materiaty hydroizolacyjne uzyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub wodochronnej
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikacji technicznej.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
w protokole przyjecia materiatbw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty
Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobow hydroizolacyjnych,
stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelno$é) oraz sposéb przechowywania
materiatow,
terminy przydatnosci podane na opakowaniach.
Badania podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne

Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w
rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg taty o dtugosci 2,0 m, przytozonej w 3 dowolnie wybranych
miejscach na kazde 20 m? podfoza i przez pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do
1 mm. Wypuktosci i wgtebienia na powierzchni podktadu powinny by¢ nie wigksze niz 2 mm.
Pekniecia na powierzchni o szerokosci powyzej 2 mm powinny by¢ wypetnione. Zapylenie
powierzchni nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni suchg, czysta reka.

Wilgotnos¢ i temperature podtoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgddw
(wilgotnosciomierz, termometr).

Sprawdzenie wielkosci promienia zaokraglenia lub wielkosci skoséw stykéw réznych
ptaszczyzn podfozy nalezy przeprowadzi¢é za pomocg szablonu, na zgodno$¢ z
wymaganiami podanymi w p-kcie

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami producenta, odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robé6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robét hydroizolacyjnych, w szczegélnosci w
zakresie:
zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podtozy,
prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych oraz warstw ochronnych i
dociskowych,



sposobu wykonania i uszczelnienia przebi¢ i przejs¢ przez izolacje, przerw roboczych,
dylatacji i zakonczen krawedzi izolacji oraz obrébek blacharskich hydroizolacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne sg wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do rob6t i w trakcie ich wykonywania.

Badania izolacji powtokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé¢ po ich
catkowitym wyschnieciu i utwardzeniu.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebi¢ i dylatacji oraz
zakonczen krawedzi izolacji),

sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,

sprawdzenie szczelnosci izolacji,

sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,

sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w instrukcji producenta.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
Normy
PN-EN 14891 Wyroby nieprzepuszczajgce wody stosowane w postaci ciektej pod ptytki
ceramiczne mocowane klejami -- Wymagania, metody badan, ocena i weryfikacja statosci
wiasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie.
Ustawy
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz.
2016 z p6zn. zmianami).
Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001
r. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami).

ST-03 ROBOTY TYNKARSKIE - KOD CPV 45410000-4

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgace wykonania i
odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe
warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p.3”Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

MATERIALY.

Zaprawy do wykonania przegrdd pionowych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-
90/B-14501 ,, Zaprawy Budowlane zwykte” lub aprobata techniczna.

Piasek.

Piasek do zapraw powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa
mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”, w szczeg6Inos¢:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

-zawierac rozne frakcje, tj. drobnoziarnistg - 0,25-0,5 mm, $rednioziarnistg 0,5-1,0 mm, 1,0-
2,0 mm - gruboziarnistg,

-do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
Srednioziarnisty, a do gtadzi piasek drobnoziarnisty

Cement.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy uzywac cementu portlandzkiego spetniajgcego
wymagania normy: PN-B-19701 ,Cement powszechnego uzytku”.

Wapno.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy uzywaé wapna suchogaszonego, ktére nalezy
zlasowa¢ minimum dobe przed przygotowaniem zaprawy.

Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen obcych.



Alternatywnie mozna wykonywa tynki w oparciu o gotowe zaprawy tynkarskie pakowane w
workach 25 kg.
SPRZET.
Do robdt tynkarskich uzywa sie :
-mieszarke do zapraw,
-agregat tynkarski,
-pompe do zapraw.
TRANSPRT.
Cement, wapno badz gotowe zaprawy tynkarskie, jako materiaty wrazliwe na zawilgocenie
nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu badz na paletach zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.
Kruszywo mozna przewozi¢ odkrytymi srodkami transportu.
WYKONANIE ROBOT.
Tynkowac¢ nalezy przy temperaturze powyzej 5°C.
Swieze tynki nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych i
wysychaniem.
Wszystkie powierzchnie do tynkowania powinny by¢ nosne, wolne od pytu i kurzu oraz bez
tlustych plam. Wszelkie ubytki w Scianach nalezy uzupetnic.
Zasada wykonania tynkéw wielowarstwowych jest stosowanie zapraw nizszej marki na
kolejne warstwy tynku .
BADANIA.
Podstawg odbioru technicznego tynkéw sa nastepujgce badania:
-sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,
-sprawdzenie materiatéw,
-sprawdzenie podtozy,
sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza,
-sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,
-sprawdzenie grubosci tynku,
-sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych,
sprawdzenie wykonczenia narozy, krawedzi i stykow z innym podtozem.
ODBIOR ROBOT.
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
inspektora nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt. 6 daty pozytywne
wyniki.
Jesli w projekcie nie podano inaczej maksymalne odchytki wykonania tynku nie powinny
przekracza¢: 2mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu.
8. PRZEPISY ZWIAZANE
8.1.Normy
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
P-88/B-32250 Materiaty budowlane. Wody do betondw i zapraw.
PN-B-30020-1999 Wapno
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Cementy powszechnego uzytku
PN-EN 998-2:2004 wymagania dotyczgce zapraw do muréw - cz. 1 zaprawa tynkarska.

ST-04 OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH SUCHE TYNKI
GIPSOWE KOD CPV 45410000-4

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych).

1.2 Zakres robét objetych ST



- Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig
poszycie scianek dziatowych oraz obudowy stropu nad mieszkaniem wykonanaych
na szkielecie metalowym.

- Oktadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu
konstrukcyjnego, wykonywane sa recznie z ptyt gipsowo-kartonowych
odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- ,Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu
skierowana jest do wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po
zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia
kartonu.

1.3.0godlne wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad
podanych w normie PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze”.

2. MATERIALY

2.1 Ogdélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”

2.2 Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w
normie PN-B-79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych
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3. SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogolne”

3.2 Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazac sie

mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢

zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane

przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice okienne.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i

odpaddéw.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz

+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnosc

wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwoch

warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci

,warstwag nosng” oraz gornej — dalej nazywanej ,warstwg gtéwna”.Materiatami

konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamietac

0 paru podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z
oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych
rusztu konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych
elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna
ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie
odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej
dtugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci piyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢
dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do
pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.2.1 Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukciji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwieh muszg spetniac
warunek pieciokrotnego wspétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej warto$ci normalnego
obcigzenia przypadajgcego na dany tgcznik lub kotwe.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiadac¢ zabezpieczenie
antykorozyjne.

5.2.2 Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli
tego wymagaja warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej



wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢
mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:

-~ mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw

nosnych rusztu,
- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych rownolegle
do nich dtuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.
5.3 Sufity na ruszcie stalowym
Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD
27x28x0,6. Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuije sie przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest
podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony
(stopienh obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci) lub
przy pomocy tacznikéw krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do
podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowe;.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tfgcznikéw
krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy
pétkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych do $cian.

Grubosc ptyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
gipsowo-kartonowej |odlegtos¢ miedzy odlegtos¢ w warstwie |odlegto$¢ w warstwie
[mm] wieszakami [mm] gtéwnej [mm] nosnej [mm]

9,5 850 1250 420

12,5 850 1250 500

15,0 850 1000 550

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-
79405 ,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.
W szczegdInosci powinna by¢ oceniana:
- réwnosc¢ powierzchni piyt,
- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),
- wilgotnos¢ i nasigkliwosc,
- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.
Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
7. ODBIOR ROBOT
7.1 Ogoblne zasady odbioru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine”
pkt 8
7.2 Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
okfadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ wodg
7.3 Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki
7.4 Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze”.
Sprawdzeniu podlega:
a. zgodnos¢ z dokumentacja techniczng,
b. rodzaj zastosowanych materiatéw,



C. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowatos¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynk6w powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o
kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ kgtami prostymi lub posiadac rozwarcie wynikajgce z
wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny byc¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi
suchych tynkoéw nalezy przeprowadzac¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania
(w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku
powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyitki powierzchni
sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie
powierzchni suchego
tynku od ptaszczyzny

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku |Odchylenie
przecinajgcych sie

ptaszczyzn od kata

wiekszej niz 2 na
catej dtugosci faty
kontrolnej o dtugosci
2 mb

wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniach do
3,5 mm wysokosci oraz
nie wiecej niz 4 mm w

niz 3 mm na catej
powierzchni
ograniczonej scianami,
belkami itp.

i odchylenia krawedzi |PIONOWego poziomego przewidzianego w
od linii prostej dokumentacji

nie wieksza niz 2 mm |nie wigeksze niz 1,5 mm |nie wigksze niz 2 mm na|nie wigeksze niz

i w liczbie nie na 1 mbiogétem nie |1 mb i ogdtem nie wiecej|2 mm

pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1 Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw
zapewnienia jakos$ci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.
8.2 Inne dokumenty i instrukcje

Informator o0 montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, oktadzin $ciennych i
sufitow podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z
0.0., Szarbkéw 73, 28-400 Pinczéw.

Informator-Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV
— Krakéw 1996 r.

ST-05 PODLOZA | POSADZKI -KOD CPV 45262300-4
1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru podtozy i posadzek.



2. PODLOZA POD POSADZKI.
Pod posadzki z ptytek gresowych oraz wyktadzin winylowych nalezy wykonac¢ suchy jastrych
z ptyt wiéknowo-cementowych lub gipsowych utozonych na wyréwnanym podtozu.

3. POSADZKI.

Posadzki nalezy uktadac¢ na suchym, nosnym i wolnym od wszelkich zanieczyszczen
jastrychu.

Wilgotnos¢ podtoza do 3,0 %.

Temperatura pomieszczenia w ktérym uktada sie posadzke winylowg powinna wynosié¢
minimum 15 °C.

Jezeli podktad wykazuje nieréwnosci nalezy go wyréwnaé masag szpachlowg lub masa
samopoziomujgca.

Wymagania stawiane panelom winylowym:

- klasa uzytkowa -42,

- warstwa Scieralna -0,55 mm,

- antyposlizgowos¢ — min R9,

- klasa palnosci — Bfl-s1.

Wymagania stawiane ptytom gresowym.

Ptytki ceramiczne rektyfikowane w klasie scieralnosci PEI5, w klasie zdolno$ci
przeciwposlizgowej min. R9.

4. BADANIA.

Podstawg odbioru technicznego podtozy i posadzek sg nastepujgce badania:
-sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

-sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow,

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania podtozy,

-sprawdzenie prostoliniowosci spoin,

sprawdzenie zwigzania posadzki lub oktadziny z podktadem cementowym.

5. ODBIOR ROBOT.
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
posadzkowych z wyktadziny PCV.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
inspektora nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 4 daty pozytywne
wyniki.
Jesli w projekcie nie podano inaczej maksymalne odchytki wykonania tynku nie powinny
przekracza¢: 2mm na 1 mb i ogoétem nie wigecej niz 4 mm w pomieszczeniu.

6. PRZEPISY ZWIAZANE

6.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
P-88/B-32250 Materiaty budowlane. Wody do betonow i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN 13139 : 2003 kruszywa do zapraw.

PN-EN 649;2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu

Aprobaty techniczne.



ST-06 ROBOTY MALARSKIE CPV 45440000-3
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:
Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia
(np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana
powtoka malarska.
Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona
na podtozu, decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.
Farba — ptynna lub pétptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu — barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor
farbom lub emaliom.
Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z
dodatkiem srodkéw pomocniczych.
Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentéw i obcigznikow
W spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakows,
terpentyng itp.).
Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne wodg — zawiesina pigmentow i
obcigznikbw w spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.
Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu,
szkta wodnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych,
przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej,
gotowej do stosowania mieszanki.
Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i
organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.),
pigmentow, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych
mieszanek lub past do zarobienia woda.

MATERIALY
Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska
za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdédw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normag
lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Rodzaje materiatéw
Do malowania powierzchni wewnagtrz obiektu nalezy zastosowac:

-farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

-$rodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Do malowania powierzchni zewnetrznych obiekiu nalezy zastosowac farbe krzemianowg lub
zolowo-krzemianowg spetniajgca wymagania normy DIN 18 363 rozdz. 2.4.1.
-Zawarto$¢ czesci organicznych w farbie nie moze by¢ wieksza niz 5%.
-Op6r  dyfuzyjny pary wodnej "SD" < 0,00lm dla dwéch  warstw
-Wodochtonnos¢ "W" < 0,1 kg/(m? x h %9)



-stopien potysku przy 85° < 1,5 (matowy)
Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierébw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— $rodki do likwidacji zaciekdéw i wykwitdw,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

SPRZET | NARZEDZIA
Sprzet i narzedzia do wykonywania robo6t malarskich
Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikéw farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

TRANSPORT

Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatbw do robo6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzgdzen i srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposéb wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci
materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku
urzgdzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywa¢ samochoddédw zamknietych. Do przewozu farb
w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub
zamkniete.

Materiaty do rob6t malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami
normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.
WYKONANIE ROBOT
Warunki przystapienia do robot malarskich
Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢é po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

[ catkowitym ukonhczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzadzen
sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz
armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

T wykonaniu podifozy pod wyktadziny podtogowe,

[ utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

1 catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

1 wykonaniu tzw. biatego montazu,

[ utozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

T oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie



Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.

Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig
zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich

wykwitdw oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac sladéw starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkow
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczac

wartosci podanych w tablicy 1.

4) Wystajagce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone

antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Poditoza z drewna, materiatobw drewnopochodnych powinny byé niezmurszate o wilgotnosci
nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekéw zywicznych.
Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i
innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na
ktérg wydano aprobate techniczna.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢é odkurzone, bez plam ttuszczu i
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byé zaszpachlowane.
Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana
jest aprobata techniczna.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢é oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Warunki ogblne prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych (w przypadku robdt malarskich
zewnetrznych),
w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,
w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza
nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opaddéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie
Swiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wigkszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzic¢
z daleka od otwartych Zzrddet ognia, narzedzi oraz silnikbw powodujgcych iskrzenie i
mogacych by¢ zrédtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

Wykonanie rob6t malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy podtoza
spetniajg wymagania podane wczesnie;.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna
zawierac:

71 informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
T sposéb przygotowania farby do malowania,
[ sposéb nakftadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty

malarskie),



1 krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,
[ czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
1 zalecenia odno$nie mycia narzedzi,
1 zalecenia w zakresie bhp.
Wykonanie robét malarskich wewnetrznych
Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane
wczesnie;.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

Wymagania dotyczace powtok malarskich
Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjgcych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacjg projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladow pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.
Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-
organicznych
Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rébwnomiernie pokrywac poditoza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

b) nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,

C) nie mie¢ sladow pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg
projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkéw modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach
napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20
cm?,

b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych
barw,

d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania przed przystapieniem do robét malarskich
Przed przystgpieniem do robdét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatéw, ktdre bedg wykorzystywane do wykonywania robot.
Badania podtozy pod malowanie
Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w
nastepujacych terminach:

1 dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

11 dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementow przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:



[]

[

tynkow zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw
i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

podtozy z drewna — wilgotno$¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane
naprawy i uzupetnienia,

ptyt gipsowo-kartonowych i witdknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystosé
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie
wkretow,

elementédw metalowych — czysto$¢ powierzchni.

Doktadnosé wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Roéwnosé powierzchni tynkow nalezy sprawdzaé metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.
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Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w
rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez
przetarcie powierzchni sucha, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do
przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku
watpliwosci nalezy pobraé probke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo-
wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane
w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

Badania materiatow
Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ odpowiednim normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

czy dostawca dostarczyt dokumenty $Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego =zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach
malarskich,

terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowié
jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktdrych widac:

w przypadku farb ciektych:

skoagulowane spoiwo,
nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,
Slady plesni,
trwaty, nie dajacy sie wymieszac osad,
nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
obce wtrgcenia,
zapach gnilny,

w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
Slady plesni,
zbrylenie,
obce wtracenia,
zapach gnilny.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich
z dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami producentow farb. Badania te w szczegdlnosci
powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania
podtozy i naktadania powtok malarskich.



Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robo6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych rob6t malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed

przystapieniem do rob6t i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14 dniach od

zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i

przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

C) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

71 na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych — przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdag strone a nastepnie
przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli
zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

1 na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN 1SO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za
pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana
mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana
powtoka bedzie miata jednakowag barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w
dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego)
oraz wykonawcy.

8.PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powitokowe na
wewnetrzne sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery  olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81801:1997  Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciehczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.
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PN-C-81913:1998  Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkdw.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom I, czes¢ 4)
Arkady, Warszawa 1990 r.

ST-07 POKRYWANIE PODLOG | SCIAN PLYTKAMI KOD CPV 45430000
1. WSTEP
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
okresleniami podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania
dotyczace rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5.
MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 2
Ponadto materialy stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych z
ptytek ceramicznych powinny miec:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robét wyktadzinowych i
okfadzinowych.

Rodzaje materiatow
Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i okfadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
Na posadzki planuje sie ptytki ceramiczne, gresowe rektyfikowane w klasie scieralnosci PEI5,
w klasie zdolnosci przeciwposlizgowej min. R9.
Kompozycije klejace i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych

lub norm.
Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:
listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
Srodki ochrony ptytek i spoin,
$rodki do usuwania zanieczyszczen,
$rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiednie aprobaty techniczne.
Woda
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Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane.
Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa
woda pitna.
SPRZET | NARZEDZIA
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogolne” pkt 3
Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin
Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozyciji klejacych,
taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
poziomnice,
mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,
pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
gabki do mycia i czyszczenia,
wkfadki (krzyzyki) dystansowe.
TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogolne” pkt 4
Transport i sktadowanie materiatéw
Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i
urzgdzen. Zaleca sie uzywaé¢ do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatdbw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych.
Sktadowanie materiatbw poditogowych na budowie musi by¢é w pomieszczeniach
zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.
WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogolne” pkt 5
Warunki przystapienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtdg,
roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych
np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub
masami naprawczymi.

Przystgpienie do robo6t wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i
skurczu elementdédw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy
stanu surowego.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych
niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane wykfadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

Wykonanie wyktadziny
Podtoza pod wyktadziny
Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.



Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci
minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mieé¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:
— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm
— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm
— podktady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow,
czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia
bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkitadu od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie
powinna przekracza¢ 10 m?, a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod
maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin. Szczegétowe
informacje o ukladzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w
dokumentacji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie
zbrojenie podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podktadow cementowych wtéknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio
pod wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki’) samopoziomujgce
wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczedno$c
kleju.

5.3.2.Wykonanie wyktadzin
Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokosé spoin. Na
jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowg szerokos$¢ wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z
roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢é przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
Jprzeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca
powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkosé zebdw
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja
kompozycji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
- 50 x 50 mm - 3 mm
- 100 x 100 mm -  4mm
- 150 x 150 mm - 6 mm
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200 x 200 mm — 6 mm

250 x 250 mm — 8 mm
300 x 300 mm - 10 mm
400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub
pozwoli¢ na wykonanie wykfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozyciji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne
ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokosc¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie
efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢c mtotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

do 100 mm — okoto 2 mm

od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuije sie cokoty. Szczegoty cokotu powinna okresla¢
dokumentacja projektowa. Dla cokotdbw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wykfadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie
poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

Wykonanie oktadzin
Podtoza pod oktadzine
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:
podtoza betonowe

otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc
przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢é czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkow
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakow, peknieé¢ i ubytkdw.
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Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne.
W przypadku wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac
zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw
drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-
M7.

W przypadku podt6z nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym
(zgodnie z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujace
wymagania:

powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii proste;,
mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek
nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnaciji,

odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych rob6t oktadzinowych nalezy przygotowac¢ wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajgc ich wielkosc¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny byé
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos$¢, wiekszg niz
potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukfadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prostg, gtadka tate drewniang lub
aluminiowag. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci
cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgcg. Wybér
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
Jprzeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejagca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie
podtoza. Wielos¢ zebdéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosé
zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wymiardw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami”
ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
sprzyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.
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Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, ukfada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usungc¢ wkfadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wigkszej iloSci. W trakcie klejenia ptytki te
dociska sie do $ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
oktadania powierzchni krzywych (np. stupdw) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien byé okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie
poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna
gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor
preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie
okfadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze ptytki.
KONTROLA JAKOSCI ROBOT

. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania

ogolne” pkt 6.

Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonanie wykfadzin i oktadzin badaniom
powinny podlegac¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania rob6t oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejgce, jak roéwniez materialy pomocnicze
muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodno$ci stwierdzajgca zgodno$¢ witasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:

sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przykladajagc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg tate,
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sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm

sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1.,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i
oktadzin z dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$c¢
ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie
powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci
kompozycji klejacej oraz innych robét ,zanikajgcych”.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robo6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczgcych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegolnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wykfadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdég i oktadzin Scian powinien
obejmowac:

sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdza¢ wizualnie i poréwnac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem
ptytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci
2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a
badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz
spoin na catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian)
oraz pionu (dla spoin pionowych okfadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z
doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem
nie zwigzania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocag ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielko$ci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin
suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizaciji
robét lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢é poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2.
niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin
Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktérych réznorodnosc¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwe;j
przyczepnosg) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

grubosc¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
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dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone
tatg dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm
na catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego
i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

listwy dylatacyjne powinny by¢é osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja
producenta.
Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktérych roznorodnos¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

grubosc¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na diugosci 2 m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i
instrukcjg producenta.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 7.

ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robé6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoélne”
pkt 8.

PRZEPISY ZWIAZANE

ormy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, witasciwosci i

znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja
wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej

E>10%. Grupa B lII.

PN-EN 176:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci

wodnej <3%. Grupa B .

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j

3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j

6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej

E<3%. Grupa A I.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.

Grupa Alla. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.

Grupa Alla. Cz. 2.



PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa Allb. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa Allb. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Il
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999  Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999  Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
i sity famigcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i
kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych r6znic barw.
PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali
Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci
na $cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie
wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie
nasigkliwosci wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), Kklinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

9.2 Inne dokumenty i instrukcje
- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogéine (kod
CPV 45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.



Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie
Arkady — 1990 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych cze$¢ B zeszyt 5 Okfadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

ST-08 ROBOTY STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ — KOD CPV 45421100-5
1PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru stolarki OKIENNEJ | drzwiowe;.
2.MATERIALY.
Stolarke okienng i drzwiowg nalezy zabudowac wykonczona wraz z powtokami malarskimi
oraz okuciami.
Drzwi zewnetrzne — wejsciowe do budynku - z aluminium, profilowe, malowane farba
proszkowa szklone szktem bezpiecznym, maksymalny wspotczynnik przenikania ciepta drzwi
1,3 W/m2K. Drzwi nalezy wyposazy¢ w samozamykacze.
Drzwi zewnetrzne nalezy wyposazy¢ w dwa zamki patentowe , po obwodzie nalezy
zamontowac uszczelke. Prog niski ze stali nierdzewnej, profilowany, zapewniajgcy
szczelnosé przy zamknietych drzwiach.
Drzwi wewnetrzne drewniane, ptytowe, wzmocnione- rdzen na ptycie wiérowej, otworowej,
ramiak z drewna, okleina laminowana gr. 0,5 mm, o$cieznica drewniana regulowana lub
metalowa z uszczelkami, fabrycznie wykonczone. Drzwi wyposazy¢ w okucia odpowiadajgce
funkcji pomieszczenia, np. w pomieszczeniach wc zamontowac zapadki z sygnalizacjg, w
drzwiach do pomieszczen biurowych zabudowac szyldy z wktadkami wielozastawkowymi.
Drzwi do pomieszczen sanitarnych wyposazy¢ w kratki nawiewne o minimalnym przekroju
0,022 m2
Nowe okna z profili PVC w kolorze biatym, szklenie tréjszybowe.
Wspotczynnik przenikania ciepta dla okien nie wiekszy 0,9 W/m2K.
Parapety wewnetrzne z kamienia naturalnego, zewnetrzne z blachy stalowej powlekanej w
kolorze szarym. )
3.WYKONANIE ROBOT.
Oscieznice drzwiowe i okienne nalezy wstawi¢ w gotowe otwory na przektadkach z tworzywa
lub drewna, sprawdzi¢ ich pionowos¢, zaklinowac i zamontowac do osciezy za pomoca
kotew metalowych. Przestrzen miedzy oscieznicg okienng lub drzwiowg, a o$ciezem nalezy
wypetni¢ piankg montazowa.
Dopuszczalne odchylenie od pionu nie mniejsze niz 1 mm na 1 m wysokosci lecz nie wiecej
niz 3 mm.
Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:
- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1,0 m,
- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2,0 m,
- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2,0 m.
Wykonczenie styku oscieznicy drzwiowej lub okiennej z tynkiem silikonem lub listwg
maskujaca.
4.0DBIOR ROBOT.
Podstawg odbioru technicznego podtozy i posadzek sg nastepujgce badania:
-sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,
-sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow,
-sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz okué,
-sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia.

5. PRZEPISY ZWIAZANE
5.1.Normy
PN-B10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne.
PN-78/N-13050 Szkifo ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000. Okucia Budowlane. Podziat.



PN-EN 1154:1999/AL.:2004 Okucia Budowlane — zamykacze drzwiowe z regulacjg
przebiegu zamykania — Wymagania i metody badan.

ST-9 IZOLACJA CIEPLNA SCIAN
KOD CPV 45321000-3
1. WSTEP

1.1. Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 45321000-3, pkt 1.4.
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:
Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych (BSO) — wykonywany na budowie
zestaw wyrobéw produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i
sktadajgcy sie, minimum, z nastepujacych sktadnikow:
zaprawy klejgcej i tacznikdw mechanicznych systemu,
materiatu do izolacji cieplnej,
jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna warstwa
zawiera zbrojenie,
warstwy wykonczeniowej systemu.
Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.
Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:
rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, wetna mineralna (zwykta, lamelowa),
spos6b mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,
rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy,
krzemianowy, silikonowy),
stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajgce, stabo rozprzestrzeniajgce, silnie
rozprzestrzeniajace.
Podtoze — powierzchnia nowej lub istniejgcej sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym,
pokryta tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.
Srodek gruntujacy — materiat nanoszony na podioze lub > warstwe zbrojong, celem
regulacji (wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.
Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspétczynnika przewodzenia ciepta, jako
sktadnik BSO mocowany w formie ptyt na $cianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajacy
im wymagane parametry termoizolacyjne.
Zaprawa (masa) klejaca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do
podtoza.
Laczniki mechaniczne — okreslone tgczniki do mocowania systeméw izolacji cieplnej do
podtoza, na przyktad kotki rozporowe i profile.
Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni
materiatu do izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na
wiasciwosci mechaniczne systemu.
Siatki z widkna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajgce sie z przedzy z ciggtych
widkien szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na
dziatanie alkaliéw.
Zbrojenie — okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia
jej wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z widkien szklanych lub
siatki metalowe.
Warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny
systemu, tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potaczeniu z
warstwg  zbrojong stanowi  zabezpieczenie przed oddziatywaniem = warunkéw
atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i barwe.
Systemowe elementy uzupetniajagce — listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki
narozne (ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg
do zapewnienia funkcji technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

MATERIALY.



Materiaty stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny miec¢:

oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska
za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdédw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo
oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma
lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkciji.

Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych réznic, dotyczacych wymagan dla
poszczegblnych bezspoinowych systeméw ocieplen. Nalezy je uwzgledni¢ przy
przygotowywaniu szczegétowej specyfikacji technicznej.

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Srodek gruntujgcy — materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér
szkta wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania
przed klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed
wykonaniem warstwy wykonczeniowe;.

Zaprawa (masa) klejgca — gotowy lub wymagajgcy zarobienia z wodg materiat (na bazie
cementu modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony
wioknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza, zr6znicowany zaleznie od
rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybdr zaprawy ma wptyw na klasyfikacje
palnosci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa klejgca stosowana jest takze do
wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 1
cm.

Plyty termoizolacyjne — ptyty ze styropianu — maksymalny wspoéiczynnik A dla Scian i
posadzek 0,036, dla stropodachu 0,031.

taczniki mechaniczne:

kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z
tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w kragzki termoizolacyjne,
zmniejszajace efekt powstawania mostkéw termicznych,

profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

Zaprawa zbrojgca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-
kopolimerowa), zawierajgca wypetniacze (takze wtdkna) masa, nanoszona na powierzchnie
ptyt izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest siatka zbrojgca. W niektérych systemach tworzy
samodzielnie warstwe zbrojona.

Siatka zbrojgca — siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie)
0 gramaturze min. 145 g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojgca.

Zaprawy (masy) tynkarskie

zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche
zaprawy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie
z zaleceniami producentéw, dla poprawy cech optycznych, nasigkliwosci i odpornosci na
zanieczyszczenia wymagajg zwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od
uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sa w roznych grubosciach i fakturach powierzchni —
typu baranek lub rowkowy (,kornik”, ztobiony),

masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z dodatkiem
zywicy akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione
w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm)



wykonywane w roznych grubosciach i fakturach powierzchni tynkéw — typu baranek,
rowkowy lub modelowany,

masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do
wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajag malowania
farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkow
krzemianowych.

Farby — farby elewacyjne krzemianowe (silikatowe) stosowane systemowo lub uzupetniajgco
na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego
uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomocg kotkéw
rozporowych,

narozniki ochronne — elementy: z widkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i
aluminiowej (z ramionami z siatki), stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi
(naroznikéw budynkow, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do wykonywania
stykédw BSO z innymi materiatami (np. oscieznicami),

profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z witbkna szklanego, stuzace do ksztattowania
szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej)
do wypetniania szczelin dylatacyjnych, potgczen BSO 2z oscieznicami, obrdbkami
blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych potgczen miedzy ptytami
izolacji termicznej,

siatka pancerna — siatka z wtdkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500
g/m?), do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym
oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

siatka do detali — siatka z widbkna szklanego o delikatnej strukiurze (gramatura
~50 g/m?) do ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile),

profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy,
obramienia, podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane
ewentualnie warstwa zbrojong i malowane,

podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej,
aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

Uwaga: W skiad wiekszosci systeméw BSO wchodzi jedynie czes¢ wymienionych wyzej
elementow.

Wyroby do systemoéw ociepleniowych mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujace warunki:
sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegétowej),
sg wiasciwie oznakowane i opakowane,
spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobéw Ilub firmowe wytyczne
stosowania wyrobdw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt ociepleniowych wyrobow nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatbw i wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

1.2. Warunki przechowywania i skladowania wyrobéw do robot
ociepleniowych

Wszystkie materialy powinny by¢é dostarczane w oryginalnych opakowaniach i
przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng
(pkt 4 — Pakowanie, przechowywanie i transport).



Podstawowe zasady przechowywania:

srodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywaé w szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i
dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

materialy suche — przechowywa¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach
suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

izolacja termiczna — ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny — przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych
przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

2.1. Sprzet do wykonywania BSO
Do prowadzenia robdét na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzgdzen transportu
pionowego, stosowanych do robot elewacyjnych,
Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejéw budowlanych,
Do transportu i przechowywania materiatdw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystenciji past,
Do nakfadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace,
kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy
mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z
pojemnikami na materiaty,
Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki reczne,
pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),
Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworéw
(zagtebianie talerzykéw i krgzkéw termoizolacyjnych),
Do ksztattowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do
modelowania powierzchni,
Pozostaty sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

3.1. Transport materiatow
Materiaty wchodzace w skiad BSO nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami
producentow materiatbw, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i
transport), zasadami eksploatacji srodkéw transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robdét ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub
chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobdw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobdéw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci
jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
4.1. Warunki przystapienia do robét ociepleniowych
Przed rozpoczeciem rob6t zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:
przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,
wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,



— wykonac caly zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montazu
(ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i przytgczy
instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

— wykonac roboty, majgce wptyw na sytuacje wilgotnosciowg podtoza, przede wszystkim tynki
wewnetrzne i jastrychy,

— wykonac¢ zabezpieczenia stolarki, slusarki, oktadzin i innych elementow elewacji.

4.2. Wymagania dotyczace podioza pod roboty ociepleniowe
Przed rozpoczeciem rob6t nalezy wykonaé¢ ocene podtoza, polegajgcg na kontroli jego
czystosci, wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.
Préba odpornosci na scieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub
wystepowania pozostatosci wykwitow i spiekdw za pomocg dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.
Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych nacie¢ i zrywanie
powierzchni lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok
za pomoca rylca.
Préba zwilzania — ocena chfonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomocag mokrej szczotki,
pedzla lub spryskiwacza.
Sprawdzenie réwnosci i gtadkosci — okreslenie wielkosci odchytek $ciany (stropu) od
ptaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od
rodzaju podtoza (konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane,
tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich normach przedmiotowych wymienionych w
pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej szczegodtowej nalezy odwotaé sie do
norm dotyczgcych rodzaju podtoza wystepujgcego na docieplanym obiekcie).

llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie
wynikéw, miarodajnych dla catej powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymatos¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede
wszystkim podtozy istniejagcych — zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i
malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatodci nalezy wykonac jej
badanie metodg ,pull off’, przy zastosowaniu urzgdzenia badawczego (testera, zrywarki).
Mozna takze wykona¢ probe odrywania przyklejonych do podtoza prébek materiatu
izolacyjnego.

4.3. Przygotowanie podtoza
Zaleznie od typu i stanu podioza (wynik oceny) nalezy przygotowaé¢ je do robdt
zasadniczych:

— oczysci¢ podioze z kurzu i pytu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci s$rodkow
antyadhezyjnych (olejéow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki
materiatu podfoza,

— usung¢ nierdbwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg
wyréwnawczg),

— usungc¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego wyschniecia,

— w przypadku istniejgcych podtozy usungé warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych sie
tynkow i warstw malarskich. Sposéb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi
szczotkami, metoda strumieniowa (r6zne rodzaje $cierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowac
do rodzaju i wielkosci powierzchni podfoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,

— wykonac inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej szczegbtowej oraz przez producenta systemu,

- wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé zabezpieczone
antykorozyjnie.®Wytyczne wykonawcze
Prace dociepleniowe prowadzimy , gdy temperatura zewnetrzna powietrza , podtoza i
mineratu wbudowanego wynosi co najmniej +5 i nie wiecej niz +25°C .

Nie wykonujemy robét przy bardzo silnym wietrze lub nastonecznieniu.

Niezwigzane materialy [zaprawe zbrojgcg, tynki ] chronimy przed dziataniem deszczu
poprzez rozwieszenie na rusztowaniach specjalnej siatki zabezpieczajacej .

Podtoze musi by¢ mocne i czyste [ wolne od kurzu i oleju ]

Powierzchnie $ciany otynkowanej lub bez tynku oczyszczamy mechanicznie za pomoca
szczotek lub wody pod duzym cisnieniem.



Stare , silnie chtongce podtoza pokrywamy specjalnym srodkiem gruntujgcym.
Elementy elewaciji [zaluzje, parapety ] montujemy przed rozpoczeciem robét ociepleniowych.
Zwracamy szczegdblng uwage na zachowanie odpowiedniej odlegtosci zakonczen obrobki
blacharskiej od powierzchni elewacji , ktére umozliwi prawidtowe odprowadzenie wéd
opadowych.
Przed przystgpieniem do przyklejania ptyt styropianowych na wysokosci min. 40cm od
poziomu terenu montujemy listwe cokotowg z kapinosem.
Listwe mocujemy idealnie w poziomie , wokét catego budynku [5 kotkéw na 1m.b.]
Ptyty przyklejamy mijankowo metodg punktowo-krawedziows.
W zaleznosci od rodzaju podtoza stosujemy dwa rodzaje kotkéw ze stalowym trzpieniem &
8mm o tbie plastikowym i koszulce z talerzykiem @ 60mm.
Niezaleznie od wysokosci budynku minimalna gtebokos¢ zakotkowania powinna wynosic

w betonie i cegle petnej —-5cm

w cegle kratéwce, betonie komérkowym — 8-9cm.
Otwory w betonie komérkowym wykonujemy wiertarkg bezudarowa.
Dodatkowo mocujemy ptyty z wetny tgcznikami mechanicznymi .
Przed przystgpieniem do nakfadania zaprawy zbrojgcej szpachlujemy wszystkie
powierzchnie w otworach okiennych , a w ich narozach wtapiamy pod katem 45° pasy siatki z
widkna szklanego.
W narozach budynku oraz na krawedziach otworéw okiennych i drzwiowych stosujemy listwy
narozne.
Zaprawe zbrojgcg naktadamy przy pomocy pacy zebatej 10X10mm a nastepnie zatapiamy
W niej siatke z wtdkna szklanego.
Na potgczeniach siatki stosujemy zawsze zaktady o szerokosci minimum 10cm i tak jg
zatapiamy , aby nie byta widoczna spod zaprawy zbrojace;.
Na narozach budynku , osciezach okiennych i drzwiowych wywijamy siatke na okoto 10cm.
W miejscach zaktadéw siatki mocniej sciggamy warstwe zaprawy zbrojgcej [ nieco mniejsza
grubos¢ zaprawy |
W normalnych warunkach pogodowych po 1-2 dniach przystepujemy do naktadania
podkfadu tynkarskiego [zaprawe zbrojgcg jednokrotnie malujemy watkiem]
Wykonujemy powtoke koncowa , naktadajgc tynk mineralny przy uzyciu pacy ze stali
nierdzewnej metodg “mokre na mokre”, pamietajac o wykonywaniu tych samych ruchéw w
celu wyeliminowania roznic faktury naktadanego tynku.
Wyschniety tynk [po 7 dniach] malujemy farbg silikonowg lub silikatowg [farby te sag
paroprzepuszczalne i odporne na zabrudzenia] ‘

4.4, Wykonywanie bezspoinowego systemu docieplen

Roboty nalezy wykonywac¢ przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +2501C,
brak opaddéw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest
stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem
opadow atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektére systemy zawierajg
odmiany materiatdw, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej
wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkéw). Te
szczegllne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzglednic w specyfikacji
technicznej szczegobtowej.

4.4.1. Gruntowanie podtoza
Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢
Srodek gruntujagcy na catg jego powierzchnie.

4.4.2. Montaz ptyt izolacji termiczne;j
Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢é potozenie ich dolnej krawedzi i
zamocowac wzdtuz niej listwe cokotowg (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w
skrajnych otworach). Zamocowac takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO -
zakonczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczy¢
ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej.



Nanies¢ zaprawe klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci
podtoza, w postaci plackédw i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo —
punktowa) lub pacg zgbkowang na catej powierzchni ptyty. Plyty z wetny mineralnej nalezy
zaszpachlowa¢ wczesniej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do
zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Plyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy
zastosowaniu wigzania (przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy izolacji
termicznej poprzez Sciste utozenie ptyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolaciji
lub — w przypadku styropianu — piankg uszczelniajgcg. Po zwigzaniu zaprawy klejacej,
ptaszczyzne plyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania rownej powierzchni. Zgodnie z
wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy
wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tacznikami mechanicznymi
(kotkami rozporowymi). Dtugosc¢ tacznikéw zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej,
stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m?) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy
elewacji. Po nawierceniu otworoéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub
wbic trzpienie.

4.4.3. Wykonanie detali elewaciji
W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale BSO — o$cieza, krawedzie naroznikow budynku i
osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potgczenia — przy zastosowaniu paskéw cienkich ptyt
izolacji termicznej, naroznikéw, listew, profili, katownikow, tasm i paskéw siatki zbrojgce;.

4.4.4. Wykonanie warstwy zbrojonej
Z paskow siatki zbrojgcej wykonaé zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych i
drzwiowych. Na powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggna¢ pacg warstwe zaprawy
zbrojgcej (klejacej), natozy¢ i witopi¢ w nig za pomocg pacy siatke zbrojaca, w pierwszej
kolejnosci ewentualng siatke pancerna. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka
zbrojaca powinna byc¢ catkowicie zakryta zaprawa.

4.4.5. Gruntowanie warstwy zbrojone;j
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujgcy.

4.4.6. Montaz elementéw dekoracyjnych
Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;j.
44.7. Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie
wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu
(zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac jego
powierzchnie obrdbce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg
projektowg oraz specyfikacjg techniczng szczegétowg (w SST nalezy te wymagania opisac).
Sposob wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury
powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowaé wybranym rodzajem farby — zaleznie od
wymagan projektu, systemu, warunkéw srodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie
naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unika¢ stosowania
kolorow ciemnych o wspotczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych
Przed przystgpieniem do robét ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow,
ktére beda wykorzystane do wykonywania robét oraz dokonaé¢ oceny podtoza.

5.1.1. Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie
zapisbw w dzienniku budowy, dotyczacych przyjecia materiatbw na
budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatébw przez
producenta, potwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatbw z
wymaganiami dokumentacji projektowe] i specyfikacji technicznej
(szczegétowej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

5.1.2. Ocena podioza



Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz
5.4. niniejszej ST.

5.2. Badania w czasie robét
Jakos¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych
etapdédw systemowo okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robdt
szczegOlnie wazna jest biezgca kontrola rob6t zanikajgcych (ulegajgcych zakryciu). Dotyczy
to przede wszystkim:
Kontroli przygotowania podtoza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania
warstwy gruntujgcej), rownosci powierzchni,
Kontroli jako$ci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt
na powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow ptyt, wypetnienia szczelin, czystosci
krawedzi ptyt, uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykéw i potgczen,
Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkdéw
rozporowych, potozenia talerzykow (krazkdéw) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do
1 mm poza nig),
Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukosnego otwordw, zabezpieczenia
krawedzi, wielkosci zaktaddéw siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci
powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie
systemu nie powinno powodowac szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na
potgczeniach ptyt i/lub peknie¢ o szerokosci wiekszej niz 0,2 mm,
Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu
wykonania (w przypadku systemowego wymagania),
Kontroli wykonania warstwy wykornczeniowej:
tynku — pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,
malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

5.3. Badania w czasie odbioru robot
Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robo6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan, dotyczacych robot ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:
zgodnosci z dokumentacjg projektowag i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podtoza,
prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegétdw systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywaé¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie
dokumentdéw czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdét
potwierdzaja, ze przygotowane podtoza nadawaty sie do wykonania robét ociepleniowych, a
uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakohczeniu robot.

Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokona¢ oceny wykonanych robét elewacyjnych
z zastosowaniem systeméw ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi
w pkt. 5.5. niniejszej ST, ktére powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu
docieplenia, normy dotyczace warunkow odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze
~Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robdét elewacyjnych z zastosowaniem
zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania $cian” — wyd. przez Stowarzyszenie na
Rzecz Systemoéw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z treScig ,Warunkow technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych” dla tynkéw o fakiurze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem
cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe.
Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.



Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie w

nastepujacych granicach:

Kategori
a tynku

Odchylenie
powierzchni tynku
od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi
od linii prostej

Odchylenie powierzchni
i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Odchylenie
przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata

przewidzianego
w dokumentaciji

nie wigksze niz 3
mm i w liczbie nie

nie wieksze niz
2mmnaimi

nie wieksze niz
3mmnailmi

nie wieksze niz
3mmnaim

wiekszej niz 3 na ogoétem nie ogo6tem nie

catej dtugosci faty wiecej niz 4 wiecej niz 6

kontrolnej 2 m mm w mm na catej
pomieszczenia |powierzchni
chdo3,5m miedzy
wysokosci oraz |przegrodami
nie wiecej niz 6 |pionowymi
mm w (8ciany, belki
pomieszczenia |itp.)

ch powyzej 3,5
m wysokosci

Obowiagzujg takze wymagania:
— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie
powinny by¢ wigeksze niz 7 mm,
— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow nie powinny
by¢ wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci budynku.
Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna
posiadac¢ jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej
powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w Swietle
rozproszonym.
6. SPOSOB ODBIORU ROBOT
6.1. Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogéine”
Kod CPV 45000000-7, pkt 8

7. DOKUMENTY ODNIESIENIA
7.1. Normy

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2008 Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana A1).
PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-1SO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-63/B-06251Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw zelbetowych. Wymagania
w zakresie wykonywania badania przy odbiorze.



PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betondw 2z kruszywa mineralnego
porowatego. Wymagania i badania.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na
budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury 2z drobnowymiarowych elementow z
autoklawizowanych betonéw komorkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania
budynkéw mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.
PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.
PN-EN ISO 14683:2001 Mostki cieplne w budynkach. Liniowy wspétczynnik przenikania
ciepta. Metody uproszczone i wartosci orientacyjne.
PN-EN 10456:2004 Materiaty i wyroby budowlane .Procedury okreslania deklarowanych i
obliczeniowych wartosci cieplnyvch.
PN-EN ISO  12524:2003 Materiaty i wyroby budowlane. Wiasciwosci cieplno-
wilgotnosciowe. Tabelaryczne wartosci obliczeniowe.
PN-82/B-02402 Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych pomieszczen w budynkach. lub
$134,ust.2 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 12.04.2002r.
PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo.Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.
PN-ISO 9052-1:1994/Ap1:1999 Akustyka. Okreslenie sztywnosci dynamicznej. Materiaty
stosowane w ptywajgcych podtogach w budynkach mieszkalnych.
PN-EN ISO 717 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych.
1:1999 Czes¢ 1 Izolacyjnosé od dzwiekdéw powietrznych.
- 2:1999 Czesc 2 Izolacyjnos¢ od dzwiekdw uderzeniowych.
PN-EN 12354 - Akustyka budowlana. Okreslenie wtasciwosci akustycznych budynkéw na
podstawie wtasciwosci elementdw.
-1:2002 Czes¢ 1 Izolacyjnosc od dzwiekow powietrznych miedzy pomieszczniami.
2:2002 Czes¢ 2 lzolacyjnos¢é od dzwiekéw uderzeniowych
miedzy pomieszczeniami.
-3:2002 Czes¢ 3 Izolacyjnosc od dzwiekow powietrznych przenikajgcych z zewnatrz.
-4:2003 Czesc¢ 4 Przenikanie hatasu z budynku do srodowiska.
-6:2005 Czes¢ 6 Pochtanianie dzwieku w pomieszczeniach.
PN-B-02151-3:1999  Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
|zolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow
budowlanych. Wymagania.
PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynku
.Czesc¢ 1 Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.
PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej
elementow budynku. Wymagania ogélne i klasyfikacja.
PN-EN ISO 13778:2002 Cieplno-wilgotnosciowe wtasciwosci uzytkowe komponentéw
budowlanych i elementow budynkéw.Okreslanie temperatury powierzchni wewnetrznej w
celu unikniecia krytycznej temperatury powierzchni i kondensacja miedzywarstwowa.
PN-EN ISO 10077-1:2002 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien ,drzwi i zaluzji. Obliczanie
wspotczynnika przenikania ciepta . Cze$¢ 1 Metoda uproszczona.
PN-83/B-03430/Az3:2000 Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego
i uzytecznosci publicznej. Wymagania.
PN-B-03002:1999/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojone.Projektowanie i obliczanie.
PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej
[MW] produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 12086:2001 Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie wtasciwosci
przy przenikaniu pary wodne;j.



ST 10 BALUSTRADY ZE STALI NIERDZEWNEJ — KOD CPV: 45421000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru balustrad ze stali nierdzewnej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie balustrad ze stali nierdzewne;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami, oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Og6lne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego. Ogdlne
wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogoine”.

Balustrady przy schodach nie powinny mie¢ ostro zakonczonych elementéw, a ich
konstrukcja powinna zapewniac przeniesienie sit poziomych, okreslonych w Polskiej Normie
dotyczacej podstawowych obcigzen technologicznych i montazowych. Minimalna wysokos¢
balustrady w budynku uzytecznosci publicznej wynosi 1,1 m. Wypetnienie ptaszczyzn
pionowych powinno zapewnia¢ skuteczng ochrone przed wypadnieciem oséb.

Szklane elementy balustrad powinny by¢ wykonane ze szkfa o podwyzszonej wytrzymatosci
na uderzenia, ttukgcego sie na drobne, nieostre odtamki.

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu
gwarantujgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu
wiasciwg jakosc¢ ich wykonania.

Balustrady winny by¢é wykonane $ciSle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentaciji
zwigzanych.

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzoér techniczny winny sie dokfadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, oraz projektem organizacji robét. Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasnic 2z autorami
poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robdét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w
przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy
uzyskac¢ dodatkowg akceptacje projektanta.

Niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystgpieniem do robdét Wykonawca
zobowigzany jest przedstawi¢ rysunki warsztatowe balustrad.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty

Materiatem do konstrukcji balustrad sg ksztattowniki ze stali nierdzewnej 1H 18N 9T:

— rury bez szwu

— blacha grubosci gr. 0,5 mm

— kotki rozporowe ¢ 10 ze stali nierdzewne;j

— Sruby z tbami kulistymi.

Stal nierdzewna powinna odpowiada¢ wymaganiom stawianym w PN-H-86020, okreslajace;j
odpornos¢ stali na dziatanie czynnikow atmosferycznych, korozji wywotanej dziataniem
kwasoéw, zasad, roztworow soli i innych srodowisk korozyjnych, jak rowniez okreslajgca sktad
chemiczny oraz dopuszczalne odchytki.

3. SPRZET

Do montazu balustrad nalezy zastosowaé sprzet odpowiedni dla danego rodzaju robot,
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE



Transport i skfadowanie elementéw ze stali nierdzewnej powinny gwarantowac
zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacii
harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.
5.2. Opis ogolny

Przewiduje sie mocowanie balustrad do podioza za pomocag kotkébw rozporowych lub
osadzenia w betonie. Montaz balustrad nalezy rozpoczgé od wytrasowania rozstawu
stupkoéw, osadzenia kotkdéw rozporowych lub zabetonowania stupkéw w wyznaczonych
gniazdach. Nastepnie taczy sie kolejne elementy balustrad za pomoca tgcznikéw i srub.
Zamocowanie balustrady do podtoza powinno by¢ takie, aby pod obcigzeniem sitg skupiong
min. 500 N, przytozona prostopadle w najmniej korzystnym punkcie, nie nastgpity trwate
odksztatcenia balustrady.

Po zamocowaniu, balustrady nalezy wypolerowac.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Stal nierdzewna

Stal nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji atmosferycznej, korozji wywotanej
dziataniem kwasoéw, zasad, roztwordw soli i innych srodowisk korozyjnych, oraz odpowiadac
wymaganiom normy PN-H-86020, okreslajgcej sktad chemiczny stali, jego dopuszczalne
odchytki jak rowniez jej wiasciwosci fizyczne. Zakupiona partia stali musi posiadac
zaswiadczenie o jakosci.

6.2. Sruby z tbem kulistym

Sruba M8x55-3.6 — PN-M-82410 ze stali nierdzewnej 1H18N9T

Wrtasciwosci mechaniczne srub powinny odpowiadac klasie 3.6 wg PN-M-82054/03

6.4. Kotki rozporowe

Wymiary [mm]:

— Srednica zewnetrzna — 10 mm

— dtugos¢ — 80 mm

— gtebokosc¢ wiercenia — 90 mm

7. OBMIARY ROBOT

Jednostkg obmiarowg balustrad stalowych jest kg/m.

8. ODBIOR ROBOT

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:

— jakos¢ uzytych materiatow,

— zachowanie pionu i poziomu,

— zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

— usytuowanie balustrad zgodnie z projektem,

— zamocowanie balustrady do podfoza,

— trwatos¢ potaczen elementéw balustrady,

— trwatos¢ wypolerowania.

Balustrady muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajgcg ich
wymiary, przy czym dopuszcza sie odchytki w stosunku do niej:

— dlugosé¢, szerokos¢ £1 mm

- rozstaw elementéw +1 mm

Usytuowanie elementdédw wg rzednych z tolerancjg £2 mm

Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu +1 mm

Balustrady muszg zostac¢ jednolicie i doktadnie wypolerowane

Wymiary oraz dopuszczalne ich odchyiki dla elementéw z kitérych wykonane sg balustrady
muszg

odpowiada¢ normom

— rury bez szwu PN-H-74219

— ptaskowniki (bednarka) PN-H-92325

Odbiér powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyc
wszystkie dokumenty (atesty itp.) oraz Swiadectwa jakosci wystawione przez wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI



Podstawa ptatnosci wg uzgodnien kontraktu na roboty budowlane.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Polskie normy:

PN-H-86020 ,Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.”
PN-H-74219 ,Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogoélnego zastosowania
PN-H-92325 ,Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.”

ST-11 INSTALACJA WODNO-KANALIZACYJNA — KOD CPV 45332200-5, 45330000-9
WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét instalacyjnych branzy wodno-kanalizacyjne;.

2.MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczace wyrobow stosowanych w instalacjach wodociggowych i
kanalizacyjnych.

Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy stosowaé wyroby budowlane, ktére zostaty

dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

2.2. Wewnetrzng instalacje wodociggowg projektuje sie z przewoddw wykonanych z
polietylenu wysokiej gestosci, usieciowanego (PE-X)

2.3. Wewnetrzng instalacje kanalizacyjng projekiuje sie z przewoddéw wykonanych z
niezmigkczonego polichlorku winylu PVC-U.

3.WYKONANIE ROBOT

Instalacja wodno-kanalizacyjna powinna by¢ wykonana zgodnie z projektem oraz przy

spetnieniu wymagan przepiséw techniczno-budowlanych.

Przewody poziome powinny by¢é prowadzone ze spadkiem tak, zeby w najnizszych

miejscach zataman przewoddéw zapewni¢ mozliwos¢é odwadniania instalacji, a punktach

czerpalnych mozlliwo$¢ odpowietrzania instalacji. Dopuszcza sie mozliwos¢ uktadania

odcinkbw przewoddéw bez spadku, jezeli predkos¢ przeptywu wody zapewni ich

samoodpowietrzenie, a oprdznianie z wody jest mozliwe przez przedmuchanie sprezonym

powietrzem.

Przewody instalacji wodociggowej nalezy prowadzi¢ p S$cianach wewnetrznych. W

przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza sie prowadzenie przewoddw po

$cianach zewnetrznych pod warunkiem zabezpieczenia ich przed ewentualnym

zamarzaniem i wykraplaniem pary wodnej

Przewody poziome prowadzone przy $cianach, na lub pod stropami, itp. Powinny spoczywaé

na podporach statych (w uchwytach) i ruchomych (w uchwytach, na wspornikach,

zawieszeniach, itp.) usytuowanych w odstepach nie mniejszych niz wynika to z wymagan dla

materiatu, z ktérego wykonane sg rury.

Przewody uktadane w zakrywanych bruzdach sciennych i w szlachcie podtogowej, powinny

by¢ ukfadane zgodnie z projektem technicznym. Trasy przewodéw powinny byc¢

zinwentaryzowane i naniesione w dokumentacji technicznej powykonawcze;j.

Przewody nalezy prowadzi¢ w sposOb zapewniajagcy wiasciwg kompensacje wydtuzen

cieplnych (z maksymalnym wykorzystaniem mozliwosci samokompensaciji).

Nie dopuszcza sie prowadzenia przewoddéw bez stosowania kompensacji wydtuzen

cieplnych.

Przewody nalezy prowadzi¢ w sposo6b umozliwiajgcy zabezpieczenie ich przed dewastacjq .

Przewody instalacji wodociggowej powinny by¢ izolowane cieplnie. Dopuszcza sie

niestosowanie izolacji cieplnej przewoddw instalacji wodociggowej, jezeli:

a) prowadzone sg w rurze ostonowej w warstwach podtogi i projektowana temperatura
powierzchni podtogi nad przewodem w warunkach obliczeniowych nie przekracza
26°C,



b) z projektu technicznego tej instalacji wynika wymaganie niestosowania izolacji
cieplnej okreslonych przewodéw.

Nie wolno prowadzi¢ przewodéw wodociggowych powyzej przewodow elektrycznych.

Minimalna odlegtos¢ przeoréw wodociggowych od przewodéw elektrycznych powinna
wynosi¢ 0,1 m.

4. BADANIA ODBIORCZE
Badanie szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ przed zakryciem bruzd i kanatow, przed
pomalowaniem elementdw instalacji oraz przed wykonaniem izolacji cieplne;.

Jezeli postep robdét budowlanych wymaga zakrycia bruzd i kanatow, w ktérych
zmontowano czes¢ przewodow instalacji, przed catkowitym zakonczeniem montazu catej
instalacji, wowczas badanie szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ na zakrywanej jej czesci, w
ramach odbioréw czesciowych.

Badanie szczelnosci powinno by¢ przeprowadzone wodg. Podczas odbiorow czesci
instalacji, w przypadkach uzasadnionych dopuszcza sie wykonanie badania szczelnoSci
sprezonym powietrzem

Podczas badania szczelnosci zabrania sie, nawet krétkotrwatego podnoszenia
ci$nienia ponad wartos$¢ cisnienia probnego.

4.1.Przygotowanie do badania szczelnosci woda zimna

Przed przystgpieniem do badania szczelnosci woda, instalacja (lub jej cze$¢) podlegajaca
badaniu, powinna by¢ skutecznie wyptukana wodg. Czynnos¢ tg nalezy wykonywaé przy
dodatniej temperaturze zewnetrznej, a budynek, w ktérym znajduje sie instalacja, nie moze
by¢ przemarzniety. Podczas ptukania, wszystkie zawory przelotowe, powinny by¢ catkowicie
otwarte.

Po napetnieniu instalacji wodg zimng i po doktadnym jej odpowietrzeniu, nalezy, przy
cisnieniu statycznym stupa wody, dokona¢ starannego przegladu instalacji (szczegdlnie
potgczen i dtawnic), w celu sprawdzenia czy nie wystepujg przecieki wody lub roszenie i czy
instalacja jest przygotowana do rozpoczecia badania szczelnosci.

4.2 Przebieg badania szczelnosci woda zimna
Do instalacji nalezy podtgczy¢ reczng pompe wodng do badania szczelnosci. Pompa
powinna by¢é wyposazona w zbiornik wody, zawory odcinajgce, zawor zwrotny i spustowy.

Podczas badania powinien by¢ uzywany cechowany manometr tarczowy (sSrednica
tarczy minimum 150mm) o zakresie o 50% wiekszym od cisnienia prébnego i dziatce
elementarnej:

a) 0,1 bar przy zakresie do 10 bar,
b) 0,2 bar przy zakresie wyzszym.

Badanie szczelnosci instalacji woda mozemy rozpoczaé po okresie co najmniej jednej
doby od stwierdzenia jej gotowosci do takiego badania i nie wystepowania w tym czasie
przeciekéw wody lub roszenia.

Po potwierdzeniu gotowosci ztadu do podjecia badania szczelnosci, nalezy zwiekszy¢
cisnienie instalacji za pomocg pompy do badania szczelnosci, kontrolujac jego wartos¢ w
najnizszym punkcie instalacji.

Wartos¢ cisnienia probnego nalezy przyja¢ w wysokosci pottora krotnego cisnienia
roboczego, lecz nie mniej niz 10 baréw.

Po przeprowadzeniu badania szczelnosci woda zimng, powinien by¢ sporzadzony
protokét badania okreslajacy cisnienie prébne, przy ktérym byto wykonywane badanie oraz
stwierdzenie, czy badanie przeprowadzono i zakonczono z wynikiem pozytywnym, czy z
wynikiem negatywnym. W protokole nalezy jednoznacznie zidentyfikowac te czes¢ instalacji,
ktéra byta objeta badaniem szczelnosci.

4.3.Badanie szczelnosci instalacji sprezonym powietrzem



Badanie szczelnosci instalacji mozna przeprowadzi¢  sprezonym  powietrzem
niezawierajagcym oleju.

Wartosc¢ cisnienia badania szczelnosci instalacji sprezonym powietrzem nie powinna
przekraczac¢ 3 bar.

Podczas badania powinien by¢ uzywany cechowany manometr tarczowy ($rednica
tarczy minimum 150mm) o zakresie o 50% wiekszym od cisnienia prébnego i dziatce
elementarnej 0,1 bar.

Sprezarka, uzywana podczas badania szczelnosci sprezonym powietrzem, powinna
by¢ wyposazona w zawdr bezpieczenstwa, ktérego otwarcie nastgpi przy przekroczeniu
wartosci cisnienia badania szczelnosci o nie wiecej niz 10%.

Podczas badania szczelnosci sprezonym powietrzem, nalezy zwréci¢é szczegdélng
uwage na niebezpieczehstwo wynikajgce z zagrozenia wypadkiem, spowodowanym
mozliwoscig wypchniecia przez sprezone powietrze elementu instalacji (np. nie nalezy
stosowac jako zaslepek wciskanych korkéw z tworzywa sztucznego).

W przypadku ujawnienia sie podczas badania nieszczelnosci instalacji mozna je
lokalizowa¢ akustycznie lub z uzyciem roztworu pienigcego.

Podczas dokonywania odczytow wskazan manometru na poczatku i na koncu
badania oraz w okresie co najmniej p6t godziny przed odczytem, temperatura otoczenia
powinna by¢ taka sama (réznica temperatury nie powinna przekracza¢ +3 K) i nie powinno
wystepowaé promieniowanie stoneczne.

Warunkiem uznania wynikébw badania za pozytywne jest nie wykazanie przez
manometr spadku cisnienia oraz nie stwierdzenie nieszczelnosci instalacji.

Po przeprowadzeniu badania szczelnosci sprezonym powietrzem, powinien byé
sporzadzony protoko6t badania okreslajgcy cisnienie probne, przy ktérym byto wykonywane
badanie, czas trwania badania, oraz stwierdzenie, czy badanie przeprowadzono i
zakonczono z wynikiem pozytywnym, czy z wynikiem negatywnym. W protokole nalezy
jednoznacznie zidentyfikowac¢ te czesc¢ instalacji, ktéra byta objeta badaniem szczelnosci.
Jezeli wynik badania byt negatywny, w protokole nalezy okresli¢ termin, w ktérym instalacja
powinna by¢ przedstawiona do ponownych badan.

5.0DBIOR ROBOT
Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego — koncowego po spetnieniu
nastepujacych warunkéw:

a) zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalacji, tacznie z wykonaniem
izolaciji cieplnej,

b) instalacje wyptukano, napetniono wodg i odpowietrzono,

C) dokonano badan odbiorczych, z ktorych wszystkie zakonczylty sie wynikiem
pozytywnym,
Przy odbiorze korncowym instalacji nalezy przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:

a) protokoty wykonanych badan odbiorczych,

b) dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie wyrobéw budowlanych, z
ktorych wykonano instalacje,

C) instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobéw,
W ramach odbioru koricowego nalezy:

a) sprawdzi¢ czy instalacja jest wykonana zgodnie z projektem technicznym
powykonawczym,

b) sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami okreslonymi w

odpowiednich punktach ST, a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ w dzienniku
bodowy uzasadnienia koniecznosci wprowadzenia odstepstwa,

C) sprawdzi¢ protokoty zawierajgce wyniki badan odbiorowych,

d) uruchomic instalacje, sprawdzic¢ osiggani zaktadanych parametrow.

Odbiér koncowy konczy sie protokolarnym przyjeciem instalacji do uzytkowania lub
protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania, wraz z
podaniem przyczyny takiego stwierdzenia.

Protok6t odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. W
przypadku zakonczenia odbioru protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji



do uzytkowania po usunieciu przyczyn takiego stwierdzenia, nalezy przeprowadzi¢ ponowny
odbiér instalacji. W ramach odbioru ponownego nalezy ponadto sprawdzi¢ czy w czasie
pomiedzy odbiorami elementy instalacji nie ulegty destrukcji spowodowanej korozja,
zamarznieciem wody instalacyjnej lub innymi przyczynami.

6. PRZEPISY | NORMY ZWIAZANE

PN-92/B-01706 I Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu.

PN-B-01706:1992/Az1:1999 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu. Zmiana
Az1.

PN-71/B-10420 Urzadzenia cieptej wody w budynkach. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-81/B-107000,00 Instalacje = wewnetrzne  wodociggowe i  kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Wspd6lne wymagania i
badania.

PN-81/B-107000,04 Instalacje = wewnetrzne  wodociggowe i kanalizacyjne.

Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z
polichlorku winylu i polietylenu.

PN-B-73001:1996 Instalacje wodociggowe. Zbiorniki bezcisnieniowe. Wymagania i
badania.

PN-B-73002:1996 Instalacje wodociggowe. Zbiorniki cisnieniowe. Wymagania i
badania

ST -12 INSTALACJA CENTRALNEGO OGRZEWANIA Kod CPV 45300000-0
1.0.WSTEP

Zakres robot objetych w ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t w zakresie
wykonania robét instalacji grzewczej w obrebie przebudowywanej czesci budynku.

Dla tej czesci budynku projektuje sie niezalezne zrodto ciepta — kociot gazowy,
kondensacyjny z zamknieta komora spalania na gaz ptynny o mocy 18 kW zabudowany w
istniejgcej kottowni wyposazony w czujnik temperatury zewnetrzne;.

2.0.MATERIALY

Rurociagi

Instalacje c.o0. miedzy kottownig, a przebudowywang czescig budynku nalezy wykonac¢ z rur
stalowych przewodowych tgczonych przez spawanie bgdz metodg zaciskowg Iub
miedzianych tgczonych przez lutowanie.

Petle grzewcze ogrzewania ptaszczyznowego wykonac¢ za pomocg przewoddéw z tworzywa
sztucznego, np. wielowarstwowe z wkiadkg aluminiowg (PERT/AL/PERT).. Kazde
pomieszczenie wyposazyc¢ z niezalezng regulacje temperatury.

2.1.Armatura

a) Istniejgce grzejniki stalowe dwuptytowe.

b) Na gatgzkach zasilajgcych grzejniki projektuje sie zastosowanie zaworéw
termostatycznych prostych lub katowych.

Gatazki powrotne wyposazy¢ w srubunki powrotu ze spustem proste lub katowe.

c¢) Regulacja przeptywu na grzejnikach za pomocg nastaw zaworow

termostatycznych .

2.2.Sktadowanie materiatow

Rury

Rury mozna sktadowaé na otwartej przestrzeni, uktadajac je w pozycji lezgcej jedno
lub wielowarstwowo.

Wykonawca jest zobowigzany uktada¢ rury wedtug poszczegoinych grup, wielkosci
gatunkdéw w sposob zapewniajgcy statecznos¢ oraz umozliwiajgcy dostep do
poszczegdblnych stoséw.

2.3.Armatura

Armature, ksztattowniki, grzejniki i inne urzadzenia nalezy sktadowa¢ w zamknietym



magazynie zabezpieczonym przed dostepem o0s6b obcych.

3.WYKONANIE ROBOT

Przewody instalacji centralnego ogrzewania zasilajgce rozdzielacze prowadzone bedg po
powierzchni lub w bruzdach $cian. Przewody ogrzewania podtogowego utozone bedg na
wyréwnanej powierzchni z izolacji cieplnej, pod posadzkowe;j.

Po zakonczeniu rob6t montazowych, a przed zaizolowaniem i zakryciem przewoddw
instalacji centralnego ogrzewania nalezy poddac¢ prébie cisnienia na zimno i na

gorgco oraz catg instalacje wyregulowac.

Préba cisnienia powinna by¢ przeprowadzona przez 1,5 — krotnej wartosci cisnienia

roboczego dla instalaciji c.o.

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola , pomiar i badania w czasie rob6t Wykonawca jest zobowigzany do statej i
systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i z czestotliwoscig okreslong

przez Inspektora.

W szczegdInosci kontrola powinna obejmowac :

- sprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg projektowg montazu, przewodow,
armatury , grzejnikow i aparatu nawiewnego.

- sprawdzenie prawidtowosci potaczenia przewoddw

5. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST
i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne.

6. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 215:2002
PN-EN 442-1:1999
PN-EN 442-2:1999

Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i badania.
Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne.
Grzejniki. Moc cieplna i metody badan.

PN-EN 442-2:1999/A1:2002 Grzejniki. Moc cieplna i metody badan..

PN-EN 442-3:2001
PN-EN 1057:1999

PN-EN 1254-1:2002(U)

PN-EN 1254-2:2002(U)
PN-EN 1254-3:2002(U)
PN-EN 1254-4:2002(U)

PN-EN 1254-5:2002(U)

PN-EN I1SO 6946:1999
PN-EN ISO 13370:2001
PN-EN ISO 13789:2001

PN-EN 1SO14683:2000

Grzejniki. Ocena zgodnosci.

Miedz i stopy miedzi. Rury miedziane okragte bez szwu do
wody i gazu stosowane w instalacjach sanitarnych i
ogrzewania.

Miedz i stopy miedzi. Laczniki instalacyjne. Cze$¢ 1: Laczniki
do rur miedzianych z koncéwkami do kapilarnego lutowania
miekkiego i twardego.

Miedz i stopy miedzi. Laczniki instalacyjne. Cze$¢ 2: Laczniki
do rur miedzianych z koncéwkami do zaciskania.

Miedz i stopy miedzi. Laczniki instalacyjne. Czesc¢ 3: Laczniki
do rur z tworzyw sztucznych z koncéwkami do zaciskania.
Miedz i stopy miedzi. Laczniki instalacyjne. Cze$c¢ 4: Laczniki z
koncowkami innymi niz do potgczen kapilarnych i zaciskowych.
Miedz i stopy miedzi. Laczniki instalacyjne. Cze$¢ 5: Laczniki
do rur miedzianych z krétkimi koncéwkami do kapilarnego
lutowania twardego.

Komponenty Budowlane i elementy budynku. Op6r cieplny w
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

Cieplne wtasciwosci uzytkowe budynkéw. Wymiana ciepta
przez grunt. Metoda obliczania.

Wiasciwosci cieplne budynkéw. Wspétczynnik strat ciepta przez
przenikanie. Metoda obliczania.

Mostki cieplne w budynkach. Liniowy wspotczynnik przenikania
ciepta. Metody uproszczone i wartosci orientacyjne.



PN-1SO 7-1:1995
PN-1SO 228-1:1995
PN-90/B-01430
PN-B-02025:2001
PN-82/B-02403
PN-87/B-02411
PN-91/B-02413

PN-B-02414:1999

PN-91/B-02415

PN-91/B-02416

PN-91/B-02419

PN-91/B-20420
PN-B-02421:2000
PN-B-03406:1994

PN-83/B-03430

PN-B-10720:1999

PN-C-04601:1985

PN-C-04607:1993

PN-H-74200:1998
PN-80/H-74219

PN-79/M-69013
PN-75/M-69017
PN-88/M-69420
PN-70/N-01270.01
PN-70/N-01270.03

PN-70/N-01270.14

Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na
gwincie. Wymiary, tolerancje, oznaczenia.

Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na
gwincie. Wymiary, tolerancja, oznaczenia.

Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania.
Terminologia.

Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do
ogrzewania budynkéw mieszkalnych i zamieszkania
zbiorowego.

Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.
Ogrzewnictwo. Kottownie wbudowane na paliwo state.
Wymagania.

Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalaciji
ogrzewan wodnych systemu otwartego. Wymagania.
Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalaciji
ogrzewan wodnych systemu zamknietego z naczyniami
wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania.

Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie wodnych
zamknietych systemdw cieptowniczych. Wymagania.
Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalaciji
ogrzewan wodnych systemu zamknietego przytgczonych do
sieci cieplnych. Wymagania.

Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalaciji
ogrzewan wodnych i wodnych zamknietych systeméw
cieptowniczych. Badania.

Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych.
Wymagania.

Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewodow,
armatury i urzgdzen. Wymagania i badania przy odbiorze.
Ogrzewnictwo. Obliczanie zapotrzebowania na ciepto
pomieszczen o kubaturze do 600m3,

Wentylacja w budynkach mieszkalnych, zamieszkania
zbiorowego i uzytecznosci publicznej. Wymagania — wraz ze
zmiang PN-83/B-03430/Az3:2000.

Wodociggi. Zabudowa zestawdéw wodomierzowych

w instalacjach wodociggowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Woda do celéw energetycznych. Wymagania i badania jakosci
wody dla kottéw wodnych i zamknietych obiegéw
cieptowniczych.

Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania jakosci
wody.

Rury stalowe ze szwem, gwintowane.

Rury stalowe bez szwu, walcowane na gorgco, ogdlne
zastosowania.

Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych.
Rowki do spawania.

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i
niskostopowych.

Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali.
Wytyczne znakowania rurociggéw. Postanowienia ogdine.
Wytyczne znakowania rurociggéw. Kod barw rozpoznawczych
dla przesytanych czynnikow.

Wytyczne znakowania rurociggéw. Podstawowe wymagania.



ZAT/97-01-005 Zalecenia do udzielania aprobat technicznych. Rury i ksztattki z
niezmiekczonego polichlorku winylu (PCV-U) i elementy
taczace w rurociggach cisnieniowych do wody. Centralny
Osrodek Badawczo — Rozwojowy Techniki Instalacyjnej
INSTAL. Warszawa, 1997 r.

ZAT/97-01-010 Zalecenia do udzielania aprobat technicznych. Ksztattki i
elementy tgczgce w rurociggach z polipropylenu (PP) i jego
kopolimeréw. Centralny Osrodek Badawczo — Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL. Warszawa 1997 r.

ZAT/99-02-013 Zalecenia do udzielania aprobat technicznych. Rury i ksztattki z
tworzyw termoplastycznych w instalacjach cieptej wody
uzytkowej i centralnego ogrzewania. Zalecenia dotyczgce
zakresu stosowania, wymagan i badan. Centralny Osrodek
Badawczo — Rozwojowy Technik Instalacyjnych INSTAL.
Warszawa, czerwiec 1999 r.

ST-13 ROBOTY ELEKTROMONTAZOWE W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH
W OBIEKTACH KUBATUROWYCH — KOD CPV 45330000-3

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét elektromontazowych

1.2.Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1 dla nastepujacego zakresu robét:
-budowa rozdzielni pietrowe — kd CPV 45317300-5

-budowa wewnetrznych linii zasilajgcych — kod CPV 45310000-3

-montaz tablic rozdzielczych— kod CPV 45310000-3,

-montaz przewoddw instalacji oswietleniowe;j i sitowej —kod CPV 45310000-3,

-montaz opraw oswietleniowych —kod CPV 45311200-2,

-prace pomiarowe i odbiorcze — kod CPV 45310000-3.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie rob6t wymienionych w punkcie 1.2. w zakresie zgodnym z
projektami wykonawczymi.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i
przepisami.

1.5. Ogdolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Wymagania szczego6towe dotyczace robot.

Materiaty.



Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i ST.

Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru szczegotowe informacje dotyczgce
zamawiania materiatdbw i odpowiednie aprobaty techniczne Ilub $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robo6t powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy. Sprzet bedacy witasnoscia Wykonawcy lub wynajety do
wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz spetniac
normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania

Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i witasciwosci przewozonych
materiatéw.

3. Wykonanie robot.

3.1. Rozdzielnia gtowna.

Rozdzielnica gtéwna powinna by¢ wyposazona w aparature rozdzielcza opisang w projekcie.
Elementy uktadu pomiarowego powinny by¢ ostoniete i przystosowane do oplombowania.

Miejsce pod zabudowe licznika powinno by¢ wykonane zgodnie z wymogami dostawcy
energii elekirycznej.

3.2. Montaz tablic rozdzielczych.

Poszczegdlne tablice rozdzielcze nalezy wykonaé na podstawie schematéw okreslajgcych
wyposazenie w aparaty rozdzielcze. Zastosowaé obudowy dostosowane do wyposazenia i
do wymogéw wynikajacych z lokalizacji tablicy.

3.3. Ukiadania przewodow.

Uktadanie przewodoéw nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacja techniczng, w liniach
prostych réwnolegtych do $cian i stropow. Przejscia przewoddw przez $ciany nalezy
wykonaé¢ w trwale mocowanych rurkach ochronnych o $rednicy wynoszacej co najmniej 1,5-
krotng wartos¢ srednicy przewodu. Przepusty po wciggnieciu przewoddw uszczelni¢ pianka.
Przewody nalezy uktada¢ pod tynkiem.

3.4. Montaz opraw oswietleniowych.

Oprawy oswietleniowe nalezy montowa¢ na stropie w miejscach przedstawionych w
dokumentacji, w sposob zgodny z instrukcja montazu podang przez wytworce. Po
przykreceniu oprawy nalezy wprowadzi¢ do niej przewod kabelkowy, wykona¢ uszczelnienie
na fabrycznie zamontowanym dtawiku i dokona¢ podtgczen do listwy zaciskowej wewnatrz
oprawy.

3.5. Montaz osprzetu.



Gniazdka wtyczkowe nalezy montowa¢ na wysokosci 30 cm nad posadzkg w
pomieszczeniach biurowych i komunikacji, 80 cm nad posadzkg w pomieszczeniach
sanitarnych. taczniki nalezy montowac na wysokosci 120 cm nad posadzkg przy drzwiach
do pomieszczen, zgodnie z dokumentacja techniczna.

3.6. Montaz potaczen wyréwnawczych.

Wszystkie potaczenia przewoddéw wyréwnawczych do gtéwnej szyny uziemiajgcej nalezy
wykonac¢ przez skrecanie, w sposéb trwaty, pewny i zabezpieczony przed korozja.

Przewody wyréwnawcze winny mie¢ izolacje dwubarwna ziolono-zétta. Szyne wyréwnawcza
nalezy pomalowa¢ rowniez na przemian na kolor zielony zétty paskami o szerokosci 5 cm.
Szyne uziemiajgcg nalezy potagczy¢ z uziomem budynku przez spawanie, a miejsce spawu
zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

4. Przepisy zwigzane.

PN-IEC 364-4-481:1994 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych- Ochrona
zapewniajgca bezpieczenstwo- Dobdr srodkédw ochrony w zaleznosci od wptywow
zewnetrznych- Wybér srodkéw ochrony przeciwporazeniowej w zaleznosci od wptywow
zewnetrznych.

PN-IEC 60364-1:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Zakres, przedmiot i
wymagania podstawowe.

PN-IEC 60364-3:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Ustalenia ogéinych
charakterystyk.

PN-IEC 60364-4-41:2000 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa — Ochrona przeciwporazeniowa.

PN-IEC 60364-4-42:1999 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa — Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

PN-IEC 60364-4-43:1999 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa — Ochrona przed pradem przetezeniowym.

PN-IEC 60364-4-45:1999 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa — Ochrona przed obnizeniem napiecia.

PN-IEC 60364-4-46:1999 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa — Odtgczanie izolacyjne i taczenie.

PN-IEC 60364-4-47:2001 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa — Stosowanie $rodkéw ochrony dla zapewnienia
bezpieczenstwa- Postanowienia ogolne- Srodki ochrony przed prazeniem pradem
elektrycznym.

PN-IEC 60364-4-442:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa — Ochrona przed przepieciami — Ochrona izolacji niskiego
napiecia przed przejsciowymi przepieciami i uszkodzeniami przy doziemieniach w sieciach
wysokiego napiecia.

PN-IEC 60364-4-443:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla

zapewnienia bezpieczenstwa — Ochrona przed przepigciami — Ochrona przed przepigeciami
atmosferycznymi lub tgczeniowymi.

PN-IEC 60364-4-444:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa — Ochrona przed przepigciami — Ochrona przed zaktdéceniami
elektromagnetycznymi (EMI) w instalacjach obiektéw budowlanych..



PN-IEC 60364-4-473:1999 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa —  Stosowanie  srodkéw  ochrony  zapewniajgcych
bezpieczenstwo- Srodki ochrony przed prgdem przetezeniowym.

PN-IEC 60364-4-482:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa — Dobo6r srodkéw ochrony w zaleznosci od wptywow
zewnetrznych — Ochrona przeciwporazeniowa.

PN-IEC 60364-5-51:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych-Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego —Postanowienia ogdline.

PN-IEC 60364-5-52:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych- Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego — Oprzewodowanie.

PN-IEC 60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych- Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego — Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

PN-IEC 60364-5-54:1999 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych- Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego — Uziemienie i przewody ochronne.

PN-IEC 60364-5-56:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych- Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego — Instalacje bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-5-523:2001 Instalacje elekitryczne w obiektach budowlanych- Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego — Obcigzalnos¢ prgdowa dtugotrwata przewoddw.

PN-IEC 60364-5-537:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych- Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego — Aparatura rozdzielcza i sterownicza — Urzadzenia do
odtagczania izolacyjnego i fgczenia.

PN-IEC 60364-6-61:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych- Sprawdzanie —
Sprawdzanie odbiorcze.

ST-14 WYKONYWANIE OBROBEK BLACHARSKICH CPV 45261210-9
WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH - Kod 45261210-9

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru pokrycia dachu wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST -Wymagania ogdlne.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonywania pokryé dachowych powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami.

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez z
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczaca sktadowania na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonywania pokry¢ dachowych.

Rodzaje materiatow

Wszelkie materialy do wykonywania pokry¢ dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB (Instytut Techniki Budowlanej) dopuszczajgcych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Jako wodoszczelne pokrycie dachu planuje sie utozenie na izolacji cieplnej folii dachowej z
elastycznych poliolefin (FPO) gr minimum 1,5 mm o podwyzszonej odpornosci na promieniowanie UV



oraz podwyzszonej odpornosci ogniowej z wkiadka nosnag z widkniny syntetycznej tgczonej poprzez
zgrzewanie — zgodnie z normg EN 13956.

Blacha tytanowo-cynkowa powinna odpowiada¢ normie PN-EN 988 . Grubosci blachy 0,70 mm,
arkusze o wym. 1000x2000 mm lub tasma o szerokosci 0,2-1,0 m.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny byé przechowywane
i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno byc¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatéw i urzgdzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu:

- samochdéd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepa.

Dachéwka oraz blacha moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materialy nalezy ukiada¢ roéwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie
i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoine dla podktadow

Podktad pod pokrycie powinien rowny. Przeswit pomiedzy powierzchnig podloza a tatg kontrolng na
dtugosci 2,0 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm
w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

- w podktadzie z tat powinny by¢ osaczone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej,

5.2. Obrdbki blacharskie

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.
Robo6t nie mozna wykonywaé na oblodzonych podfozach.

5.3. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny byc¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu.

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999.

Rury spustowe z blachy tytanowo-cynkowej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajgcych dlugosci arkusza blachy i sktadane
w elementy wielocztonowe

b) taczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej diugosci,

c) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m
w sposéb trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w
wykutych gniazdach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikaciji.

Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru
przez przystgpieniem do jego wykonania.



Kontrola  wykonania  pokry¢é polega na  sprawdzeniu  zgodnosci ich  wykonania
z powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest
przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

Uznaje sig, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatdbw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowi robét jest:

- dla robét 45261210 — Wykonywanie pokry¢ dachowych — m?2 pokrytej powierzchni dachu. Z
powierzchni dachu nie potrgca sie urzgdzen obcych, jak np. wywiewki itp., o ile powierzchnia ich nie
przekracza 0,50 m?,

- dla robd6t 45261310 — Obrobki blacharskie oraz 45261320 — Rury i rynny spustowe — 1 m
wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT
Podstawe do odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;j

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru rob6t pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdinych warstw
lub fragmentéw pokrycia

) zapisy dotyczgce wykonania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, ktére powinny zawiera¢:

- zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzié program
utrzymania pokrycia.

Odbior  koncowy polega na doktadnym  sprawdzeniu stanu  wykonanego  pokrycia
i obrébek blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na
pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

Sprawdzenie mocowania elementdéw do deskowania, scian, kominéw, wietrznikéw, wtazéw itp.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkdw rynien.

Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13956 Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do pokry¢
dachowych -- Definicje i wtasciwosci

PN-EN 988 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobow dla budownictwa.
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowe; ocynkowane;j
i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-94701:1999 Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe 2z Dblachy. Definicije, podziat
i wymagania.



PN-B-94702:1999 Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie
i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.

ST 15 - ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI - 45233200-1

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej robét
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni wokot projektowanego budynku.

2. MATERIALY
Elementy architektury zewnetrznej wykonane bedg tzw. galanterii betonowe;.
Betonowa kostka brukowa.
Nawierzchnia zjazdu, drogi wewnetrznej, manewrowej oraz dojscia do budynku wykonana
bedzie z kostki brukowej betonowej, prostokatnej gr. 8 cm w kolorze szarym oraz grafitowym.
Miejsce postojowe dla osoby niepetnosprawnej nalezy wykona¢ w kolorze niebieskim z
odpowiednim oznakowaniem.
Obrzeza betonowe.
Obramowanie wjazdu, chodnikéw, miejsc postojowych nalezy wykona¢ z obrzezy
betonowych o przekroju 30x8cm w kolorze szarym. Krawedz pochylni dla niepetnosprawnych
wykonczy¢ palisada betonowa.
Cement
Cement stosowany do podsypki powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5
odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-19701 (9). Transport i przechowywanie cementu
powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-0 (13).
Kruszywo
Kruszywo na podsypke i do wypetniania spoin powinno odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-06712 (7).
Na podsypke stosuje sie mieszanke kruszywa naturalnego o frakcji od 0 do 8 mm, a do
zaprawy cementowo-piaskowej o frakcji od 0 do 4 mm.
Zawartos¢ pytow w kruszywie na podsypke cementowo-zwirowa i do zapraw cementowo-
piaskowej nie moze przekraczac¢ 3%, a na podsypke zwirowg - 8%.
Kruszywo nalezy przechowywac w warunkach zabezpieczajacych je przec
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas, gatunkow, frakcji (grupy
frakciji).
Pozostate wymagania i badania wg PN-B-06712 (7).
Aprobaty techniczne
Warunkiem dopuszczenia do stosowania materiatdw na nawierzchnie jest posiadanie
aprobaty technicznej.
Wyglad zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam, ubytkéw i przebarwien.
Powierzchnia gorna kostki, obrzezy powinna byé réwna i szorstka, a krawedzie kostek
rowne i proste, wklgsniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm.
Wytrzymatos¢ na sciskanie
Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach (srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢é mniejsza
niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos¢ pojedynczej kostki betonowej nie powinna by¢
mnigejsza niz 50 MPa (w ocenie statycznej z co najmniej 10 kostek).
Nasigkliwosé
Nasigkliwos¢ galanterii betonowej powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250
(2) i wynosi¢ nie wiecej niz 5%.
Odpornos¢ na dziatanie mrozu
Odpornos¢ galanterii betonowej na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z
wymaganiami PN-B-06250 (2).



Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania prébek jest
wystarczajaca, jezeli:
- prébka nie wykazuje pekniec,
- strata masy nie przekracza 5%,
- obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie
zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.

2.7 Scieralnosé
Scieralno$é galanterii betonowej okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 (1)
powinna wynosi¢ nie wiecej niz 4 mm.

3. SPRZET
Do wykonania i zageszczenia podbudowy nalezy wykorzystaé koparko-tadowarke,
samochdéd samowytadowczy, walec wibracyjny, ptyte wibracyjnag.
Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego.

4. TRANSPORT

Transport galanterii betonowej odbywac sie bedzie na paletach samochodami skrzyniowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Podbudowa
Podbudowa pod nawierzchnie zjazdu, miejsc postojowych oraz chodnikéw wykonana
bedzie z ttucznia tamanego o frakcji 2-16mm i grubo$ci min. 25cm.
Podbudowa pod nawierzchnie tarasu wykonana bedzie z betonu C10/15 grubosci min.
10cm
utozonego na zageszczonej podbudowie z ttucznia famanego o frakcji 2-16mm gr. min.
20cm.

5.2 Obramowanie nawierzchni
Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowa¢ krawezniki
uliczne betonowe wg BN-8076775-03/04 (6) lub inne typy kraweznikéw zgodne z
dokumentacjg projektowg lub zaakceptowane przez Inzyniera,

5.3 Podsypka
Na podsypke nalezy stosowaé kruszywo bazaltowe.
Grubos$¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ sie w granicach od 3 do 5 cm.
Podsypka powinna by¢ zageszczona i wyprofilowana.

5.4 Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych
Z uwagi na réznorodnosc¢ ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego z Inwestorem.
Kostke uktada sie na podsypce bazaltowej w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami
wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety
nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.
Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zmies¢ powierzchnie
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do
ubijania nawierzchni.
Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z
ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.
Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamies¢ nawierzchnie.
Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz
oddana do ruchu.
Ptytki tarasowe uktada sie na wyréwnanej podsypce zwirowej frakcji 2-8mm i grubosci 5cm
zostawiajgc rowne, wolne spoiny szer. 3mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Badanie przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6t, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent galanterii
betonowej posiada atest wyrobu.



Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgdac¢ od producenta wynikéw
biezacej badan wyrobu na $ciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na
$ciskanie pobiera¢ 6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m?
powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).
Poza tym, przed przystgpieniem do robét Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie
wymagan podanych w pkt 2.3 i 2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.2 Badania w czasie robot

6.2.1 Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja
projektowa.

6.2.2 Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja, projektows.

6.2.3 Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych oraz
ptytek tarasowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja
projektowg oraz wymaganiami wg pkt 5.4 niniejszej ST:

- pomierzenie szerokosci spoin,
- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.3 Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.3.1 Nieréownosci podituzne
Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie i norma BN-
68/8931-04 (8) nie powinny przekraczac 0,8 cm.
6.3.2 Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z
tolerancjg £ 0,5%.
6.3.3 Niweleta nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednym projektowanymi nie
powinny przekracza¢ + 1 cm.

6.3.4 Szerokos¢ nawierzchni
Szerokos$¢ nawierzchni nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej t wiecej niz £ 5
cm.

6.3.5 Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé¢ = 1,0
cm.

6.3.6 Czestotliwos¢ domiarow
Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej,
wymienionych w pkt 6.3 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robét.
Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.3 byly
przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na 100 m? nawierzchni i w punktach
charakterystycznych dla niweiety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam gdzie
poleci Inzynier.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni i betonowej kostki
brukowe;. )

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty
wynik pozytywny.
Odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:



- przygotowanie podtoza,
- wykonanie podbudowy,
- wykonanie podsypki,
- wykonanie tawy pod krawezniki.
9. PRZEPISY ZWIAZANE Normy:
1) PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego.
2) PN-B-06250 Beton zwykty.
3) PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.
4) PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci.
5) PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
6) BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég. ulic.
parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg.



