Specyfikacja techniczna przedmiotu zamodwienia - Opaska do nawiercania, z gwintem wewnetrznym,

10.
11.
12.

13.

do rur PE i PVC

potaczenie korpusu dolnego z gérnym za pomoca 4 Srub

korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400, epoksydowany, z gwintem
wewnetrznym zabezpieczonym od strony medium uszczelkg z elastomeru, z odejsciami 2” (w
zaleznosci od $rednicy rury)

Sruby i podktadki ze stali nierdzewnej A2

uszczelki z elastomeru

uszczelki wklejone w korpus gérny i dolny opaski, obejmujgce catg powierzchnie przylegania
rury

kilka pierscieni uszczelniajgcych o zwiekszajgcym sie przekroju, umieszczonych
koncentrycznie w stosunku do nawiercanego otworu

zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrycie zywicg epoksydowg w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos¢ powtoki 250 um, przyczepnos¢
min. 16 N/mm2, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000V, zgodnie z zaleceniami
jakosciowymi i odbiorowymi wynikajgcymi ze znaku jakosci RAL 662 (potwierdzone
Certyfikatem GSK, lub réwnowaznym dokumentem wystawionym przez inng, niezalezng
jednostke badawczg - dla produktu i procesu)

wymagane Swiadectwa na trzy istotne elementy produkciji:

Swiadectwo nadania dopuszczenia materiatowego

Swiadectwo nadania dopuszczenia procesowego

Swiadectwo nadania dopuszczenia produktowego

stopien przygotowania powierzchni pod malowanie wg standardu Sa 2%, zgodnie z PN-ISO
8501-1

okres gwarancji 10-lat



