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Uwagi:

Klasa wykonania EXC2 wg PN-EN 1090-2.1.
Materiał drutu spawalniczego wg PN-EN ISO 14341.2.
Zakres badań NDT wg PN-EN 1090-2.3.
Wymagania jakości spawania wg PN-EN ISO 3834-3.4.
Dokumentacja nie uwzględnia naddatków technologicznych kompensujących skurcz spawalniczy.5.

 
 

   
 

 
 

2,50 
m

Spoina pachwinowa z2 PN-EN ISO 
5817 C 108 G4Si1 *2)

2,50 
m

Spoina pachwinowa a3 PN-EN ISO 
5817 C 107 G4Si1 *2)

0.40
m

Spoina 1/2V10 PN-EN ISO 
5817 C 106 G4Si1 *2)

0.80
m

Spoina 1/2BY3 PN-EN ISO 
5817 C 105 G4Si1 *2)

1.35
m

Spoina 1/2Y12 + a PN-EN ISO 
5817 C 104 G4Si1 *2)

0.50
m

Spoina 1/2V6 / 1/2V6 PN-EN ISO 
5817 C 103 G4Si1 *2)

3.70
m

Spoina pachwinowa z10 PN-EN ISO 
5817 C 102 G4Si1 *2)

1.20
m

Spoina pachwinowa a8 PN-EN ISO 
5817 C 101 G4Si1 *2)

0.90
m

Spoina pachwinowa z3 PN-EN ISO 
5817 C 100 G4Si1 *2)

2 Płyka spawana. SP-3 SP-3-M-W1 21 5.60
Stauff

1 Szyna montażowa. L=200 mm TS-14-1M-W1 20 0.03
Stauff

7 Szyna montażowa. L=150 mm TS-14-1M-W1 19 19.50
Stauff

18
1 Wspornik orurowania przewodów 

enkodera ML-0306-1-00 A3 17 0.21

2 Wspornik orurowania przewodów . 
przycisku bezp i czujników ML-0305-1-00 A3 16 0.42

2 Wspornik prowadnicy kablowej ML-0304-1-00 A3 15 1.00

1 Wspornik orurowania przy skrzynce 
elektrycznej ML-0303-1-00 A3 14 5.94

1 Wspornik orurowania nad osłoną 
sprzęgła ML-0302-1-00 A3 13 0.60

2 Wspornik motoreduktora ML-0301-1-00 A3 12 8.03

2 Wspornik ML-0300-1-11 A4 11 0.12

1 Wspornik przewodów ML-0300-1-10 A3 10 0.55

3 Wspornik orurowania przewodów 
enkodera ML-0300-1-09 A4 9 0.12

1 Wspornik ML-0300-1-08 A4 8 0.15

1 Wspornik skrzynki elektrycznej ML-0300-1-07 A3 7 1.67

1 Wspornik orurowania przewodów 
enkodera ML-0300-1-06 A4 6 0.20

6 Wspornik montażowy ML-0300-1-05 A3 5 0.17

4 Ucho ML-0300-1-04 A4 4 0.70

3
4 Blacha ML-0300-1-02 A3 2 3.36

2 Oparcie ML-0300-1-01 A3 1 11.67
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