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NIE MOZE BYC BEZ PISEMNEJ ZGODY £UKASIEWICZ - PIT CENTRUM POJAZDOW
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Uwagi:

Klasa wykonania EXC2 wg PN-EN 1090-2.

Materiat drutu spawalniczego wg PN-EN ISO 14341.

Zakres badan NDT wg PN-EN 1090-2.

Wymagania jakosci spawania wg PN-EN 1SO 3834-3.
Dokumentacja nie uwzglednia naddatkdw technologicznych kompensujacych skurcz spawalniczy.

2.50 | Spoina pachwinowa z2 PN-EN ISO 108 G4Si1 *2)
. m 5817C
;;;; 2,50 | Spoina pachwinowa a3 PN-EN ISO 107 G4Si1 *2)
| m 5817 C
0.40| Spoina 1/2V10 PN-EN ISO 106 G4Si1 *2)
m 5817C
0.80| Spoina 1/2BY3 PN-EN ISO 105 G4Si1 *2)
m 5817 C
1.35| Spoina 1/2Y12 + a PN-EN ISO 104 G4si1*2)
— m 5817 C
5 E 0.50| Spoina 1/2V6 / 1/2V6 PN-EN SO 103 G4Si1 *2)
N m 5817 C
Q 3.70| Spoina pachwinowa z10 PN-EN ISO G4si172)
°° m 5817 C 102
1.20 | Spoina pachwinowa a8 PN-EN ISO 101 G4Si1 *2)
m 5817 C
A 0.90 | Spoina pachwinowa z3 PN-EN ISO 100 G4Si172)
- - m 5817C
= Y Y
3| &  W—
2 9 Plyka spawana. SP-3 SP-3-M-W1 21 5 60 Stauff
1 Szyna montazowa. L=200 mm TSA4AM-WA 20 0.03 Stauff
7 Szyna montazowa. L=150 mm TSA4AM-WA 19 19.50 Stauff
- & 18
Lo
1 1 Wspornik orurowania przewodow ML-0306-1-00 | A3 |17 0.21
enkodera '
9 Wspornik orurowania przewodow . ML-0305-1-00 | A3 |16 0.42
przycisku bezp i czujnikdw '
9 Wspornik prowadnicy kablowej ML-0304-1-00 | A3 |15 100
-- Wspornik orurowania przy skrzynce 1202
Ai | 107 o 1 elekirycznei ML-0303-1-00 | A3 |14 5.94
4 | S S — VA 1 \S’\F’;E;;?;k orurowania nad osfong ML-0302-1-00 | A3 |13 0.60
/ ’ S ]f f ) Wspornik motoreduktora ML-0301-1-00 | A3 |12 8.03
——T :
= 108% o | Wepornik ML-0300-1-11 | A4 | 11 0.12
-\'Y'/”\'\ | ’
I Wspornik przewodow
| 4) (\\\4/) 3 | oPOMIER ML-0300-1-10 | A3| 10 0.55
\)Y(/ \)\ — e —— 3 Wspornik orurowania przewodow ML-0300-1-09 Al 9 0.12
NN A enkodera
= = Wspornik
20 g | Wep ML-0300-1-08 | A4 | 8 0.15
1 Wspornik skrzynki elektrycznej ML-0300-1-07 | A3| 7 167
507 1 Wspornik orurowania przewodow ML-0300-1-06 | A4| 6 0.20
363 enkodera '
g | Vspornik montazowy ML-0300-1-05 | A3 | 5 0.17
z2n 150 z2\ 150 Ucho
h[>—< 108 108 >—[>ﬁ 108 4 ML-0300-1-04 | A4 7
- —p 18T 108 4 0.70
T I
Q 5 | B 4 | Plecha ML-0300-1-02 | A3 | 2 3.36
I Tz Tz ﬂ | | g | Oparcie ML-0300-1-01 | A3 | 1 11.67
¢7 ﬁ p| | I o 1 [ N Nazwa przedmiotu For- Materiat Masa '
. :/l /J| I : H L_ ) . ) - llos¢ Nr rys. lub normy mat Poz. 1Vskz; Uwagi
i 4 =t AT .- [, . ..
[/ L L L L L L L LD AVl — Tolerancje geometryczne 69.63 | A1.0 [ IPS "TABOR" [TX [T
| /“ Y PN-EN 22768-mK Materiat
S [ | | 19 / PN-EN SO 13920-BF
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