D-05.00. NAWIERZCHNIE
D-05.04. Nawierzchnia sportowa poliuretanowa natryskowa dla obiektow
zewnetrznych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni sportowych
poliuretanowych natryskowej typu Conipur SP na biezni okdlnej, rozbiegach skoczni
w dal, skoczni wzwyz i skoczni o tyczce stadionu oraz na boiskach wielofunkcyjnym i
boisku do pitki recznej w ramach budowy Kompleksu sportowego na dziatkach
szkolnych Zespotu Szkét przy ul. Pod Lasem 1 w Wolbromiu.

1.2. Zakres stosowania ST .
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot opisanych w pkt 1.1..

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem warstw wykonczeniowych nawierzchni sportowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z okresleniami opisanymi w czesci Wymagania
0gblne D-M-00.00.00. punkt 1

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot
Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
D-M-00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt 2.

Stosowane materialy musza posiada¢ wazne aprobaty techniczne (rekomendacje)
Instytutu Techniki Budowlanej lub innej jednostki z krajow Unii Europejskiej
upowaznionej do wydawania aprobat lub rekomendacji zgodnie z dyrektywami Unii.

2.2. Charakterystyka nawierzchni

Stosowacé nawierzchni¢ sportowa, poliuretanowo-gumowg o grubosci warstwy 13
mm - wersja podstawowa, na podbudowie asfaltobetonowej, betonowej lub zwirowo
gumowo poliuretanowej. Nawierzchnia ta jest przepuszczalna dla wody, o zwartej
strukturze, stuzy do pokrywania nawierzchni biezni lekkoatletycznych, sektoréw i
rozbiegdw konkurencji technicznych zawoddéw la., boisk wielofunkcyjnych, boisk
szkolnych, placéw rekreacji ruchowe;.
Nawierzchnia sklada si¢ z dwoéch warstw; elastycznej (nosnej amortyzacyjnej) i
uzytkowej. Warstwa nosna to mieszanina granulatu gumowego SBR o granulacji
1/3mm i lepiszcza poliuretanowego. Ukladana jest mechanicznie, bezspoinowo, przy
pomocy rozktadarki mieszanek poliuretanowo-gumowych. Tak wykonang warstwe
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nalezy pokry¢ warstwa uzytkowa, ktérg stanowi system poliuretanowy zmieszany z
granulatem EPDM o granulacji 0,5/1,5mm. Czynnos$¢ tg wykonuje si¢ poprzez natrysk
mechaniczny. Grubos¢ warstwy uzytkowej 2-3mm. Po calkowitym zwigzaniu
mieszaniny s3 malowane linie farbami poliuretanowymi metoda natrysku lub

pedzlem.
Tabela nr 1 Parametry techniczne
nawierzchni
Poz. |Okreslenie parametru, jednostka Wartosc .
wymagania
1.  |Wytrzymatos¢ na rozcigganie, (MPa) > 0,70
2. Wydtuzenie wzgledne przy rozciaganiu, (%) 53 £3
3.  [Wytrzymato$¢ na rozdzieranie, (N) 2100
4. [Scieralno$é (mm) < 0,09
5.  [Zmiana wymiaréw w temp. 60°C : (%) < 0,02
6 Twardo$¢ wedtug metody Shore'a. A, (Sh. A) 65%5
Przyczepnos¢ do podktadu: (MPa)
betonowego 20,6
7. asfaltobetonowego 20,5
z mieszaniny kruszywa 20,5
kwarcowego, granulatu gumowego i kleju PU)
Wspolczynnik tarcia kinetycznego powierzchni:
8. w stanie suchym 20,35
w stanie mokrym 20,30
Odpornos$¢ na uderzenie:
0. - powierzchnia odcisku kulki, (mm2) 50025
- stan powierzchni po badaniu bez zmian
Odpornos$¢ na dziatanie zmiennych cykli hydrotechnicznych
10 oceniona:
' - przyrostem masy, (%) < 0,70
- zmiang wygladu zewne¢trznego bez zmian
Nawierzchnia o
jednorodne;j
) ) strukturze 1 barwie,
11. [Wyglad zewnetrzny nawierzchni nieszanina
granulatu EPDM i
spoiwa PU
Mrozoodporno$¢ oceniona: <0.80
12. Przyrostem masy, (%) -
Zmiang wygladu zewnetrznego bez zmian
13 Odpornos$¢ na starzenie w warunkach sztucznych, oceniona zmiang 5
" [barwy po naswietleniu, ( nr skali szarej) ( bez zmian)
14. [Masa powierzchniowa nawierzchni (kg/m?) 9,70%£0,3




Tabela nr 2 Wymagania wg IAAF 1
wg DIN

. Wymagania DIN| przy przy | przy

Wymagania IMAF| "7y g035/6 | 4 100 | +230C |+300C

Zmodyﬁkowane odksztatcenie 0.6 - 2.2mm i 1.40 1,50 1.60
pionowe
Redukcja sity 35-50% - 37 37 39
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 2(.4 N/mm? 20.5 N/mm? | 0.73 -
Wydtuzenie przy zerwaniu 240 % > 40 % - 87 -
Wodoprzepuszczalno$¢ cm/sec DIN 18035/6 0.039
Odpornos¢ na kolce DIN 18035/6 Klasa 1

3. SPRZET

Palno$¢ DIN 51960 KI. 1 niepalnosci
Poslizg
Sucha /skoéra - DIN 18035/6 0.68 - 0.50
mokra/skora
Odbicie pitki % DIN 18035/6 99
Wzgledna odpornos¢ na DIN 18035/6 3.8
Scieranie
Max. wglebienie pod cigzarem w
mm DIN 18035/6 5.70
Welebienie pozostate w 0.40
mm
Odksztalcenie standardowe w
mm 0.70
0°C DIN 18035/6 0.90

+20°C 1.00

+40°C
Starzenie (DIN 18035/6) Wytrzymalosc na Wydtuzenie przy Modut E

rozciaganie w L w N/mm?
N/mm? zerwaniu w % mm
Klimat standardowy
DIN50014 0,75 69 2.53
Klimat faczony (wysoka
temp., wilgotnos¢, UV) DIN 0,84 72 2,72
53387
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Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w cz¢sci D-M-00.00.00 "Wymagania




og6lne" pkt 3

Wykonawca przystepujacy do wykonania in situ warstw nawierzchni sportowej
powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

- mieszarek do mieszania komponentéw

- uktadarek do uktadania warstw granulatu,

- agregatéw do wykonywania natrysku poliuretanowego

- samochoddw ciezarowych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 "Wymagania
og0lne" pkt 4.
Generalnie wszystkie komponenty chemiczne, granulaty, zwirki 1 farby PU nalezy
przewozi¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach fabrycznych samochodami
cigzarowymi z zakryta przestrzenia tadunkowa. Roztadunek opakowan ponad 25kg
dokona¢ przy pomocy podnosnikéw widlowych dla uniknigcia uszkodzenia opakowan
1 rozlania komponentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania robot podano w D-M-00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt 5.
Granulat gumowy nalezy rozktada¢ systemem maszynowym, ukladarka. Grubos¢
warstwy 10mm lub wg wskazan projektanta. Warstwe ta pokrywa si¢ metoda natrysku
systemem poliuretanowym z drobnym granulatem gumowym o wielkosci ziaren 0,5
do 1,5mm. Grubos$¢ uktadanej warstwy natryskowej ma wynosi¢ 2 do 3mm i nie moze
ona szczelnie zakrywa¢ maty elastomerowej — calos¢ ma by¢ przepuszczalna dla
wody.

5.2. Przygotowanie podloza

Bezposrednie podtoze pod mate elastomerowag nawierzchni PU typu natryskowego
mozna wykonac z nastepujacych materiatow:

a) asfaltobetonu dwuwarstwowego do nawierzchni drogowych o tacznej grubosci
minimum 7cm,

b) asfaltobetonu przepuszczalnego dla wody o grubosci jw.,

¢) betonu zwirowego zwyklego klasy B20 zatartego na ostro o grubosci min. 10cm,

d) betonu jamistego przepuszczalnego klasy min. B15 o grubo$ci min. 10cm,

e) z mieszaniny zwirku i granulatu gumowego potaczonych klejem PU o grubosci
minimum

25mm (wskazane 30mm).

Podloza nieprzepuszczalne (ppkt. a 1 c¢) nalezy wykona¢ z odpowiednio
wyprofilowanymi spadkami w granicach 0,5 do 1,0% celem odprowadzenia wod
opadowych. Podloza przepuszczalne nie wymagaja wykonania spadkéw. ROwnos$¢
podtoza sprawdzana tata o dtugosci 2m nie powinna wykazywac¢ odchylek wigkszych
niz 2mm. Podloze powinno by¢ wolne od zanieczyszczen organicznych, kurzu, btota,
piasku itp. Nie moze by¢ zaolejone ( plamy nalezy usung¢). Podloze asfaltobetonowe
powinno by¢ uwalowane w taki sposb aby nie wystgpowato wykruszania si¢ warstwy
goérnej. Do uktadania maty elastomerowe] na podiozu asfaltobetonowym mozna
przystapi¢ po ulotnieniu si¢ substancji lotnych co trwa przecigtnie od trzech do
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czterech tygodni. Mleczko cementowe z podtozy betonowych nalezy usungc.

5.3. Impregnacja podloza

Wszystkie podloza wymagaja wykonania impregnacji. Ma ona za zadanie stworzenie
warstwy adhezyjnej, zwiazanie luznych czasteczek podioza, a w niektorych
przypadkach wzmocnienie podtoza. Do tego celu uzywa si¢ impregnatow PU
wchodzacych w sktad zestawu komponentow do wykonania nawierzchni PU
oferowanych przez poszczegélnych wytworcow. Przyktadowo firma BASF w
zestawie komponentow do wykonania nawierzchni CONIPUR SP oferuje na podtoze
asfaltobetonowe impregnat (Primer) CONIPUR 70, a na podtoze betonowe impregnat
(Primer) CONIPUR 74. Wykonuje si¢ ja recznie - za pomoca watka, lub
mechanicznie - poprzez natrysk pistoletem. Impregnat jest produktem
jednosktadnikowym. Przy podiozu z mieszaniny granulatu i1 zwirku pofaczonych
klejem PU po uplywie 72 godzin od wykonania tego podioza dla zwigzania z mata
elastomerowg nalezy zastosowa¢ Primer CONIPUR 78. Tak samo nalezy postapi¢ w
przypadku zamoknigcia podloza ze zwirku 1 granulatu. Primer CONIPUR 78 nanosi¢
watkiem lub natryskiem. Ukladanie maty elastomerowej mozna rozpocza¢ po 4
godzinach od naniesienia Primeru CONIPUR 78 1 zakonczy¢ przed uplywem
24godziny.

5.4. Wykonanie warstwy nosnej - '"elastycznej'' — maty elastomerowej

Sktada si¢ ona z granulatu gumowego. o granulacji 1/4mm, potaczonego lepiszczem
poliuretanowym jednosktadnikowym np. CONIPUR 322 . Ukladana jest
mechanicznie, bezspoinowo, przy pomocy rozktadarki mas poliuretanowych (np.
Planomatic). Dopuszcza si¢ réwniez uktadanie reczne maty elastomerowej z
zageszczeniem masy granulatowej watem o masie 60 do 120kg. Dla zapewnienia
jednakowej grubosci maty watl nalezy prowadzi¢ na listwach z ptaskownikéw lub rur
prostokatnych. Mate mozna réwniez wykona¢ z elementéw prefabrykowanych
naklejanych na podioze klejem PU. Granulat gumowy mieszany jest z systemem
poliuretanowym (PU) w mikserze np. mieszarce do zapraw typ MB250, w stosunku
wagowym 100:20. W dni o podwyzszonej temperaturze i duzym nastonecznieniu
ilos¢ kleju nalezy zmniejszy¢ do 15% masy granulatu i pozostala cze$¢ nanieS¢ na
wykonang mat¢ natryskiem w dniu nastgpnym co zapobiegnie sptynigciu kleju pod
mat¢ 1 zapewni wlasciwe wigzania miedzy ziarnami granulatu. W dni o niskiej
temperaturze bliskiej zeru do kleju mozna dodawac niewielkie ilosci rozcienczalnika
do wyrobéw PU dla obnizenia wysokiej lepkosci i zapewnienia wlasciwego otoczenia
ziaren granulatu klejem.

5.5. Wykonanie warstwy uzytkowej.

Warstwe ta stanowi system poliuretanowy 2-sktadnikowy np. Conipur 216 produkcji
BASF Conica Technik AG, ktory jest zmieszany z granulatem EPDM o granulacji
0,5-1,5mm w stosunku wagowym 60% x 40%. Czynnos¢ ta wykonuje si¢ w mikserze
przeznaczonym dla tworzyw. System Conipur 216 jest systemem PU, ktdrego
sktadnik A 1 skladnik B sg mieszane w stosunku wagowym A : B = 1 : 2. Tak
przygotowang mikstur¢ rozprowadza si¢ na mat¢ elastomerowg (warstwe nosna)
poprzez natrysk mechaniczny metodg na krzyz. Natry$ni¢ta warstwa uzytkowa winna
mie¢ grubo$¢ w granicach 2 do 3mm i nie moze jak wspomniano wyzej catkowicie
zamyka¢ maty elastomerowej. Catkowita grubos¢ systemu wynosi ok. 13mm. Zestawy
komponentéw od innych producentéw przewidujg te same zasady przygotowania
mikstury natryskowej, jednak przed przystapieniem do prac nalezy doktadnie
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zapoznac si¢ z instrukcja fabryczng producenta zestawu.

5.6. Warunki niezbedne do prawidlowej instalacji nawierzchni

Podczas wykonywania prac, nalezy bezwzglednie przestrzega¢ aby wilgotno$¢
otoczenia oscylowala w przedziale 40-90%, a temperatura podtoza powinna by¢
wyzsza o co najmniej 3°C od panujacej w danym miejscu temperatury punktu rosy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci roboét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne"

pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot,
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania granulatow,
klejow PU (lepiszcza) i komponentéw przeznaczonych do wykonania maty
elastomerowej i warstwy uzytkowej nawierzchni sportowej. Na podstawie badan
Wykonawca winien wykona¢ prébki maty i nawierzchni uzytkowej i ostatecznie
ustali¢ doktadne proporcje dla poszczegdlnych komponentéw. Wyniki tych badan
nalezy przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Oprocz badan materiatow
nalezy wykona¢ badania cech geometrycznych i jakosciowych podtoza, na ktérym ma
by¢ uktadana nawierzchnia sportowa. Badania rownos$ci podtoza nalezy wykonac tatg
budowlang o dtugosci dwoch lub trzech metréw i klinem stalowym z naniesiong
podziatka milimetrowg pozwalajacg okresli¢ wielkos¢ odchylenia od rownosci.
Nier6wnos$ci mierzone przy pomocy taty dwumetrowej nie powinny by¢ wieksze od
dwoch milimetrow, a tatg trzymetrowg nie powinny by¢ wigksze od trzech
milimetréw. Nieréwnosci wieksze odpowiednio od 4mm (fata dwumetrowa) i 6mm
(tata trzymetrowa) nalezy naprawi¢ poprzez wyrdwnanie mieszaning kleju PU, piasku,
zwirku i granulatéw gumowych SBR o granulacji dobranej proporcjonalnie do
wielkosci nieréwnosci. Obszary podioza z odchyleniami od réwnosci wigkszymi od
25mm nalezy wycia¢ i utozy¢ ponownie. Pomiary wielkosci spadkéw nalezy wykonac
przy pomocy niwelatora i tasmy stalowej 50 metrowej. Podtoze pod nawierzchnie
sportowg syntetyczng nie powinno wykazywa¢ odchylek wiekszych od 0,1 spadku
projektowanego. Obszary o odchytkach spadkéw przekraczajacych *0,2 spadku
zaprojektowanego nalezy wycia¢ i utozy¢ ponownie. Wyréwnania nieréwnosci na
podiozach przepuszczalnych muszg by¢ rowniez przepuszczalne dla wody.
Przed przystgpieniem do uktadania nawierzchni syntetycznej Wykonawca winien

przekaza¢ Inspektorowi nadzoru nastgpujace dokumenty:
- dokumenty stwierdzajace dopuszczenie do stosowania w budownictwie materiatow

i komponentéw, z ktérych ma by¢ wykonana nawierzchnia syntetyczna,
- atesty higieniczne na materiaty i komponenty,
- atest higieniczny na produkt koncowy jakim ma by¢ wykonana nawierzchnia
syntetyczna,
- Deklaracje Zgodnosci producentéw materiatdw i komponentéw zawierajacych

takie informacje jak: wielko$¢ sprzedanej partii, numery opakowan, date sprzedazy,
date

przydatnosci do uzytku, nazw¢ odbiorcy i numer faktury,
- informacj¢ o sposobie utylizacji zuzytej nawierzchni.
Brak ktéregokolwiek z w/w dokumentéw stanowi podstawe do wstrzymania rob6t do
czasu dostarczenia go lub do zazadania usunig¢cia materiatu z placu budowy
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6.3. Badania w czasie robét

W czasie rob6t Wykonawca na biezgco winien kontrolowa¢ grubos¢ uktadanej maty
elastomerowej i odpowiednio do otrzymanych wynikéw regulowa¢ nastawy uktadarki.
W czasie wykonywania warstwy uzytkowej metoda natrysku na biezgco nalezy
wzrokowo kontrolowa¢ stopien pokrycia maty miksturg celem zapobiezenia
catkowitemu zamknigciu maty miksturg.

6.4. Badania dotyczace wlasciwosci nawierzchni poliuretanowej natryskowej
Inspektor nadzoru przed 1 w trakcie wykonywania nawierzchni sportowej z
komponentéw PU moze zazada¢ przygotowanie probek do badan nastgpujacych cech
1 parametrOw technicznych nawierzchni PU:

a) masy powierzchniowej [kg/m?] - badanie wg PN-EN 430:1999,
b) wytrzymatosci na rozciaganie [MPa] - wykona¢ na podiozu szklanym
nawierzchni¢ o

1 wydtuzenie wzgledne [%)] wymiarach 350 x 250mm

umozliwiajaca wycigcie

minimum pi¢ciu probek o wymiarach
250 x 30mm
¢) wytrzymato$¢ na rozdzieranie [N] - wg PN-79/C-89058 - materiat do badan
JwW.
d) $cieralno$¢ [mm] - wg PN-75/B-04270 — materiat do badanh
JwW.
e) twardos¢ [°Shore’a, A] - wg PN-80/C-04238 — material do badanh
JwW.
f) przyczepnos$¢ do podiloza (podkitadu) [MPa] — badanie wg ZUAT-15/VIIL09.
Wykona¢

nawierzchni¢ o wymiarach 350 x
350mm na

wczesniej przygotowanym podiozu jak
na

wykonywanym obiekcie lub wycig¢ z

wykonywanego obiektu
Prébne nawierzchnie do badan nalezy wykona¢ w obecnosci Kierownika budowy i
Inspektora nadzoru. Prébne nawierzchnie nalezy opisa¢ wg systemu uzgodnionego
miedzy Zamawiajacym i Wykonawcg. Z wykonania probnych nawierzchni Kierownik
budowy i Inspektor nadzoru spisuja protokot zawierajacy date spisania protokotu, datg
wykonania prébnych nawierzchni, numery probnych nawierzchni 1 ich wielkosci oraz
przeznaczenie kazdej probnej nawierzchni. Probne nawierzchnie mogg by¢ uzyte do
badan po uptywie siedmiu dni od wykonania. Wykonanie badan zleca Zamawiajacy
na koszt Wykonawcy. Wyniki badan nalezy uzna¢ za pozytywne, jezeli nie odbiegaja
o wigcej niz £5% od parametréw podanych w tablicy nr 1 lub przyjetych przez
Zamawiajacego. W przypadku dopuszczenia przez Zamawiajacego do wykonania
nawierzchni z komponentow nie zapewniajacych gotowej nawierzchni wytrzymatosci
na rozrywanie na poziomie 80N nalezy zabroni¢ eksploatacji nawierzchni w butach
sportowych z kolcami.

6.5. Sposéb przeprowadzenia odbioru nawierzchni
Nawierzchnia powinna mie¢ jednakowg grubo$¢ i wynosi¢ min. 13mm. Powinna
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posiada¢ jednorodng fakture zewnetrzng oraz jednolity kolor. Warstwa natryskowa
uzytkowa powinna by¢ zwigzana na trwale z matg elastomerowa. Nie nalezy dopuscic¢
do powstawania zlewoéw z nadmiaru natrysku. Nie nalezy zwieksza¢ grubosci
warstwy natryskowej uzytkowej. Cato§¢ musi by¢ przepuszczalna dla wody. To jest
naturalna cecha nawierzchni. Powstale laczenia (wynikajace z technologii instalacji)
powinny by¢ liniami prostymi, bez uskokéw utrudniajacych pozniejsze uzytkowanie.
Do odbioru koncowego Wykonawca winien przediozyc¢:
- wyniki pomiaréw geodezyjnych podioza przed przystgpieniem do uktadania
nawierzchni
syntetycznej,
- wyniki badan laboratoryjnych wykonanej nawierzchni (jesli takowe byty wykonane
— pkt 6.4.),
- dokumenty stwierdzajace dopuszczenie do stosowania w budownictwie materiatow
1 komponentow, z ktdrych zostata wykonana nawierzchnia syntetyczna,
- atesty higieniczne na wbudowane materiaty i komponenty,
- atest higieniczny na produkt koncowy jakim jest wykonana nawierzchnia
syntetyczna,
- Deklaracje Zgodnosci producentow wbudowanych materiatow 1 komponentéw
zawierajacych
takie informacje jak: wielko$¢ sprzedanej partii, numery opakowan, dat¢ sprzedazy,
date
przydatnosci do uzytku, nazwe odbiorcy i numer faktury,
- informacj¢ o sposobie utylizacji zuzytej nawierzchni,
- Deklaracje Zgodnosci dla wykonanej nawierzchni syntetycznej
- Autoryzacje producenta zestawu komponentéw do wykonania nawierzchni PU
natryskowe;j
- Karte Techniczng nawierzchni PU natryskowej

Uwagi na temat tolerancji nier6wnos$ci nawierzchni poliuretanowych:

Nie istnieje Polska Norma, ktéra opisuje metody pomiaréw tego parametru oraz nie
ma opracowanej tabeli wartosci dopuszczalnych. Systemy zewnetrznych nawierzchni
sportowych sa opisane w normie DIN 18035 Part 6 (Sports grounds; syntetics
surfaces) , 04/1978 wraz z p6zniejszymi zmianami. W normie DIN 18035/6 tolerancje
nierdwnosci nawierzchni sztucznej sg opisane w tabeli nr A, wiersz 17 . Wedlug tej
pozycji wielkosci te odpowiada¢ powinny wartosciom zawartym w normie DIN
18202 (Tolerances for building) 05/1986 , tabela nr.3, wiersz 7. Wartosci te powinny
korespondowa¢ z odchytkami podbudowy kamiennej i asfaltobetonowej, poniewaz
technologia wykonania nawierzchni sportowych oraz jej grubo$¢ (mierzona w mm)
utrudnia, a czasami wrecz uniemozliwia zniwelowanie zastanych nierdwnosci.
Wykonawca powinien przedtozy¢ komplet dokumentéw odbiorowych dotyczacych
nawierzchni. Wspomniana wyzej tabela podaje graniczne warto$ci odchytek
mierzonych w mm pomig¢dzy dworna mierzonymi punktami. Zalezno$¢ ta przedstawia
si¢ nastepujgco:

Tabelanr3  Wielko$¢ nierdwnosci wg DIN 18202

OQleglosc pomlqdzy . |Warto$¢ dopuszczalnych
Lp. [mierzonymi punktami w
mb odchytek w mm
1. 0,1 2




2. 1,0 3
3. 4,0 8
4. 10,0 15
3. 15,0 20

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni
poliuretanowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne, a Wykonawca przekazat wszystkie
dokumenty wyszczegdlnione w pkt. 6.5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dot. podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 "Wymagania
ogdblne" pkt 9. Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,

- zaimpregnowanie krawedzi obrzezy i kraweznikow,

- roztozenie i zageszczenie mieszanki,

- obcigcie krawedzi

- natozenie linii wymiarowych

- przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Systemy zewng¢trznych nawierzchni sportowych sg opisane w normie DIN 18035 Part
6 (Sports grounds; syntetics surfaces), 04/1978 wraz z pdzniejszymi zmianami. W
normie DIN 18035/6 tolerancje nieréwnosci nawierzchni sztucznej sg opisane w
tabeli nr A, wiersz 17 . Wedtug tej pozycji wielkosci te odpowiada¢ powinny
warto$ciom zawartym w normie DIN 18202 (Tolerances for building) 05/1986 , tabela
nr.3, wiersz 7 .

Normy zwiazane:

PN-EN 430:1999 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie masy
powierzchniowe;j
PN-79/C-89058 Tkaniny powlekane plastyfikowanym polichlorkiem winylu.
Metody

badan
PN-75/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania
PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardo$ci wedlug metody Shore’a
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