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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.05.00 KONSTRUKCJE STALOWE
M.05.01.- PILKOCHWYTY I OGRODZENIA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem w konstrukcji stalowej
pitkochwytow, ogrodzenia i bram wjazdowych na tereny dziatek 5125 1 5126 w ramach
budowy Kompleksu sportowego Zespotu Szkét przy ul. Pod Lasem 1 w Wolbromiu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace 1
majace na celu wykonanie 1 montaz elementéw ogrodzenia o konstrukcji stalowej z budowa
drég wewnetrznych, miejsc postojowych i1 chodnikéw na dziatce szkolnej Gimnazjum Nr 1
w Zawierciu.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST Cze$¢ ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robodt
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich

czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST Czes¢ ,,Wymagania ogolne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogélne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST 1 dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone

w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016; z pdZniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z p6Zniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego

wymaganej przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinny

odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 1 PN-82/S-10052 oraz

warunkach technicznych D2.

2.2. Wymagania szczegélowe
2.2.1. Stal konstrukcyjna
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003,
PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-
EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy:
— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.
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Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastgpujacym wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze 1 zaswiadczenia odbioru,

— mie¢ trwale ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztaltowniki:
— ksztaltowniki zamknigte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000
oraz PN-EN 10219-2:2000,

2.2.2. Laczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do laczenia konstrukcji stalowych powinny

odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-

82054.20, a ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-
82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materialy do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:

PN-EN 759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Skladowanie materialow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych 1 materiaty dostarczone na budowe powinny by¢
wytadowywane dzwigami. Elementy ci¢zkie, dlugie 1 wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi 1 usztywni¢ przed odksztalcaniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy
odczytanie znakowania. Na miejscu skladowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje
niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowaé i uktadaé na wyznaczonym miejscu na
podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0
do 3,0 m od siebie oraz oczyszczaé i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

Laczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych konstrukcji
stalowych mogg by¢ wykonywane rgcznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien
dysponowa¢ m.in.:

— spawarkami,

- szlifierkami katowymi

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST Czes¢ ,,Wymagania ogdlne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST Cz¢s¢ ,,Wymagania ogolne”.
Elementy konstrukcji stalowej zaladowane na $rodki transportu powinny odpowiadaé
wymogom skrajni 1 by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsuni¢ciu, odksztalceniu,
przewrdceniu itp. Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowac
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powstania nadmiernych deformacji, naprezen i1 uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem i zdeformowaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonywania robdt
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST Cze$¢ ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052 oraz
warunkami technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji 1
harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty
zwigzane z wykonaniem i montazem elementéw pitkochwytow.
Elementy drugorzedne, do ktorych zaliczaja si¢ pitkochwyty i ogrodzenia moga by¢
wykonywane przez spawaczy posiadajacych odpowiednie uprawnienia w Wytwoérniach nie
posiadajacych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury.

5.2. Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

— asortymentu,

— wilasnosci,

— wymiarow 1 prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchylki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczaja
dopuszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy
stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gigciu nie powinny wykazywaé peknigc.
Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementow. Cigcie
elementdow 1 sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagan wg PN-89/5-10050.

5.2.1. Skladanie konstrukcji

5.2.1.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac si¢ zgodnie z normg PN-89/S-10050.

Scalanie elementow konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru ,,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujace spawaniem 1 spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia
panstwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawane s3 w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z
dokumentacja projektows.

5.2.1.2. Polaczenia na Sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do taczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio

przygotowane, i tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowa¢ do otworu, aby $ruba wchodzita w otwor po lekkim
uderzeniu mlotkiem,

— gwint nalezy nacig¢ na takiej dlugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwodr czesci
taczonych, co najmniej dwa zwoje znajdowaly si¢ nad gorng powierzchnig nakretki, a
podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej zwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek 1 podktadek przed montazem
nalezy pokry¢ warstwg smaru,

— S$ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementow
konstrukcji stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST
dotyczaca zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.
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5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogolne

Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen

zawartych w SST 1 dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie zlozeniem

odpowiedniej deklaracji Inspektorowi nadzoru.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje si¢ rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i

PN-89/S-10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych

odpowiadajacych warunkom normy PN-82/S-10052.

Konstrukcja rusztowan i pomostow powinna by¢ sprawdzona na:

— sity wywotlane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami
dodatkowymi,

— sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materialdow pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego

styku montazowego.

W czasie montazu nalezy dopilnowa¢, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem

organizacji robot.

Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci

elementéw uprzednio zmontowanych.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogélne
Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow konstrukcji

juz istniejacych polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 1 niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujacego miedzy
innymi podzial obiektu na czg¢sci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdlowe okreslenie
zakresu, celu kontroli, czestotliwos$ci badan, sposobu i ilo$¢ pobierania probek.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia Planu Kontroli, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.
Inspektor nadzoru, w porozumieniu z Wykonawca, powoluje Komisj¢ Odbioru, ktorej
zadaniem jest sprawdzenie wykonania pitkochwytow. Poszczegdlne etapy wykonania
pitkochwytow sg odbierane przez Komisj¢ poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.
Ocena poszczegdlnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST Cze$¢ : ,,Wymagania
0golne”.

6.2. Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materialy

Materialy stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej pitkochwytéw podlegaja
kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materialty powinny uzyska¢ akceptacje
Inspektora nadzoru.

6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie 1 montaz konstrukcji stalowej pitkochwytow podlega kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-
10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementow stalowych,

— sprawdzenie wymiaréw konstruke;ji,

— sprawdzenie potaczen,

— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez

— sprawdzenie, czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom
skrajni 1 czy sg trwale mocowane,
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— sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robdt potwierdzana jest
wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej

Wykonanie 1 montaz elementéw konstrukcji stalowej w juz istniejacych obiektach podlega
kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-
10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

Obmiar robot

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST Cze¢$¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiarowa jest t (tona):

— wykonanej 1 zamontowanej konstrukeji stalowej pitkochwytéw jako catosci,

— wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementow konstrukcji
stalowej, zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

Odbiér robot

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST Cze$¢ ,,Wymagania ogolne”.
Poszczegolne etapy wykonania konstrukcji stalowej pitkochwytéw jako catosci i elementow
konstrukeji stalowej przeznaczonych do wbudowania sa odbierane przez Inspektora nadzoru
poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Odbidr konstrukeji pitkochwytow na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji
stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje si¢ za wykonane i
zamontowane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST 1 wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST
daty wyniki pozytywne.

Podstawa platnoSci
Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Czgs¢ : ,,Wymagania
ogolne”
Podstawe ptatno$ci stanowi cena za 1 mb pitkochwytu
— wykonanego 1 zmontowanego jako catosci zgodnie z dokumentacja projektowa,
obmiarem robdt, atestem producenta materiatow i oceng jakosci wykonania robdt na
podstawie pomiarow i badan.
Cena jednostkowa obejmuje:
a) Wykonanie konstrukcji pitkochwytow jako catosci:
— prace przygotowawcze,
— dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robot,
— scalanie elementow i ich spawanie,
— wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez
Inspektora nadzoru,
— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.
b) Transport konstrukc;ji:
— zatadunek konstrukcji na srodki transportu,
— przewiezienie konstrukcji z wytworni na plac budowy,
— rozladunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,
— usunigcie uszkodzen powstatych w trakcie transportu.
¢) Montaz konstrukcji jako calosci na budowie:
— prace przygotowawcze i pomiarowe,
- wykonanie fundamentow.
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— montaz rusztowan i pomostéw roboczych,
— montaz wstepny z regulacja geometrii,
— stale zespolenie elementéw przez wykonanie potgczen na Sruby,
— usuniecie ewentualnych usterek,
— demontaz ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych,
— uporzadkowanie miejsca robot,
— wykonanie niezbednych pomiarow i badan wymaganych SST lub zleconych przez
Inspektora,
— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.
Cena zawiera roOwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

3. PN-EN 10020:2003  Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

4. PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtowne.

5. PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

6. PN-EN 10021:1997  Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

7. PN-EN 10079:1996  Stal. Wyroby. Terminologia.

8. PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

9. PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

10. PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

11. PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

19. PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane na goraco.

25. PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych.
Tolerancje ksztattu i wymiarow.

31. PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

32. PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Warunki techniczne dostawy.

33. PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Tolerancje, wymiary i wielko$ci statyczne.

37. PN-73/H-93460.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490
MPa.

44. PN-ISO 1891:1999  Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

45. PN-ISO 8992:1996  Czesci zlaczne. Ogolne wymagania dla $rub, wkretow, srub
dwustronnych i nakretek.

46. PN-82/M-82054.20  Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

47. PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem sze$ciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

53. PN-ENISO 887:2002 Podktadki okraglte do $rub, wkretow i nakretek ogélnego
przeznaczenia. Uklad og6lny.

54. PN-ISO 10673:2002  Podktadki okragte do $rub z podktadka. Szereg maty, §redni i
duzy. Klasa doktadnosci A.

55. PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

61. PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materialow dodatkowych do spawania.
Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

62. PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania stali. Ogolne wymagania i1 badania.

63. PN-EN 12070:2002  Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i
prety do spawania tukowego stali odpornych na petzanie.
Klasyfikacja.

64. PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.



65.
66.

67.

68.
69.

70.

71.

74.
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PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé¢
powierzchni. Wartos$ci liczbowe parametrow.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje

wymiaréw powierzchni cietych termicznie (cigcie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwos$ci na podstawie ogledzin zewngtrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlaczy spawanych.

Badania wizualne.
PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin
na podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.
PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do budowy
mostow. Wymagania i badania przy odbiorze
zmontowanych konstrukcji.

10.2. Inne dokumenty:

1.

2.

3.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Tychy, sierpien 2017 r.
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