OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiot: PIEC KOMOROWY OPOROWY Z RETORTA

Opis: PIEC KOMOROWY OPOROWY Z RETORTA stuzy do obroébki cieplnej wsadu w atmosferze
ochronnej (argon lub azot) lub w powietrzu, zgodnie z zadanymi parametrami technologicznymi,
wyposazony w system szybkiego chtodzenia retorty.

Wymagania:
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Wymiary komory roboczej — retorty (szer. X gt. X wys.): 600x1000x500mm.

Temperatura maksymalna pracy: 650°C.

Przeznaczenie: do obrébek cieplnych w petnym zakresie temperatur od 100°C do 650°C.
Urzadzenie do pracy w atmosferze powietrza, azotu lub argonu.

Konstrukcja wolnostojaca, na nézkach, poziom obramowania okna wsadowego musi zawierac
sie w przedziale od 800 mm do 950 mm.

Konstrukcja retorty musi by¢ gazoszczelna.

Urzadzenie musi byé wyposazone w retorte ze stali OH18N9.

Komora i retorta muszg by¢é wyposazone w krdcce dolotowe gazéw procesowych oraz
niezbedne przepusty czujnikéw aparatury kontrolno-pomiarowe;j.

Komora musi by¢ wyposazona w mieszacz atmosfery.

Komora i retorta musi by¢ wyposazona w przepusty prgdowe umozliwiajgce wprowadzenie
zasilania (prad o natezeniu do 360A i napieciu do 8V).

Grubos¢ izolacji musi by¢ dobrana pod katem energooszczednosci i bezpieczenstwa obstugi.
Moc ukfadu grzejnego: minimalnie 70kW. Do grzania retorty musi by¢ wykorzystany element
oporowy.

Elementy grzejne musza by¢ umieszczone na dwdch bocznych Scianach pieca oraz w trzonie z
drutu oporowego Kanthal Al lub rdwnowazny (tj. nie gorsze jak w drucie Kanthal A1 muszg
byé parametry: maksymalna temperatura pracy w atmosferze powietrza, maksymalna
temperatura pracy w atmosferze ochronnej oraz opor witasciwy).

Szafa sterownicza musi by¢ wyposazona w komplet zabezpieczen elektrycznych zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Urzadzenie musi by¢ wyposazone w komplet urzadzen pomiarowych niezbednych do
bezpiecznego sterowania procesem i zgodnych z wymogami dla urzadzen tego typu.
Urzadzenie musi posiadaé: zabezpieczenie przeciw przegrzaniu (niezalezna termopara
wewnatrz komory pieca); niezalezna termopara umieszczona w poblizu elementu grzewczego
(w celu zabezpieczenia przed przegrzaniem elementu grzewczego); trzy termopary wewnatrz
komory pieca z mozliwoscig umieszczenia ich w dowolnym punkcie komory (elemencie
odrabianym cieplnie); zabezpieczenie odcinajace zasilanie elementéow grzewczych przy
otwartych drzwiach urzadzenia.

Urzadzenie musi by¢ wyposazone w panel kontrolno-pomiarowy umozliwiajacy zadawanie i
kontrole parametréw procesu i posiada¢ nastepujace cechy:

e  musi sktadacd sie z panelu operatorskiego o ekranie nie mniejszym niz 7 cali zabudowanym
w konstrukcji systemu oraz komputera klasy PC z dedykowanym oprogramowaniem
(nieograniczona czasowo licencja wliczona w cene urzadzenia),

e oprogramowanie to powinno zapewnic:
o tworzenie programdéw wygrzewania
o podglad stanu systemu do obrébki termicznej
o generowanie i drukowanie wykresdw z wygrzewania



17.

mozliwo$¢ tworzenia raportéw

stworzenie bazy programdéw wygrzewania

komunikacje on-line ze sterownikiem (panelem operatorskim)
zdalng sterowanie i administracje systemem do obrdébki termicznej

O O O O O

co najmniej dwa poziomy dostepu: operator oraz administrator

system do obrébki cieplnej musi posiada¢ wizualizacje dziatania na panelu sterowania -
podglad aktualnego stanu systemu do obrdébki termicznej (dziatanie grzatek, stan zaworéw w
linii dla systemu zadawania gazéw procesowych, stan pracy wentylatordw, itp.),

system do obrdbki cieplnej musi posiada¢ wizualizacje parametrow procesu na panelu
sterowania (temperatury, czasu, itp.) w formie wykreséw w funkcji czasu oraz wartosci
aktualnej tych parametrow,
sterowanie musi umozliwiac zapis programow w ilosci nie mniejszej niz 20 programow,
programowanie musi by¢ mozliwe z panelu kontrolnego oraz dedykowanego
oprogramowania,
panel kontrolny musi posiadaé co najmniej dwa poziomy dostepu: operator oraz
administrator,
kazdy z programow musi umozliwiaé zaprogramowanie krokdéw w ilosci nie mniejszej niz
20 krokdw na program (jako krok rozumiana jest zmiana parametru temperatury (i/lub)
zadawania gazu roboczego w okres$lonym czasie lub utrzymanie zadanej temperatury
(i/lub) zadawania gazu roboczego w okres$lonym czasie),
sterowanie musi umozliwia¢ zaprogramowanie w kolejnych krokach:
o temperatury docelowej retorty oraz czasu w jakim ta temperatura ma zostaé
osiggnieta — predkosci grzania oraz chtfodzenia,
temperatury procesu oraz czasu w jakim ta temperatura musi by¢ utrzymana,
sterowanie atmosferg wewnatrz retorty uzaleznionej od czasu lub uzyskanej
temperatury,
wszystkie parametry pracy systemu do obrdébki termicznej muszg byc¢ rejestrowane na
kazdym etapie pracy pieca w funkcji czasu,
rejestrowane parametry pracy muszg by¢é zapisywane w pamieci urzadzenia
rejestrujgcego i dostepne w postaci danych mozliwych do wyeksportowania ich w
formacie mozliwym do edycji w programie typu Microsoft Excel,
system kontrolno-pomiarowy musi zapewnic rejestracje temperatury w trzech miejscach
na materiale poddawanym obrébce cieplnej (trzy niezalezne termopary),
system kontrolno-pomiarowy musi zapewnic rejestracje temperatury w komorze,
system kontrolno-pomiarowy musi zapewnic rejestracje temperatury grzatek,
system kontrolno-pomiarowy musi zapewnié odczyt ci$nienia panujgcego w komorze dla
uzywanych gazéw procesowych oraz powietrza,
system kontrolno-pomiarowy musi zapewni¢ odczyt zawartosci tlenu w atmosferze
procesowej,
system kontrolno-pomiarowy musi zapewni¢ automatyczng kontrole nad catym procesem
wygrzewania,
sterowanie musi zapewni¢ automatyczng kontrole nad catym procesem zadawania gazéw
procesowych w tym z procesem wstepnego ptukania.

Urzadzenie musi by¢ wyposazone w uktad dozowania atmosfery ochronnej (argon lun azot)
(przewietrzanie, utrzymanie, chtodzenie) o regulowanie ptynnie przepustowosci od 20 do 600
NI/min.



18. Urzadzenie musi by¢ wyposazone w uktad szybkiego chtodzenia retorty poprzez nadmuch
powietrza bez wptywu na atmosfere znajdujgcy sie wewnatrz retorty. Predkos¢ chtodzenia
musi zapewnié¢ spadek temperatury wewnatrz retorty z 500°C do 100°C w czasie nie dtuzszym
niz 180 minut.

Inne wymagania:

19.

Komplet zabezpieczen elektrycznych zgodnie z przepisami UE.

Zasilanie do wpiecia do szafy.

Dokumentacja DTR w wers;ji elektronicznej (instrukcje, opis techniczny, dokumentacja
elektryczna, Deklaracja zgodnosci) w jezyku polskim, w przypadku oryginalnych instrukcji
podzespotéw w jezyku angielskim, znak CE.

Materiaty uzyte przy konstrukcji zapewniajgce bezpieczne jej uzytkowanie pod wzgledem
konstrukcyjnym, termicznym oraz elektrotechnicznym.

Urzadzenie oraz wszystkie zastosowane podzespoty bedg fabrycznie nowe oraz
dostosowane do pracy w zakresie temperatur pracy. Urzadzenia bedg spetniaty
wymagania BHP.

Gwarancja — min 12 miesiecy

Czas reakcji serwisowej — do 24 godzin

Termin realizacji — do 30 tygodni

Dostawa na koszt producenta

Szkolenie z obstugi w miejscu dostawy — min 4 godziny ( 4- 6 pracownikow Zamawiajgcego)



