Tom 2 — PW — Budowa przewodu wodociggowego oraz budowa kanalizacji sanitarnej wraz z
przepompownig $ciekoéw i przewodem tlocznym w ulicach Swietokrzyskiej, Kacze Buki, Beskidzkiej,
Spiskiej i Rudawskiej w Gdyni.

Lokalizacje studni z zaworami na- i odpowietrzajgcymi, przedstawiono na PZT oraz na
profilach podtuznych sieci kanalizacyjnej.

4.5.3. Studnie z zaworem ptuczacym

W najnizszym punkcie kanalizacji ttocznej zaprojektowano studnie odwodnieniowg (ZP),
z zestawem armatury umozliwiajgcej odwodnienie catej sieci lub jej odcinka. Studnie nalezy
wykona¢ jako szczelne, betonowe z kregow DN1200, przykrytych ptyta nastudzienng
z wlkazem Zzeliwnym DNG600 typu ciezkiego (40t) z wypetnieniem betonowym, z wentylacja.
Podstawa studni powinna by¢ elementem monolitycznym, prefabrykowanym. Elementy
prefabrykowane studni winny by¢ wykonane z betonu klasy C40/50 i fgczone pomiedzy sobg
za pomocg uszczelek z gumy surowej w przypadku potgczen na wrgb i piéro,
a w pozostatych przypadkach przy pomocy uszczelek z gumy wulkanizowanej zgodnie z EN
681-Studnie wyposazy¢ w powlekane stopnie ztazowe. Pozostate warunki wykonania studni
oraz sposoOb zabezpieczenia jak dla studni kanalizacyjnych rewizyjnych DN1200.

Wyposazenie studni stanowi czyszczak rewizyjny kotnierzowy z pokrywag rewizyjng
z zaworem do ptukania. Srednica czyszczaka powinna byé zgodna ze $rednicg rurociggu
ttocznego. Czyszczak stanowi wyposazenie sieci do przesytu gestych i zanieczyszczonych
mediow typu Scieki, szlam, pulpy i umozliwia wglad do wnetrza rurociggu, oczyszczanie
i usuniecie zatoréw oraz wykonanie innych zabiegéw rewizyjnych. Przed czyszczakiem
nalezy zamontowa¢ zasuwe klinowg rownoprzelotowg z miekkim doszczelnieniem, za
czyszczakiem rurocigg nalezy wyposazy¢ w zasuwg odcinajgca nozowg, miedzykotnierzowg
w celu umozliwienia inspekcji wybranego odcinka kolektora.

W studni, po jednej stronie czyszczaka zamontowa¢ wstawke montazowo- demontazowa,
przystosowang do pracy ze $ciekami, umozliwiajgcg demontaz armatury. Lokalizacje studni
odwodnieniowej, przedstawiono na PZT oraz na profilach podtuznych sieci kanalizacyjne;j.

4.6. Sie¢ wodociagowa

Sie¢ wodociggowa projektuje sie z rur z tworzywa sztucznego PE-HD, klasy PE100, SDR17,
PN10 o srednicy @90, @110, @160 tgczonych poprzez zgrzewanie doczotowe, uktadanych
w wykopach waskoprzestrzennych na projektowanej gtebokosci. Sie¢ wodociggowa zostata
zaprojektowana z rur o $rednicy @160, natomiast odgatezienia do hydrantéw z rur @110
i @90. Sieci wykona¢ zgodnie z 12201-2+A1:2013-12.

Sie¢ wodociggowa o Srednicy @225 nalezy wykonaé z tworzywa sztucznego PE-HD, klasy
PE100, SDR17, PN10 taczonych poprzez zgrzewanie doczotowe, uktadanych w wykopach
waskoprzestrzennych na projektowanej gtebokosci. Sie¢ wykona¢ zgodnie z 12201-
2+A1:2013-12.

Sie¢ wodociggowa budowana metodg bezwykopowg wykonac z tworzywa sztucznego PE-
RC, klasy PE100, SDR17, PN10, o $rednicy @160 z drutem lokalizacyjnym wtopionym
w przewdd. Sie¢ wykonac¢ zgodnie z 12201-2+A1:2013-12.

W weztach projektuje sie zastosowanie ksztattek z zeliwa sferoidalnego, kotnierzowych,
Sruby do skrecania potgczen kotnierzowych ze stali nierdzewnej oraz potgczen spawanych.
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