D-05.03.26e SIATKA WZMACNIAJACA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem:
- zabezpieczenia przed wystapieniem spekan

- ograniczeniem deformacji plastycznych

nawierzchni bitumicznej siatkq zbrojeniowa z wiokien szklanych przesaczanej asfaltem przy inwestycji:

,Remont drogi powiatowej nr 3400P na odcinku Brudzew - Brudzyd"

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja techniczna (STWIORB) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

jak w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wbudowaniem siatki zbrojeniowe

z wlokien szklanych przesaczanej asfaltem.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Siatka zbrojeniowa z widkien szklanych przesgczanych asfaltem — plaski wyréb syntetyczny zbudowany z wiazek

wlokien szklanych, ulozonych wzdluznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki. Siatka w wezlach nie jest uszlywniana przez
co mozliwe jest przesuwanie poszczegéinych wigzek zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). Wiazki widkien tworzacych
siatke w procesie produkcyjnym przesaczane sq asfaltem. Siatka posiada na gérnej powierzchni posypke z piasku a dolna
powierzchnia pokryta jest cienka folig zabezpieczajaca.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace robét
Wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5. Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ w
okresie bezdeszczowym (podczas ukladania siatki), przy suchym podiozu i temperaturze powietrza co najmniej +5C.

2. MATERIALY
Do wykonania powyzszych robét nalezy stosowac nastgpujace materialy:
- emulsjg asfaltowa kationowa szybkorozpadowa o zawarto$ci asfallu 60% - 70%

- siatke z wiokien szklanych przesaczang asfaltem.

2.1. Emulsja asfaltowa
Do wykonania warstwy szczepnej na powierzchni, na ktorej ma by¢ ulozona siatka nalezy stosowat emulsjg asfaltowa
szybkorozpadowa o zawartosci asfallu od 60% do 70%, o wiasciwosciach zgodnych z okreslonymi w Warunkach
Technicznych IBDIM nr 60, “ Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99". lloé¢ emulsji potrzebnej do nasycenia
geowyrobu i zlaczenia go z warstwami asfaltowymi nalezy dobra¢ tak, aby naprezenie $cinajace migdzy warstwami z
geowyrobem bylo zgodne z Zaleceniami Stosowania Geowyrobow w Warstwach Asfaltowych Nawierzchni Drogowych -
IBDIM nr 66. W okresie letnim przy temperaturach powietrza przekraczajacych +300C zaleca sig stosowa¢ skropienie
polimeroasfaltami lub emulsjg na bazie polimeroasfaltow.

2.2. Siatka zbrojeniowa

Do wykonania robét nalezy zastosowaé wyréb zlozony z siatki szklanej wstepnie przesaczanej asfaltem.
Szezegolowe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 1.

Warunkiem dobrej wspolpracy siatki zbrojeniowej z nawierzchnig jest wlasciwe zespolenie warstw bitumicznych z
zabudowanym zbrojeniem. Naprezenie $cinajace miedzy warstwami z geowyrobem winno by¢ na poziomie 21,0MPa
(1,3MPa stanowi IBDiM zeszyt nr 66 2004 r.).Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wartosé
Material widkno szklane
WydluZzenie [%] max. 3,0
llos¢ wigzek widkna na 1 mb:
- wszerz 514/- 2
- wzdluz 48+/-2
Wytrzymalo$¢ na rozcigganie [kN/m)




- Wszerz min. 100
- wzdluz min. 100

Siatka powinna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normie jakosciowej 1SO 9002 (EN 29002). Siatka
powinna posiada¢ aprobate techniczng IBDIM.

3. SPRZET

Wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania Ogélne” pkL. 3.

Do wykonania robot powinien byé stosowany sprzet zaakceptowany przez Inspeklora Nadzoru. Nalezy stosowac:

- skrapiarke do wykonania skropienia emulsjq asfaltowa,

- urzadzenie do maszynowego rozkladania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robot) wraz z maszyna transportowq,
(sztaplarka, ladowarka z osprzetem itp.),

- narzedzia tnace (noze, nozyce itp.),

- reczne palniki gazowe.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Warunki dotyczace transporlu podano w D-M.00.00.00. "Wymagania Ogélne” punkt 4.

Sialke nalezy transportowaé i magazynowat w rolkach opakowanych fabrycznie, ulozonych poziomo na réwnym podiozu i w
sposdb zabezpieczajacy przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
Zasady wykonania robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania Ogélne” pkt 5.

5.1 Wbudowanie siatki
Dla zapewnienia wia$ciwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatki wstepnie przesaczonej asfaltem, siatke nalezy
rozkladaé ,na goraco” ze wstepnym sklejeniem siatki z podiozem. Podloze:

Stabilne (no$ne) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonane jak i sfrezowane lub stare. Powierzchnig podioza nalezy
oczyscié i usunad wszelkie luzne czeéei. Lokalne ubytki lub szczeliny w podiozu o szeroko$ci powyzej 10 mm musza byé
wypelnione lub naprawione odpowiednimi masami naprawczymi. Tak przygotowane podloze nalezy skropi¢ emulsje
asfaltowa szybkorozpadowa w ilosci od okolo 0,30 kg/m2 (emulsja 60%) do 0,25 kg/m2 (emulsja 70%). Przy skropieniu
lepiszczem asfaltowym na goraco —ilos¢ 0,15 - 0,20 kg/m2 . Przy temperaturach powietrza pow. 300C zaleca sig
stosowanie emulsji na bazie asfaltéw modyfikowanych. W przypadku podlozy frezowanych skropienie powinno by¢
intensywniejsze o ok. 50%. Nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych przy wykonywaniu
polaczenia migdzywarstwowego podanych w PN-S-96025:2000 pkt. 3.2, zwracajac szczegdlng uwage na réwnomiernosc
pokrycia powierzchni. Ulozenie siatki:

Siatke mozna rozkladaé zarowno recznie jak i maszynowo. Warstwe siatki mozemy rozklada¢ na calej powierzchni
wzmacnianego odcinka lub tez tylko na fragmentach powierzchni (nad rysami, nad szwami roboczymi). W tym przypadku
strefa zakotwienia siatki powinna wynosi¢ min. 50 cm.

Rozlozenie siatki moze nastapi¢ dopiero po przeschnigciu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby byla lekko klejaca sig,
ale nie przywierala.

Siatke uklada sie na podlozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozkladania, mikrofolia od spodu siatki ma
byé calkowicie roztopiona, a powloka bitumiczna siatki winna byé nagrzana. W przypadku aplikacji recznej warstwe folii
nalezy stopié gazowym palnikiem recznym; w przypadku rozkladania maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki
zabudowane w urzadzeniu rozktadajacym. Palniki i predkosé przejazdu maszyny nalezy tak regulowac aby nie dopusci¢ do
przegrzewania siatki (przypalania powloki z wydzielaniem dymu). W przypadku rozkladania rgcznego nalezy docisnaé
warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca obficie skrapianego. W przypadku rozkladania maszynowego nie jest to
wymagane i w przypadku podiozy frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie sialki zbrojeniowej do
podloza.

Siatke nalezy ukladaé ,na zaklad” o szerokosci min. 10 cm. Dotyczy to zaréwno polaczen podiuznych jak i poprzecznych.
Docinanie siatki na Zadany wymiar zaréwno w kierunku podiuznym jak i poprzecznym moze sig odbywac przy wykorzystaniu
zaréwno przyrzadow recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznych urzadzen tngcych (szlifierki katowe itp.).

Po rozlozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwa bitumiczng nawierzchni moze odbywac sig ruch
pojazdow uzywanych do ukladania tej warstwy. Dopuszcza sig takze ogélny ruch kolowy w ograniczonym zakresie, zaréwno
co predkosci jak i tonazu pojazdow.

Mieszanki mineralno-asfaltowe przykrywajace siatke powinny by¢ ukladane mechanicznie z zachowaniem minimalne]
grubosci 40 mm po zageszczeniu.

Siatka moze byé wbudowana bezposrednio pod warstwe $cieralng (na warstwie wigZacej), wowczas zalecane jest
zwigkszenie minimalnej grubosci przykrycia do 50 mm po zaggszczeniu.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Kontrola jakosci siatki

6.1.1 Czestotliwos¢ badan, sklad i liczebno$¢ parlii
Badania nalezy wykonywa¢ przy odbiorze kazdej parlii geosiatki. W sktad partii wehodza rolki geosiatki o jednakowych

wymiarach.

6.1.2 Pobieranie prébek i kontrola jakosci
Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek laboratoryjnych z rolki i
przygotowanie probek do badan nalezy wykona¢ wg PN-ISO 9862:1994,

6.1.3 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szerokosci pasma
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiernoci rozlozenia oczek siatki oraz wystepowania
uszkodzen (przerwania ciaglosci wiazek wlokien) jak rowniez jednorodno$ci nasycenia sialki asfaltem. Szeroko$¢ pasma
nalezy okregli¢ przez pomiar bezposredni z dokladnoscig do 1 cm wykonany co 10 mb rozwinietej rolki. Odchylka szerokosci
pasma nie powinna przekraczaé +/- 2% wymiaru nominalnego.

6.1.4 Sprawdzenie cech wytrzymatosciowych

Wytrzymalo$¢ na rozciaganie wigzek widkien siatki zaréwno w ukladzie poprzecznym jak i podluznym nie powinna by¢
mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydtuzeniu jak w pkt. 2.2. Wytrzymalo$¢ siatki obliczana jest na podstawie cigzaru
powierzchniowego i parametréw mechanicznych wtdkna uzytego do produkgji nici siatki. Pole powierzchni poszczegdinych
oczek siatki nie moze by¢ mniejsze niz 2,4 cm2.

6.2 Kontrola jakosci przeprowadzonych Robdt
Kontrola jakosci Robot polega na:

- sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,
- sprawdzeniu prawidlowosci usuniecia folii ochronnej na calej powierzchni,
- wizualnej ocenie przylegania siatki do podloza przed ulozeniem na niej warstwy bitumicznej.

7. OBMIAR ROBOT
Zasady Obmiaru Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne”" pkt. 7. Jednostkq obmiarowa jest 1 m2

ulozonej siatki.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady Odbioru Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania Ogélne” pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne" pkt.
9. 1 Cena jednostkowa wykonania wzmocnienia nawierzchni obejmuje:

- koszt materialéw wraz z transportem, -

przygotowanie podloza,

- wykonanie skropienia emulsja asfaltowa, -

rozlozenie sialki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zalecenia producenta sialki dotyczace technologii wbudowania.
Karly informaciji technicznej siatki
Aprobata IBDIM
Normy:
ASTM D1505-03 — Standard Test Method for Density of Plastics by the Density-Gradient Technique
ASTM D2101-94 - Test Method for Tensile Properties of Single Man-Made Textile Fibers Taken from Yarns
and Tows
PN-EN 965:1999 — Geotekstylia i wyroby pokrewne — Wyznaczanie masy powierzchniowej

-
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