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Zamowienie Czesciowe nr 2
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Czes$é Il PRACOWNIE OBROBKI SKRAWANIEM ORAZ OGOLNO-SLUSARSKIEJ, RECZNEJ
| MECHANICZNEJ: W.053 — W.061.

Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiarow w zakresie +/-5% chyba, ze w tresci Opisu
przedmiotu zamowienia podany jest inny dopuszczalny zakres tolerancji, minimum lub
maksimum.

2.1. Frezarskie centrum obrébcze (produkcyjne) pionowe, 5-osiowe, sterowane
numerycznie

Maszyna z symulacjg obrobki 3D, odczyt. CAD, magazynem min. 20 narzedzi, petng
kabing przestrzeni roboczej, pistoletem do sptukiwania wiérow, stotem obrotowym,
zestawem sond do pomiaru narzedzi i detalu, systemem centralnego smarowania.

Zakres ruchu w osiach X/Y/Z [mm] 350/250/300

Posuw w osiach X/Y/Z 24m/min.

Wymiary WxDxH 1600x1700x2200

Moc wrzeciona min. 6,5 kW

Predkos¢ min. 6000 obr/min

Magazyn narzedziowy — 20 narzedzi

Waga maszyny min. 1800 kg

Pistolet chtodziwa

Zestaw narzedzi pomiarowych

4-0s z obracanym stolikiem

narzedzia, uchwyty narzedziowe do gtowicy frezarki i do gwintownikéw, imadto
maszynowe, czujnik zegarowy, wskaznik krawedzi, zestaw oprawek narzedzi.
Oprogramowanie: maszyna ma umozliwiaé obstuge w min. 10 systemach sterowania; do
maszyny powinien by¢é dostarczony minimum dwa systemy sterowania z mozliwoscig
rozszerzenia w przysztosci o kolejne.

Maszyna powinna mie¢ mozliwos¢ posadowienia w fundamentach lub na specjalnych
tapach poziomujgcych.

2.2. Tokarka uniwersalna (produkcyjna) 2-osiowa, sterowana numerycznie

Maszyna posiada 0$ ¢ i napedzanymi narzedziami z symulacjg obrébki 3D, 3-szczekowym
uchwytem mocujgcym, kompletem szczek, pistoletem chtodziwa, reczng sondg pomiaru
narzedzia, min. 12-pozycyjng gtowicg serwo VDI 30.

Zakres ruchu w osiach X/Z [mm] 100/300.

Posuw w osiach X/Z 15/24 m/min.

Srednica toczenia nad fozem 250

Max. Srednica mocowania w uchwycie [mm]- 85.

Moc wrzeciona min. 5 kW.

Wymiary WxDxH 1700x1300x1800.

Predkos¢ min. 4000 obr/min.

Gtowica narzedziowa 12 narzedzi.

Przekrd¢j trzonka noza 12x12 mm.

Srednica gniazda okragtego 16 mm.

Narzedzia napedzane: 6.

Moc narzedzi napedzanych min. 1kw.

Uchwyt 3-szczekowy.
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Pistolet chtodziwa.

Zestaw narzedzi pomiarowych.

Waga maszyny min. 1000 kg.

Narzedzia tokarskie, narzedzia napedzane, uchwyty narzedziowe, zestaw oprawek
narzedzi.

Oprogramowanie: maszyna ma umozliwia¢ obstuge w min. 10 systemach sterowania. Do
maszyny powinien by¢é dostarczony minimum dwa systemy sterowania z mozliwoscig
rozszerzenia w przysztosci o kolejne.

Maszyna powinna mie¢ mozliwos¢ posadowienia w fundamentach lub na specjalnych
tapach poziomujgcych.

2.3. Stot slusarski jednostanowiskowy
Wymiary: min 1500x750x900cm - blat ze sklejki lub MDF o grubosci min. 35 mm - szafka z
szuflada, wyposazony w imadto.

2.4. St6t slusarski jednostanowiskowy
Wymiary: min. 1500x750x900cm - blat ze sklejki lub MDF o grubosci min. 35 mm

2.5. Szafa narzedziowa

Wymiary 1950x1000x535 mm,

- Z przegroda,

- liczba szuflad min. - 12 szt.,

- liczba pétek min. -4 szt.,

- zamek z 3 punktowym ryglem,

- drzwi dwuskrzydtowe,

- regulatory umozliwiajgce poziomowanie,
- lakierowana proszkowo.

2.6. Regat magazynowy poétkowy

Wymiary 2000x1000x500 mm +/-10%

- obcigzenie potki min. 130 kg (roztozone rownomiernie)
- liczba potek - 4 szt.

2.7. Szafka narzedziowa wiszaca
Wymiary 1200x600x200 mm,

- liczba poétek min. - 2 szt.,

- drzwi 2 skrzydtowe z zamkiem,

- na plecach tablica perforowana.

2.8. Wiertarka stotowa

Wymiary podstawy min. 290 x 180 mm.

- Srednica wiercenia w metalu min. 13 mm,

- odlegto$¢ uchwytu wiertarskiego od podstawy min. 300 mm,
- Srednica wiercenia w drewnie min. 16 mm,

- napiecie zasilania 230 V,

- waga wiertarki max. 13 kg.

2.9. Szlifierka stotowa dwutarczowa
- moc min. 340 W

- napiecie zasilania 230V~50Hz

- szerokos$¢ sciernicy min. 15 mm
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- Srednica zewnetrzna tarczy min. 190 mm

2.10. Wiertarka kolumnowa
do przeniesienia

2.11. Ostrzatka do wiertet (stotowa) z kompletem oprawek
do przeniesienia

2.12. Nozyce dzwigniowe do blach

- dtugos¢ noza min 290 mm,

- grubosc¢ blachy min 6 mm,

- Srednica profilu okraggtego min 13 mm,
- waga max 35 kg.

2.14.Szlifierka dwutarczowa kadtubowa z uktadem odsysania pytéw szlif. i ostonami
zabezpieczajgcymi

- rozmiar tarczy szlifierskiej min. 280x35x70 mm,

- srednica kroc¢ca ssgcego 2 x 60 mm,

- liczba obrotéw 1500 obr./min. +/-10%,

- moc silnika min. 1,4 kW,

- napiecie 400 V, waga max. 70 kg.

2.15. Odciag pytow ze szlifierki

- gorny worek ptdcienny,

- dolny worek plastikowy PE na odpady,

- podci$nienie min. 1300 Pa - waga max. 25 kg,

- moc przytgczeniowa min. 700 W,

- napiecie 230 V,

- pojemnosc¢ pochtaniacza min. 60 |,

- teoretyczny przeptyw powietrza min. 1000m3/godz.,
- Srednica uchwytu worka min. 360 mm,

- Srednica wentylatora min. 220 mm.

2.16. Tokarka uniwersalna

Catkowita moc zainstalowania: min 4.6 kW

Moc silnika napedowego: min 4.5 kW

Dwuobwodowa instalacja bezpieczenstwa

Stozek wrzeciona: MK 6

Koncowka wrzeciona (mocowanie uchwytu): DIN ISO 702-2 Nr. 6
Przelot wrzeciona: min 52 mm

Moc pompy ptynu chtodzgcego: min 100 W

Wysokos¢ ktow: min 210 mm

Rozstaw w ktach: min 1000 mm

Max. srednica toczenia nad tozem: min 420 mm

Max. Srednica toczenia nad saniami poprzeczymi: min 250 mm
Max. srednica toczenia po wyjeciu mostka: min 590 mm

Dtugosc toczenia w wybraniu mostka: min 260 mm

Szerokos¢ toza: min 250 mm

Predkos¢ obrotowa wrzeciona: min 45 - 1800 min-1

Liczba stopni: min 16 stopni

Przesuw san gornych / suportu poprzecznego: min 140 mm /230 mm
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Posuwy wzdtuzne: min 0.05 - 1.7 mm/obr (17 posuwy)

Posuwy poprzeczne: min 0.025 - 0.85 mm/obr (17 posuwy)

Gwinty metryczne: min 0.2 - 14 mm/obr (39 skokdw)

Gwinty calowe: min 72 - 2 Gg/cal (45 skokow)

Koto podziatowe: min 8 - 44 (21 zwojow)

Gwinty modutowe: min 0.3 - 3.5 mm (18 gwint)

Mocowanie w tulei konika: MK 4

Srednica / wysuw tulei konika: $rednica min 50 mm / 120 mm

Wyposazenie: Podtrzymka stata, zakres 15 - 105 mm , Podtrzymka ruchoma, zakres 10 -
65 mm , Tarcza tokarska - czotowa (bez szczek) 350 mm , Lampa maszynowa diodowa,
Tuleja redukcyjna MK4/MKG6 , Kiet centrujgcy staty MK4 , Zestaw zmianowych két
zebatych , Narzedzie sterownicze, Przetgcznik prawo/lewo na wzdtuznych saniach,
Ostona sruby pociggowej , cyfrowy wskaznikiem potozenia - z wyrazng redukcjg czasow
produkciji i przymiarami szklanymi, Podstawa z szufladg na narzedzia. pokretto z funkcjg
automatycznego wytgczania.

2.17. Frezarka uniwersalna

Frezarka uniwersalna z odczytem cyfrowym ABP/FU/2014 z imadtem maszynowym
obrotowym, podtrzymkg wrzeciona, kompletem trzpieni frezarskich, uchwytéw, tulei
redukcyjnych, uktadem chtodzenia.

- ilos¢ stopni regulacji pionowej min. 8 stopni - iloS¢ stopni regulacji poziomej min. 10
stopni, - maksymalna $rednica gtowicy do frezowania 100 mm,

- maksymalna srednica pionowego frezowania 25 mm,

- maksymalna srednica poziomego frezowania 100 mm,

- maksymalna Srednica wiercenia 50 mm

- waga max. 1600 kg,

- moc przytgczeniowa silnika horyzontalnego min. 2 kW,

- moc przytgczeniowa silnika wertykalnego min. 2 kW,

- obroty wrzeciona pionowego min. 100 - 1800 obr./min,

- obroty wrzeciona poziomego min. 80 - 1300 obr./min,

- posuw stotu podtuzny min. 700 mm,

- posuw stotu poprzeczny min. 250 mm,

- rozmiar stotu min. 1250 x 300 mm,

- rozmiary max. 1700 x 1700 x 2300 mm,

- skok wrzeciona min. 110 mm.

2.18. Przecinarka tasmowa
do przeniesienia

2.19. Ostrzarka narzedzi
do przeniesienia

2.20. Centrum frezarskie CNC
z gtowicg do automatycznej wymiany narzedzi, magazynem 8-narzedziowym, stotem pod
obrabiarke, stolikiem obrotowym pod klawiature, systemem sterowania,

- zakres ruchu w osiach: x/y/z [mm] 190/140/260,

- posuw w osiach: x/y/z 2m/min.,

- doktadnos¢ pozycjonowania silnika w osiach x/y/z 0,5 ym,

- wymiary stotu: (I x w) [mm] 420x125; odstep miedzy rowkami 90 mm,

- maksymalne obcigzenie stotu 10 kg,

- w petni zamkniety oraz zabezpieczonym przed otwarciem w czasie pracy obszar
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roboczy,

moc wrzeciona: 0,75 KW - umozliwia obrébke skrawaniem w aluminium, mosigdzu
czy tworzywie sztucznym,

predkosc¢: 150-3500 obr./min. (opcjonalnie 14000 obr./min.),

magazyn narzedziowy: 8 pozycyjny — pozwalajgcy na automatyczng wymiane
narzedzi oraz nauke instalowania i pomiaru narzedzi,

maksymalna waga narzedzia: 1kg,

waga maszyny max. 225 kg,

narzedzia, uchwyty narzedziowe do gtowicy frezarki i do gwintownikéw m5 — m6,
imadto maszynowe, czujnik zegarowy, wskaznik krawedzi, zestaw oprawek
narzedzi;

oprogramowanie: maszyna ma umozliwia¢ obstuge w min. 10 systemach
sterowania; do maszyny zostanie dostarczony minimum jeden system sterowania z
mozliwoscig rozszerzenia w przysziosci o kolejne

oprogramowanie powinno by¢ zainstalowane na komputerze dostarczonym wraz z
maszynag.

wybér oprogramowania nastepuje w interfejsie wirtualnym,

pulpit sterowniczy ze stotem pod maszyne,

maszyna powinna mie¢ mozliwos¢ posadowienia w fundamentach Iub na
specjalnych tapach poziomujgcych.

Szlifierka do ptaszczyzn

do przeniesienia

2.22.

Szlifierka uniwersalna do watkéw i otworow

do przeniesienia

2.23.

Pita tasmowa pionowa

do przeniesienia

2.24,

Przecinarka tarczowa do ciecia metalu

Przecinarka tarczowa do ciecia metalu z ukfadem chtodzenia, odchylang gtowica
przektadni, imadtem z dodatkowg ramg dociskowg z podajnikiem rolkowym RB 1000 A
o dtug. 1000 mm, min. wys. roboczej 620 mm, szerokosci rolek 360 mm.

- wymiar tarczy tngcej min. 300 x 35 mm,

- predkos¢ obrotowa min. 20-35 obr./min,

- ustawianie predkosci - ilos¢ biegow min. 2,

- zakres skretnego ramienia do cie¢ skosnych min L 90° / R 90° ,

- otwarcie imadta maks. 150 mm,

- wysoko$¢ robocza min 900 mm - moc silnika max 2 kW

- wymiary max. szerokos¢ 550x1050x1800 mm

- waga max. 250 kg

podajnik - Srednica rury wspornikowej min. 45 mm z przymiarem,

- Srednica rolek min. 55 mm,

- zakres wysokosci min. 650 - 1000 mm,

- udzwig min. 450 kg,

- wymiary - szerokos¢ 1000x450 mm,

- waga max. 45 kg,

- dtugos¢ podajnika min. 950 mm,

- szeroko$¢ rolek min. 350 mm.



E Fundusze Rzeczpospolita Lubuskie Unia Europejska
Warte zachodu

Euro pejSkie Europejski Fundusz
Program Regionalny - Polska \ Rozwoju Regionalnego

2.25. Szlifierka do narzedzi
do przeniesienia

2.26. Ostrzarka narzedzi
do przeniesienia

2.28. Centrum tokarskie CNC

z gtowicg do automat. wymiany narzedzi, magazynem 8-narzedziowym, stotem
pod obrabiarke, stolikiem obrotowym pod klawiature, systemem sterowania;

- $rednica toczenia nad tozem 130 mm,

- odlegtosc¢ wrzeciono — konik 330 mm,

- max. srednica toczenia 60 mm,

- max. dtugos¢ toczenia 215 mm,

- przejazd w osiach: x/z 60/280mm,

- predko$¢ wrzeciona max. 4200 obr/min,

- moc 1,1 KW,

- $rednica wrzeciona 30 mm,

- S$rednica przelotowa wrzeciona 16 mm,

- predko$¢ w osiach x/z 3m/min,

- liczba gniazd na narzedzia: 8,

- gniazdo pod oprawki: 12x12 mm,

- $rednica otworu na wiertta 10mm,

- wymiary 850x700x550,

- waga 150 kg

Noze tokarskie, tulejki redukcyjne, przyrzad optyczny do pomiarow,

Oprogramowanie: maszyna ma umozliwiaé obstuge w min. 10 systemach sterowania; do
maszyny zostanie dostarczony minimum jeden system sterowania z mozliwoscig
rozszerzenia w przysziosci o kolejne;

Oprogramowanie: maszyna ma umozliwiaC obstuge w min. 10 systemach sterowania;
do maszyny powinien by¢ dostarczony minimum jeden system sterowania z mozliwoscig
rozszerzenia w przysztosci o kolejne.

Maszyna powinna mie¢ mozliwo$¢ posadowienia w fundamentach lub na specjalnych
tapach poziomujgcych.

2.29. Wiertarka kadtubowa
do przeniesienia

2.30. Diutownica mechaniczna

Laser CO2

Moc min 35-150 W

Predkos¢ grawerowania min 2,54 m/s

Powierzchnia grawerowania min 610 x 610 mm

Stét o strukturze plastra miodu

Wysokos¢ osi Z min 0-250 mm

AutoFocus w maszynie oraz w oprogramowaniu

metalowa tuba chtodzona powietrzem (40W)

mozliwos¢ skanowania ksztattu przedmiotu za pomocg wskaznika laserowego
Wyprowadzony system nadmuchu powietrza na obrabiany przedmiot wraz z ptynng
regulacjg

Oprogramowanie z programem do grawerowania zdje¢, tworzenia pieczatek, optymalizaciji
ciecia przy jak najmniejszym zuzyciu materiatu, regulacja kolejnosci ciecia, mozliwos¢
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zmiany orientacji grawerowanego przedmiotu z poziomego na pionowy oraz negatywowy,
funkcja do pozycjonowania grawerunku na przedmiocie oraz okreslania jego wielkosci
optymalizujgce czas pracy i rozszerzenie mozliwosci urzgdzenia o grawerowanie zdjec€ i
serii przedmiotow

Dodatkowe wyposazenie: zestaw do czyszczenia optyki, Soczewka 2”7, Kompresor,

2.31. Wiertarka stupowa

z automatycznym posuwem wrzeciona, opcjg gwintowania, scentralizowanym panelem
sterujgcym,

- Srednica wiercenia w stali min. 32 mm,

- Srednica gwintowania w stali min. M24,

- srednica kolumny min. 90 mm,

- skok wrzeciona 140 mm,

- odlegtos$¢ wrzeciono-kolumna min. 250 mm,

- odlegto$¢ wrzeciono-stot min. 380 mm,

- mocowanie wrzeciona min. MK3,

- zakres predkosci obrotowych min. 300 do 1800 obr./min.,
- ilos¢ predkosci obrotowych min. 5,

- wymiary stotu min. 360 x 400 mm,

- wymiary bazy min. 600 x 450 mm,

- wysokos¢ maszyny maks. 1400 mm,

- moc silnika min. 1 kW,

- zasilanie 400V,

- waga max. 240 kg.

2.33. Woézek widtowy paletowy
do przeniesienia

2.34. Taboret warsztatowy

- krzesto obrotowe na stopach,

- Srednica podstawy 600 mm +/-10%

- wysokos¢ regulowana za pomocg podnosnika pneumatycznego w zakresie 500 - 750
mm +/-10%,

- siedzisko tapicerowane miekkie.

2.35. Zestaw do badania uktadéw przenoszenia napedéw

stanowisko powinno skfadaé sie z zestawu podstawowego zawierajgcego stacje roboczg
dla tematow:

- wprowadzenie do napedéw mechanicznych,

- procedury i instrukcje bezpieczenstwa,

- zapoznanie ze stacjg podstawowg i sposobami sterowania,

- silnik, falownik, tachometr,

- montaz prostych ukfadéw z czesto uzywanymi elementami takimi jak tozyska, waty i ich
taczniki

- ustawianie wspotosiowosci watdw  z  wykorzystaniem liniatu  krawedziowego
i szczelinomierza

- podstawowe procedury ustawienia watu, pomiaru momentu obrotowego i predkosci,
obliczenia mocy i sprawnosci

W sktad podstawowego zestawu powinny wchodzié:
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- Stacja robocza ostonieta i zabezpieczona czujnikami. Nie ma mozliwosci wigczenia
silnika przy otwartej pokrywie stacji robocze;j.

- Silnik tréjfazowy 0,25 kW £ 0,3 kW z kotnierzem wielkosci BS na anodowanej
aluminiowej podstawie montazowe;.

- Podstawa montazowa silnika o regulowanej wysokosci, ktérg mozna obstugiwaé¢ bez
uzycia narzedzia.

- Odtgczany przewdd zasilajgcy.

- Podrecznik uzytkownika, ktory wyjasnia bezpieczng obstuge i obstuge stacji robocze;j.

- 3 waly ze stali nierdzewnej o dtugosci 225 mm + 5mm i $rednicy 14 mm.

- 2 waty ze stali nierdzewnej o dtugosci 350 mm = 10 mm o Srednicy 14 mm z gniazdem
na klucz.

- 50 mm 5 mm dtugosci sztywny tacznik tulei o srednicy 14 mm, z rowkiem

- elastyczne sprzegto szczekowe sktadajgce sie z dwoch piast, z ktérych kazda ma
Srednice 14 mm, wpust i Srube ustalajacg M6.

- panel z tozyskami sktadajgcy sie z 10 termoplastycznych obuddéw wyposazonych
w fozyska toczne ze stali nierdzewnej, ktore mozna obraca¢ w celu skompensowania
niewielkiego przesuniecia watu. Otwor dla szybu powinien miec¢ srednice 14 mm. Nalezy
zapewni¢ srube ustalajgcg M6, ktora utrzyma wiozony wat na miejscu.

Dodatkowe akcesoria do zestawu podstawowego:

- 34 x ptaskie podktadki ocynkowane,

- 34 x nakretki do rowkow teowych,

- 10 x wpust zaokragglony petny,

- 2 x aluminiowa podstawa do montazu tozysk,

- asortyment 52 $rub z tbem z gniazdem szesciokatnym,

- asortyment zestaw podktadek o réznych kolorach i grubosciach od 0,05 mm do 1,50 mm,
- 1x zasuwka, dwie ktddki i dwa znaczniki ,niebezpieczenstwo”,

- 1x czujnik zegarowy o zakresie pomiarowym 25 mm ze statywem magnetycznym,

- 1x katownik stolarski,

- 1x 25 szczelinomierz listkowy (25 listkdw) grubosci od 0,04 mm do 1 mm,

- 1x cyfrowy tachometr z pomiarem kontaktowym i optycznym z wys$wietlaczem LCD,

- 1x przymiar tasmowy

- 1x tadma Scierna

- 1x uchwyt na kamien mydlany i 5x kamien mydlany

- 1x szczypce poétokragte

- 1x liniat o dtugosci 610 mm z tolerancjg prostoliniowosci od -0,127 mm do +0,127 mm,

- 1x suwmiarka cyfrowa o rozdzielczosci 0,01 mm i wyswietlacz LCD,

- 1x 9-czesciowy zestaw kluczy imbusowych od 1,5 mm do 10 mm z profilem kulkowym
na dtugim ramieniu,

- 1x 6 mm, profil zdwoma kohcami kulistymi Klucz imbusowy z rekojescig T,

- 1x 3 mm, profil zdwoma kohcami kulistymi Klucz imbusowy z rekojescig T,

- 1x organizer na Sruby i drobne elementy,

- 1x Hamulec Prony’ego.

2.36. Komplet tarcz szlifierskich, wiertel, kiow, uchwytéw, zabierakéw, oprawek,
nozy tokarskich, rozwierakoéw itp.

10 zestawow tarcz szlifierskich, 5 zestawdéw wiertet, 5 zestawow ktéw, 10 zestawow
uchwytéw, 5 zestawow zabierakéw, 10 zestawdw oprawek, 10 zestawdw nozy tokarskich,
5 zestawow rozwiertakow

2.39. posuw mechaniczny
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Warte zachodu

Euro pejSkie Europejski Fundusz
Program Regionalny - Polska \ Rozwoju Regionalnego

Predkos¢ posuwu min. 2 m/min.

Predkos¢ posuwu maks. 12 m/min.

Zmiana obrotéw - ilos¢ biegdéw / bezstop. bezstopniowo
Liczba rolek posuwu 3 szt.

Moc silnika min 0,05 kW

Napiecie 230V

2.40. zestaw narzedzi drobnych (zaciskarka, suwmiarka, przeciniarka, diuto, wiertto,
klucze, itp...)

12 suwmiarek cyfrowych:

Zakres pomiarowy: 0 — 150 mm /0 — 6”

Rozdzielczos¢: 0,01 mm / 0,0005mm;

12 przecinarek: Typ zasilania: elektryczne

Moc: 2000 W

Predkos¢ obrotowa: 3000 rpm

Typ tarczy: tarcza korundowa

12 zestawdw diut:

Kazdy zestaw zawiera 4 dtuta ptaskie 6 | 12 | 20 | 26 mm
12 zestawdw wiertet 1-10

12 zestawodw kluczy ptasko-oczkowych 8-24

2.41. panele do nauki hydrauliki wraz z wyposazeniem
Do przeniesienia

2.42. Panele do nauki pneumatyki wraz z wyposazeniem
Do przeniesienia

2.43. Panele do nauki elektrotechniki i mechatroniki wraz z wyposazeniem
Do przeniesienia

2.44. wyposazenie sali metrologii
Do przeniesienia



