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1. WSTEP.
1.1.Temat opracowania.

Tematem opracowania jest Projekt Wykonawczy budowy i rozbudowy zespotu budynkdéw
poszpitalnych wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na funkcje dydaktyczno-administracyjne,
przebudowy budynku szpitalnego z przeznaczeniem na funkcje internatu, budowy budynku
sportowego wraz z tgcznikiem, budowy budynku warsztatowego wraz z zagospodarowaniem
terenu obejmujagcym boiska sportowe, bieznie i skocznie, matg architekture, ogrodzenia oraz
urzadzenia budowlane wraz z budowg zjazdu z drogi wojewddzkiej dz. nr 1561/2 (ul.
Warszawska) oraz drugiego zjazdu z drogi powiatowej dz. nr 2326/2 i 2566/1 (ul. Teatralna) w
ramach zadania inwestycyjnego ,,Centrum Edukacji Zawodowej i Biznesu”, w Gorzowie WIkp.

Niniejsze opracowanie dotyczy branzy technologicznej budynku warsztatoweqo, z pominieciem
zespotu pracowni samochodowych, ktéry jest przedmiotem niezaleznego opracowania.

Inwestorem przedsiewziecia jest Urzad Miasta Gorzowa WIkp., ul. Okélna 2, 66-400 Gorzow WIkp.
1.2. Cel i zakres opracowania.

Celem niniejszego opracowania jest zaprojektowanie technologii poszczeg6lnych pracowni
tematycznych przedmiotowego budynku warsztatowego wraz z pomieszczeniami pomocniczymi i
magazynowymi. Technologia bazuje na zatozeniach i materiatach informacyjnych od Inwestora
oraz Projekcie Budowlanym.

Zakres niniejszego opracowania, znamienny dla fazy projektu wykonawczego obejmuje :
zagospodarowanie technologiczne poszczegdélnych warsztatow specjalistycznych, stanowisk, z ich
podstawowym wyposazeniem technicznym i pomocniczym, zatrudnienie, bilans mediéw
energetycznych na potrzeby technologiczne oraz dyspozycje do opracowan branzowych,
niezbednych dla przygotowania obiektu do petnienia jego programowanych funkcji. Opracowanie
uwzglednia réwniez zagadnienia bhp, ochrony p.poz.

1.3. Podstawa opracowania.
Podstawe merytoryczng opracowania stanowig :

Projekt Budowlany przebudowy i rozbudowy oraz remontu zespotu budynkdéw poszpitalnych
wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na funkcje dydaktyczno-administracyjne, przebudowy
budynku szpitalnego z przeznaczeniem na funkcje internatu, budowy budynku sportowego wraz
z tgcznikiem, budowy budynku warsztatowego wraz z zagospodarowaniem terenu obejmujgcym
boiska sportowe, bieznie i skocznie, matg architekture, ogrodzenia oraz urzadzenia budowlane
wraz z budowa zjazdu z drogi wojewddzkiej dz. nr 1561/2 (ul. Warszawska) oraz drugiego
Zjazdu z drogi powiatowej dz. nr 2326/2 i 2566/1 (ul. Teatralna) w ramach zadania
inwestycyjnego ,Centrum Edukacji Zawodowej i Biznesu” w Gorzowie WIKp.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz. U. Nr 75 poz. 690 zm. Dz. U. Nr 33
poz. 270 z 2003 r oraz Dz. U. z 2015 r., poz. 1422 z 18 wrzesnia 2015 r — Obwieszczenie
Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 17 lipca 2015 r. w sprawie ogtoszenie jednolitego tekstu
rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie.

Ustawa z dnia 07 lipca 1994 roku — Prawo Budowlane — Dz. U. Nr 89 z 25 sierpnia 1994 roku
wraz z pOzniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 07 czerwca 2010 r., w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U.
Nr 109, poz. nr 719 z 22 czerwca 2010 r.).

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. nr 62 z 2001 r., poz. nr 62 z pézn. zmianami).
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Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27.09.2001 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U.
nr 112 z 2001 r., poz. nr 1206).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. nr 169 z 2003 r., poz. nr 1650 wraz
z pOzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30 wrzesnia 2003 r.
zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy (Dz. U. nr 178
z 2003 r., poz. nr 1745 wraz z pdzniejszymi zmianami).

Polska Norma PN-EN 12464-1 : listopad 2002. Swiatto i o$wietlenie — O$wietlenie miejsc pracy.
Czes¢ 1 : Miejsca pracy we wnetrzach.

Uzgodnienia z przedstawicielem Inwestora.

Wytyczne budowlano-architektoniczne.

Normy, przepisy, katalogi.

2. ZALOZENIA PROJEKTOWE.
2.1. Lokalizacja.

Projektowany obiekt zlokalizowany jest w Gorzowie WIkp., w obrebie ulic Warszawskiej,
Szpitalnej i Teatralnej (teren po bytym szpitalu miejskim). Ogdlnie obszar zainwestowania
obejmuje dziatki 2317/4, 2318, 2321/3, 2321/4, 2321/5, 2321/6, 2321/7, 2555, 2566/2, obr.5 —
Sroédmiescie.

2.2. Przeznaczenie i funkcje projektowanego obiektu.

Gtéwnym przeznaczeniem Centrum Edukacji Zawodowej bedzie ksztatcenie, w formach
szkolnych i ustawicznych oraz przeprowadzanie egzaminéw potwierdzajgcych kwalifikacje w
zawodzie w pieciu kategoriach : budowlanej, mechanicznej, samochodowej, transportowej,
uzupetniajacej, w 30 zawodach, 36 zawodowych kursach kwalifikacyjnych oraz kursach
umiejetnosci zawodowych. Kategorie i zawody oraz specjalizacje kursow bedg miaty charakter
elastyczny, wynikajacy z analizy sytuacji otoczenia spoteczno-gospodarczego w regionie,
zapotrzebowania pracodawcow i inwestoréw oraz wskazniki demograficzne. Oferta moze sie
zmienia¢ w zwigzku z nowymi zawodami wpisywanymi do klasyfikacji zawodow oraz potrzebami
zgtaszanymi przez lokalny rynek pracy.

Pracownie warsztatowe beda odzwierciedla¢ warunki rzeczywistej dziatalnosci ustugowej i
produkcyjnej. Beda dzieli¢ sie na dziaty branzowe i pomocnicze. Maksymalng liczbe ucznidéw
przebywajacych jednoczesnie na terenie Centrum Edukacji Zawodowej szacuje sie na ok. 1000
0s0b.

W kazdej hali znajduje sie stanowisko pomocnicze pracy nauczyciela, oddzielone sciankami z
bezpiecznego tworzywa (w potowie przezroczystymi) od pozostatej powierzchni. Stanowisko
wyposazone jest w miejsce do pracy przy komputerze z dostepem do Internetu oraz biurko z
krzestem.

Czes$¢ pracowni warsztatowych bedzie spetniata réwniez funkcje miejsca egzaminowania,
wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne, zapewniajgce samodzielne wykonanie
przez ucznia/stuchacza zadania egzaminacyjnego.

2.3. Ogolna charakterystyka techniczna projektowanego obiektu.

Projektowany obiekt warsztatowy jest budynkiem dwukondygnacyjnym, wolnostojacym, w
ktorym wszystkie pracownie tematyczne (do zaje¢ praktycznych) zlokalizowane zostalty na
kondygnaciji parterowe;.

Bryta budynku oparta na nieregularnym rzucie w ksztatcie litery C i miejscowym zawinieciem w
strone potudniowa, w wigekszosci parterowa z lokalnym podwyzszeniem na dwie kondygnacje w
elewacji frontowej widocznej od strony ul. Teatralnej, budynek niepodpiwniczony.
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Podstawowe parametry techniczne obiektu :

- powierzchnia uzytkowa netto —-5914,13 m?
- powierzchnia podstawowa — 4863,30 m?
- powierzchnia komunikaciji —-1016,94 m?
- powierzchnia pomaocnicza - 33,89 m?
- wysokos¢ budynku —5,67-9,57m
- gabaryty budynku :

~ dtugosc¢ budynku — 105,09 m; 72,76 (czesc¢ jednokondygnacyjna)

~ szerokosé¢ budynku — 28,09 (czes¢ dwukondygnacyjna)
- kubatura —148.208 m°
- powierzchnia zabudowy —-5682,41 m?

Caly obiekt wyposazony bedzie w komplet niezbednych instalacji : kanalizacje deszczowg i
sanitarng, wody, instalacje elektryczne (o$wietleniowa, sity, telefoniczng — we wszystkich
pomieszczeniach zainstalowane bedg gniazda wtykowe jedno i tréjfazowe), wentylacje
mechaniczng, instalacje grzewcza, instalacje sprezonego powietrza zasilane lokalnie ze sprezarek,
sie¢ internetowa, instalacje gazéw technicznych (lokalnie w pracowniach spawalniczych).

Petna charakterystyka techniczna projektowanego obiektu w czeéci architektonicznej opracowania.

3. TECHNOLOGIA BUDYNKU WARSZTATOWEGO.

3.1. Zagospodarowanie technologiczne pracowni tematycznych.
3.1.1. Pracownie ogélno-budowlane (pom. nr W.0.11 do W.0.23).

Zespot pracowni usytuowany jest wzdiuz potnocnego skrzydta budynku warsztatowego, na
kondygnaciji parterowej. Przeznaczenie — szkolenie w zakresie praktycznego wykonywania prac o
charakterze og6lno-budowlanym.

Zespot obejmuje nastepujace pracownie i pom. pomochicze, w ktorych realizowane beda zajecia
teoretyczne i praktyczne w ponizszym zakresie :

- W.0.11 — pracownia geodezyjna, pom. o powierzchni uzytkowej 180,59 m?.
Przeznaczenie :
zajecia symulujgce prace geodezyjne w terenie, postugiwanie sie sprzetem typu niwelator,
teodolit, praktyczne zajecia z obstugi spycho-koparki.

- W.0.12 — pom. nauczycieli, pom. o powierzchni uzytkowej 8,94 m?,

- W.0.13 — magazyn materiatéw budowlanych, pom. o powierzchni uzytkowej 13,78 m?;
Przeznaczenie :
sktadowanie typowych materiatdw budowlanych na potrzeby danej pracowni.

- W.0.14 — pracownia instalacyjna, pom. o powierzchni uzytkowej 129,01 m?.
Przeznaczenie :
zajecia z zakresu prac na instalacjach rurarskich (instalacje wodne, kanalizacyjne, gazowe, itp.)
— obrébka rur (ciecie, giecie, gwintowanie, itp.), montaz odcinkéw w catos¢, montaz armatury.

- W.0.15 — pracownia murarsko-tynkarska, pom. o powierzchni uzytkowej 143,13 m?.
Przeznaczenie :
zajecia z zakresu prac murarskich i tynkarskich (przygotowywanie zapraw, naktadanie zapraw
na scianki, wykonywanie prostych konstrukcji murarskich).

- W.0.16 — pom. nauczycieli, pom. o powierzchni uzytkowej 8,94 m?,
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- W.0.17 — magazyn materiatéw budowlanych, pom. o powierzchni uzytkowej 18,73 m?.
Przeznaczenie :
sktadowanie typowych materiatéw budowlanych na potrzeby danej pracowni.

- W.0.18 — pracownia oktadzinowa, pom. o powierzchni uzytkowej 155,96 m>.
Przeznaczenie :
zajecia z zakresu prac budowlanych wykonczeniowych (wykonywanie okfadzin sciennych i
robot posadzkowych).

- W.0.19 — magazyn materiatéw budowlanych, pom. o powierzchni uzytkowej 11,49 m?.
Przeznaczenie :
sktadowanie typowych materiatéw budowlanych na potrzeby danej pracowni.

- W.0.20 — pracownia suchej zabudowy, pom. o powierzchni uzytkowej 114,86 m?.
Przeznaczenie :
zajecia z zakresu prac budowlanych, tzw. suchej zabudowy (montaz konstrukcji do suchej
zabudowy, uktadanie ptyt gipsowych, szpachlowanie, wykonczenie $cian/sufitbw, montaz
Scianek dziatowych).

- W.0.21 — pom. nauczycieli, pom. o powierzchni uzytkowej 8,94 m?.

- W.0.22 — magazyn materiatéw budowlanych, pom. o powierzchni uzytkowej 23,12 m?.
Przeznaczenie :
sktadowanie typowych materiatéw budowlanych na potrzeby danej pracowni.

- W.0.23 — pracownia malarsko-tapeciarska, pom. o powierzchni uzytkowej 155,96 m?.
Przeznaczenie :
zajecia z zakresu prac typowych dla wykanczania wnetrz — operacje malarskie i tapeciarskie
(przygotowywanie farb do malowania, gruntowanie powierzchni, nakfadanie powtok,
tapetowanie, itp.).

Pracownie budowlane wyposazone bedg w boksy, ktérych przegrody wykonane beda z cegly o gr.
minimum 18 cm. Posadzka w pracowniach z powiok trudnoscieralnych odpornych na czynniki
chemiczne i mechaniczne. W pracowniach instalacja wodna doprowadzona do brodzikow
stuzacych do mycia narzedzi, brodziki zabezpieczone przed osadem z zapraw spoiw i kruszywa.
Dodatkowy punkt czerpania wody na potrzeby urzgdzen mechanicznych np. agregat tynkarski. W
pracowniach punkty odbioru energii 230 V i 3x400 V.

W pracowniach warsztatowych rozprowadzone beda punkty poboru niezbednych mediéw
energetycznych:

- instalacji elektrycznej sity, zasilania gniazd wtykowych oraz oswietleniowa,

- wody zimnej.

Zestawienie wyposazenia technologicznego, zar6éwno podstawowego jak i pomocniczego
przedstawiono w tabeli nr 3.1.1.

Tabela nr 3.1.1.

CEZB —GORZOW WLKP.-SPECYFIKACJA WYPOSAZENIA TECHNOLOGICZNEGO
POM. NR W.0.11 do W.0.23 — PRACOWNIE BUDOWLANE

llos¢
L.p |Wyszczegllnienie Typ < an [hlfv(\)/(i l\[/lkags]a Charakterystyka
* | zakupu

ZESPOE PRACOWNI BUDOWLANY CH —POM. NR W.0.11 DO W.0.22

1 | Stét tapeciarski, rozktadany, trzy- - 9 - 18 | 3000x600x900 mm,
segmentowy
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2 | Stot $lusarski jednostanowi skowy 17 - 50 | 1500x600x850 mm, z szafka, blat

ze stali nierdzewnej

3 | Stot $lusarski jednostanowi skowy 6 - 50 | 1500x600x850 mm, z imadiem, z

szafka, blat ze stali nierdzewng

4 | Betoniarka, mobilna (wolnospado- 4 2,2 260 | 1970x1100x1620 mm, pojem-
wa, z wiencem zeliwnym, przechyt 230V nos¢ mieszania 350 I., obroty
z korba z przektadnia slimakows) bebna 22 obr/min., srednica kota

400 mm

5 | Agregat tynkarski z niezbednym 4 6,95 270 | 1150x720x1550 mm, pojemnosé¢
osprzetem (do tynkéw gipsowych, 3x400 V kosza zasyp. 130 kg,, wydajnos¢
cementowo-wapi ennych, gipsowo- 6 - 55 I/min., pompa slimakowa,
wapiennych, zapraw szczelino- ciesnienie podawania max 30bar .,
wych, itp.) odlegt. podawania max 50 m

6 | Agregat malarski z niezbednym 4 1,0 15,4 | 800x600x920 mm, max przeptyw
osprzetem (z silnikiem szczotko- 230V materiatu 1,8 I/min., max cisnie-
wym, obrotowym wezem ssacym) nie pracy 228 bar, waz 15 m.
do natrysku lakierdw, akryli, pod-
ktadow, emalii, itp.

7 | Zageszczarka (naped silnikiem 2 - 89 | 1970x1100x1620 mm, sita od-
benzynowym o mocy 3,1 kW) srodkowa 15 kN, wym. pyty

roboczeg 498x578 mm, max
posuw do przodu 29 m/min.,

8 | PrzecinarkamateriatOw ceramicz- 2 1,5 260 | 1260x470x790 mm, diugos¢ cie-
nych (docigcia ptytek cegty, ka- 230V cia 1200 mm, predkosé obrotowa
mienia, z tarcza diamentowa) 2950 obr/min., tarcza 230x25,4x

2,4 mm,

9 | Zbiornik nabeton (z patakiem, z 4 - 105 | 1200x820x1290 mm, pojemnosé
bocznym wysypem) 2501.,

10 | Pilarkatarczowa do metali, stoto- 1 21 18 | 300x550x630 mm, tarczatnaca
wa (z wychylnym imadtem do 230V 355 mm, predk. obrot. 3000
ciecia katowego w zakresie +30 do obr/min., ciecie naokragto 115
-45 °, do ciecia stali, stai nierdz., mm, na ptasko 70x230 mm,
aluminium, kamienia)

11 | Gwintownica elektr., stotowa z 1 1,7 81 | 1200x600x710 mm, do rur max
niezbednym osprzetem (uchwyty 230V 4", predk. obrot. 23 obr/min.,
szybkozaciskowe, obcinak do rur, gwinty rurowe i sSworzniowe
urz. gratujace i dzwignia docisko-
wa, wanna olgjowa)

12 | Gigtarkadorur i profili zamknie- 1 0,3 150 | 700x600x1250 mm, predkosé
tych (dwierolki prowadzace, jedna 3x400 V rolek prow. 10 obr./min., giecie
dociskowa, wymienne wktady do profili do 70x70 mm, rur @ 25 do
giecia profili, dodatkowe rolki z 60 mm,
teflonu do gigcia stali nierdzewns))

13 | Gigtarkarecznado rur (dwierolki 1 - 52 | 1000x800x900 mm, max nacisk
prowadzace, jedna doci skowa) 10 Mg, wydajnos¢ rury %" do 27,

max wysuniecie ttoka 150 mm

14 | Gietarka do pretéw, drutu, zbroje- 1 3,0 365 | 1020x780x850 mm, max &
nia (o przekroju kotowym, kwa- 3x400 V giecia 32 mm, ilos¢ cykli 9/min.,
dratowym, prostokatnym, giecie
poj. lub w wiazkach)

15 | Pitatasmowa do metdi (z chtodze- 1 0,75 145 | 1200x650x1620 mm, predkos¢
niem, ta§ma o wym. 2360x20x0,9 3x400 V cigcia 34/41/59/98 m/min., max
mm, ze szczotka druciana do @ ciecia 180 mm przy 90°, 110
wioréw metal owych) mm przy 45°, max grubos¢ ciecia

180x300 mm przy 90°, 180x110
mm przy 45°

16 | Wiertarka kolumnowa (nastawa 1 15 150 | 580%x450%x1730 mm, gtowica 5 —
gtebokosci wiercenia, pochyt stotu 3x400 V 20 mm, wysieg wrzeciona 260
+ 45°, mozliwos¢ docisku wrzecio- mm, posuw wrzeciona 120 mm,
na, 12 stopni regulacji obrotow) wym. stotu 425x475 mm
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17 | Szafanarzedziowa - 23 - 55 | 1000x500x1800 mm, szufladowa,
dwudzielna
18 | Regal magazynowy potkowy - 27 - 50 | 1000x500x2100 mm, obcigzenie
potki do 100 kG
19 | Taboret warsztatowy, z regul owa- - 30 - 56 | Wys. 370-490 mm, $redn. pod-
na wysokoscia, stawy 700 mm, $redn. siedziska
380 mm, konstr. metalowa
20 | Paletatypu Euro z tworzywa - 17 - 23 | 1200x800x147 mm,
sztucznego

WY POSAZENIE POMOCNICZE | UZUPEENIAJACE

- wiertarki wolnoobrotowe z mieszadtem, - Kpl. 12,0

- pilarki reczne, 230V

- wkretarki akumulatorowe,

- szlifierki oscylacyjne,

- wiertarki udarowe,

- wyrzynarki,

- aparaty do natryskow nakrapianych,

- zgrzewarki (el ektrooporowe, doczotowe, kie-
lichowe palifuzyjne,

- zaciskarki elektryczne do rur,

- zestawy do lutowania twardego,

- zestawy do lutowania migkkiego,

- zaciskarki reczne,

- palniki na propan-buran z butla,

- narzedziarecznei € ektronarzedzia ogdlno-
budowlane

3.1.2. Pracownia maszyn UDT i transportu magazynowego (pom. nr W.0.52).

Pracownia usytuowana jest w zachodnim skrzydle budynku warsztatowego, w jego
potudniowej czesci, na kondygnacji parterowej, zajmuje powierzchnie uzytkowg 166,20 m?Z.
Przeznaczenie — szkolenie w zakresie obstugi urzadzehn dzwigowych oraz transportowych i
wyposazenie  magazynowego. Zestawienie  wyposazenia technologicznego, zaréwno
podstawowego jak i pomochiczego przedstawiono w tabeli nr 3.1.2.

Szkolenie obejmowac bedzie zajecia w zakresie obstugi :

- suwnicy pomostowej Q = 2 Mg,

- suwnicy bramowej Q = 250 kg (z wciggnikiem tancuchowym i elektrycznym),
- wozkow widtowych typu paleciak i wysokiego podnoszenia,

- regatow paletowych.

Dodatkowo w pracowni tej przewidziano stanowisko do fadowania baterii akumulatorowych
woOzkow widtowych z prostownikiem 230 V i 3x400 V.

Zestawienie wyposazenia technologicznego, zar6éwno podstawowego jak i pomocniczego
przedstawiono w tabeli nr 3.1.2.

Tabela nr 3.1.2.

CEZB —GORZOW WLKP. —SPECYFIKACJA WYPOSAZENIA TECHNOLOGICZNEGO
POM.NR W.0.52 -MASZYNY UDT — TRANSPORT MAGAZYNOWY

los¢ Moc | Masa
L.p | Wyszczegdlnienie T D Charakterystyka
P | WWyszczeg P T | 20 | [kw] | [kg] ysy
1 | Suwnica pomostowa, natorowa, - 1 2,7 930 | Rozpietos¢ 4 m, diugosé toru

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com




jednodzwigarowa, Q =2 Mg 3x400 V jazdy 7 m, predk. Podnoszenia
(wysokos¢ podnoszenia wynikowa (zasilanie 0,8/5, predk. Jazdy suwnicy 5/20,
przy H pom. 4 m) Szynoprz jazdy wciagnika 5/20 m/min.,
ewodem) szyna 50x30 mm
2 | Wozek widtowy podnosnikowy - 1 | zasilanie | 550 |1748x800x1840 mm, wys. pod-
elektr. o udzwigu 1000 kG akumu- noszenia 85 — 2500 mm, dtug.
latora Widet 1150 mm, rozstaw widet
2x12/1h00 580 mm, promien skretu 1365
VIA mm, predk. Jazdy 4,5/5 kmvh
3 | Wozek widtowy paletowy Q = 2,5 - 1 - Wys. unoszenia 85 do 200 mm,
Mg unoszacy (z mechanizmem dtug. Widet 1150 mm, kat obrotu
wspomaganiaruszania) dyszla 190°, [Tegal] ul. Uktad
unoszenia
4 | Wozek widtowy paletowy Q = 1,2 - 1 zasilanie | 120 | WYys. unoszenia do 200 mm,
Mg unoszacy (z elektr. napedem akumu- dtug. Widet 1150 mm, promien
jazdy i unoszenia) |atora skretu 1390 mm, predk. Jazdy 4
24/20 do 4,5 km/h
V/Ah
5 | Wozek widtowy podnosnikowy - 1 bateria 2400x1055x2000 mm, wys.
elektr. o udzwigu 1500 kG 24/400 podnoszenia 3000 mm, dtug.
Ah Widet 1070 mm, zewn. Promien
zawracania 1550 mm, predk.
Jazdy 6,8 km/h
6 | Drabina magazynowa przejezdna, - 1 - 1830x885x2000/3110 mm,
stalowa , tréjkotowa (do pobiera- nosnos¢ 150 kg, wymiary po-
niai uktadania wyrobow w rega- destu 600x650 mm, trzy zestawy
tach) kotowe, barierki 1100 mm,
7 | Wciagarka bramowa, jezdna Q = - 1 2,7 930 |Rozpietos¢ Ly =3,0m, szero-
250 kG (wysokos¢ podnoszenia 3x400 V kos¢ 3 m, wysokos¢ catk. 3,2 m,
ok. 2,5m) (zasilanie 4 zestawy kotowe skretne z
Szynoprz hamul cami, firanka kablowa
ewodem) wzdtuz belki jezdnej
8 | Wciagnik éektr. Q=250 kG, H, = - 1 230V 43 | predk. Podnoszenia 3, predk.
3.0m, Jazdy 20 m/min., strefa martwa
360 mm, szerokos¢ belki 66 — 98
mm, serowanie kaseta
9 | Wciagnik reczny fancuchowy z - 1 - 20 | strefamartwa 408 mm, szero-
wozkiem Q = 250 kG, H, = 3,0 m, kos¢ belki 60 — 140 mm, naped
reczny tancuchowy
10 | Regal standardowy trzypal etowy, - 2 - 2x2700x1100x3500 mm, 3 po-
trzykondygnacyjny, w konstrukcji ziomy sktadowania pierwsza
ramowej kondygnacja na posadzce,
nosnos¢ gniazd 3x600 kG
11 | Prostownik do tadowania baterii - 1 2,6 38 | 500x320x270 mm, (obudowa FT
akumulatorowych do 420 Ah 230V 523)
12 | Prostownik do tfadowania baterii - 1 55 105 | 553x430x690 mm, (obudowa FS
akumulatorowych do 840 Ah 3x400 V 564)
13 | Regal magazynowy potkowy - 1 - 40 | 1000x500x2000 mm, obciazenie
potki do 100 kG
WY POSAZENIE POMOCNICZE | UZUPELNIAJACE
Zawiesa stalowe diug. 3 m dla suwnicy| - Kpl. Z dopuszczeniem przez UDT
pomostowej (w komplecie z suwnica), szekle,
uchwyty samozaciskajace

Z uwagi na specyfike montazu urzadzen dzwigowych nalezy, w przypadku innych rozwigzan,
dostosowac prace montazowe urzadzen do wytycznych Dostawcy.
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3.1.3. Pracownie obrébki mechanicznej (pom. nr W.0.53 do W.0.61).

Zespot pracowni usytuowany w potudniowym skrzydle budynku warsztatowego, w jego

potudniowej czesci, na kondygnacji parterowej. Przeznaczenie — szkolenie w zakresie obstugi
urzadzen zwigzanych z ogolnie pojetg obrébkg reczng i mechaniczna, slusarska oraz skrawaniem.

ZespoOt obejmuje nastepujgce pracownie, w ktérych realizowane beda zajecia teoretyczne i
praktyczne w ponizszym zakresie :

W.0.53 — pracownia obrébki mechanicznej CNC, pom. o powierzchni uzytkowej 92,93 m? :
zajecia na specjalistycznych obrabiarkach sterowanych numerycznie (CNC), stanowigcych
zintegrowane centra obrobcze o petnym zakresie obrobki skrawaniem i profilu produkcyjnym —
typu piecioosiowe pionowe frezarskie centrum obrébcze, tokarka uniwersalna dwu-osiowa z
napedzanymi narzedziami ;

W.0.54 — pracownia obrébki recznej, pom. o powierzchni uzytkowej 70,93 m?:

zajecia na stanowiskach do obrébki recznej materiatéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia —
tacznie szes¢ stanowisk), na bazie — stotow $lusarskich z imadtem i szufladami narzedziowymi
oraz typowymi urzadzeniami obrébki Slusarskiej jak wiertarka stotowa, stupowa, ostrzarka do
wiertet, nozyce dzwigniowe, przecinarka mtoteczkowa, szlifierka kadtubowa ;

W.0.55 — pracownia obrébki mechanicznej, pom. o powierzchni uzytkowej 70,93 m? :

zajecia na stanowiskach do obrébki mechanicznej materiatdbw, na bazie obrabiarek typu -
frezarka uniwersalna z odczytem cyfrowym, w ilosci szedciu sztuk (stanowiska dla szesciu
uczniow) ;

W.0.56 — pracownia obrébki mechanicznej CNC, pom. o powierzchni uzytkowej 70,93 m? :
zajecia na specjalistycznych obrabiarkach sterowanych numerycznie (CNC) typu frezarka CM
55 (stotowa obrabiarka edukacyjna o funkcjonalnosci obrabiarki przemystowej z autonomiczng
sprezarkg powietrza) - szesc¢ frezarek umozliwiajgcych indywidualne nauczanie kazdego ucznia
oraz dodatkowo diutownica do két zebatych i pétautomatyczna strugarka do két zebatych;

W.0.57 — pracownia obrébki recznej, pom. o powierzchni uzytkowej 70,93 m?:

zajecia na stanowiskach do obrébki recznej materiatéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia —
tacznie szes¢ stanowisk), na bazie — stotow $lusarskich z imadtem i szufladami narzedziowymi
oraz typowymi urzadzeniami obrébki Slusarskiej jak wiertarka stotowa, stupowa, ostrzarka do
wiertet, nozyce dzwigniowe, szlifierka kadtubowa ;

W.0.58 — pracownia obrébki mechanicznej, pom. o powierzchni uzytkowej 70,93 m? :

zajecia na stanowiskach do obrébki mechanicznej materiatéw, na bazie obrabiarek typu — szesé
tokarek rewolwerowych z funkcjg frezowania, pita tasmowa pionowa, przecinarka tarczowa do
ciecia metali oraz ostrzarka narzedzi ;

W.0.59 — pracownia obrébki mechanicznej CNC, pom. o powierzchni uzytkowej 70,95 m? :
zajecia na specijalistycznych obrabiarkach sterowanych numerycznie (CNC) - dwa typy tokarek
CT 105 i CT 60 po trzy sztuki kazda (stotowe obrabiarki do edukacji i szkolen technicznych o
funkcjonalnosci obrabiarki przemystowej z autonomiczng sprezarkg powietrza) - indywidualne
nauczanie szesciu uczniow jednoczesnie, dodatkowo frezarka obwiedniowa z pionowa osig
przedmiotu;

W.0.60 — pracownia obrébki recznej i mechanicznej, pom. o powierzchni uzytkowej 66,41 m? :
zajecia na stanowiskach do obrébki recznej materiatéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia —
tacznie szes¢ stanowisk), na bazie — stotéw Slusarskich z imadtem i szufladami narzedziowymi,
diutownicy mechanicznej, tokarki wieloczynnosciowej z gtowicg frezarska oraz typowymi
urzadzeniami obrébki Slusarskiej jak wiertarka kolumnowa, stotowa, szlifierka do narzedzi do
skrawania ;
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- W.0.61 — pracownia obrébki mechanicznej, pom. o powierzchni uzytkowej 70,95 m? :
zajecia na stanowiskach do obrdébki mechanicznej materiatbw, na bazie obrabiarek typu -
wiertarka kadtubowa, stupowa, tokarka rewolwerowa z funkcjg frezowania, tokarka uniwersalna,
przecinarka tasmowa, szlifierka do ptaszczyzn, szlifierka uniwersalna do watkéw i otworow ;

System szkolenia zapewnia nauke w grupach 6-osobowych, w formie rotacji poprzez kolejne
pracownie tematyczne.

Na catej hali warsztatowej rozprowadzone bedg punkty poboru niezbednych mediéw
energetycznych:

- instalacji elektrycznej sity, zasilania gniazd wtykowych oraz oswietleniowa,

- wody zimnej.

Zestawienie wyposazenia technologicznego, zar6éwno podstawowego jak i pomocniczego
przedstawiono w tabeli nr 3.1.3.

Tabela nr 3.1.3.

CEZB — GORZOW WLKP. —SPECYFIKACJA WYPOSAZENIA TECHNOLOGICZNEGO
POM. NR W.0.53doW.0.61 - PRACOWNIE OBROBKI| SKRAWANIEM ORAZ OGOLNO
SLUSARSKIEJ RECZNEJ | MECHANICZNEJ
o los¢ Moc | Masa
L.p |Wyszczegdlnieni T h k
p yszczegblnienie yp sn. | aEL?pu kw] | [kg] Charakterystyka
1 | Frezarskie centrum obrébcze - 1 30,0 6000 | 2350%x2850%x2750 mm, przesuwy
(produkcyjne) pionowe, 5-o0siowe, 3x400 V robocze min. (X/Y/Z) - 640x510
sterowane numerycznie x470 mm, osie obrotu min. (B/C)
(z symulacja obrdbki 3D, odczyt. 35° do 110/360°, stét rob. min.
CAD, magazynem min. 30 narzg- 625x490 mm, dop. obc. stotu
dzi, petna kabina przestrzeni rob., min. 250 kg, predk. przesuwow
pistoletem do sptukiwania widrow, rob. osi min. 40 m/min., max
stotem obrot., zestawem sond do obroty wrzecionamin. 14.500
pomiaru narzedzi i detalu, syste- obr/min.
mem centralnego smarowania)
2 | Tokarka uniwersalna (produkcyj- - 1 28,0 4000 | 2950x1850x1900 mm, max @
na) 2-osiowa, sterowananumery- 3x400 V obr. pregtamin. 50 mm, max prze-
Czniez 0sia ci napedzanymi lot nad stotem min. 600 mm, max
narzedziami sredn. toczeniamin. 300 mm,
(z symulacja obrébki 3D, 3-szcze- droga przesuwu w 0si (Z) min.
kowym uchwytem mocujacym, 560 mm, w osi (X) min. 240 mm,
kompletem szczek, pistoletem max predk. obrot. min. 5000
chtodziwa, reczna sonda pomiaru obr/min., zakres automat. przesu-
narzedzia, min. 12-pozycyjna wu konika min. 500 mm
gtowica serwo VDI 30)
3 | Stot $lusarski jednostanowi skowy - 24 - 50 | 1500x600x850 mm, z imadiem, z
szafka, blat ze sklgjki bukowey
4 | Stot $lusarski jednostanowi skowy - 4 - 50 | 1500x600x850 mm, z szafka, blat
ze sklejki bukowe
5 | Szafanarzedziowa - 8 - 55 | 1000x500x1800 mm, szufladowa,
dwudzielna
6 | Regal magazynowy potkowy - 9 - 50 | 1000x500x2100 mm, obciazenie
potki do 100 kG
7 | Szafka narzedziowa wiszaca - 20 - 20 | 1200x600x200 mm, stalowa,
dwu-pdtkowa, z uchwytami na
narzedzia, 2 drzwiczki
8 | Wiertarka stolowa - 3 0,55 80 | Podstawa 200x200 mm, $rednica
3x400 V wierceniado 13 mm, odl. czota
wrzeciona od podstawy 300 mm
9 | Szlifierka stotowa dwutarczowa - 3 1,0 20 | Srednicatarczy 200 mm, do
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230V montazu na gole slusarskim
10 | Wiertarka kolumnowa (nastawa - 15 150 | 580%x450%x1730 mm, gtowica 5 —
gtebokosci wiercenia, pochyt stotu 3x400 V 20 mm, wysieg wrzeciona 260
+ 45°, mozliwos¢ docisku wrzecio- mm, posuw wrzeciona 120 mm,
na, 12 stopni regulacji obrotow) wym. stotu 425x475 mm
11 | Ostrzatka do wiertet (stotowa) z - 0,35 29 | 380x240x200 mm, max srednica
kompletem oprawek 230V wiertet 8-30 mm, predkosé¢ 5300
obr/min.,
12 | Nozyce dzwigniowe do blach - - 90 | 1000x300x700 mm, dtugos¢ nozy
300mm, max grub. cieciablach 7
mm, pretéw stal. max @ 22 mm
13 | Przecinarka mtoteczkowa - 45 870 | 1800x600x1420 mm, wysieg
3x400V 1000 mm, 1500 skokéw/min.,
max grub. ciecia blach do 4 mm,
14 | Szifierka dwutarczowa kadtubowa - 1,8 124 | 1200x800x1300 mm, wymiary
(z uktadem odsysania pytow szlif. i 3x400 V tarczy 300x35, otwér @ 30 mm,
ostonami zabezpieczajacymi) obroty tarcz <zlif. 1400 obr/min.
15 | Odciag pytow ze szlifierki - 0,75 27 | 650x420x1550 mm, poj. pochta-
230V niacza 70 1., przeptyw pow. 1020
m®/h, @ ssawki 100 mm
16 | Tokarkauniwersalna - 34 1550 | 1940x850x1320 mm, dtugos¢
ABP/TU/2014 3x400 V toczonego elementu do 1000 mm,
(z uchwytem tokarskim 3 i 4- @ elementu nad stotem 410, nad
szczekowym, tarcza zabierakowa suportem do 255 mm, szerokosé¢
350 mm, podtrzymka stata i rucho- toza 250 mm, sredn. uchwytu
ma, tulgja redukcyjna ktem statym tokarskiego 200 mm
MT4, uktadem chtodzenia)
17 | Frezarka uniwersalnaz odczytem - 4,0 1300 | 1710x1720x2330 mm, st6t -1320
cyfrowmym ABP/FU/2014 3x400 V x320 mm, przesuw wzdtuzny 800
(z imadtem maszynowym obroto- mm, przesuw poprzeczny 300
wym, podtrzymka wrzeciona, mm, przesuw pionowy 400 mm,
kompletem trzpieni frezarskich, obc. stotu 250 kG,
uchwytdw, tulei redukcyjnych,
uktadem chtodzenia)
18 | Tokarkarewolwerowa z funkcja - 2,35 298 | 1380x640x1020 mm, rozstaw
frezowania 230V kt6éw 700 mm, $redni. obrotu nad
(z kompletem gtowic rewolwero- tozem 280, posuw kia 85 mm,
wych, uchwytow i trzpieni frez.) otwar wrzeciona 38 mm, frez
czotowy max 63 mm,
trzpieniowy max 20 mm regu-
lacjawys. gtowicy 260 mm
19 | Przecinarkatasmowa - 2,3 550 | 2500x1300x1500 mm,predkosé
ABP/PT/2014 3x400 V tasmy - 35/74 m/min. max @
Cigcia 260/400 mm, profil
kwadrat. 260x260 do 360x360
mm, profil prostokat. 260x335 do
450x360 mm
20 | Ostrzarkanarzedzi - 0,25 71 | 700x700x600 mm, max sredn.
230V <zlif. narzedzi 50 mm, max
diugos¢ szlif. narzedzi 245 mm
21 | Frezarka stotowa CNC-edukacyjna 6 0,75 220 | 1000x960x980 mm, zakres ruchu
(z gtowica do automat. wymiany CKz 230V w osiach X/Y/Z 190/140/260 mm
narzedzi, magazynem 8-narzedzio- posuw w osiach X/Y/Z 2 m/min.,
wym, stotem pod obrabiarke, wymiary stotu 420x125 mm, dop.
stolikiem obrot. pod klawiature, obc. stotu 10 kg, predkosé wrze-
systemem sterowania) ciona 150 - 4000 obr./min.,
Sprezone powietrze
22 | Szlifierkado ptaszczyzn - 2,24 1200 | 1000x1530x1750 mm, max
ABP/SW/2014 3x400 V wymiary narzedzia 600x300x390
(ze stotem magnet. 200x400 mm, mm, max dtug. szlif. 630 mm,
0$ X - auto przektadniahydraul., Y max szer. szlif. 320 mm, wymia-
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- posuw skrzynia biegow, Z - 0$ ry stotu 600x300 mm, predkosc¢
skrzyniamanuanai szybki posow) stotu 3 - 25 m/min., obroty wrze-
ciona 2500 obr/min.

23 | Szlifierka uniwersalna do watkow i - 5,85 4300 | 2750x2030x2050 mm, max prze-
otworéw -ABP/SU /2014 3x400 V suw 205 mm, kat skretu 30°, wy-
(ze zbiornikiem chtodziwa, obcia- miary $ciernicy 400x50x203 mm,
gaczem, sciernica, trzpieniem wy- obroty wrzeciona 1670 obr/min.
wazajacym, zderzakiem, 4 ktami, (watki), obroty wrzeciona 10 tys
gtowica do szlif. wewngtrznego, —15 tys obr/min. (otwory), wy-
uchwytem 3-szczgkowym) miary stotu : min. 170x200x60,

max 500x250x130 mm
24 | Pitatasmowa pionowa - 15 ~800 | 1770x760x2140 mm, szer. ciecia
ABP/PTP/2014 3x400 V 1010 mm, wys. ciecia 340 mm,
+24 wys. robocza 1015 mm, predkosc¢
kVA ciecia 25-85/120-500 m/min.,
wielkos¢ stotu 600x500 mm,
tasma 4540x3-16 mm

25 | Przecinarkatarczowa do cigcia - 25 ~85 | 420x860x1530 mm, sredn. pity
metalu 230V 250x320 mm, predkosé ciecia 42
(z uktadem chtodz., odchylang gto- obr./min., imadto otwarte max
wicg przektadni, imadtem z dodat- 100 mm, wysokos¢ robocza 960
kowa rama dociskowa z podajni- mm,
kiem rolk. RB 1000 A o dtug.

1000 mm, min. wys. roboczej 620
mm, szerokosci rolek 360 mm)

26 | Szifierkado narzedzi - 0,18 266 | 600x530x1450 mm, max sredn.
ABP/SW/2014 3x400 V <zlif. narzedzi 175 mm, rozstaw
(z pétka nanarzedzia, ostrzenie ktéw 320 mm, wymiary stolu 535
wiertet, frezOw, nozy, itp.) x130 mm, gtowica szlif. odchyla-

na: pionowo -40 do +40°, pozio-
mo -50 do +50°, obroty gtowicy
szlif. 2800 obr/min.

27 | Ostrzarkanarzedzi - 0,25 71 | 700x700x600 mm, max sredn.

230V <zlif. narzedzi 50 mm, max
diugos¢ szlif. narzedzi 245 mm

28 | Tokarka stotowa CNC -edukacyjna 3 1,9 350 | 1135x1100x1030 mm, éredn. to-
(z gtowica do automat. wymiany CKz 230V czenia nad tozem 180 mm, nad
narzedzi, magazynem 8-narzedzio- suportem 75 mm, max dtugosc¢
wym, stolem pod obrabiarke, toczenia 121 mm, zakres ruchu w
stolikiem obrot. pod klawiature, osiach X/Z 55/172 mm, posuw w
systemem sterowania) osiach X/Z 5 m/min., predkos¢

wrzeciona 300 - 4000 obr./min.,

29 | Tokarka stotowa CNC -edukacyjna 3 11 150 | 700x850x550 mm, sredn. tocze-
(z gtowica do automat. wymiany CKz 230V nianad tozem 130 mm, max
narzedzi, magazynem 8-narzedzio- diugos¢ toczenia 215 mm, zakres
wym, stotem pod obrabiarke, ruchu w osiach X/Z 60/280 mm,
stolikiem obrot. pod klawiature, posuw w osiach X/Z 3 m/min.,
systemem sterowania) predkos¢ wrzeciona 300 - 4200

obr./min.,

30 | Wiertarka kadtubowa - 2,2 1000 | 1050x680x2010 mm, max $redn.
(z automat. posuwem wrzeciona, 3x400 V wiercenia 25 mm, gwintowanie
opcja gwintowania, oswietleniem) M186, ruch gtowicy po kolumnie

200 mm, predk. obrot. wrzeciona
— 82/142/260/415/716/1300 obr.
/min., wymiary stotu 560x410
mm, ruch stotu 300 mm

31 | Diutownica mechaniczna - 3,7 2200 | 1717x1221x1885 mm, max skok
(z automat. posuwem wrzeciona, 3x400 V suwaka 200 mm, ilos¢ skokdw na
opcja gwintowania, oswietleniem) min. : 32/50/80/125, @ stotu rob.

460 mm, max przesuw wzdtuzny
i poprzeczny stotu 420 mm, max
kat obrotu stotu 360°, max wy-
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miar narzedzia 25x40 mm, max
sita diutowania 5 kN
32 | Wiertarka stupowa - 1 1,22 230 | 900x500x1400 mm, max sredn.
(z automat. posuwem wrzeciona, 3x400 V wiercenia 32 mm, gwintowanie
opcja gwintowania, scentralizowa- M24, skok wrzeciona 150 mm,
nym panelem sterujacym) predk. obrot. wrzeciona 280 -
1875 obr. /min., wymiary stotu
380x400 mm, wymiary bazy
645x470 mm
33 | Frezarka obwiedniowa z pionowa - 1 55 6500 | 2560x1470x1915 mm, max &
0Sia przedmiotu 3x400 V nacinanego kota 320 mm, max
(z przesuwnym stotem, hydraul. kat nacinanego zgba 45°, max
cylindrem mocujacym materiat, z szer. wienca nacinanego kota 220
przemiennikami czegstotliwosci) mm, §redn. stotu 250 mm, max
przesuw freza 120 mm, zakres
obrotéw freza 50-500 obr/min.
34 | Diutownica do két zebatych - 1 8,2 4500 | 2500x1500x2000 mm, max & na-
(z regulowang szybkoécia nacina- 3x400 V cinanego kota 250 mm, max wys.
nia uzebieniai praca w cyklach) uzebienia 50 mm, max @ podzia-
towa 100 mm, éredn. stotu 250
mm, zakres posuwow kotowych
20-450 mm/min., zakres posu-
woOw promien. 0,5-80 mm/min.
35 | Pétautomatyczna strugarka do kot - 1 22,0 7500 | 2263x1660x2510 mm, max @ na-
zebatych 3x400 V cinanego kota 500 mm, max @
(z regulowana szybkoscia nacina- podziatowa 125 mm, sredn. stotu
nia uzebieniai praca w cyklach) 560 mm, zakres posuwow koto-
wych oilosci 100 podwajnych
skokéw 0,06-0,6/min., zakres
posuwow promien. 0,02-0,2
mm/min.
36 | Tokarkawieloczynnosciowa z - 1 11 249 | 1450x660x1000 mm, max dtu-
gtowica frezarska 3x400 V gos¢ toczonego e ementu 800
mm, max @ 420 mm, stét do fre-
zowania 475x160 mm
37 | Wozek widtowy paletowy Q = 1,2 - 1 zasilanie | 120 | WYys. unoszenia do 200 mm,
Mg unoszacy (z elektr. napedem akumu- dtug. Widet 1150 mm, promiea
jazdy i unoszenia) latora skretu 1390 mm, predk. Jazdy 4
24/20 do 4,5 km/h
V/Ah
38 | Taboret warsztatowy, z regulowa- - 56 - 56 | Wys. 370-490 mm, éredn. pod-
na wysokoscia, stawy 700 mm, $redn. siedziska
380 mm, konstr. metalowa
WY POSAZENIE POMOCNICZE | UZUPELNIAJACE
komplet nozy tokarskich, frezw, wiertet, roz- Kpl. 10,0
wiertakow, diut, narzynek, imadet zwyktych i istnigjacy 230V
katowych, uchwyty do obrabiarek, slusarskie (CK2)
przyrzady pomiarowe, typowe narzedzia
slusarskiei monterskie, eektronarzedzia, klu-
cze monterskie typowe, klucze specjalistyczne,
uchwyty uniwersalne, tarcze szlifierskie, meta-
lowe podesty do maszyn, [utownice, palniki do
lutowania, wkretarki, itp. |

3.1.4. Pracownia - kuznia (pom. nr W.0.62).

Pracownia usytuowana jest w potudniowym skrzydle budynku warsztatowego, w jego
wschodniej czeéci, na kondygnacji parterowej, zajmuje powierzchnie uzytkowg 92,93 m2
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Przeznaczenie — szkolenie w zakresie obstugi urzgdzen zwigzanych z ogoélnie pojeta obrobkg

plastyczng i kuzniczg (kowalska).

Szkolenie obejmowac bedzie zajecia w zakresie obstugi :

- urzadzen do ciecia mechanicznego, typu nozyce gilotynowe,

- urzadzen do obrébki gieciem, typu zaginarka krawedziowa, zawijarka o blach, gietarka do rur i
profili, zwijarka do profili,

- urzadzen do obrobki plastycznej (ttoczenie), typu prasa mimosrodowa i hydrauliczna, mitot
pneumatyczny,

- urzadzen do obrébki cieplnej metali, typu piece grzewcze — oporowy i indukcyjny, stét z wanng
hartownicza.

Zestawienie wyposazenia technologicznego, zar6éwno podstawowego jak i pomocniczego
przedstawiono w tabeli nr 3.1.4.

W pracowni warsztatowej rozprowadzone beda punkty poboru niezbednych mediéw
energetycznych:
- instalacji elektrycznej sity, zasilania gniazd wtykowych oraz oswietleniowa,
- wody zimnej.
Tabela nr 3.1.4.

CEZB - GORZOW WLKP. —SPECYFIKACJA WYPOSAZENIA TECHNOLOGICZNEGO
POM. NR W.0.62 — KUZNIA
o llos¢ Moc? | Masa
. h k
L.p |Wyszczegdlnienie Typ s | aEL?pu kW] | [kg Charakterystyka

1 | Piec grzewczy oporowy, o komo- 1 - 10,0 1060x1180x1700 mm, wym. ko-
rze grzania 400x300x500 mm (do CKz 3x400 V mory 400x300x500 mm, max
hartowania, wyzarzania, normali- temp. pracy 1260 °C,
zagji

2 | Piec grzewczy indukcyjny, o - 1 135 1000x1345x1700 mm, wym. ko
komorze grzania 400x300x 500 3x400 V mory 400x320x600 mm, objetos¢
mm (do hartowania), komory 77 dm® max temp. pracy

1300 °C,

3 | Wanna hartownicza (ze stotem - 1 8,0 450 | 1345x2475x1230 mm, wym.
pulsujacym automatycznym, z 3x400 V wewngtrzne 1200x770x790 mm,
klapami zamykajacymi, wycia- poj. wanny 730 ., max poj.
giem szczelinowym par, regulacja osrodka hartujacego 630 I., max
temp., ptaszczem wodnym, temp. pracy 1260 °C,
okapem nad wanna, grzatka z
pomiarem i regulacja temp.,

4 | Prasahydrauliczna30 T - 1 15 395 | 1315x805x2120 mm, nacisk no-
(z napedem recznym oraz silniko- 3x400 V minalny 294 kN, maksymalne
wym) cisnienie 166 bar, skok ttoka 400

mm, pojemnosé¢ zbiornikaolgu
301, catkowita pojemnos¢ insta-
lacji hydrauliczng 6,51, szybkos¢
prasy 3,4 mm/s, predkos¢ wysu-
wu ttoka 13,6 mm/s, predkosé¢
powrotu ttoka 16,7 mm/s, pred-
kos¢ obrotowa silnika 3000 obr/
min, ochrona el ektryczna | P54,
klasaizolacji 1, liczba stopni
sprezania 3, obszar roboczy 700
mm, $rednica cylindra/ttoczyska
—130/65 mm,

5 | Mtot pneumatyczny - 1 4,0 860 + | 1265x1470x1390 mm, nacisk bi-
(z kompletem kowadet) 3x400V | 380 |jakad40KkN, liczbauderzen 245/

(podsta | min., skok bijaka 230 mm, wym.
-wa) | kowadta 116x53 mm, max sredn.
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kutego materiatu 68 mm, max
wym. kutego materiatu 52x52mn

6 | Nozyce gilotynowe do ciccia - 1 7,5 1800 | 2624x2210x1180 mm,
prostoliniowego arkuszy blach 3x400 V maksymalna grubos¢ cigcia 3,2
stalowych, metali kolorowych, mm, maksymal na szerokos¢

ciecia 2000 mm, kat nozy 1,75°,
liczba skokéw na minute 47,
zakresregulacji tylnego zderzaka

0-650 mm,
7 | Zaginarka krawedziowa do blach - 1 30+ 2300 | 2190x1070x1530 mm, maksy-
(mechaniczna) 0,75 malna szerokos¢ robocza 1220
3x400 V mm, maksymal na grubos¢ blachy

4 mm (dla materiatu o wytrzyma-
tosci narozciaganie 400 N/mm?),

maksymalny przepust pomigdzy
licem gérnym a dolnym 200 mm,
8 |Gietarkadoruri profili zamknie- - 1 1,5 400 | 1000x750%x1400 mm, ciezkai
tych (z bocznymi rolkami kieruja- 3x400 V stabilna konstrukcja wykonana ze
cymi, z panelem sterujacym) stali, regul owane bezstopniowo

bocznerolki prostujace, prawaw
lewo/prawo (sterowanie przy po-
mocy sterownika noznego), wal-
ce zagingjace z wytrzymatej i
hartowane stali, dolnewalce z
bezposrednim napedem silniko-
wym, mozliwosé pracy poziomej
i pionowej, srednicawatkow 50
mm, srednicarolek 155 mm,
predkos¢ obrotowa walcow 4,5

obr/min.,
9 | Zwijarka do blach - 1 2,2+1,5 | 1680 |2800x1050x1180 mm, dtugosé
3x400 V walcow 2050 mm, max grubosé

obr. blachy 4 mm, $redn. walca
150 mm, min. srednica zginania
230 mm, predk. rob. 6 obr./min.

10 | Stét slusarski jednostanowiskowy - 1 - 80 | 1500x600x850 mm, z szafka, blal
ze gtali nierdzewnej, z imadiem
11 | Kowadto jednorozne z pniem o - 1 - 50 ko- | wymiary kowadta 490x185x240
podstawie prostokatnej wadto | mm, wysokosé pnia ok. 600 mm,
;izn(’) pow. pnia 310x310 mm
12 | Pirometr optyczny z walizka - 1 Bateria | 0,275 | 83x95x192 mm, bezdotykowy,
transportowa, oV pomiar temp. -50 do +1350 °C,
rozdzielczos¢ 0,1 °C, w zakresie
od 0do 1350°Coraz1°Cw

pozostatym zakresie, rozdziel-
czos¢ optyczna 30 : 1, regulowa-
ny wspotczynnik emisyjnosci,
wyposazony w podswietlany
wyswietlacz LCD

13 | Szafanarzedziowa - 1 - 65 | 1000x500x1800 mm, szufladowa
dwudzielna

WY POSAZENIE POMOCNICZE | UZUPEELNIAJACE

Drobny osprzgt kuzniczy — kowadta , szczypce | Istn. (CKZ)
kuznicze, typowa odziez ochronnado prac
kowal skich, itp.

|
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3.1.5. Pracownie spawalnicze (pom. nr W.0.63 do W.0.67).

Zespot pracowni usytuowany jest w potudniowym skrzydle budynku warsztatowego, w jego
wschodniej czeéci, na kondygnaciji parterowej. Przeznaczenie — szkolenie w zakresie wykonywania
operaciji spawalniczych, powszechnie stosowanymi technikami.

Zespot obejmuje nastepujgce pracownie i pom. pomocnicze :

- W.0.63 — magazyn materiatéw spawalniczych, pom. o powierzchni uzytkowej 15,79 m?
(skladowanie materiatdw spawalniczych typu elektrody, drut spawalniczy, pomocniczego
osprzetu spawalniczego oraz zapasowych spawarek);

- W.0.64 — magazyn gazéw spawalniczych, pom. o powierzchni uzytkowej 14,50 m?
(skladowanie gazéw spawalniczych — ostonowych typu CO,, argon lub ich mieszanek, w
butlach — tgcznie przewidziano zapas baterii osmiu butli o pojemnoéci 50 I. kazda, co daje 400 |
sprezonego gazu, zapewniajgcego 4 - tygodniowy zapas, dla programowanych zaje¢ z uzyciem
sprzetu spawalniczego oraz wézek z dwoma butlami : tlen i acetylen z wezami i palnikiem) ;

- W.0.65 — laboratorium badan nieniszczacych, pom. o powierzchni uzytkowej 36,50 m?;

- W.0.66 — pracownia spawalnicza, pom. o powierzchni uzytkowej 70,61 m?;

- W.0.67 — pracownia spawalnicza, pom. o powierzchni uzytkowej 70,61 m?;

Szkolenie obejmowac bedzie zajecia w zakresie edukacji technicznej :

- spawania technikg gazowa,

- spawania technikg elektryczng (w tym stanowiska MIG/MAG oraz stanowiska TIG/MMA),

- ciecia recznego plazma,

- ciecia tlenem,

- szlifowania materiatow stalowych przed spawaniem,

- przecinania, ukosowania blach przed spawaniem,

- wykonania operacji kontroli jakosci spoin (famania probek spawalniczych celem oceny jakosci
spawania),

- spawanie reczne elektrodami otulonymi,

- spawanie poOfautomatyczne metodg MIG lub MAG, drutem elektrodowym, w ostonie gazoéw
ochronnych,

- spawanie pofautomatyczne metodg TIG, elektrodg wolframowa, w ostonie gazéw ochronnych
(przy zastosowaniu urzadzenia inwertorowego),

- techniki badania jakosci wykonania potgczen spawalniczych w pracowni badan nieniszczacych,

- ciecie tlenowo-acetylenowe materiatéw ze stali (blachy, profile hutn.) przy uzyciu klasycznych
palnikéw,

- ciecie, ukosowanie krawedzi przy uzyciu sekatora tlenowo-acetylenowego.

Na wyposazeniu znajdowac sie bedzie tgcznie 12 stanowisk spawalniczych metodg MIG/MAG
oraz TIG, do éwiczen z zakresu spawania gazowego i elektrycznego (po szes¢ stanowisk w kazdej
pracowni). Kazde stanowisko skfadac sie bedzie ze specjalistycznego stotu spawalniczego typu
SPAW 1100 o gabarytach 1500 x 900 x 900 mm, wyposazone w obrotowe ramie do odciggania
powietrza zanieczyszczonego pytami spawalniczymi, o wydatku 1100 m*h i promieniu dziatania o
dtugosci do 2 m, z ssawka, wentylatorem o mocy 0,55 kW. Dodatkowo st6t wyposazony jest w
komore odciggowag z pojemnikiem zsypowym pytdéw, ruszt oraz stolik obrotowy i wylgcznik
silnikowy, ktory spetnia funkcje start-stop oraz zabezpiecza silnik przed zwarciem lub
przecigzeniem.

Odciagi wszystkich stotow potaczone bedg wspolnym kanatem wyciggowym, odprowadzajgcym
spaliny na zewnatrz obiektu. Pomiedzy stanowiskami spawalniczymi zastosowane bedg mobilne
ekrany ochronne.

Kazde ze stanowisk wyposazone bedzie w punkt poboru gazéw technicznych : gaz obojetny typu
CO,, argon lub mieszanka. Natomiast cate pracownie wyposazone bedg w instalacje zasilania (z
gniazdami wtykowymi) 230 i 3x400 V oraz ogdélng instalacje wentylacyjng nawiewno-wywiewna.
Nie przewiduje sie wykonania instalacji tlenowej i acetylenowej, z uwagi na znikome zuzycie tych
gazoéw w operacjach spawalniczych. Na potrzeby ciecia gazowego wykorzystywany bedzie typowy
wozek z butlami (jedna butla z tlenem i jedna z acetylenem, wyposazone w odpowiednie
reduktory) oraz zestaw palnikbw z wezami.
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Do spawania wigekszych elementow oraz ciecia gazowego lub przy wykorzystaniu przecinarki
plazmowej przewidziano niezalezne stanowisko, wyposazone w ruszt stalowy o gabarytach
2000x1000x300 mm, a do wentylacji stanowiskowej wykorzystane bedzie przewozne urzadzenie
filtrowentylacyjne, jedno-ramienne o wydatku odciggu 1000 m%h (np. PEFO-1000M), z
pojedynczym rekawem zakohczonym ssawka, o dtugosci do 3 m, na elastycznym ramieniu, i
przewodem elektrycznym (z wtyczka) o diugosci do 8 m. Przeznaczenie — usuwanie pytdw
spawalniczych i pytdbw po cieciu tlenowo-acetylenowym lub plazmowym. Oczyszczone powietrze
zawracane bedzie do pomieszczenia.

W pracowniach warsztatowych rozprowadzone beda punkty poboru niezbednych mediéw

energetycznych:
instalacji elektrycznej sity, zasilania gniazd wtykowych oraz o$wietleniowa,

Zestawienie wyposazenia technologicznego,
przedstawiono w tabeli nr 3.1.6.

zarébwno podstawowego jak i

gazéw technicznych ostonowych do spawania (opis tej instalacji w pkt. nr 3.1.8.2),
wody zimnej.

pomocniczego

Tabela nr 3.1.5.

CEZB - GORZOW WLKP. —SPECYFIKACJA WYPOSAZENIA TECHNOLOGICZNEGO
POM. NR W.0.63 do W.0.67 — PRACOWNIE SPAWALNICZE
o llos¢ Moc | Masa
L.p | Wyszczegdlnienie Typ s | aEL?pu kW] | [kg Charakterystyka

1 | Stét spawalniczy z ramieniem od- CKz - 0,55 80 | 1500x800x900 mm, wydatek po-
ciagowym gazéw spawaln. (KLIM 12 3x400 V wietrza 1100 m¥h, $rednicawy-
S-2) i pojemnikiem pytow lotowa odciagu 160 mm, promien

pracy ramieniaodciag. —2m

2 | Parawan spawalniczy CKz - - 16 | 1300x2000 mm,

11

3 | Pétautomat spawalniczy z CKz - 95kVA | 51 |880x396x650 mm, prad spawanie
osprzetem (do spawania metoda 5 3x400 V Jnax= 250 A, éredn. drutu 0,8-1,6
MIG/MAG w ostonie gazu) mm, predk. podawania drutu 1,6

do 14 m/min.

4 | Potautomat spawalniczy z CKz - 12kVA | 50 |820x350x700 mm, prad spawanie
osprzetem (do spawania metoda 2 3x400 V Jnax= 400 A, éredn. drutu 0,8-1,6
MIG/MAG w ostonie gazu) mm, predk. podawania drutu 1,6

do 14 m/min.

5 | Spawarka elektrodowa (do spawa- - 92kVA | 14 |450x190x320 mm, prad spawanie
niametoda MMA i TIG DC), z CKZz 3x400V Jnax= 250 A, sredn. elektrod 1,6-2
osprzetem 5 mm, z ptynna regulacja pradu

Spaw.

6 | Spawarkainwertorowa (do spawa- CKz - 79kVA | 14 | 400x135x250 mm, prad spawanie
niametoda TIGi MMA), z 5 3x400 V Jrax= 200 A, z ptynna regulacja
osprzetem pradu spawania.

7 | Spawarka inwertorowa (do spawa- CKz - 92kVA | 18 |520x190x428 mm, prad spawanie
niametoda TIGi MMA), z 2 3x400V Jnax= 250 A, sredn. elektrod 1,6-£
osprzetem mm, z ptynna regulacja pradu

Spawania.

8 | Przecinarka plazmowa inwertoro- CKz - 20 kVA 38 | 565x283x495 mm, prad ciecia
wa (cigcie plazma powietrzng), z 1 3x400 V Jrex= 120 A, $redn., max grubosc
osprzegtem — uchwyt diug. 6 m cigcioa 42 mm, przeptyw powie-

trza— 0,5 m*¥min. , z ptynna
regulacja pradu cigcia

9 | Ruszt stalowy (do cieciai spawa- - 1 - ~ 2000x1000x300 mm, z profili
nia) — konstrukcja warsztatowa hutniczych, blachagr. 5 mm

10 | Zespot odciagowy filtrowenty- - 1 0,55 110 | 1320x645x725 mm, wydatek
lacyjny (przewozny) 3x400 V odciagu 1100 m*/h, z rekawem
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wyciagowym dtug. 3 m.
11 | Szafanarzedziowa - 5 - 65 | 1000x500x1800 mm, szufladowa
dwudzielna
12 | Regat magazynowy potkowy - 4 - 40 | 800x500%2100 mm, obciazenie
poiki do 100 kG
13 | Stét slusarski jednostanowi skowy - 1 - 80 | 1600x800x900 mm, z imadiem
14 | Stot $lusarski dwustanowi skowy - 4 - 80 | 2000x800x900 mm,
15 | Stét $lusarski odktadczy - 1 - 80 | 1200x600x850 mm,
16 | Suszarka do e ektrod przenosna - 2 1,5 18 | 542x270x645 mm, temp. susze-
230V nia 250-300 °C, pojemnosc 6
paczek
17 | Taboret warsztatowy, z regul ows- - 12 - 56 | Wys. 370-490 mm, éredn. pod-
na wysokoscia, z atestem trudno- stawy 700 mm, $redn. siedziska
palnosci 380 mm, konstr. metalowa
18 | Regal magazynowy potkowy - 2 - 50 | 1000x500x2100 mm, obciazenie
potki do 100 kG
19 | Wozek z butlami (gazy techniczne) - 2 - 18 | Wozek z podstawka na kétkach,
+ palnik tlenowo-acetylenowy butle z tlenem i acetylenem,
panik typu PU-216A/Y 12, z
reduktorem i kompletem wezy
20 | SzafaRTG CKZz - 2,0 110 | 2000x800x2100 mm,
1 230V
21 | Defektoskop magnetyczny z woz- - 1 42 | 500x600x850 mm, prad 45 A, z
kiem transportowym do wykrywa- 230V kablem 4,5m
niawad powierzchniowych i
podpowierzchniowych
22 | Praska do tamania probek - 1 3,0 920 | 2750x1079x780 mm, sitanacisku
(serwohydrauliczna maszyna wy- 3x400 V 100kN, skok sitownika 100 mm,
trzymatosciowa z sitownikiem regulowana gérna trawersa
badawczym)
Grubosciomierz ultradzwigkowy - 1 0,3 | 150x80x30 mm, podregczny, zak-
(do stali, duminium, stopéw Al i 230V res pomiaru : 1 do 199,9 mm,
Cu, tworzyw szt., szkla, itp. — zasilanie bateryjnei seciowe,
tacznie 13 typdw materiatow) doktadno$¢ pomiaru + 1%,
Defektoskop ultradzwiekowy - 1 1,8 | 280x215x65 mm, podreczny,
(do badania ukrytych pekniec, luk, 230V zakres obserwacji : 0 do 9999
rozstepéw i podobnych nieciagtos- mm w stali, zasilanie bateryjnei
ci w spoinach, odkuwkach, kesach, sieciowe, doktadnos¢ pomiaru =
itp.) 1%,
Miernik pola magnetycznego - 1 0,4 | 150x70x25 mm, podreczny, zak-
(tedomierz) - w zestawie dwie 230V res pomiaru : +/- 2000 mT,
sondy - poprzeczna 52x4x1,2 mm zasilanie bateryjne, doktadnos¢
i osiowa 5,7x81 mm) pomiaru * 2 %,
Demagnetyzator - 1 0,35 2,2 | Obszar aktywny 105x95 mm,
230V gtebokos¢ pola mag. 30 mm, pole
odmgnesowujace max 2000 A/m
Twardosciomierz el ektroniczny - 1 0,35 2,2 | Przeno$ny, obciazenie 1 — 10 kgf,
(metoda pomiaru : HRA, HRB, 230V wgtebnik diamentowy, z tado-
HRC, HV, HRF) warka i walizka
WYPOSAZENIE POMOCNICZE | UZUPELNIAJACE
komplet palnikéw do spawania gazowego : Komplet
tlenowo-acetylenowego i plazmowego, istnigjacy
komplet dysz do palnikéw i bezpiecznikdw CKz
przypal niko-wych, komplet reduktoréw do
tlenu, acetylenu, Ar/CO,, weze, osprzet
spawal niczy — przytbice spawalnicze,
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rekawice, fartuchy, gogle, drobne narzedzia
spawal nicze typu mitotki, klucze, wkre-taki,

szczypcee do ciecia drutu, itp.
|

3.1.6. Pracownia malarska (pom. nr W.0.68).

Pracownia usytuowana jest w potudniowym skrzydle budynku warsztatowego, w jego
centralnej czesci, na kondygnacii parterowej, zajmuje powierzchnie uzytkowg 70,61 m?.
Przeznaczenie — szkolenie w zakresie wykonywania prac malarskich. Zestawienie wyposazenia
technologicznego, zaréwno podstawowego jak i pomocniczego przedstawiono w tabeli nr 3.1.6.

Szkolenie obejmowac bedzie zajecia w zakresie :

- przygotowywania powierzchni do nakfadania powtok malarskich (poprzez czyszczenie,
szpachlowanie, szlifowanie, odttuszczanie, itp.),

- przygotowanie farb do malowania poprzez rozcienczanie i reczne mieszanie sktadnikow,

- gtdbwne operacje technologiczne realizowane przy uzyciu recznych aparatow natryskowych
pneumatycznych; przyjmuje sie nakfadanie powtok malarskich o charakterze podktadowym i
nawierzchniowym.

- mycie aparatow natryskowych w szczelnej myjce, zamknietej (mycie w obiegu zamknietym
przeptywowym pedzlem, poj. zbiornika 60 1.); napetnianie zbiornika myjki realizowane bedzie z
pojemnikéw handlowych o objetosci 10 I. (bezposrednio po dostawie).

Poza tym w pracowni tej planuje sie :

- skladowanie farb i rozcienczalnikéw na potrzeby wiasne,

- skfadowanie sprzetu malarskiego zapasowego (aparaty natryskowe) oraz czesci zamiennych
(dysze, weze, osprzet, itp.),

- skladowanie odziezy roboczej, srodkéw ochrony osobistej (gtéwnie maski ochronne, okulary),
czysciw, srodkdébw do neutralizacji wyciekdw oraz $rodkéw do czyszczenia i odtluszczania
powierzchni przeznaczonych do malowania,

- skladowanie okresowe zanieczyszczonych rozpuszczalnikéw (jedna beczka 200 I. - odpad
niebezpieczny, po napetnieniu wywozony do utylizacji) oraz zanieczyszczonych czysciw.

Operacje malarskie realizowane bedg w czterech boksach, rozdzielonych przenosnymi
parawanami lakiericzymi. Kazdy z bokséw zajmuje powierzchnie ok. 4 m?, i wyposazony jest w
stojak lakierniczy, na ktérym zamontowany bedzie malowany element, ktéry nastepnie poddany
bedzie suszeniu poprzez zastosowanie promiennikéw elektrycznych. W celu ochrony posadzki
przed bezposrednim oddziatywaniem odpryskéw farb, lakierow lub rozcienczalnikéw, zaktada sie
stosowanie papieru lub folii maskujgcej, montowanych na specjalnych stojakach.

W przypadku farb zaktada sie stosowanie typowych produktéw, np. farby hadrokorowe,
renowacyjne, farby srebrzanki, farby nitro, farby olejne, epoksydowe, itp. Do tych farb dobierane
beda typowe rozcienczalniki.

Wszystkie wyroby sktadowane bedg w typowych opakowaniach handlowych 1-, 2-litrowych, w
typowych regatach pétkowych.

Pod wzgledem instalacyjnym malarnia wyposazona bedzie w wewnetrzng instalacje sprezonego
powietrza (sprezarka — poz. 17 ostonieta parawanem ochronnym) oraz instalacje wentylacyjng w
wykonaniu przeciwwybuchowym, z uwagi ha stosowanie rozpuszczalnikéw weglowodorowych.

Dla celéw bezpieczenstwa, przewidziano w tej pracowni oczomyjke, na wypadek ewentualnego
zagrozenia oczu i twarzy malarza w bezposrednim kontakcie z farbg lub rozcienczalnikiem.

W pracowni warsztatowej rozprowadzone beda punkty poboru niezbednych mediéw
energetycznych:

- instalacji elektrycznej sity, zasilania gniazd wtykowych oraz oswietleniowa,

- sprezonego powietrza,

- wody zimnej.
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pomocniczego

Tabela nr 3.1.6.

CEZB - GORZOW WLKP. -SPECYFIKACJA WYPOSAZENIA TECHNOLOGICZNEGO
POM. NR W.0.68 - PRACOWNIA MALARSKA
o los¢ Moc | Masa
Lp |W 74
p yszczegblnienie Typ s, zaIDuc:) | wr | kg Charakterystyka
1 | Parawan lakierniczy (zastona - 4 - 18 | 1800x1800 mm,
tkaninowa)
2 | Stot $lusarski odktadczy - 2 - 50 | 1500x600x850 mm, z szafka, blal
ze stali nierdzewnej
3 | Stojak lakierniczy obrotowy - 2 - 25 | 1200x800x1000 mm, 4 ramiona
dtugie, 2 ramionakrétkie, prze-
dtuzka, dwa kétka jezdne
4 | Stojak lakierniczy rozstawny ze - 1 - 9 | 610x1280 mm, zmienna wyso-
wspornikami kos¢ i rozstaw ramion
5 | Stojak lakierniczy pionowy - 1 - 28 | 1200x800x1400 mm, 8 ramion
wspornikowych, dwa kotka jezdn
6 | Promiennik podczerwieni dwura- - 4 2,0 6 | dwielampy o mocy 1000 Wat
mienny z filtrem antyol $nienio- 230V kazda, pow. suszenia 800x600
wym mm, temp. 35 - 80 °C
7 | Myjka do mycia aparatow - 1 - 32 | 710x480x1070 mm, wydajnos¢
natryskowych, z napgdem pompy 7,6 I/min., zuzycie po-
pneumatycznym, wietrza 60 I/min., 14 dysz
8 | Okap z wyciagiem nad myjka do - 1 - 20 | Wentylator wyciagowy w
aparatow natryskowych wykonaniu p.wybuch., @ 150
mm, o wydatku 1200 m*/h
9 | Pojemnik na zuzyty rozpuszczal- - 2 - 10 | beczka stalowa z zakretka2” V =
nik 2001., h=880 mm
10 | Wannawychwytowa, stalowa, 0 - 1 - 20 | 1210x800x332 mm
pojemnosci V = 2101,
11 | Regat magazynowy potkowy - 1 - 50 | 1000x500x2100 mm, obciazenie
poiki do 100 kG
12 | Szafanarzedziowa - 1 - 55 | 1000x500x1800 mm, szufladowa
dwudzielna
13 | Stojak na papier do maskowania - 1 - 14 | 4200x660x1200 mm, narolke
(lubfolig) max 4 m x 150 mb
14 | Stojak na czysciwo - 1 - 4 360x300x1000 mm, narolke max
0,26 m x 244 mb
15 | Pojemnik na zuzyte czysciwo - 1 - 10 | 500x500%x850 mm, V =1001.
16 | Prysznic bezpieczenstwa z - 1 - 18 | wykonanie ze dali nierdzewnd,
natryskiem do oczu (oczo-myjka) H = 2150 mm, wys. oczomyjki
940 mm
17 | Sprezarka srubowa na zbiorniku V - 1 11,0 250 | 1160x600x1520 mm, wydajnosé
=500 1., z osuszaczem zigbniczym 3x400 V max 1500 I/min., cisnienie max
10 bar
18 | Ekran akustyczny - 1 - 14 | 2100x50x2150 mm, ramki jezdne
(dzwigkochtonny) z kdtkami wyposazonymi w
hamulce
WY POSAZENIE POMOCNICZE | UZUPELNIAJACE
- kombinezon z mikro-porowatej widkniny, - 4 szt
komplet jednoczesciowy TYVEK,
- Pistolet lakierniczy z dolnym zbiornikiem - 4 szt 152 S : pobor sprez. powietrza 330 I/min
ssacym np. IWATA HIGH W200 przy cisnieniu 3 bary, wydatek natryskt
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240 [/min.

182 S : pobor sprez. powietrza 330 I/min

przy cisnieniu 3 bary, wydatek natryskt

290 I/min.

202 S: pobor sprez. powietrza 360 I/min

przy cisnieniu 3 bary, wydatek natryskt

350 I/min.

- Polerka pneumatyczna, tarcza @ 150 mm, - 2 szt
max zuzycie powietrza 500 I/min., cisnienie
6 bar —np. LH 75P

- Szlifierka wibracyjno-rotacyjna pneumatycz- - 2 szt
na, tarcza @ 75 mm, max zuzycie powietrza
360 I/min., cisnienie 6 bar —np. TA 151

3.1.7. Pracownie stolarskie (pom. nr W.0.69 do W.0.72).

Zespot pracowni usytuowany w potudniowym skrzydle budynku warsztatowego, w jego
poétnocnej czesci, na kondygnacji parterowej. Przeznaczenie — szkolenie w zakresie obstugi
urzadzen zwigzanych z ogolnie pojetg obrébka reczng i mechaniczng drewna.

ZespoOt obejmuje nastepujgce pracownie, w ktérych realizowane beda zajecia teoretyczne i
praktyczne w ponizszym zakresie :

- W.0.69 — pracownia obrdbki recznej, pom. o powierzchni uzytkowej 70,61 m>.
Przeznaczenie :
zajecia na stanowiskach do obrobki recznej materiatéw z drewna i drewnopodonbych (jedno
stanowisko dla jednego ucznia — tacznie szes¢ stanowisk), na bazie typowych stotdow stolarskich
(z dwoma imadftami i szafkg narzedziowag) oraz typowymi recznymi urzadzeniami do obrobki
stolarskiej — wykonywanie i montaz prostych elementéw konstrukcyjnych ;
dodatkowo w tej pracowni zainstalowano dwie pilarki tarczowe, szlifierke dwutarczowg z
odciggiem pytow i wiertarke stotowg ;

- W.0.70 — pracownia obrdbki recznej, pom. o powierzchni uzytkowej 70,61 m>.

Przeznaczenie :

zajecia na stanowiskach do obrébki recznej materiatéw z drewna i drewnopodonbych (jedno
stanowisko dla jednego ucznia — tacznie szes¢ stanowisk), na bazie typowych stotdow stolarskich
(z dwoma imadtami i szafkg narzedziowa), obrabiarek jak pilarka tasmowa, szlifierka tasmowa z
oscylacja, rozwieracz do zebOw pit tarczowych i pit tasmowych oraz typowymi recznymi
urzadzeniami do obrobki stolarskiej — wykonywanie i montaz w cato$¢ prostych i ztozonych
elementow konstrukcyjnych ;

- W.0.71 — pracownia obrébki ptyt, pom. o powierzchni uzytkowej 70,61 m?.
Przeznaczenie :
zajecia na stanowiskach do obrébki mechanicznej materiatéw z drewna i drewnopodonbych,
pod katem obrobki ptyt, z przeznaczeniem dla przemystu meblarskiego — na bazie typowych
obrabiarek do drewna jak frezarka dolnowrzecionowa, grubosciéwko-strugarka, wiertarko-
frezarka, strugarko-wyréwniarka, oklejarka stolikowa, prasa do okleinowania ptyt fornirem oraz
wiertarka stotowa ;

- W.0.72 — pracownia obrébki CNC, pom. o powierzchni uzytkowej 70,61 m?.
Przeznaczenie :
zajecia na specjalistycznym wielofunkcyjnym centrum obrébczym CNC z ploterem frezujacym
do obrébki drewna litego, sklejki, ptyt wiérowych, itp. (zintegrowane zajecia dla kompletnej
grupy uczniéw) ; pozostate wyposazenie bedg stanowic¢ : pilarka tarczowa pionowa, wiertarka
wielowrzecionowa, ostrzarka uniwersalna do pit oraz typowe wyposazenie pomocnicze jak
kozioftki stolarskie i reczne urzadzenia do obrdbki stolarskiej ;
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- W.0.74 — brykieciarnia, pom. o powierzchni uzytkowej 13,90 m?.

Przeznaczenie :

Zajecia z obstugi urzadzenia do brykietowania trocin z obrobki drewna litego, sklejki, ptyt
wiérowych, itp., powstajacych w poszczegoélnych pracowniach stolarskich. Zaproponowano
brykieciarke zapewniajgcg wydajnos¢ rzedu 25 do 40 kg/h. Nad brykieciarkg zamontowany
bedzie silos na trociny o pojemnosci ok. 4 m® i wysokosci zasypu ok. 3,5 m, do ktérego
doprowadzony bedzie kanat zbiorczy, transportujgcy pneumatycznie trociny z poszczegdlnych
pracowni. Kazda obrabiarka do drewna wyposazona jest w odcigg widréw, potgczony rurg
spiralng z kanatem zbiorczym.

W pracowniach warsztatowych rozprowadzone beda punkty poboru niezbednych mediéw
energetycznych:

- instalacji elektrycznej sity, zasilania gniazd wtykowych oraz oswietleniowa,

- sprezonego powietrza,

- wody zimnej.

Niezalezng instalacje stanowi¢ bedzie system odprowadzania wiéroéw i trocin z poszczegdélnych
maszyn obrobczych, zbiorczym kanatem, do silosa zasypowego nad brykieciarkg (pom. nr
W.0.74).

System odprowadzania wioréw i trocin bedzie przedmiotem kompleksowej dostawy, obejmujace;j :

- wykonanie dokumentacji projektowej catego systemu w oparciu o zatozenia wynikajgce z
niniejszego projektu technologicznego,

- wykonanie kanatu zbiorczego oraz odcinkéw z rur spiralnych, tgczacych odciggi wiorow z
poszczegdélnych obrabiarek z kanatem zbiorczym,

- dobdér i zainstalowanie : odpylacza z cyklonofiltrem, chwytacza klockéw, wentylatora
wyciggowego oraz niezbednej armatury,

- caly uktad powinien by¢ skonstruowany tak, aby istniala mozliwo$¢ dotarcia do jego wnetrza
celem usuwania zalegajgcych wioréw i trocin (otwor tzw. wyczystny co 3 do 5 m),

- caly system usuwania widrbw musi byé wyposazony w stosowne zabezpieczenia
przeciwwybuchowe (ze wzgledu na mozliwos¢ wystgpienia niebezpiecznych koncentracji pytow
drzewnych), w tym gtdwnie instalacje trwatego uziemienia oraz odprowadzania fadunkoéw
elektrycznych,

- wszystkie obrabiarki stolarskie powinny byé wyposazone w krééce do usuwania widrow,
umozliwiajgce podtaczenie do centralnej instalacji wyciggowej.

Postuluje sie, aby kompleksowg dostawa, facznie z montazem obja¢ zaréwno caty system jak i
maszyny obrébcze, z ktérych te widry bedg odciggane. Caty system odciggania wioréw i trocin
powinien by¢ w peini dostosowany do projektowanego zagospodarowania technologicznego
wszystkich pracowni stolarskich, tgcznie z brykieciarnia.

Na rys. nr TO5 zaznaczono przebieg kanatu zbiorczego odprowadzajacego widry (przekrdj i
gabaryty wg dokumentaciji projektowej dostawcy) od pracowni nr W.0.69 do brykieciarni W.0.74.

Zestawienie wyposazenia technologicznego, zarébwno podstawowego jak i pomocniczego pracowni
stolarskich przedstawiono w tabeli nr 3.1.7.

Tabela nr 3.1.7.

CEZB — GORZOW WLKP. —SPECYFIKACJA WYPOSAZENIA TECHNOLOGICZNEGO
POM. NR W.0.69 do W.0.72—PRACOWNIE STOLARNI
I los¢ Moc | Masa
L.p | Wyszczegdlnienie Typ s | aEL?pu kW] | [kg Charakterystyka
1 | Stét roboczy stolarski z szafka - 12 - 125 | 1515x740x900 mm, z dwoma
(blat i konstrukcjawsporczaz imadtami stolarskimi (boczne i
drewna bukowego) czotowe)
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2 | Koziot stolarski (belka drewniana, - 12 | 600x500x900 mm, jednobel kowy
stojak metal owy)

3 | St6t roboczy stolarski (dwubelko- - 16 | 605x640x785 mm, przenosny, z
wy ze stojakiem metal owym) podwdjnym docisk. i 24 otwora-

mi, max otwarcie szczek 260mm

4 | Pilarkatarczowa z podcinaczem 55-7,7 | 805- | Max @ pity tarcz. 315 - 350 mm,
(do wzdtuznego i poprzecznego 3x400V | 1100 |rozmiar tarczy podcinaka 120
przecinania ptyt oraz materiatow mm, predkos¢ obrot. tarczy pod-
drewnopodobnych), cinaka 8000 — 9000 obr./min.

predkos¢ obrot. tarczy pity gtow-
nej 3000 — 6000 obr./min., tarcza
gtéwnai podcinak pracujace na
osobnych silnikach, wyposazona
w kréciec do odciagu wioréw
max diugos¢ ciecia 3200 mm,
szer. ciecia 1300 — 1500 mm.

5 | Frezarka dolnowrzecionowa 45-7,7| 580- | 2750x 1180x1050 mm, srednica
(do obrdbki drewna oraz materia- 3x400V | 700 |trzpieniawrzeciona@ 30 mm,
téw drewnopodobnych metoda wymienne wrzeciono, wym. stott
frezowania) 670x940 mm,

6 | Oklgarka gtolikowa 2,49-2,7| 300- |wymiary stotu 2050 x 800 mm,
(do oklejania waskich ptaszczyzn 3x400V | 370 | predkos¢ obrot. 10.000 obr./min.,
elementéw meblarskich prostoli- moc podgrzewania 1250 W, cis-
niowych i krzywoliniowych) nienie powietrza 0,7 MPA, pred-

kos¢ posuwu 6,4 m/min., min.,
diugos¢ obrabianego elementu
120 mm, min. szerokos¢ obrabia-
nego e ementu 90 mm, zakres
szerokosci krawedzi 12 — 48 mm,
zakres grubosci krawedzi 0,4 —3
mm, krdéciec odciggowy @60 mm
7 | Grubosci dwko-strugarka 3,0-4,0 | 430- |1680-1880x740-750x1100-1120
3x400V | 495 | mm, max sze-rokos¢ robocza 41C
mm, $rednicawatu 95 - 100 mm,
max wysokos¢ strugania 220 —
225 mm, predkosé obrot. watu
4500 — 4800 obr./min., srednica
kroéca ssacego 100 — 120 mm,

8 | Pilarkatasmowa 2,2-3/4 | 290 - |960x770x1900 mm, wymiary
(tréjrolkowe prowadzenie tasmy, 3x400V | 294 | stotu 700-770 x485-500 mm,
cyrkiel do wycinaniakél, z przys- pochylenie stotu do 45°, diugosé¢
tawka do zamocowanie pasa tasmy 3500 — 3855 mm, szer.
sciernego) tasmy 6 - 32 mm, szer. ciecia49C

—535 mm, wys. ciecia 285 — 300
mm, $rednica kot prowadzacych
500 - 550 mm,

9 | Pilarkatarczowa do wzdtuznego i 5,5-7,7 | 805- | max srednicatarczy 315 — 350
poprzecznego przycinania ptyt 3x400V | 1100 | mm, rozmiar tarczy podcinaka
oraz materiatow 120 mm, predkos¢ obrot. tarczy
drewnaopodaobnych, podcinaka 8000 — 9000 obr./min.,

predkosé¢ obrot. tarczy pity 3000
— 6000 obr./min., tarcza gtéwnai
podcinak pracujace na osobnych
silnikach, krociec do odciagu,
max diugos¢ ciecia 3200 mm,
szer. ciecia 1300 — 1500 mm,
10 | Wiertarko-frezarka 0,85-1,5| 350- | @ wierceniaw odlewie 45 mm, w
(do obrébki drewna oraz materia- 3x400V | 400 |stali 32 mm, frez czotowy 80mm,

téw drewnopodobnych, otwory,
czopy, itp.)

uchwyt trzpienia MK4, skok
wrzeciona 120 mm, zakres pred-
kosci pracy | : 75, 180, 280, 600,
1000, 1600 obr./min., zakres
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predkosci pracy 11 : 150, 360,
560, 1200, 2000, 3200 obr./min.,
uchylna gtowica +90° do -90°,
wymiary blatu 800x240 mm,
wiekos¢ rowkéw T 14 mm,

11 | Centrum obrébcze CNC z plote- 18,0 1600 | 2800x2300x2210 mm, pole robo-
rem frezujacym 3x400 V cze 1500x2000 mm, predk. prze-
(do obrdbki drewna litego, sklgki, 230V jazdéw do 20m/min., mocowanie
ptyt widrowych, MDF, itp.) materiatu prézniowe i mecha-

niczne, napedy heliakalne, szlifo-

waneosie X, Y, sruba kulowa w

os Z,

KONIECZNE:

- ogrodzenie bezp.

- przytacze 3x400v i 10 mb prze-
wodu 5x4 mm?,

- odciag 0 przytaczu o okreslonej
srednicy,

- przeptywie 3900 m*h

- podcisnienie na kroéeu: 2500Pa

- predkos¢ na krééeu: 35 m/s

12 | Wiertarka wielowrzecionowa 15 250 | 1000x3000x1050 mm, 21 wrze-
(liniat 0 max dtugosci 3000 mm, 3x400 V cion, predk. obrot. 2800 obr./min,
wrzeciona przygotowane do szyb- rozstaw migdzy skraj. wrzecio-
koztaczy, samopoziomujace nami 640 mm, max gtgbokos¢
dociski) wiercenia65 mm,

13 | Pilarkatarczowa 5,5-7,7 | 805- | maksymalnasrednicatarczy 315-
(do wzdtuznego i poprzeczego 3x400V | 1100 | 350 mm, rozmiar tarczy podcina
przecinania drewna oraz materia- ka 120 mm, predkosé obrotowa
16w drewnopodobnych) tarczy podcinaka 8000-9000

obr/min, predkos¢ obrotowa
tarczy pity gtéwneg 3000-6000
obr/min, tarcza gtéwnai podci-
nak pracujace na osobnych silni-
kach, wyposazona w krociec do
odciagu, maksymal na dtugosc¢
ciecia 3200 mm, szerokosé cigcia
1300-1500 mm,

14 | Strugarko-wyrowniarka 55 475 | 2360x1600x1300 mm, max szer.
(regulacja stotow gora/dot, 3x400V strugania 410 mm, catkowita
magnet. przyrzad do ustawiania dtug. stotu 2360 mm, liczba nozy
nozy, auminiowe prowadnice) —4, wym. nozy 410x25x3 mm,

wym. prowadnicy 1350x200 mm,
max grub. skrawania4 mm

15 | Szifierkatasmowa z oscylacja 11 80 | 1500x500x1000 mm, szer. tasmy
(do obrdbki wykanczajace ptasz- 3x400 V szlif. 150 mm, szybkos¢ szlif. 16
czyzn prostoliniowych oraz krzy- m/s., dtug. robocza stolika 800
wizn wklgstych i wypuktych mm, srednicarolki przewijajacej
drewna oraz materiatow 110 mm, zapotrzebowanie pow.
drewnopodobnych) 2x700 m*h

16 | Sprezarka srubowa na zbiorniku V 11,0 250 | 1160x600x1520 mm, wydajnos¢
=500 1., z osuszaczem zigbniczym 3x400 V max 1500 I/min., cisnienie max

10 bar

17 | Ostrzarka uniwersalna pit 1,65 250 | 950x820x1200 mm, max dtug.
(do pit tarczowych, tasmowych, z 3x400 V prowadnicy pity 2000 mm, $cier-
zebem trjkatnym, tamanym, ha- nice @ 250x10x32 mm, wys. 0s-
kowym i wypuktym) trzonych zebdw do 35 mm, $redn

ostrzonych pit tarcz. do 800 mm,
diug. pit tasm. do 12 m

18 | Ostrzarka do pit tasmowych 0,18 120 | 700x1000x1300 mm, max dtug.

(w cyklu pdtautomatycznym) 3x400 V ostrzonych pit do 5 m, sciernica
@ 150x8x20 mm, wys. ostrzo-
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nych zebéw do 14 mm, podziatke
5do35mm
19 | Rozwieracz zebdw pit tarczowych - 1 - 65 | Srednicarozwieranych pit @ 300
Z podstawa, nacisk reczny za do 1100 mm, grub. pit do 5 mm,
pomoca dzwigni) wielkos¢ rozwarciado 1,2 mm ne
strone, podz. zebow 15 do 80 mnr
20 | Rozwieracz zebow pit tasmowych - 1 - 65 | Widkos¢ rozwarciado 1,0 mm
(z podstawa, nacisk reczny za na strone, podz. zebow 8 do 50
pomoca dzwigni) mm, wys. zebéw 5 do 15 mm,
grub. pity do 1,2 mm, szer. pit 15
do 100 mm
21 | Szlifierka dwutarczowa, stotowa, - 1 0,52 16 | Sciernica 150x25x32 mm,
ze stojakiem 230V rozstaw sciernic 330 mm
22 | Odciag pytow ze szlifierki - 1 0,75 27 | 650x420x1550 mm, poj. pochta-
230V niacza 70 1., przeptyw pow. 1020
m®/h, @ ssawki 100 mm
23 | Brykieciarka ttokowa - 1 4,0 400 | 1860x890x1100 mm, objetos¢
o wydajnosci 25 do 40 kg/h, 3x400 V zhiornika 0,33 m?, $rednica
brykietu 50 mm, waga brykietow
900 kg/m®
24 | Szafa narzedziowa - 3 - 15 | 1000x500x1800 mm, szufladowa
Z wewnetrznymi uchwytami
25 | Szafka narzedziowa wiszaca - 12 - 15 | 615x655x275 mm, z wewnetrz-
nymi uchwytami
26 | Prasado okleinowania ptyt - 1 55 3500 | 3000x1450x1950 mm, 6 sitowni-
fornirem (z réwnomiernym ru- 3x400 V kow o @ = 55 mm kazdy, skok
chem ptyt dzieki przesuwnym sitownika 450 mm, max szczeling
prowadni com) pomigdzy ptytami 450 mm
27 | Wiertarka stotowa pionowa - 2 1,55 130 | 450x500x950 mm, max gtgbo-
(z mozliwoscig obrotu gtowicy 3x400 V kos¢ wierceniado 30 mm, skok
wiertarki, 8 predkosci rob. w wrzeciona 135 mm, predkos¢ ob-
skrzyni przektadniowsy, ) rotowa wrzeciona 105 — 2900
obr/mi n.
28 | Stot pod wiertarke stotowa - 2 - 26 | 600x600x800 mm, z szafka z
drzwiczkami
29 | Wézek reczny do transportu - 1 - 70 | 2000x800x1600 mm, nosnosé¢
dtugich materiatéw i piyt 500 kg, kota petne : dwa state i
dwa skretne
30 | Taboret warsztatowy, z regulowa- - 12 - 56 | Wys. 370-490 mm, éredn. pod-
na wysokoscia, z atestem trudno- stawy 700 mm, éredn. siedziska
palnosci 380 mm, konstr. metalowa
31 | Silos buforowy natrociny - 1 - 1500 | 1500x1500x3500 mm, pojem-
(konstrukcja stalowa, z czterema nosé zasypowa ok. 4 m®, dolny
podporami, z lgjem zsypowym poziom lgja zsypowegol1300 mm
400x400 mm i otworem nad posadzka, gérny poziom
zasypowym 800x800 mm zasypu 3500 mm nad posadzka
32 | Kompleksowy system odprows- - Kpl ok. 10 Zatozenia technol ogiczne do
dzaniawidréw i trocin z maszyn 3x400 V projektu i wykonania wg opisu w
stolarskich, obejmujacy uktad pkt. 3.1.7. czesci opisowe
kanaléw odprowadzajacych wiory
Z maszyn, facznie z rurami
spiralnymi (od kazdel maszyny do
kanatu zbiorczego), odpylacz z
cyklonofiltrem, chwytacz klockéw,
wentylator wyciagowy, niezbedna
armaturg
WYPOSAZENIE POMOCNICZE | UZUPELNIAJACE
Elektronarzedzia, pity i taSmy do cigcia - Kpl 10,0
zamienne do obrabiarek, noze, frezy, diuta, 230V
wiertta do obrabiarek, tarcze szlifierskie,
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narzedziareczne, sprzet pomiarowy,

3.1.8. Wewnetrzne instalacje gazow technicznych.

3.1.8.1. Wewnetrzne instalacje sprezonego powietrza.

Instalacje sprezonego powietrza, w projektowanym obiekcie, wykonane bedg miejscowo, w
poszczegoélnych pracowniach lub zespotach pracowni, w zaleznosci od potrzeb i zasilane bedg z
lokalnych sprezarek, usytuowanych w danych pracowniach (bez centralnej instalacji dla catego
obiektu). Zaplanowano nastepujacy uktad rozwigzan :

- Instalacja pneumatyczna w pracowniach stolarskich :

Sprezarki usytuowano w nastepujgcych pracowniach :

~ W.0.71 — sprezarka poz. 16 (Srubowa na zbiorniku) o wydajnosci 1500 I/min., zasilajgca osiem
pojedynczych punktéw poboru w pracowniach W.0.71 i W.0.72.

~ W.0.70 — sprezarka poz. 16 (Srubowa na zbiorniku) o wydajnosci 1500 I/min., zasilajgca osiem
pojedynczych punktéw poboru w pracowniach W.0.69 i W.0.70.

Sprezone powietrze w tych pracowniach wykorzystywane bedzie gtdwnie do zasilania narzedzi
pneumatycznych oraz ewentualnie niektérych urzadzen do obrébki drewna.

- Instalacja pneumatyczna w pracowni malarskiej :

Sprezarke — poz. 17 (Srubowa na zbiorniku) o wydajnosci 1500 I/min. usytuowano w pracowni
W.0.68, zasila¢ bedzie siedem pojedynczych punktoéw poboru.

Sprezone powietrze w tej pracowni wykorzystywane bedzie gtownie do zasilania narzedzi
pneumatycznych typu szlifierki, polerki, aparatow natryskowych oraz wanny do mycia aparatow
malarskich.

Przebieg instalacji sprezonego powietrza w poszczegdlnych pracowniach przedstawiony zostat na
rys. nr TO2/A i TO2/B.

Projektuje sie wykonanie instalacji sprezonego powietrza z rur stalowych ocynkowanych R35 DN
25 a w przypadku odcinkéw pionowych DN 15 (PN-81/H-74215) — spawanych, pofaczenia
gwintowe z armaturg uszczelni¢ teflonem. Alternatywnie catg instalacje mozna wykona¢ z rur z
tworzyw sztucznych (np. poliamidowych) z uwagi na fatwy i szybki montaz oraz odpornos¢ na
korozje. Do elementow konstrukcyjnych — stropy, $ciany, sufit, rurociggi montowane bedg
obejmami typu HILTI (uchwyt montazowy HILTI - obejma rurowa np. MP-MIS DN 25 i 15, z
silikonowg gumg izolacyjng, z obustronnym zamknieciem srubowym M8), natomiast przejscia
przez sciany, w rurach stalowych przepustach DN 50, uszczelniane bedg masa uszczelniajgca,
ognioochronng (np. HILTI .

Z instalacji poziomej wykonane beda odgatezienia pionowo w dét (do wysokosci 1,5 m nad
posadzka), zakonczone wielofunkcyjnymi punktami poboru z odwadniaczem. Szczeg6ty przebiegu
catej instalacji oraz charakterystyke i rozmieszczenie poszczegélnych wewnetrznych punktow
poboru przedstawiono na rys. nr TO2/A i TO2/B.

Pojedynczy wewnetrzny punkt poboru sprezonego powietrza sklada sie z nastepujacych
elementow : trzy zawory gazowe kulowe odcinajgce DN 15 (w tym jeden ze zigczkg do weza
spiralnego), czwérnik instalacyjny DN 15, reduktor cisnienia z manometrem i wodoodzielacz DN 15
(przepustowos$¢ 1600 I/min.).
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Kolejnosé prac montazowych :

Prace przygotowawcze.
a) wytyczenie trasy przewodow na konstrukcji stalowej i $cianach pomieszczen,
b) zamocowanie wspornikow z obejmami Hilti, w wyznaczonych punktach (max co 1,5 m).

Montaz.
Wszystkie przewody nalezy wykonac¢ z rur stalowych czarnych tgczonych poprzez spawanie oraz
potaczenia gwintowe bgdz alternatywnie z rur z tworzyw sztucznych poprzez ztgcza zgrzewane.
Zmiany kierunku prowadzenia przewodéw wykonywa¢ odpowiednimi ksztaitkami (kolana krotkie,
trojniki, czworniki). Przewody nalezy mocowaé do elementow konstrukcji hali za pomocg uchwytow
lub wspornikéw (HILTI). Odlegtosci pomiedzy punktami mocowania rur o srednicy:

/L5, 25 mm powinna wynosi¢ 1,5 m,

Armatura stosowana w instalacjach powinna odpowiadaé warunkom pracy, cishienie nominalne
1,0 MPa.

Zabezpieczenie przed korozja.
Wszystkie elementy stalowe pomalowaé farbg podktadowg (dwie warstwy) i nawierzchniowg
0goblnego stosowania (dwie warstwy), w kolorze uzgodnionym z Inwestorem.

Montaz armatury.

* Przed instalowaniem armatury nalezy usung¢ z niej zaslepienia i ewentualne
zanieczyszczenia.

* Armatura, po sprawdzeniu prawidtowosci dziatania, powinna by¢ instalowana tak, zeby byfa
dostepna do obstugi i konserwacji.

* Armature na przewodach nalezy tak instalowaé, zeby kierunek przeptywu powietrza w
przewodzie byt zgodny z oznaczeniem kierunku przeptywu na armaturze.

* Armatura na przewodach powinna by¢ zamocowana do przegréd lub konstrukcji wsporczych
przy uzyciu odpowiednich wspornikéw, uchwytéw lub innych trwatych podparé zgodnie z
projektem technicznym.

Oznaczanie.

Przewody, armatura i urzgdzenia, po ewentualnym wykonaniu zewnetrznej ochrony
antykorozyjnej nalezy oznaczy¢ zgodnie z przyjetymi zasadami i uzgodnieniami z Inwestorem oraz
uwzglednionymi w instrukcji obstugi.

Proba szczelnosci instalacji sprezonego powietrza :

- Badanie szczelnosci instalacji mozna przeprowadzié¢ po zakohczeniu montazu instalacji.

- Wartos$c cisnienia badania szczelnos$ci instalacji 1,5 cisnienia roboczego.

- Czas trwania préby powinien wynosi¢ min. 30 min., a spadek cisnienia w tym czasie nie moze
by¢ wiekszy niz 1 % cisnienia prébnego.

- Podczas badania powinien byé uzywany cechowany manometr tarczowy (Srednica tarczy
minimum 150 mm) o zakresie o 50 % wigekszym od ci$nienia probnego i dziatce elementarnej
0,1 bar.

- Sprezarka, uzywana podczas badania szczelnoéci instalacji powietrzem, powinna byé
wyposazona w zawOr bezpieczenstwa, ktérego otwarcie nastapi przy przekroczeniu wartosci
cisnienia badania szczelnosci o nie wiecej niz 10 %.

- W przypadku ujawnienia sie podczas badania nieszczelno$ci instalacji mozna je lokalizowaé
akustycznie lub z uzyciem roztworu pienigcego.

- Warunkami uznania wynikéw badania za pozytywne jest nie wykazanie przez manometr spadku
cisnienia oraz nie stwierdzenie nieszczelnos$ci instalacji.

- Po przeprowadzeniu badania szczelnosci sprezonym powietrzem, powinien by¢ sporzadzony
protokét badania okreslajgcy cisnienie probne, przy ktérym byto wykonywane badanie, czas
trwania badania, oraz stwierdzenie, czy badania przeprowadzono i zakonczono z wynikiem
pozytywnym, czy z wynikiem negatywnym. W protokole nalezy jednoznacznie zidentyfikowac te
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czes¢ instalacji, ktora byta objeta badaniem szczelnosci. Jezeli wynik badania byt negatywny, w
protokole nalezy okresli¢ termin, w ktérym instalacja powinna by¢ przedstawiona do ponownych
badan.

Zbiorcze zestawienie, z podstawowg charakterystyka, wyposazenia instalacyjnego i pomocniczego
dla projektowanych instalacji oraz punktow poboru sprezonego powietrza zawarte jest w ponizszej
tabeli.

ZESTAWIENIE MATERIALOW | WYPOSAZENIA INSTALACYJNEGO DLA INSTALACJI
SPREZONEGO POWIETRZA W PRACOWNIACH STOLARSKICH | MALARNI
A Wymiar , . Norma
Lp | Wyszczegdlnienie [mm/] Materiat [1o$é K atalog
1 2 3 4 5 6
1 | Rurastalowa bez szwu DN 25 @ 335x35 R35 216 mb PN-74/H-74219
2 | Rurastalowabez szwu DN 15 @ 215x3,0 R35 110 mb PN-74/H-74219
3 | Kolano krétkie 90°, DN 25, R=50 R35 26 szt. | Zgodnie z DIN 2605
Spawane
4 | Trgjnik instalacyjny DN 25 L=76 R35 12 szt. | Zgodnie z DIN 2615
réwnoramienny, do wspawania H =38
5 | Trgjnik instalacyjny z redukcja DN L=76 R35 29 szt. Zgodniez DIN
25/15 do wspawania H =38 2615-1
6 | Kolano krétkie 90°, z redukcja DN R=50 R35 24 szt. | Zgodnie z DIN 2605
25/15, spawane
7 | Czwérnik instalacyjny DN 15 L =50 R35 44 szt. | Zgodnie z DIN 2615
réwnoramienny, gwintowany H =50
8 | Zawor kulowy odcinajacy DN 25, L =105 staliwo 11 szt. Z koncowkami
PN16 weglowe gwint.
9 | Zawor kulowy odcinajacy DN 15, L=85 zeliwo 87 szt. Z koncowkami
PN16 weglowe gwint.
10 | Zawér kulowy odcingjacy DN 15, L=85 zeliwo 44 szt. Z koncowkami
PN16, ze ztaczka do weza weglowe gwint.
11 | Reduktor cisnienia z manometrem DN 15 44 szt. | Zakresregulacji 0,5
DN15, o max przepuscie 2600 I/min., do 10 bar
12 | Wodooddzielacz do spustu konden- DN 15 44 szt Przepustowosé
satu z instalacji sprezonego powietrza 1600 I/min.
DN 15
13 | Obgimy np. HILTI DN 32, z siliko- DN 32 kompl. MP-MIS
nowa guma izolacyjna i obustronnym
zamknieciem srubowym M8
14 | Rura stalowa bez szwu DN 50 @ 57 x3,0 R35 1,0mb PN-74/H-74219
(na przepusty w scianach hal))
15 | Normalia kompl.

3.1.8.2. Wewnetrzna instalacja gazu CO,.

Instalacja gazu CO, zaprojektowana jest dla pracowni spawalniczych, do zasilania
pétautomatow do spawania w ostonie gazéw ochronnych (ostonowych). Przebiega ona z
magazynu gazow — gaz w butlach (pom. nr W.0.64), do dwdch pracowni spawalniczych — pom. nr
W.0.66 i W.0.67.

Stanowisko magazynowe gazu wyposazone jest w tzw. rampe gazowg przyscienng, wolno-

stojaca, dwustronng, o0 max poborze gazu 40 m*h, max ci$nieniu wlotowym 200 bar. Rampa jest

modutowym zestawem, sktadajacym sie z nastepujacych elementow :

- wysokocisnieniowa rura zbiorcza z wyprowadzonymi kré¢cami do podtgczanych butli,

- przewody przytaczeniowe (spiralne), ktore taczg zawor butli z zaworami ZCW-4 zainstalowanymi
do rury zbiorczej,
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trzymakow rury zbiorczej instalowanych do $ciany,

zespotu armatury z zaworem ZCW-12 i systemem mocowania reduktora centralnego,

belki oporowej do mocowania butli, ktéra zabezpiecza butle przed przewrdceniem,

dwie wigzki butli po cztery sztuki w kazdej (tacznie 8 butli), o pojemnosci zestawuV =8 x50 I. =
400 I. CO;, o cisnieniu P = 200 bar.

Zastosowana rampa gazowa umozliwia zamienne zasilanie instalacji argonem lub mieszankg
gazoéw COy/argon.

Instalacja wyprowadzona bedzie z magazynu gazéw - pom. nr W.0.64, géra, 2,7 m nad posadzka,
do poszczegoélnych pracowni. Instalacja wykonana bedzie z rur miedzianych (miedz odtleniona
fosforem o symbolu Cu-DHP wg EN 133/20) o $rednicach 18, 15i 12 mm. Zakonczona bedzie nad
stanowiskami spawalniczymi typowymi, zintegrowanymi punktami poboru CO, (zgodnie z
rozplanowaniem na rys. nr TO1/C), z ktérych kazdy sklada sie z gniazda wlotu do spawania,
wlotowego zaworu kulowego PN 40, reduktora z manometrem i kré¢éca do weza oraz uchwytu do
montazu na Scianie. Punkt poboru gazu wraz z odpowiednim reduktorem sieciowym stuzy do
redukcji (obnizenia) cishienia gazu pobieranego z sieci instalacji gazowej, do zgdanego cisnienia
wylotowego (roboczego) Do tych punktow doprowadzone beda pionowe odcinki DN 12, z instalaciji
poziomej, rozprowadzonej po $cianach pomieszczenh pracowni.

Cafa instalacja gazu CO, wykonana bedzie technikg kielichowania i lutowania z zastosowaniem
lutéw twardych, przy uzyciu spoiw, ktérych robocze temperatury topnienia wynoszg ponad 450°C.
Do lutowania uzy¢ palnikbw acetylenowo tlenowych lub acetylenowo powietrznych. Zmiany
kierunkdw oraz odgatezienia boczne wykona¢ za pomocg fabrycznych, znormalizowanych kolan i
trojnikbw. Potaczenia z armaturg na gwint. Do uszczelniania potaczehn rozitgcznych nalezy
stosowac teflon w postaci taSmy lub uszczelek. Przewody uktada¢ na wysokosci 2,7 m, ponizej
innych przewodow i instalacji i montowac¢ do $cian

Przed ukfadaniem przewodéw nalezy roztrasowac przebieg rurociggébw oraz usungé
mozliwe do wyeliminowania przeszkody, mogace powodowa¢ uszkodzenie przewoddéw. Przed
zamontowaniem rur nalezy sprawdzi¢ czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg
uszkodzenh mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen.

Kolejnos¢ wykonywania robét:

- wyznaczenie miejsc montazu urzadzen

- wyznaczenie miejsca utozenia rur

- wykonanie gniazd i osadzenie uchwytéw

- przecinanie rur za pomocg obcinarki krgzkowej( przecinarki)

- wykonanie pofgczen za pomocg lutowania lutem twardym (potgczenie nierozigczne)
- utozenie rur z zamocowaniem wstepnym

- wykonanie pofgczen rur z armaturg i punktami poboru gazu.

Aby uzyska¢ prawidlowy ksztatt przekroju rury miedzianej po jej docieciu na budowie nalezy
wykona¢ kalibracje przy pomocy odpowiednich dla kazdej srednicy trzpieni i tulei kalibrujgcych.
Powierzchnie fgczonych elementéw przeznaczonych do lutowania nalezy bezposrednio przed
lutowaniem oczysci¢ do metalicznego potysku (np. widknina niemetaliczna).

Zmiany kierunkéw oraz odgatezienia boczne wykona¢ za pomoca fabrycznych, znormalizowanych
kolan i tréjnikow (wg EN 1254 — taczniki z miedzi i stopéw miedzi). Potaczenia z armaturg na
gwint. Do uszczelniania potaczen roztgcznych nalezy stosowaé teflon w postaci tasmy lub
uszczelek.

Wszystkie przejscia przewoddéw przez przegrody budowlane wykonaé w rurach ochronnych,
przestrzen miedzy rurg miedziang a rurg ochronng nalezy wypetni¢ szczeliwem — np. masa
uszczelniajgca ognioochronna HILTI. Przy mocowaniu rur miedzianych, tgczonych lutem twardym,
do przegréd budowlanych nalezy stosowa¢ uchwyty mocujace, ktérych odlegtosci pomiedzy sobg
wynoszg dla rur 18 mm 1,5 m. Na pionowych odcinkach odlegtosci te mozna zwiekszy¢ do ok.30
% 2z zachowaniem min. 2 uchwytéw na odcinku pionowym. Stosowac¢ uchwyty do rur z
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przektadkami niepalnymi amortyzujgcymi. Montaz armatury powinien by¢ wykonany zgodnie z
DTR producenta.

Punkty poboru gazu nascienne zamontowaé¢ na wysokosci 1,20 m ponad posadzkag (nad stotami
roboczymi). Stosowac zintegrowane punkty poboru gazu z reduktorem Il stopnia.

Zbiorcze zestawienie, z podstawowg charakterystyka, wyposazenia instalacyjnego i pomocniczego
dla projektowanych instalacji oraz punktéw poboru gazu CO, zawarte jest w ponizszej tabeli.

ZESTAWIENIE MATERIALOW | WYPOSAZENIA INSTALACYJNEGO DLA INSTALACJI
GAZU CO, W PRACOWNIACH SPAWALNICZYCH
A Wymiar , . Norma
Lp | Wyszczegdlnienie [mm/] Materiat [1o$é K atalog
1 2 3 4 5 6
1 |RuraCuDN 18x1,0 @18x1,0 Cu 11 mb EN-1057
2 | Rura CuDN 15x1,0 @15x1,0 Cu 28 mb EN-1057
3 |RuraCuDN 12x1,0 @12x1,0 Cu 29 mb EN-1057
4 | Ksztattki instalacyjne (Kolano krétkie | DN18, DN 15, Cu 35 szt. EN-1254
90°, DN 18, DN 15, DN 12, trgjnik z DN12
redukcja DN18/15 i DN15/12)
5 | Rampa gazowa przyscienna, wolno- 2x4hbutlez kompl. RP 2x4 Na
stojaca, dwustronna, max pobor gazu CO;, (rury Zbiorcze ze spirala-
40 m*/h, max cisnienie wlotowe 200 mi, zawory giowne1 pun-
ktowe, reduktory cisnie-
bar nia)
6 | Butlanagaz sprezony CO,, 0 poj. 401 | @ 204 x 1570 8 szt.
cisnieniu roboczym 150 bar
7 | Zintegrowany punkt poboru CO, DN12 13 kpl. |Z gniazdem wiotu do
spawania, wlotowym za-
worem kulowym PN 40,
reduktorem z manome-
tremi kréécem do weza
9 | Zawor kulowy gazowy, odcinajacy zeliwo 3szt. Z koncowkami
DN 15, PN16 weglowe gwint.
10 | Obgimy np. HILTI DN 25, z siliko- DN 25 kompl. MP-MIS
nowa guma izolacyjna i obustronnym
zamknieciem srubowym M8
11 | Rura stalowa bez szwu DN 50 @57x3,0 R35 05mb PN-74/H-74219
(na przepusty w scianach hal))
12 | Normalia kompl.

Pomieszczenie magazynu gazow technicznych w butlach cisnieniowych stanowi wydzielong strefe
pozarowg i posiadaé bedzie system wentylacji mechanicznej nawiewno-wywiewnej oraz system
wentylacji awaryjnej sprzezony z systemem detekcji gazbw wg odrebnego opracowania
projektowego. Pomieszczenie nalezy oznakowac¢ znakami ostrzegawczymi wg Polskich Norm,
zawierajacymi :

a) okreslenie rodzaju zagrozenia stwarzanego przez gazy (np. palne, itp.),

b) zakaz wstepu osobom nieupowaznionym

C) zakaz palenia i postugiwania sie otwartym ogniem.

Przy magazynowaniu gazow moga by¢ zatrudnione osoby, ktére zostaly przeszkolone w zakresie:
» budowy, dziatania i obstugi butli ciSnieniowych do gazow,

» znajomosci zagrozen, jakie moga wystgpi¢ podczas magazynowania gazow,

 zasad postepowania na wypadek pozaru lub niekontrolowanego wyptywu gazéw.
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Préba szczelnosci, ciSnieniowa i odbiory koncowe.

Po zakonczeniu rob6t montazowych, przewody instalacji nalezy podda¢ prébie szczelnosci —
cidnieniem 1,5 krotnie wyzszym od cidnienia pracy instalacji — czas trwania 1 h, a
nastepnie probie cisnieniowej — cisnienie prébne wynosi 1,0 MPa - czas trwania préby - 0,5
h, probe przeprowadzi¢ przy uzyciu azotu.

W przypadku ujemnych wynikéw trzech kolejnych préb szczelnosci nalezy instalacje zdemontowad
i zmontowaé na nowo. Po pozytywnym zakoriczeniu préb szczelnosci instalacje odpowietrzy¢ i

zagazowac.

Do odbioru instalacji dotaczy¢é kopie protokotdbw z przeprowadzonych prob szczelnosci i
cisnienia. Po wykonaniu préb cisnienia przewody instalacji gazéw technicznych powinny by¢
oznakowane naklejkami z opisem gazu oraz zaznaczonym kierunkiem przeptywu zgodnie z normg
EN-13480-5.

Kontrola jakosci robét zwigzanych z realizacjq instalacji gazowych powinna by¢ przeprowadzana

w czasie wszystkich faz rob6t, zgodnie z polskimi normami i instrukcjami producentow wyrobow.

Badanie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne

wszystkich elementéw i poréwnanie wynikéw z dokumentacjg oraz zapisami w Dzienniku Budowy.

Kontrola jakosci wykonania polega na sprawdzeniu :

a) jakosci zastosowanych materiatdbw (rur, facznikdw, lutdw, topnikdw, armatury, przejs¢ przez
przegrody budowlane, elementéw mocujgcych rury),

b) certyfikatéw, aprobat technicznych, deklaracji zgodnosci,

¢) wykonania instalacji zgodnie z wta$ciwg technologiag,

d) sprawnosci armatury,

e) sprawdzenie potgczeh lutowanych (czy taczone elementy sg pozbawione ttuszczu).

Wadliwe potaczenie wycigé¢ i wykonac nowe.

3.2. Transport zewnetrzny i wewnetrzny.

Transport zewnetrzny realizowany bedzie w dwojaki sposoéb :

§ Dostawy materiatbw do zaje¢ praktycznych, czesci, wyrobdw, srodkéw i materiatow
eksploatacyjnych, niezbednych do realizacji programowanych funkcji : typowymi srodkami
kotowymi transportu drogowego; dostawy do magazyndéw i pomieszczen warsztatowych
gtéwnymi bramami, poprzez korytarze gtowne.

§ Okresowy wywoOz smieci i odpaddéw, realizowany specjalistycznym sprzetem transportowym
firm wywozowych, poza teren obiektu.
Odpady w postaci zuzytych plyndéw eksploatacyjnych, zuzytych filtrow, sorbentow itp.
gromadzone bedg w szczelnych pojemnikach i okresowo sktadowane w odpowiednich
warsztatach, a nastepnie wywozone przez specjalistyczne firmy do utylizacji. Natomiast $mieci
o charakterze bytowym usuwane beda do istniejacych $mietnikdw na terenie obiektu. Wywéz z
terenu obiektu realizowany bedzie specjalistycznym sprzetem transportowym firm

wywozowych.

Transport wewnetrzny technologiczny dotyczy :

§ operacji magazynowych przy kompletacji, sktadowaniu towaréw i materiatbw z dostaw, oraz
przemieszczaniu ich miedzy pracowniami,

§ transport zdemontowanych czesci, mechanizméw i elementdw konstrukcyjnych w

poszczegoélnych warsztatach - realizowany wozkami recznymi oraz ewentualnie woézkiem
widtowym unoszacym,
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§ pionowego podnoszenia ciezkich elementéw i materiatdw przy pomocy suwnicy natorowej lub
wozkow widtowych wysokiego podnoszenia.

3.3. Zapotrzebowanie energii elektrycznej na potrzeby technologiczne.

Sumaryczna moc zainstalowana na potrzeby technologiczne, wynikajaca z bilansu urzadzeh
i odbiornikbw bedacych na wyposazeniu technicznym projektowanego obiektu (tabele
zestawieniowe w pkt. 3.1) wynosi 644,94 kW. Uwzgledniajgc wspotczynniki wykorzystania i
jednoczesnosci pracy (na podstawie obiektow i proceséw poréwnawczych) moc obliczeniowa
wyniesie — 190,00 kW.

Szacunkowy bilans mocy elektrycznej przedstawiono w tabeli nr 3.3.

Moc zaingtal.
. i llos¢ .| Wspdtczynnik | Wspdtczynnik Moc
Lp Pracownia - wyposazenie (szt) urzadzen Wyslfor zyz}sltania j edsr?oczgnoéci obliczeniowa
(kW) (kW)
1 2 3 4 5 6 7
1 [ Pracownie budowlane (W.0.11 do
W.0.23) :
- wyposazenie podstawowe kpl. 52,95 0,7 0,5 18,53
- WypOosazenie pomochicze kpl. 12,0 0,8 0,3 2,88
2 | PracowniaUDT (W.0.52) :
- wyposazenie podstawowe kpl. 135 0,7 0,5 4,73
- WypOosazenie pomochicze kpl. - - - -
3 | Pracownie obrébki skrawaniem i
slusarskig recznel i mechanicznel
(W.0.53 do W.0.61) :
- wyposazenie podstawowe kpl. 184,44 0,7 04 51,64
- WypOosazenie pomochicze kpl. 10,0 0,8 0,3 2,40
4 | Kuznia (W.0.62) :
- wyposazenie podstawowe kpl. 53,45 0,7 0,5 18,70
- WypOosazenie pomochicze kpl. - - - -
5 | Pracownie spawalnicze (W.0.63 do
W.0.67) :
- wyposazenie podstawowe kpl. 183,65 0,7 0,35 44,99
- WypOosazenie pomochicze kpl. - - - -
6 | Pracownia malarska (W.0.68) :
- wyposazenie podstawowe kpl. 12,00 0,7 0,5 4,20
- WypOosazenie pomaochicze kpl. - - - -
7 | Pracownie stolarni (W.0.69 do
W.0.72) :
- wyposazenie podstawowe kpl. 116,20 0,7 0,5 40,67
- WypOosazenie pomochicze kpl. 10,0 0,8 0,3 2,40
RAZEM 644,94 190,00

4. ZAGADNIENIA BHP | OCHRONY P.POZ.

4.1. Zagadnienia bezpieczenstwa i higieny pracy.

Podstawa prawna : Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w
sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. nr 169 z 2003 r., poz. nr 1650
wraz z pdézniejszymi zmianami).

Specyfika pracy na poszczegdlnych stanowiskach warsztatowych, magazynowych, w
projektowanym obiekcie, przy obstudze urzadzen, narzedzi i sprzetu pomocniczego, wymaga
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wlasciwego przestrzegania obowigzujacych przepisbw prawnych w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz odpowiedniego przystosowania obiektu, w zakresie instalacji elektrycznych,
ogrzewczych, wod.-kan., wentylacyjnych i oswietleniowych. Przy obstudze poszczego6inych
urzgdzenh stanowigcych wyposazenie stanowisk technologicznych i warsztatowych obowigzujg
instrukcje stanowiskowe. Wymaga sie w tym zakresie odpowiedniego przeszkolenia uczniéw i
kursantéw. W szczegoélnosci nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad :

§
§

wszyscy uczniowie oraz kursanci, w trakcie wykonywania prac noszacych znamiona
zagrozenia dla zdrowia, winni stosowaé wymagane srodki ochrony osobistej,

zachowac¢ szczeg6lng ostrozno$¢ przy pracach zwigzanych z termicznym cieciem materiatéw
stalowych oraz spawaniem elektrycznym lub gazowym; wykonywanie tych prac moze sie
odbywaé tylko przy uruchomionej wentylacji stanowiskowej (w spawalni do tego celu
przewidziano urzadzenia filtrowentylacyjne i odciagi ze stotéw spawalniczych),

pracownicy obstugujacy wézki widtowe winni zachowaé szczegdlng ostroznos¢ w trakcie
wykonywania operacji transportowych, manipulacyjnych oraz roztadunkowych pojazdéw
samochodowych.

zachowa¢ szczeg6lng ostroznos$¢ przy obstudze wszystkich urzadzen do obrobki drewna,
gtéwnie pilarek - obrabiarki te powinny by¢ wyposazone w ostony (zaréwno narzedzi thacych
jak i ruchomych zespotéw napedowych i posuwowych) zapobiegajace urazom od odrzucanego
obrabianego materiatu lub awaryjnego zniszczenia narzedzia tngcego (np. zerwanie sie
napietej pity tadmowej), unika¢ przebywania w obszarze niebezpieczenstwa obrabiarki
(wymalowane liniami, na posadzce pole od tej strony urzadzenia, od ktorej istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia urazu) ;

zabrania sie zmieniania w czasie obrobki potozenia zespotdéw prowadzacych lub mocujgcych
obrabiane drewno, dokonywania samowolnie napraw, hamowania obrabiarki rekg lub za
pomocg jakichkolwiek przedmiotéw, usuwania wiéréw i trocin z obrabiarki bedacej w ruchu,
pozostawiania na obrabiarce zbednego oprzyrzadowania i innych przedmiotéw oraz oddalania
sie od obrabiarki w czasie jej pracy ; zalecenia te dotyczg réwniez pracy przy urzadzeniach do
obrobki materiatow metalowych ;

zachowac¢ szczegdblng ostroznos¢ przy obstudze ostrzarek pit, stosujac odpowiednie s$rodki
ochrony osobistej (gtéwnie oczu).

wykazywac starannos$¢ przy obstudze urzadzen, dbajgc o ich stan techniczny oraz o porzadek
wokot nich; na stanowiskach gdzie wymagana jest wentylacja miejscowa rozpoczynaé prace
dopiero po jej uruchomieniu, w sytuacjach koniecznych stosowaé¢ srodki ochrony osobistej
(gtéwnie okulary ochronne oraz indywidualne ochronniki stuchu) ;

stosowac¢ sie do ogélnych przepisbw bhp, instrukcji stanowiskowych (instrukcja obstugi
powinna by¢ umieszczone przy kazdej obrabiarce) oraz zalecen wynikajgcych z DTR-ek
poszczegoélnych urzadzenh ;

drég komunikacyjnych, przejs¢ i dojs¢ do sprzetu p.poz. nie wolno zastawia¢ materiatami,
srodkami transportu, sprzetem i innymi przedmiotami ;

we wszystkich pracowniach warsztatowych i w magazynach obowigzuje bezwzgledny zakaz
ozywania otwartego ognia oraz palenia papieroséw ;

zachowa¢ szczegllng ostroznos¢é przy operacjach transportowych i manipulacyjnych,
wykonywanych wdézkiem widtowym, zaréwno przy roztadunku pojazdéw dostawczych,
zatadunku pojazdéw odbiorczych jak i przy uktadaniu palet w magazynach ;

w przypadku pracowni malarni :

zachowaC szczegOlng ostroznos¢ przy wszelkich pracach recznych z wykorzystaniem
mechanicznych narzedzi szlifierskich,

zachowac szczeg0lng ostroznos¢ przy obstudze i manipulacji napromiennikami — mozliwosé
poparzen.

praca w warsztacie malarni, moze sie odbywac tylko przy witaczonej i sprawnej wentylacji
ogolnej, mechanicznej, nawiewno-wywiewnej, usuwajacej pary rozpuszczalnikbw oraz czastki
rozpylonych farb malarskich, tak aby stezenia substancji toksycznych nie przekraczaty stezeh
dopuszczalnych dla zdrowia;
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pomieszczenie malarni powinno zapewnia¢ odpowiednig temp. pracy (nie moze by¢ mniejsza

niz +5 °C), wilgotno$¢ wzgledna (65 do 80 %) ;

nalezy zachowac szczeg6lng ostroznosc¢ przy przelewaniu rozcienczalnikéw, ze wzgledu na ich

parowanie i powstawanie fadunkow elektrycznosci statycznej :

~ uzywac narzedzi z metali nieiskrzacych,

~ przestrzegac uziemienia wanny do mycia pistoletow lakierniczych i czesci,

~ napetnianie aparatow natryskowych realizowane jest recznie bezposrednio z opakowan
handlowych,

~ stosowac¢ srodki ochrony osobistej — gidwnie masek chronigcych drogi oddechowe (maski
przeciwpytowe), okularbw ochronnych, rekawic gumowych lub z kauczuku nitrylowego,
fartuchéw ochronnych,

~ unika¢ gwattownych ruchéw przy przelewaniu rozcienczalnikbw oraz chroni¢ posadzke i
inne powierzchnie przed rozlaniem,

wszelkie rozlewy neutralizowac¢ piaskiem lub wapnem i usuwa¢ do szczelnego pojemnika,

stosujac narzedzia z materiatdw nieiskrzacych;

w pomieszczeniu malarni trzeba zachowaé czystosé i porzadek, nie nalezy przechowywac

zbednych materiatéw palnych i przedmiotow nie uzywanych do prac malarskich, materiaty

malarskie, rozcienczalniki, sprzet malarski oraz czysciwa przechowywaé¢ w wyznaczonym do

tego celu regale lub szafie magazynowej;

nie wolno uzywaé otwartego ognia, pali¢ papieroséw ani stosowaé¢ narzedzi badz urzadzen

emitujgcych duzg energie cieplng;

Zaleca sie szczeg0lng ostroznos¢é w pracowni warsztatowej UDT, w polu funkcjonowania suwnicy
natorowej, a mianowicie :

§
§

§
§

do obstugi suwnicy powinni by¢ wyznaczeni uczniowie odpowiednio przeszkoleni i do-
puszczeni do pracy przy obstudze suwnic natorowych,

stanowisko i rejon pracy suwnicy powinno by¢é podczas pracy tak os$wietlone Swiatlem
naturalnym lub sztucznym, aby obstugujgcy miat zapewniong wystarczajacg widocznosgé,
suwnicowy powinien sygnalizowac¢ ruszanie z miejsca, zblizanie sie suwnicy do ludzi na
stanowiskach pracy, przenoszenie ciezaru na matych wysokosciach,

sprawdzaé¢ na biezaco stan techniczny olinowania (ew. fancuchéw), stropéw stalowych, haka,
trawers (przestrzega¢ aby to wyposazenie posiadato aktualne atesty), elementdw i instalaciji
elektrycznych oraz mechanizméw i elementbw ruchomych wymagajacych okresowego
smarowania,

po zakonczeniu pracy lub podczas przerw w pracy nie pozostawia¢ suwnicy z podwieszonym
na haku obcigzeniem (tadunek),

przestrzegac zalecen zawartych w DTR-ce urzgdzenia oraz instrukcji obstugi.

W pomieszczeniach lub wydzielonych strefach magazynowych nalezy gtéwnie przestrzegac
nastepujacych zasad:
§

nie przekracza¢ dopuszczalnych norm obcigzen regatdw, zaleca sie w widocznych miejscach
umiejscowic¢ informacje o max obcigzeniach,

sktadowa¢ wyroby w regatach i na paletach oraz luzem na otwartej przestrzeni w sposéb
zapobiegajacy ich zawaleniu, obsuwaniu lub wypadaniu z regatow,

zachowa¢ szczegOlng ostroznos¢ przy operacjach transportowych, wykonywanych np.
wozkiem widtowym, zaréwno przy roztadunku pojazdow dostawczych, jak i przy uktadaniu
wyrobow w regatach.

W miejscach ogdlnie dostepnych powinny znajdowac¢ sie instrukcje stanowiskowe obstugi
urzadzen elektrycznych. Wszystkie urzadzenia zasilane energig elektryczng powinny by¢
uziemione, a jego skutecznosé powinna by¢ okresowo sprawdzana.
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Niebezpieczne, szkodliwe i ucigzliwe czynniki wystepujgce w procesie pracy.

1. Wszystkie zastosowane urzadzenia techniczne oraz ich elementy mechaniczne i konstrukcje
spetniajg wymagania okreslone rozporzadzeniem MG z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn i elementow bezpieczenstwa (Dz.U. nr 259, poz. nr 2170) :
- wszystkie urzgdzenia, w ktérych wystepuja elementy ruchome, szczegolnie wirujgce, majg
stosowne ostony i zabezpieczenia, uniemozliwiajgce bezposredni kontakt z pracownikiem
obstugujgcym urzadzenie, nie kolidujgce z ich prawidtowg obstuga i sterowaniem,

- wszystkie urzadzenia beda odpowiednio uziemione, a tadunki elektrostatyczne skutecz-
nie odprowadzane (biezgca kontrola skuteczno$ci uziemienia),

2. Ochrona przed hatasem. Przewidziane do zastosowania urzgadzenia produkcyjne nie emitujg
hatasu ponad dopuszczalne normy. Jednak przed ich eksploatacyjnym uruchomieniem nalezy
dokona¢ odpowiednich pomiaréw na rozruchu. W przypadku ucigzliwego hatasu nalezy
stosowac srodki ochrony stuchu.

3. Ochrona przed czynnikami biologicznymi. Nie wystepuje zagrozenie od takich czynnikéw.
4. Ochrona przed gazami i oparami chemicznymi.

W operacjach technologicznych wystepujg gazy po cieciu termicznym (tlenowo-acetylenowym) i
spawaniu elektrycznym, materiatdbw stalowych, ktére w wyniku zastosowanej wentylacji
mechanicznej wyciggowej ogoélnej i stanowiskowej w postaci urzadzen filtrowentylacyjnych nie
zagrazajg zyciu i zdrowiu pracownikow.

Specyficzne warunki pracy panujg przy ftadowaniu baterii akumulatorowych. Nalezy tam w

szczegoOlnosci przestrzegac nastepujgcych zasad :

~ nie wolno uzywaé¢ otwartego ognia, pali¢ papieroséw, przechowywac¢ ani spozywaé
positkow,

~ w przypadku ewentualnego uszkodzenia baterii i wycieku elektrolitu, zneutralizowaé
posadzke srodkami chemicznymi, miejsca na ciele oblane elektrolitem nalezy natrzec
rozcienczonym amoniakiem lub roztworem sody.

W pracowni malarskiej wystepujg opary rozpuszczalnikbw ktére w wyniku zastosowanej
wentylacji mechanicznej wyciggowej nie zagrazajg zyciu i zdrowiu uczniéw. Dodatkowo kazdy
uczen lub kursant na tych stanowiskach zobowigzany jest stosowa¢ odpowiednie s$rodki
ochrony osobiste;j.

Lokalne emisje nie przekraczajg najwyzszych dopuszczalnych stezen czynnikéw szkodliwych w
mysl przepiséw Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej w sprawie najwyzszych
dopuszczalnych stezen i natezeh czynnikdéw szkodliwych dla zdrowia i $rodowiska pracy
(Podstawa prawna : Dz. U. nr 217 z 2002 r., poz. 1833 ze zmiang Dz. U. nr 212 z 2005 r., poz.

1769).

4.2. Zatozenia ochrony p.pozarowe;j.

Zabezpieczenie budynku pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej projektuje sie zgodnie z
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 07 czerwca 2010 r., w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr
109, poz. nr 719 z 22 czerwca 2010 r.).

Projektowany budynek zaliczany jest do kategorii zagrozenia ludzi ZL Ill i PM o gestoci
obcigzenia ogniowego do 500 MJ/m? (diagnostyka samochodowa z myjniga oraz cze$é
warsztatowa). W budynku nie ma pomieszczen przeznaczonych dla wiecej niz 50 oso6b.

W obiekcie nie przewiduje sie przebywania wiecej 0s6b niz :

- poziom parteru — 42 0s,

- poziom | pietra — 50 os,
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Obiekt zostat podzielony na trzy strefy pozarowe :
- ZL Il (sala multimedialna)o powierzchni 53,99 m?,

- PM (czes¢ budynku z diagnostykg samochodowsg, myjnig oraz czes¢ warsztatowa) o powierzchni
4905,12 m?,

- PM (cze$¢ budynku z pomieszczeniem zagrozonym wybuchem) 42,40 m?,

- ZLIlI (pietro budynku) 955,02 m?.

Klatki schodowe w budynku zostang wyposazone w urzadzenia stuzace do usuwania dymu
zgodnie z PN-B-02877-4 lub innym uznanym normatywem. Oswietlenie ewakuacyjne na drogach
ewakuacyjnych zostanie wykonane zgodnie z normg PN-EN 1838. W okolicach gtéwnych wejs¢ do
budynku zostanie zamontowany przeciwpozarowy wytgcznik prgdu. Na przejsciach przez elementy
oddzielenia przeciwpozarowego zamontowane bedg klapy odcinajace.

Strefy pozarowe ZL Il nalezy wyposazyé w gasnice przenosne proszkowe ABC (4 lub 6 kg srodka
gasniczego) w ilosci 2 kg lub 3 dm?® $rodka gasniczego na kazde 100 m?, natomiast strefe PM na
kazde 300 m? powierzchni strefy pozarowej. Maksymalna odlegto$é z kazdego miejsca w obiekcie,
w ktérym moze przebywac¢ cziowiek, do najblizszej gasnicy nie moze przekracza¢ 30 m, a
szerokos¢ dojscia do nich nie powinna by¢ mniejsza niz 1 m.

Wszystkie urzadzenia zasilane energig elektryczng powinny by¢ uziemione, a jego skutecznos¢
powinna by¢ okresowo sprawdzana.

Szczegolowe informacje dotyczace problematyki ochrony przeciwpozarowej obiektu w czesci
architektonicznej opracowania.

5. WYTYCZNE BRANZOWE :

5.1. Dyspozycje budowlano-architektoniczne.

W przypadku pomieszczen warsztatowych i pomocniczych obcigzenie posadzki jednolite na
catej powierzchni, na cafej kondygnacji — 4,0 Mg/m?. Pozwala to zainstalowaé wszystkie ciezkie
obrabiarki bez indywidualnego fundamentowania oraz jazde woOzkiem widtowym z peinym
obcigzeniem.

Posadzka powinna by¢ réwna, nieiskrzaca, niescieralna i nienasigkliwa, olejoodporna, odporna na
dziatanie zwigzkéw chemicznych typu rozcienczalniki weglowodorowe, zmywalna. W przypadku
malarni wyposazy¢ posadzke w instalacje do odprowadzania tadunkéw elektrostatycznych.

5.2. Dyspozycje do instalacji elektrycznych.

Sumaryczna moc zainstalowana na potrzeby technologiczne, wynikajaca z bilansu urzadzen i
odbiornikbw bedacych na wyposazeniu technicznym projektowanego obiektu (tabele
zestawieniowe w pkt. 3.1) wynosi 644,94 kW. Uwzgledniajgc wspotczynniki wykorzystania i
jednoczesnosci pracy (na podstawie obiektow i proceséw poréwnawczych) moc obliczeniowa
wyniesie — 190,00 kW.

Bilans mocy elektrycznej przedstawiono w tabeli nr 3.3.

Zaprojektowania wymaga :

a/ Zasilanie wszystkich urzadzen stacjonarnych bezposrednio z instalacji (na urzgdzeniach sg
skrzynki przytgczeniowe.

b/ Zasilanie gniazd wtykowych — 3x400 V (32 A,), 230 V (16 A) - charakterystyka i rozmieszczenie
przedstawiono na rys. zagospodarowania technologicznego. Gniazda umieéci¢ na wys. 900 -
1100 mm nad posadzka.
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Przeznaczenie gniazd do zasilania odbiornikbw przenosnych — urzadzeh technologicznych,
matych urzadzen pomocniczych typu elektronarzedzia.

c/ Zaprojektowa¢ w pracowni UDT, zasilanie suwnicy natorowej kablem oponowym od strony
srodka hali. Sterowanie pracg suwnicy, kasetg z poziomu posadzki. Moc zainstalowana suwnicy
- 7,5 KW (moc najwiekszego odbiornika - 3,5 kW).

d/ Dyspozycje dotyczace zasilania detektoréw oparéw w malarni.

Zaleca sie stosowac detektory np. typu DEX-31 ,H” (czuly dla gazow ciezszych od powietrza —
obudowa EX — opary weglowodoréw) np. firmy GAZEX W-wa. Czujniki umiejscowione na
wysokosci 0,2 do 0,4 m nad posadzka, w rejonie stanowisk malarskich (cztery boksy) a takze
przy myjce do pistoletow malarskich, z zadaniem, poprzez centralke, zatagczanie wentylatoréw
wentylacji awaryjnej. Rozmieszczenie i szczegoty w proj. wentylacji mechanicznej.

Caly osprzet i instalacja elektryczna w pomieszczeniu malarni musi posiada¢ wykonanie
przeciwwybuchowe (Ex) dla grupy lIA, T1 — dotyczy to takze wentylatorow wyciggowych i ich
silnikéw.

e/ Dyspozycje dotyczace zasilania detektoréw oparéw w magazynie gazéw technicznych.

Zaleca sie stosowac detektory np. typu :

- DEX-71C - ,L” na obecnos¢ acetylenu (lzejszy od powietrza) np. firmy GAZEX W-wa.
Czujniki umiejscowione na wysokosci nie nizej niz 0,3 m od sufitu, w rejonie wigzki butli z
acetylenem.

- DG-9.E - na obecnos¢ tlenu np. firmy GAZEX W-wa. Czujniki umiejscowione na wysoko$ci
1,8 do 2,0 m nad podtoga, w rejonie wigzki butli z tlenem.

- AirTech ,H” na obecnos¢ dwutlenku wegla (dla gazéw ciezszych od powietrza) np. firmy
GAZEX W-wa. Czujniki umiejscowione na wysokosci 0,2 do 0,5 m nad posadzka, w rejonie
wigzki butli z CO..

f/ Dyspozycje dotyczace zasilania detektoréw wodoru w pracowni UDT.
W pracowni UDT przewidziano stanowisko do tadownia baterii akumulatorowych — nalezy
zaprojektowa¢ wentylacje awaryjng (poprzez okapy), z czterokrotng wymiang powietrza na
godz., uruchamiang po zadziataniu czujnikbw obecnosci wodoru — np. typu DEX - 72 C, np.
firmy GAZEX, montowanych nie nizej niz 30 cm od powierzchni sufitu, nad zrodlem emisiji
(nastawa na 30 % najnizszego dopuszczalnego stezenia t.j. 4 % objetosci — 3,36 g/m®).

g/ Instalacja oswietleniowa.

Zaprojektowania wymaga instalacja oswietleniowa w pomieszczeniach catego obiektu. Zgodnie
z PN-EN 12464-1 zalecane eksploatacyjne natezenie oswietlenia w poszczegdinych
pomieszczeniach okreslono nastepujaco :

— pracownie warsztatowe - 300 lux
— pomieszczenia magazynowe - 200 lux
— malarnia - W.0.68 (w wykonaniu p.wybuchowym) - 500 lux

— magazyn gazow techn. - W.0.64 (w wykonaniu p.wybuchowym) - 200 lux
— pom. badah nieniszczacych - W.0.65 500 lux
— pozostate pomieszczenia zgodnie z obowigzujgcymi normatywami.

Poza tym nalezy zaprojektowac¢ oswietlenie awaryjne ewakuacyjne.

I/ Instalacja wentylacyjna.

Szczegoly zasilania urzadzen instalacji wentylacyjnej mechanicznej nawiewno-wyciggowej
uzgodni¢ z projektantem instalaciji.
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5.3. Wytyczne do instalacji sanitarnych.
5.3.1. Wytyczne do instalacji wentylacyjnej.

W poszczeg6lnych pracowniach warsztatowych nalezy zaprojektowaé o0g6lng instalacje
wentylacyjng, mechaniczng nawiewno-wywiewng, o jedno-krotnej wymianie powietrza na godz.

Specyficzne warunki panowaé beda w nastepujacych pracowniach :

- Malarnia : wentylacja mechaniczna nawiewno-wywiewna w wykonaniu przeciwwybuchowym, z
min. czterokrotng wymiang powietrza na godz., z odciggami dolnymi (w rejonie bokséw
malarskich), gdyz opary rozpuszczalnikow sg ciezsze od powietrza i bedg wystepowaé w
warstwie przypodtogowej do wys. ok. 0,8 m.

Nalezy przewidzie¢ wentylacje awaryjng wyciggowa z wykorzystaniem tych samych kanatow
wentylacyjnych i tego samego 2- lub 3-stopniowego wentylatora, zapewniajgcego min. 10
wymian na godz. w sytuacji przypadkowego rozlania sie rozpuszczalnika (gtownie
rozpuszczalniki weglowodorowe typu ksylen, benzen, benzyna ciezka) w wigkszej ilosci, ktére w
lokalnych warunkach moze spowodowaé nagty wzrost stezenia.
W pomieszczeniu tym przewidzie¢ instalacje wykrywania oparéw weglowodorowych z
czujnikami umiejscowionymi na wysokos$ci ok. 0,2 do 0,4 m nad posadzka, zadaniem ktorych
deZIe (poprzez centralke) :
zatgczenie wentylatoréw wyciggowych na Il lub Ill bieg pracy, tak aby zapewni¢ min. 10
wymian powietrza na godz.,
~ wylaczenie doptywu energii elektrycznej do ww. pomieszczenia, za wyjgtkiem wentylatoréw
wyciggowych,
~ uruchomienie sygnalizacji optyczno-akustycznej o zagrozeniu — prog czutosci czujnikOw
weglowodorowych nalezy ustawi¢ na poziomie min. 0,2 dolnej granicy wybuchowos$ci — max
0,5 DGW.

Zaleca sie stosowac detektory np. typu DEX - 31 ,H” (czuly dla gazéw ciezszych od powietrza —
obudowa Ex) np. firmy GAZEX W-wa.

Przewody wentylacyjne, inny sprzet — muszg posiadac¢ instalacje do odprowadzania tadunkow
elektrostatycznych.

Jako zalecenie do projektowania i stosowania urzgdzen i instalacji technicznych wewnetrznych
w tym pomieszczeniu, nalezy przyjg¢é (z uwagi na obecnos¢ rozpuszczalnikbw
weglowodorowych) :

- grupa wybuchowosci - Il A,

- klasa temperaturowa - T1.

Dodatkowo znad myjki do aparatéw natryskowych zaprojektowa¢ kanat wyciggowy, poditgczony
do okapu wyciggowego, stanowigcego wyposazenie myjki — powierzchnia swobodnego
parowania rozpuszczalnikébw weglowodorowych 700 x 480 mm, dobra¢ wentylator wyciggowy o
wydatku 1200 m®h, w wykonaniu p.wybuchowym.

- Kuznia : wentylacja mechaniczna nawiewno-wywiewna, z min. jedno-krotng wymiang powietrza
na godz. Znad wanny hartowniczej nalezy odprowadzi¢ opary, wigczajac sie do komina
wylotowego, stanowigcego wraz z okapem wyciggowym wyposazenie wanny.

Opary nalezy rowniez usuna¢ znad dwoch piecéw komorowych. Kazdy wyposazony bedzie w
kominek odciggowy stanowigcy wyposazenie pieca. Srednice wyciggéw : 150 — 200 mm.

- Spawalnia : wentylacja og6lna mechaniczna nawiewno-wywiewna, z min. jedno-krotng wymiang
powietrza na godz. Niezaleznie nalezy zaprojektowaé stanowiskowa wentylacje bokséw
spawalniczych. Wszystkie stoly spawalnicze (istniejgce) wyposazone sg w ramiona odciggowe
spalin (gazéw pospawalniczych) z wtasnymi wentylatorami o wydatku 1100 m%h kazdy, ale nie
posiadajg autonomicznych fitrowentylatorow. W stanie istniejacym wentylatory wyciggowe
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podtaczone sg do wspdlnych kanatéw, utozonych w posadzce. W stanie projektowym mozna
zachowac¢ taki ukfad lub przyja¢ goérny uktad kanatéw wyciggowych. Srednica przewoddw
wyciggowych — 160 mm.

- Magazyn gazow technicznych : wentylacja mechaniczna nawiewno-wywiewna, z min.
dwukrotng wymiang powietrza na godz. Nalezy przewidzie¢ wentylacje awaryjng wyciggowg z
wykorzystaniem tych samych kanatéw wentylacyjnych i tego samego 2- lub 3-stopniowego
wentylatora, zapewniajgcego min. 10 wymian na godz. w sytuacji ewentualnego rozszczelnienia
sie dowolnej butli z gazem. Instalacja awaryjna powinna byé uruchamiana poprzez zadziatanie
detektora gazéw — przewidziano trzy rodzaje detektorbw — opisane w pkt. dot. instalacji
elektryczne,j.

- W pracowniach stolarskich : wykonania wymaga centralna instalacja odciggania wiéréw i trocin,
z poszczegolnych maszyn obrébczych, zbiorczym kanatem, do silosa zasypowego nad
brykieciarkg (pom. nr W.0.74). System odprowadzania wiérOw i trocin bedzie przedmiotem
kompleksowej dostawy, zgodnie z zakresem opisanym w pkt. 3.1.7. Postuluje sie, aby
kompleksowa dostawa, facznie z montazem objg¢ zaréwno caty system jak i maszyny
obrébcze, z ktérych te widry beda odciggane. Caly system odciggania wioréw i trocin powinien
by¢ w pelni dostosowany do projektowanego zagospodarowania technologicznego wszystkich
pracowni stolarskich, tacznie z brykieciarnia.

5.3.2. Wytyczne do instalacji wod-kan.
Zaprojektowac punkty poboru wody zimnej :

- do zasilania umywalek w poszczegdélnych pracowniach (tam, gdzie wystepuja) — woda zimna i
ciepta,

- do zasilania brodzikbw do mycia sprzetu ogélnobudowlanego w pracowniach budowlanych —
woda zimna i ciepta,

- do zasilania zaworéw ze ztgczka (tam gdzie wystepujg) — woda zimna,

- do zasilania prysznica bezpieczenstwa w malarmni — w tym miejscu nalezy przewidzie¢ odptyw
wody z oczomyjki — DN 25 oraz kratke Sciekowg, posadzka w rejonie kratki z lekkim spadkiem
1,5 %;

- do zasilania ptaszcza wodnego w wannie hartowniczej, w kuzni — odptyw wody do kanalizacji
DN 50;

5.3.3. Wytyczne do instalacji grzewczej.

Temperatury w poszczegoélnych pomieszczeniach :

- pracownie warsztatowe (staty pobyt ludzi) - 16 °C
- przejscia komunikacyjne - 12 °C
- pom. biurowe - 20 °C

24 °C

pom. higieniczno-sanitarne (szatnie, umywalnie, sanitariaty)

Opracowat : mgr inz. Andrzej Gotgbek
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