SST 06 - ROBOTY MALARSKIE, OKLADZINY SCIENNE

KOD CPV RODZAJ ROBOT
45442100-8 Roboty malarskie
45442110-1 Malowanie budynkow
45442121-1 Malowanie budowli

1.PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw, ktére zostang wykonane w ramach inwestycji pn.: ,Dostosowanie budynku
Szpitala Powiatowego w Gryfinie do wymogdéw pozarowych, ul. Parkowa 5, 74-100 Gryfino,
dziatka nr 162/4, obreb 0003 Gryfino 3, Gryfino.”
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.3.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie wszystkich tynkéw i oktadzin wewnetrznych. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem tynkéw i oktadzin
wykonywanych na miejscu.
1.3. Zakres Robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

— roboty malarskie $ciany, sufity,

— wykonanie okfadzin $ciennych
Powyzszy wykaz obejmuje zakres robdt podstawowych. Oferent powinien przewidziec i
wyceni¢c ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z ST-00 Ogodlna Specyfikacja Techniczna”.
Podloze— powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkiad, na ktéry nakiada sie

wyprawe.
Podktad— warstwa ochronna lub wyréwnujgca natozona na powierzchnie elementu
budowlanego.

Tynk gipsowy (gtadz gipsowa) — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno lub
wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa) o tgcznej grubosci nie przekraczajgcej 2-15 mm,
stanowigca powloke wyréwnawczg, ochronng i dekoracyjna.

Pigment— naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor
farbie.

Okres przydatnosci mieszanki— okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana
w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki

1.5. Wymagania ogélne dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST-00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna.
Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robo6t, wykaz materiatdbw, urzadzen i technologii stosowanych przy
wykonywaniu robot okreslonych umowg. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jakos¢
ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna, SST oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne.

Ogdlne wymagania stawiane materialtom podano w ST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”
2.2. Gladz szpachlowa.
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Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gfadzi gipsowych i napraw powierzchni

Scian i sufitbw. Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywa¢ sie na podtozach

mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, sciany betonowe, podtoza

gipsowe. Nalezy zwréci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie
nalezy stosowa¢ na elementy ze stali, a pozostajgce w kontakcie z gipsem, nalezy
zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

2.3. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac

rozcienhczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza). Mydto szare, stosowane do

gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno byé stosowane w

postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.4. FARBY

2.8.1. Wodorozcienczalna, lateksowa farba akrylowo-kompozytowa.

Satynowo-matowa, wodorozcienczalna, plamoodporna, lateksowa farba akrylowo-

kompozytowa do barwienia, opracowana z wykorzystaniem nowoczesnej technologii

enkapsulacji zwiekszajgcej wlasciwosci barierowe pomalowanej powierzchni. Przeznaczona
do dekoracyjno-ochronnego malowania $cian i sufitéw wewnatrz pomieszczen mieszkalnych,
biurowych i uzytecznosci publicznej, w tym w obiektach szkolno-wychowawczych i stuzby
zdrowia (szkoty, przedszkola, ztobki, szpitale, przychodnie, gabinety, sale operacyjne,

pomieszczenia zabiegowe, laboratoria, stacje dializ itd.), zaktadach ustugowych i

produkcyjnych, takze branzy spozywczej z wykluczeniem bezposredniego kontaktu z

Zywnoscig.

WLASCIWOSCI PRODUKTU

- Najwyzsza odpornos¢ na zmywanie i szorowanie na mokro — klasa 1 (PN-EN 13300 lub

rownowazna)

- Jednorodna i tatwa do uzyskania powtoka

- Efekt koncowy o jednolitym potysku

- Trwatos¢ koloru w czasie

- Satynowo-matowe wykonczenie

- Innowacyjny system barwienia ,Avatint”

- Podwyzszona odporno$¢ na plamy i zabrudzenia typu: majonez, przyprawa w ptynie Maggi,

sos czekoladowy, masto, piwo, olej

- Zwiekszona odpornosc¢ na brud i kurz

- Bardzo dobra sita krycia farby

- Zmniejszony efekt solny (zmniejsza efekt migracji soli w starych budynkach, kosciotach,

muzeach itp.)

- Ekologiczna receptura i najwyzsza jako$¢ potwierdzone migedzynarodowym certyfikatem

Ecolabel

- Farba nie zawiera rozpuszczalnikéw organicznych (zero % LZO)

- Rekomendowany przez Polskie Towarzystwo Alergologiczne

- Sktadniki stosowane w produkcji farby zgodne z rozporzgdzeniem parlamentu

europejskiego REACH, ktérego celem jest zapewnienie wysokiego poziomu ochrony zdrowia

i Srodowiska

- Farba spetnia wymagania z zakresu VOC dla farb w wielokryterialnym systemie certyfikaciji

BREEAM International, z wytgczeniem pomieszczen narazonych na zwiekszong wilgotnosé

- Klasa A+ ze wzgledu na niskg emisyjno$¢ z powtoki zgodnie z normami francuskimi

- Farba nie zawiera formaldehydu dodanego w procesie produkciji.

APLIKACJA
1. Niekapigca formuta
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2. Bardzo dobra przyczepnosé¢ do podtoza

3. tLatwe rozprowadzanie farby

4. Optymalny czas schniecia
PRZYKLADY ZASTOSOWANIA
Malowanie ptyt kartonowo-gipsowych, tynkéw gipsowych, cementowo-wapiennych,
dekoracyjne malowanie podtozy betonowych, jak rowniez do renowacji starych wymalowan.
Produkt moze by¢ stosowany na mate powierzchnie i/lub elementy wykonczeniowe
drewniane lub metalowe, po uprzednim zagruntowaniu odpowiednim dla tego rodzaju
powierzchni preparatem gruntujgcym.
WYDAJNOSC
8-16 m?/| przy jednokrotnym malowaniu. Uzalezniona jest od: chfonnosci i tekstury podtoza,
metody aplikacji, uzytego narzedzia malarskiego oraz koloru. Doktadne zuzycie mozna
ustalic wytgcznie w praktyce poprzez wykonanie wymalowania probnego na docelowo
malowanej powierzchni.
ROZCIENCZALNIK - wodorozcienczalny
METODY APLIKACJI- natrysk, pedzel, watek
WARUNKI PRZECHOWYWANIA
Wyréb powinien by¢ transportowany i magazynowany w opakowaniach zabezpieczajgcych
przed wptywem czynnikow atmosferycznych. Opakowanie szczelnie zamkng¢ natychmiast
po uzyciu. Temperatura magazynowania i transportowania powinna wynosi¢ od +5°C do
+25°C. Chroni¢ farbe przed mrozem i bezposrednim promieniowaniem stonecznym.
KOLOR - dopasowany do koloréw istniejgcych w obiekcie.
2.8.2. Farba akrylowa lateksowa
Farba wewnetrzna akrylowo lateksowa do nakfadania recznego oraz natryskowego. Produkt
dostepny w kolorze biatym. Wyréb gotowy do uzycia. Stuzy do recznego lub natryskowego
wykonywania wewnetrznych powtok malarskich o charakterze, ochronnym i dekoracyjnym na
podiozach takich jak: beton, tynki cementowe i cementowo wapienne (po 28 dniach od ich
natozenia) oraz tynkéw gipsowych, ptyt G-K i cienkowarstwowych tynkéw mineralnych.
Nadaje sie do wymalowan renowacyjnych juz istniejgcych powtok malarskich
DANE TECHNICZNE
Wydajnos¢ z 11 (powierzchnie gtadkie) przy jednokrotnym malowaniu do 10 m?%/1l (wielko$é w
zaleznosci od warunkéw temperaturowych, rodzaju i chtonno$ci podtoza).
Rozciehczanie farby wodg max. 5%
Gestosc¢ objetosciowa ok. 1,50 kg/dm3
Cisnienie natrysku przy dyszy 0,017-0,019” 160-180 bar
Czas wysychaniaod 2do 4 h
Odpornosé powtoki na szorowanie na mokro - Klasa V zgodnie z PN-EN 13300:2002 lub
rbwnowazng
Rodzaj farby Rodzaj Il zgodnie z PN-C-81914:2002 lub rébwnowazng
Najwiekszy rozmiar ziarna do 100 pm (drobna) zgodnie z PN-EN 13300:2002 Ilub
rbwnowazng
Potysk mat (85 ° < 10)
System barwienia brak
Zawartos¢ LZO (kat. A/a/ typ FW) dopuszczalna: max 30 g/l; zawartos¢ LZO w produkcie
gotowym do uzytku: < 10 g/l
Sktad Mieszanina dyspersji kopolimeréw akrylowych, wypetniaczy mineralnych, Srodkéw
konserwujgcych i modyfikujgcych, pigmentéw oraz wody.
Pakowanie Opakowanie jednostkowe:
Farba biata wiadro 10l, 51, 1l
Opakowanie zbiorcze: Paleta foliowana: 33 x 10I, 72 x 5l, 212 x1l
Narzedzia Mieszarka wolnoobrotowa, mieszadio koszyczkowe, wiadro, watek, pedzel,
agregat malarski wyposazony w pistolet z wymiennymi dyszami (stosowane ci$nienie
robocze okoto 160-180 bar przy dyszach 0,017- 0,019 cala
Przechowywanie Okres przechowywania w pojemniku oryginalnie zamknietym: 36 miesiecy
od daty produkcji w temp >5°C do
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2.09. Folia malarska
Folia PVC grubosci min. 0,1mm.
2.10. Oktadziny $cienne.
2.10.1. Piytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998.
Podstawowe wymagania w zakresie ptytek ceramicznych sciennych:
- Barwa —wg wzorca producenta
- Nasigkliwosé po wypaleniu 10+24%
- Wytrzymato$é na zginanie nie mniejsza niS 10,0 MPa
- Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wloskowate nie mniej niz 160°C.
Piytki $cienne, ceramiczne gatunek |, wymiar ptytki: 30x60 cm, gr. 10 mm, pitytki
rektyfikowane, powierzchnia mat/satyna, struktura 3d — poziome drobne ryflowanie, kolor
biaty lub jasno-kremowy. Fuga w kolorze zharmonizowanym z pitytkg - 2 mm.
Zaimpregnowana przed zabrudzeniem.
2.10.2. Gotowe zaprawy klejowe do ptytek ceramicznych.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami odpowiedniej normy panstwowe;j
lub zaktadowej producenta. Przygotowanie zapraw klejowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie szybko po jej przygotowaniu zgodnie z zaleceniami producenta.
Dane techniczne
- Proporcje mieszanki:
0,20+0,231 wody na 1 kg zaprawy
1,00+1,151 wody na 5 kg zaprawy
2,00+2,30 | wody na 10 kg zaprawy
5,00+5,751 wody na 25 kg zaprawy
- Czas gotowos$ci zaprawy do pracy ok. 4 godziny
- Czas otwarty pracy min. 30 minut
- Czas korygowania ptytki 10 minut
- Przyczepnos¢ min. 1 MPa
- Temperatura przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
- Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C
- Odpornosé na temperatury od -20°C do +60°C
- Uzytkowanie posadzki po 24 godzinach
- Fugowanie po okoto 24 godzinach
- Gestos¢ zaprawy w stanie suchym ok. 1,5 kg/dm3
- Min. grubos¢ warstwy zaprawy 2 mm
- Max. grubos$¢ warstwy zaprawy5 mm
Wyréb zgodny z wymaganiami PN.EN 12004 dla kleju klasy C2 T E
Ocene Higieniczng Panstwowego Zaktadu Higieny nr 984/94
2.10.3. Srodek czyszczgcy
Gotowy do uzycia $rodek czyszczacy do glazury, terakoty, cegty klinkierowej, Na zewnatrz i
do wnetrz. Srodek czyszczgcy jest $rodkiem gotowym do uzycia. Nie nalezy go
rozcienczac! Zabrudzone powierzchnie betonowe i murowane spryskaé ptynem za pomocg
spryskiwacza. Podczas spryskiwania naprawianej powierzchni plamy, zacieki, wykwity
zaczynajg sie ,pienic’. Moze sie okaza¢, ze czynnosC tg bedzie trzeba kilkakrotnie
powtorzyC, aby plamy catkowicie zostaty usuniete. Dziatanie ptynu mozna wspomoc
szorujgc spryskane miejsce zwyklg szczotkg, poczym spiukaé czystg woda.
Podczas stosowania ptynu na powierzchniach murowanych, Sciany nalezy wczes$niej
zwilzy¢. Wszystkie inne nie naprawiane powierzchnie muszg zosta¢ odpowiednio
zabezpieczone. Prace nalezy wykonywac¢ w temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do
+25°C.
Parametry:
Gesto$é: 1,05 kg/dm®
Kolor: transparentny
Zuzycie: ok. 150-350 ml/m* w zaleznosci od sposobu nanoszenia i struktury
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podtoza

Opakowania: kanistry 12 kg lub 30 kg

2.10.4. Srodek impregnujgcy

a. rozpuszczalnikowy

- Czas schniecia: 1h

- Podtoza: porowate $ciany (cegta, klinkier, beton, kamien, piaskowiec i inne mineralne
podfoza)

- Zawartos¢ LZO/NVOC: max 750 g/l

- Kolor: bezbarwny, praktycznie niewidoczny

- Po aplikacji: wnika w powierzchnie

- Wydajnos¢ 5 m?/l

b. wodorozcienczalny

- Czas schniecia: 2h

- Podtoza: porowate $ciany (cegta, klinkier, beton, kamien, piaskowiec i inne mineralne
podfoza) oraz dachéwki

- Zawartos¢ LZO/VOC: max 55 g/l

- Kolor: bezbarwny, "wycigga" kolor

- Po aplikagji: tworzy powtoke na podtozu

- Wydajnos¢ 10m2/1.

2.10.5.Zaprawa fugowa

Stosowacé zaprawe fugowg wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci. Rodzaj zaprawy
dostosowac do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi mrozoodporne, elastyczne.

2.10.6. Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony z
dodatkiem srodka grzybobdjczego w kolorze fugi.

2.10.7. Folia w ptynie

Stuzy do bezspoinowego uszczelniania na zewnatrz i wewnatrz budynkéw nasigkliwych i
porowatych podtozy mineralnych przed szkodliwym oddziatywaniem wilgoci i przeptywajacag
bezcisnieniowo wodg. Stosowana jest do wykonywania szczelnej, elastycznej powioki
przed przyklejaniem oktadzin z ptytek ceramicznych na balkonach, tarasach, $cianach
zewnetrznych i fundamentowych oraz w pomieszczeniach narazonych na czasowe
zawilgocenie (jak np. kuchnie, tazienki, kabiny prysznicowe, pralnie). Folie w ptynie mozna
stosowa¢ na podtoza betonowe, jastrychy cementowe i anhydrytowe (w tym réwniez
grzejne), mury ceglane wykonane na petng spoine, tynki cementowe i cementowo-
wapienne, a takze tynki gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe i drewnopochodne.

Dane techniczne:

- Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C,

- Temperatura podtoza od +5°C do +25°C,

- Minimalna grubos¢ powtoki: 1,5 mm,

- Czas schniecia pierwszej warstwy: min. 6 h,

- Czas catkowitego utwardzenia powtoki: min. 24 h,

- Przyklejanie ptytek ceramicznych: po 24 h,

- Zdolnos¢ krycia rys: 1,0 mm,

- Sptyw z powierzchni pionowej: brak,

- Wodoszczelnos¢ przy cisnieniu 0,5 MPa: brak przecieku,

- Przyczepno$¢ do podtoza: > 0,5 MPa,

- Konsystencja: ciekta masa,

- Kolor: szary,

- Gesto$é objetosciowa: ok. 1,30 kg/dm?,

- Odpornos¢ na wilgo¢: okresowo odporna,

- Odpornos¢ na oleje i rozpuszczalniki: nie odporna,

- Odpornosé¢ na kwasy i zasady: nie odporna,

- Odpornos¢ na temperature: od -30°C do +50°C,
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Iwszystkie dane techniczne zostalty podane dla wzglednej wilgotnosci powietrza 60% i
temperatury powietrza + 20°C/. Zuzycie folii w ptynie przy dwuwarstwowym naktadaniu na
odpowiednio przygotowanym podtozu wynosi od 1,3 do 2,0 kg/m?.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w ST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot oktadzinowych
- szczotki o0 sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podfoza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,
- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkow 6+12 mm do
rozprowadzania
- kompozyciji klejgcych,
- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
- poziomice
- wktadki dystansowe,
- mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,
- pojemniki do przygotowania kompozyc;ji klejgcych,
- gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,
- miotek (500 g),
- przyrzgd montazowy,
- miara drewniana lub zwijana,
- drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,
- kliny drewniane,
- klocek do dobijania desek.
- jako podktadu nalezy uzywac naturalnych materiatéw.
3.3. Sprzet i narzedzia do malowania,
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatéw natryskowych.
3.4. Wymagania szczegétowe
Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- srodkami transportu do przewozu materiatow,
betoniarkami do przygotowania zapraw,
agregatem tynkarskim,
mieszarka do zapraw
- wycigg budowlany lub winda do transportu pionowego
drobny sprzetem pomocniczym.
Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkow zwyklych powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- Do prowadzenia robot na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzgdzen transportu
pionowego, stosowanych do robot elewacyjnych,
- Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe),
stosowane do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,
- Do transportu i przechowywania materiatdw — opakowania fabryczne, duze pojemniki
(silosy, opakowania typu ,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystenc;ji past,
- Do nakfadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do nakfadania recznego
(pace, kielnie, szpachelki, faty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy,
pompy mieszajgce, agregaty, pistolety natryskowe),

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w ST ,0gdélna Specyfikacja Techniczna”.
4.2. Wymagania szczegobtowe
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4.2.1. Transport materiatéw

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami
atmosferycznymi.

W przypadku duzych ilodci materiatdéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych Do transportu farb i innych materiatow
w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywac
samochodéw zamknietych Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywac¢
samochody pokryte plandekami lub zamkniete Materiaty do robot malarskich nalezy
sktadowac na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i
minusowymi temperaturami Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowac
zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,Wyroby Ilakierowe Pakowanie,
przechowywanie i transport" lub réwnowaznej.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogédlne warunki wykonania roboét
Ogodlne warunki wykonania robét podano w ST-00 "Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
Temperatura w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie tynki i oktadziny z ptytek
ceramicznych nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
Do wykonywania tynkéw i oktadzin wewnetrznych mozna przystgpi¢ dopiero po:

— wykonaniu $cianek dziatowych,

— obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu

instalacji i orurowan,

—  zamurowaniu bruzd do przewodow instalacyjnych.
5.2. Usuwanie starych powtok malarskich
Preparat do usuwania farb nalezy natozy¢ rownomiernie na powloke malarskg. Nalezy
odczekaé¢ z reguly 3 - 45 min, aby $rodek mogt zareagowaé. Grube powtoki niektérych
produktéw mogg wymagac¢ dodatkowego traktowania - w niektorych przypadkach czas ten
moze wydtuzy¢ sie nawet do kilku godzin. Nastepnie nalezy usungé¢ tuszczacag sie starg
farbe szpachlg lub skrobakiem.
Po uzyciu nalezy oczysci¢ powierzchnie preparatem czyszczaco-odttuszczajgcym, swiezg
wodg lub benzyng lakowa i przed natozeniem powtoki catkowicie osuszyc.
5.3. Gladz szpachlowa
Wykonywanie gtadzi szpachlowej
Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wiasciwosci estetycznych oraz
technicznych. Do wykonania tych czynnosci uzywa sie szpachli gipsowych lub akrylowych.
Przed przystgpieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowac¢ podtoze. Od
prawidtowego przygotowania zalezy efekt koncowy oraz trwato$¢ wykonanych prac. Podtoze
kruche, pylace nalezy zagruntowaé¢ odpowiednim mleczkiem gruntujgcym, rysy i pekniecia
nalezy pogtebic i poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia sie wtapiajgc siatke z wtdkna szklanego
zaprawg gipsowg. Tak przygotowane podioze mozemy szpachlowa¢ wcze$niej wybrang
szpachlg. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni Sciany uzywamy siatek $ciernych lub
specjalnego papieru $ciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia
powierzchni $ciany mozna zastosowac szpachle akrylowe. Sg to gotowe masy szpachlowe,
ktére naktada sie cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm Wykonywanie gtadzi gipsowych,
moze odbywac sie na podtozach mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-
wapienne, Sciany betonowe, podfoza gipsowe. Nalezy zwréci¢ uwage na dziatanie korozyjne
gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowa¢ na elementy ze stali, a pozostajgce w
kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.
5.4. Montaz okfadzin ceramicznych
W pomieszczeniach tazienki glazura na Scianach okalajgcych natrysk do wys. 2,0m.
Przewiduje sie, ze glazura zastosowana w obiekcie bedzie w ptytkach o wymiarach
standardowych koniecznie w |. gatunku. Grubos$¢ ptytek powinna by¢ rzedu od 5 do 10 mm.
Ptytki ceramiczne mogg by¢ fazowane, bez uzycia listew naroznikowych z PCV.
Wykonywanie oktadzin ceramicznych.
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:
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- sciany murowane, z elementow gipsowych,

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot okfadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢
przygotowania poditoza. Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione
resztek srodkow antyadhezyjnych i starych powitok, bez rakow, peknie¢ i ubytkow.
Pofgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nierdwnosci nalezy je zeszlifowa¢, a ubytki i uskoki wyrownacé
zaprawe cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z
elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢é dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.
W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze byé
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtozy
nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja
producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podfoze powinno spetniaé
nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze
starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii
prostej, mierzone tata kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy
liczbie odchytek nie wiekszej niz 3mm na dtugosci faty, odchylenie powierzchni od
kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygn.

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze ni8 2 mm
nalm.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin

— Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug,
wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek.

— Podtoze ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkoS¢ i przyjetg
szeroko$¢ spoin.

— Na jednej Scianie ptytki powinny by¢é rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub skfada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

— Przed ukfadaniem pilytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate
drewniana lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy.

— tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie
przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybér
kompozycji zalezy od rodzaju piytek i podtoza oraz wymagan stawianych
oktadzinie.

— Kompozycje klejgca naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejgca powinna byC roztozona réwnomiernie i pokrywacC cata
powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielko$ci ptytek.

— Prawidlowo dobrana wielkos¢ zebdéw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zalecane wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt.
5.3.2. Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié¢
okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.
Grubos¢ warstwy kompozyciji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podioza
oraz rodzaju i wielkoéci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

74



Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to
z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma
by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczaC od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu. Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na
Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy
zachowaniu wymagane] wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej
zaprawy klejowej po docidnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o
duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po uto8eniu wyktadziny
podiogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na odpowiednia
wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki)
dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw piytek.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne ptytki
(tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe
jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te
dociska sie do $ciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica.

W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. slupdéw) nalezy uzywaé
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier
usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek. Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukciji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe
przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg- mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowa) po powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie
wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek.

Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt
spoiny.

Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka
gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosc
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie
zwilzenie ich wilgotna ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny
nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to piytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci
oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor
preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajdujg
sie oktadziny i stawiane im wymagania. Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

Ponadto nalezy pamigta¢ aby:

Piytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podioze zachowujgc wymagany
przez producenta rezim technologiczny. Ptytki uktadaC na zaprawie klejowe;j
nanoszonej zgbkowang szpachlg. Fugowanie przeprowadzac po zwigzaniu kleju.
Uszczelnienia narozy wykonac silikonem o barwie stosowanej fugi. Plytki powinny
by¢ uktadane od poziomu posadzki bez cokolika.
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— Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujacg
lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych
oktadzine nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

— Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub
otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.

— Do osadzania wykfadzin na $cianach murowanych mozna przystgpi¢ po
zakonczeniu osiadania muréw budynku.

— Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢
€0 najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny

5.5. Roboty malarskie
5.5.1. Zalecenia ogdlne

Zalecenia 0golne

— Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny by¢ wykonywane po wyschnieciu
tynkoéw, tj. po 3-4 tygodniach dojrzewania.

— Przy wykonywaniu robot malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna
wystepowaé zbyt wysoka temperatura pow. 30 °C oraz przeciggi.

— Do naktadania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sg temperatury 12+18 °C.

— Podczas malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny byC¢ zamkniete, a
nawietrznie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od urzgdzen
grzewczych lub od przewodéw wentylacyjnych jest niedopuszczalne.

— W temperaturze ponizej +5 °C nie nalezy wykonywac¢ robét malarskich.

— Zbyt niska temperatura podtoza moze spowodowaé spekanie powtoki.

— Powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane a wszelkie ubytki powinny
by¢ wyreperowane z wyprzedzeniem 14 dniowym.

- Powierzchnie podtozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, rowne,

wszelkie wystepy od lica powierzchni nalezy skué, usung¢ lub zeszlifowacé.

— Podtoza powinny byé dostatecznie mocne, niepylgce, niekruszace sie, bez widocznych
rys, spekan i rozwarstwien, czyste i suche.

— Wilgotnos¢ powierzchni  tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami
emulsyjnymi powinna by¢ nie wieksza niz 4% masy, a farbami syntetycznym i nie
wieksza niz 3% masy.

— Przed malowaniem podtoze nalezy zagruntowa¢ odpowiednio do zastosowanej farby.

— Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po
catkowitym zakonczeniu robét poprzedzajgcych tj. po ukonczeniu robdt instalacyjnych,
wykonaniu podfozy, osadzeniu okien i drzwi.

- Drugie malowanie nalezy wykonaé¢ po wykonaniu biatego montazu i wyposazenia,

utozeniu posadzek i zawieszeniu sufitdw podwieszonych.

— Pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.

— Przy malowaniu i lakierowaniu sprawdzi¢, czy sg wymagane $rodki ochrony skéry i drog
oddechowych.

Zakres robot przygotowawczych

Powierzchnie nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy,

zachlapan i innych drobnych defektow. Po przetarciu nalezy powierzchnie odkurzy¢, drobne

uszkodzenia wypetnié. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byc,

naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawa. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z

kurzu i brudu, wystajgcych drutdéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a

rysy poszerzyé¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

Gruntowanie

- Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowanie stosowac farbe emulsyjng tego

samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1

:3-5 lub gotowymi ptynami do gruntowania.
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- Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.
Gruntowac podtoze nanoszac farbe pedziem.
Wykonanie powtok malarskich:
- Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw
myjacych i dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad
powierzchni. Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok
bez uszkodzenh, smug, plam i Sladéw pedzla.
- Powtoki z farb i lakierébw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodnie ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Na zagruntowane po ok. 2 godzinach naktadaé watkiem 2 warstwe farby, a po
wyschnieciu naktada¢ 3 warstwe.
Kolorystyka pomieszczen zgodna - projektem kolorystyki.
UWAGA! Przed wykonaniem wiasciwego malowania Scian nalezy wykona¢ prébne
wymalowania koloroéw i przedstawi¢ do zatwierdzenia autorowi projektu, Inwestorowi oraz
osobie nadzorujgcej prace konserwatorskie.
5.5.2. Malowanie powierzchni stalowych
Przygotowanie powierzchni
Powtoke podktadowg nalezy nakfadaé na przygotowang powierzchnie zgodnie wymaganiami
zawartymi w Warunkach technicznych producenta farby podktadowej . Minimalna grubosé
gruntu wynosi 0.06 mm suchej warstwy . Farbe mozna naktada¢ na warstwe podktadowa,
ktéra powinna by¢ sucha, pozbawiona $ladoéw korozji, thuszczu i kurzu. Zwréci¢ uwage na
ewentualne ograniczenia dotyczgce czasu do naktadania kolejnych warstw na farby
epoksydowe. W przypadku powierzchni ocynkowanych zalecane jest stosowanie gruntu,
powierzchnie ocynkowane spasywowane lub dobrze odtluszczone mozna malowac farbag
bezposrednio na powierzchnie ocynkowang. Jako farbe podktadowa nalezy stosowa¢ farbe
epoksydowg lub inne typy farb epoksydowych podkiadowych , zastosowanie innych
podktadéw prosimy uzgodni¢ z Doradcg Technicznym Producenta. Jako farbe
nawierzchniowg nalezy stosowac¢ farbe poliuretanowg lub inng farbe poliuretanowg — zaleca
sie uzgodnienie zamiany z Doradcg Technicznym. Grubosci warstwy zalezg od klasy
korozyjnoéci srodowiska . W niektdrych przypadkach dopuszczalne jest pozostawienie farby
peczniejgcej bez warstwy nawierzchniowe;j .
Warunki podczas malowania:
- minimalna temperatura podtoza: +5 °C, co najmniej 3°C wyzsza od temperatury
punktu rosy,
- wilgotno$¢ wzgledna powietrza: ponizej 85%
- dobra wentylacja
- w czasie malowania oraz w najblizszym czasie kilku godzin po wykonaniu malowania
warstwe nalezy chroni¢ przed bezposrednim oddziatywaniem wody (deszcz, $nieg
przymrozki i inne). W przypadku warstwy wilgotnej np. po opadach deszczu nalezy odczekaé
do ponownego jej wyschnigecia. Naktadanie na mokrg lub wilgotng warstwe farby
peczniejgcej farby nawierzchniowej, spowoduje jej odrywanie lub pekanie w pdzniejszym
okresie eksploatacji.
Dane fizykochemiczne:
Kolor: Biaty
Czesci state, % obj.: 82 +- 2,5%
Temperatura zaptonu: 4,40C
Gestos¢: 1,345+/- 0,03 kg/dm3
Czasy schnigcia w 200C i wilgotnosci wzglednej 70 +/-5%, stopien:
- 10,25 godz.
- 3 2 do10% godz.
- 7 24d010% godz.
Dane aplikacji:
Minimalny czas mieszania mieszadtem mechanicznym ok. 3 minut
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Metoda naktadania: Natrysk hydrodynamiczny, Pedzel, Watek

Przetozenie agregatu: ok. 66:1

Cisnienie: ok. 6,5 baréw

Srednica dyszy: 0,017” — 0,025

Przewdd natryskowy: 3/8”

Zalecane - usungg filtry z agregatu do natrysku i pistoletu.

Kat natrysku nalezy dobraé do rodzaju malowanej konstrukcji.

Czyszczenie narzedzi: Rozcienczalnik dostarcza producent

Zalecana grubosc¢ jednej warstwy: natrysk hydrodynamiczny do ok. 450 um suchej powtoki.
Warunki BHP Przechowywania i Transportu

Informacja o wykonanym zabezpieczeniu ogniochronnym powinna by¢ umieszczona na
obiekcie lub wpisana do dziennika budowy. Tres$¢ tej informacji powinna zawieraé, co
najmniej: nazwe Systemu wedtug Aprobaty Technicznej ITB, klase odpornosci ogniowej
Systemu, nazwe firmy wykonujgcej System ogniochronny, date wykonania Systemu
ogniochronnego, protokét z odbioru wykonania Systemu ogniochronnego. Na zyczenie
klienta dostarczamy Nalepke Informacyjng ktérg dodatkowo mozna oznaczyé zabezpieczony
obiekt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST-00 ,,0gdlna Specyfikacja Techniczna”

6.2. Wymogi szczego6towe

Badania w czasie prowadzenia Rob6t polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco,

w miare postepu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci

wykonywanych Roboét z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami ST.

W szczegolnosci obejmuja:

— badanie dostaw materiatéw,

— kontrole prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

— kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnien,

— prawidtowosci wykonania podtoza

— przyczepnosci tynkéw do podtoza

— grubosci tynkow,

— wygladu powierzchni tynkéw, powierzchni malowanych $cian,

— wykonczenia tynkdw, Scian w newralgicznych miejscach

— oceng estetyki wykonanych robaot.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu

technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce

dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

6.3. Roboty malarskie

6.3.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu ich
wykonania:

—dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

—dla pozostatych nie wczeéniej niz po 14 dniach.

6.3.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy

wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.3.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,

sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami

panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidtowo. Gdy ktdrekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.
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Odbidr podtoza

- Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez
wypetnienie ubytkoéw zaprawg cementowo-wapienng do robdét tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diluzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic¢

- Odbidér robot malarskich

- Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przedwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych platéw powioki,
widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

- Sprawdzenie przyczepnoéci powtoki do podioza polegajgce na prébie poderwania
ostrym narzedziem powitoki od podtoza.

- Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbiorow materiatéw i robot powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w ST-00 ,,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

llos¢ wykonanych Robot okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru z
natury.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru wszystkich Roboét objetych niniejszg SST jest metr kwadratowy [m?].

8. PRZEJECIE ROBOT
8.1. 0Ogélne zasady przejecia Robét
Ogolne zasady Przejecia Robét podano w ST-00 ,,0gélna Specyfikacja Techniczna”.
8.2. Odbidér podtoza
Nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli odbidr
podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i umyé
woda.
8.3. Zgodnos¢ robét
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci

tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungé¢ tynk i ponownie
wykonac roboty tynkowe.

8.4. Odbioér robét malarskich
Badania w czasie odbioru roboét przeprowadza sie celem oceny, czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robot malarskich, w szczegolnosci w zakresie:
zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow prawidtowosci
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przygotowania podtozy jakosci powtok malarskich Przy badaniach w czasie odbioru robét
pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét i w trakcie ich
wykonywania. Badania powiok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po
14 dniach od zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadzac w
temperaturze powietrza co najmniej +5 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
przekraczajgcej 65%. Ocena jakosci powltok malarskich obejmuje:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku

— sprawdzenie odpornosci na wycieranie

— sprawdzenie przyczepnosci powloki

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie
Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m.;
- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w swietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta;
- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie
jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powioki.
Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystagpity slady farby;
- sprawdzenie przyczepnos$ci powtoki:
- na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych -przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie
przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosé powtoki nalezy uznac¢ za dobrg, jezeli
zaden z kwadracikow nie wypadnie;
- na podfozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN ISO
2409:1999 lub réwnowaznej, sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne
silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne
sptukanie jej wodg za pomocg migkkiego pedzla;
- powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie
ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowa barwe i nie powstang przeswity podfoza.
Jezeli wszystkie badania kontrolne dadzg wynik dodatni, wykonane roboty malarskie nalezy
uznac¢ za wykonane zgodnie z wymogami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie
da wynik ujemny, catos¢ robot lub ich czes¢ nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
norm. Roboty nieodebrane nalezy wykona¢ powtérnie i po prawidtowym ich wykonaniu
przedstawi¢ do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest umowa z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania
przy odbiorze lub réwnowazna.

PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze lub
rbwnowazna .

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia lub rownowazna.

PN/B- 10107 Badanie wytrzymatosci na odrywanie lub rownowazna

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych lub rébwnowazna

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami lub rownowazna

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia lub rownowazna

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy lub
rownowazna
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PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobéw lakierowych. Terminy
0golne lub réwnowazna

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek lub
réwnowazna

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze lub
réwnowazna

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan lub rownowazna

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane lub rownowazna

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne lub
réwnowazna

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe lub réwnowazna

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe lub réwnowazna

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnagtrz lub rownowazna
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne lub
réwnowazna

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne lub réwnowazna
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