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ZAMAWIAJACY:
Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego

ul. W. Oczki 1
02-007 Warszawa
tel. 261-846-131

SPECYFIKACJA WARUNKOW ZAMOWIENIA (SWZ)
- tryb podstawowy bez negocjacji

Nazwa postepowania:

DOSTAWA OPORZADZENIA
Kod CPV: 39522540, 18425000, 18142000

Oznaczenie sprawy: ZP-17-SKW-2024

TERMIN SKEADANIA I OTWARCIA OFERT:

Oferte nalezy zlozy¢ w terminie najp6zniej do dnia 20.05.2024 r. do godz. 09:00
Otwarcie ofert nastapi w dniu 20.05.2024 r. o godz. 09:05

TERMIN ZWIAZANIA OFERTA:

Wykonawca pozostaje zwigzany ofertg do dnia 18.06.2024 r. wlgcznie.

Warszawa 2024
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L. ADRES ZAMAWIAJACEGO DO KORESPONDENCJI

Wydziat Zamoéwien Publicznych

Biuro Administracyjne

Stuzby Kontrwywiadu Wojskowego
ul. Koszykowa 82, 02 - 008 Warszawa.

II. ADRES STRONY INTERNETOWEJ DO KOMUNIKACJI

Komunikacja migdzy Zamawiajacym, a Wykonawcami odbywa si¢ tylko i wylacznie przy uzyciu

srodkéw komunikacji elektronicznej za posrednictwem platformy zakupowej dostepnej pod adresem:
https://platformazakupowa.pl/pn/skw_gov, zwang dalej ,,platforma zakupowa” lub ,,platforma”.

Adres platformy zakupowe;j jest rtownoznaczny stronie internetowej prowadzonego postepowania, na ktorej
udostepniane bgda zmiany i wyjasnienia treéci SWZ oraz inne dokumenty zaméwienia bezposrednio
zwigzane z postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

Adres poczty elektronicznej: zamowienia(@skw.gov.pl

Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwoSci skladania dokumentéw elektronicznych, oswiadczen lub
elektronicznych kopii dokumentéw lub oswiadczen za pomoca poczty elektronicznej. Komunikacja odbywa
si¢ tylko i wylaczne za posrednictwem ww. platformy (art. 67 ustawy).

Zamawiajacy nie przewiduje sposobu komunikowania si¢ z Wykonawcami w inny sposéb niz przy uzyciu
srodkéw komunikacji elektronicznej, wskazanych w SWZ.

III. TRYB UDZIELENIA ZAMOWIENIA

1. Tryb podstawowy bez negocjacji prowadzony na podstawie art. 275 pkt 1 ustawy zdnia
11 wrzesnia 2019 r. ,,Prawo zamowien publicznych” (Dz. U. z 2023 r. poz. 1605) zwanej dalej ,,ustawa"
oraz zgodnie z wymogami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji Warunkéw Zamo6wienia, zwanej dalej
wSWZ”,

Zamawiajacy nie przewiduje prowadzenia negocjacji.

Szacunkowa wartos¢ zamowienia nie przekracza kwoty okreslonej w Obwieszczeniu Prezesa Urzedu
Zamowien Publicznych wydanym na podstawie art. 3 ust. 2 ustawy (ponizej 143 tys. euro). Do
niniejszego postgpowania o udzielenie zamowienia publicznego maja zastosowanie przepisy wlasciwe
dla zamowien klasycznych o warto$ci mniejszej niz progi unijne.

4. Zgodnie z art. 310 pkt. 1 ustawy, Zamawiajacy nie przewiduje uniewaznia¢ postepowania o udzielenie
zamdwienia, jezeli Srodki publiczne, ktére Zamawiajacy zamierzal przeznaczyé na sfinansowanie
catosci lub czesci zamoéwienia, nie zostaly mu przyznane.

S. Zamawiajacy nie przewiduje wyboru najkorzystniejszej oferty z zastosowaniem aukcji elektronicznej —
art. 227 ustawy.

&

Zamawiajacy nie prowadzi postgpowania w celu zawarcia umowy ramowej — art. 311 ustawy.

Zamawiajgcy nie zamierza ustanawia¢ dynamicznego systemu zakupdw — art. 316 ustawy.

. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamowienia jest dostawa (w tym transport) przedmiotéw umundurowania
i wyekwipowania wskazanego w Zalgcznikach nr 2a, 2b, 2¢, 2d, do SWZ, wyprodukowanych na
podstawie Wojskowych Dokumentacji Techniczno — Technologicznych (WDTT) i zgodnych z
aktualnymi wzorami przedmiotéw, obowigzujacych w Ministerstwie Obrony Narodowe;j

= 4

2. Wykonawca dostarczy przedmioty zamowienia wyprodukowane na podstawie WDTT oraz aktualnych
wzoréw potwierdzonych przez Wojskowy Osrodek Badawczo — Wdrozeniowy Shuzby Mundurowej
w Lodzi 90-613, ul. Gdanska 89 (WOBW SM) do produkcji seryjne;j.

3. Wymagania szczegtlowe dotyczace przedmiotu zamoéwienia okre§lono w WDTT oraz projekcie
umowy.
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Zamawiajgcy w specyfikacji ilo§ciowo — rozmiarowej zastrzega sobie mozliwo$¢ ujecia do 20%
przedmiotéw w rozmiarach nietypowych, ktére nie sg ujete w WDTT.

Oferowane przedmioty zamdwienia muszg posiada¢ wymagana jakos¢ i ilosé, pochodzié¢ z produkcji
2024 roku i by¢ fabrycznie nowe. Zasada ta dotyczy takze materialow i dodatkéw zastosowanych do ich
wykonania.

Przedmioty umowy podlegaja nadzorowaniu jakosci, ktérego dokona w imieniu Zamawiajgcego
wyznaczone Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe (RPW).

Wspélny Stownik Zaméwien, kody CPV — 39522540, 18425000, 18142000.

Podzial zaméwienia na cze$ci.

Zamoéwienie zostalo podzielone na 4 nizej wymienione czgsci, gdzie Zamawiajacy dopuszcza
mozliwos¢ sktadania ofert czesciowych w ramach jednego postgpowania:

Cze$¢ nr 1 — Pas zokierski w ilosci 800 szt.
zgodnie z WDTT- 957/MON stanowiaca zalacznik nr 2a do SWZ
kod CPV — 18425000

Cze$é nr 2 — Spiwér w ilosci 223 szt.
zgodnie z WDTT- 729B/MON stanowiaca zatacznik nr 2b do SWZ
kod CPV — 39522540

Czesé nr 3 — Okulary ochronne specjalne gogle w ilosci 215 szt.
zgodnie z WDTT- 736/MON stanowiaca zafacznik nr 2¢ do SWZ
kod CPV — 18142000

Cze$é nr 4 — Okulary przeciwsloneczne w ilosci 215 szt.
zgodnie z WTU-1/WOBWSM stanowigca zalacznik nr 2d do SWZ

kod CPV — 18142000
Wykonawcy moga sklada¢ oferty w odniesieniu do jednej czesci, kilku lub wszystkich czesci
zamowienia.

Wymagania szczegélowe dotyczace przedmiotu zaméwienia w tym dostep do dokumentéw.

Dokumentacja zamowienia nie zawiera informacji wrazliwych. Dostgp nieograniczony i petny poprzez
platforme zakupowa.

Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert wariantowych oraz w postaci katalogéw elektronicznych
(art. 92 i 93 ustawy).

Zamawiajacy nie przewiduje udzielania zamoéwien z wolnej r¢ki, o ktérych mowa w art. 214 ust. [ pkt 7
ustawy (dotyczy ustug i robot budowlanych) i pkt 8 ustawy (dotyczy dostaw).

Klauzule spoleczne.

Zamawiajacy nie okresla wymagan zwiagzanych z wykonaniem zamdwienia dotyczgcych zatrudniania
przez wykonawce lub podwykonawce oséb na podstawie stosunku pracy. Zgodnie z art. 95 ustawy
obowigzek ten dotyczy tylko zamowien na ustugi i roboty budowlane.

Zamawiajacy nie okresla takze wymagan zwiazanych z wykonaniem zamoéwienia w odniesieniu do
aspektow gospodarczych, $rodowiskowych lub spolecznych, zwigzanych z innowacyjnoscia,
zatrudnieniem lub zachowaniem poufnego charakteru informacji przekazywanych Wykonawcy w toku
realizacji zamowienia zgodnie z art. 96 ust. 1 ustawy.

Podwykonawstwo.
Zamawiajacy nie zastrzega obowigzku osobistego wykonania przez Wykonawce kluczowych czesei
zamOwienia zgodnie z art. 60 i art. 121 ustawy.
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Zamawiajgcy, zgodnie z art. 462 ust. 2 ustawy, zada wskazania przez Wykonawce czesci zamdwienia,
ktérych wykonanie zamierza powierzy¢ ewentualnym podwykonawcom i podania przez Wykonawce

o podwykonawcach zgodnie ze wzorem okreslonym w Formularzu ofertowym - Zalgczniki nr 1a — 1d
do SWZ.

(UWAGA: o$wiadczenia tego nie wypelniaja Wykonawcy realizujacy zaméwienie samodzielnie).

Dodatkowe informacje i wymagania:

1) Gléwne miejsca lub lokalizacja realizacji dostawy: Shuzba Kontrwywiadu Wojskowego;
ul. W. Oczki 1 w Warszawie.
2) Pomieszczenia magazynowe znajdujg sie na poziomie -1.

3) Zamawiajacy nie wymaga aby oferty mogly by¢ zlozone jedynie po odbyciu przez Wykonawce
wizji lokalnej albo po sprawdzeniu przez niego dokumentéw niezbgdnych do realizacji zaméwienia
(art. 131 ustawy).

V. INFORMACJA O PRZEDMIOTOWYCH SRODKACH DOWODOWYCH

1.

2.

W celu potwierdzenia, 7e oferowane dostawy spelniajg okreslone przez Zamawiajacego wymagania
oraz cechy, Zamawiajacy wymaga zlozenia wraz z oferta nastepujacych przedmiotowych $rodkéw
dowodowych (art. 104-107 ustawy):

Dla czesci nr 1:

— zaswiadczenie wydane po 11.02.2009 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM
w Lodzi) potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zamdéwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu
(wykonanym wedtug WDTT/WT-U) znajdujacym sie w WOBWSM w Lodzi.

Dla czeSci nr 2:

— zaswiadczenie wydane po 24.06.2022 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM
w Lodzi) potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zamoéwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu
(wykonanym wedtug WDTT/WT-U) znajdujacym si¢ w WOBWSM w Lodzi.

Dla czesSci nr 3:

— zaswiadczenie wydane po 15.12.2020 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakoéci (WOBWSM
w Lodzi) potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu
(wykonanym wedlug WDTT/WT-U) znajdujgcym sie w WOBWSM w Lodzi.

Dla czesci nr 4:

— zaswiadczenie wydane po 17.03.2021 r. przez podmiot uprawniony do kontroli jakosci (WOBWSM
w Lodzi) potwierdzajacy, iz oferowany przedmiot zaméwienia jest zgodny ze wzorem przedmiotu
(wykonanym wedtug WDTT/WT-U) znajdujgcym sic w WOBWSM w Lodzi.

W zakresie czescinr 1, 2, 3, 4:

W przypadku kiedy Wykonawcy wspdlnie ubiegaja si¢ o udzielenie zamdéwienia (réwniez w ramach
konsorcjum), od kazdego Wykonawcy wytwarzajacego kompletny wyréb (PUiW) bedacy przedmiotem
zamOwienia wymaga przedstawienia wraz z ofertg wymaganych dokumentow.

Uzupeianie przedmiotowych §rodkow dowodowych (art. 107 ust. 2):

Jezeli Wykonawca nie zlozy przedmiotowych srodkéw dowodowych lub ztozone przedmiotowe $rodki
dowodowe beda niekompletne, Zamawiajacy przewiduje, zgodnie z art. 107 ust. 2 ustawy, wezwanie do
ich ztozenia lub uzupetienia wyznaczonym terminie.

VL. TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA

Zamoéwienie musi by¢ wykonane do dnia 30.09.2024 r. — dotyczy wszystkich czeSci zaméwienia.
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VII. PODSTAWY WYKLUCZENIA Z POSTEPOWANIA

1.

Zgodnie z art. 57 ustawy o udzielenie zaméwienia mogg ubiega¢ si¢ Wykonawcy, ktorzy:

1) nie podlegaja wykluczeniu,

2) speiniaja warunki udziatlu w postgpowaniu.

Z postgpowania o udzielenie zamowienia wyklucza si¢ Wykonawcéw, w stosunku do ktérych zachodzi
ktorakolwiek z okoliczno$ci wskazanych w art. 108 ust. 1 ustawy.

Zamawiajacy nie przewiduje dodatkowych fakultatywnych przestanek wykluczenia Wykonawcéw
Z postgpowania, o ktérych mowa a art. 109 ust. 1 ustawy.

Wykonawca nie podlega wykluczeniu w okolicznosciach okreslonych w art. 108 ust. 1 pkt 1,21 5
ustawy, jezeli udowodni Zamawiajacemu, ze speinil Igcznie przestanki wskazane w art. 110 ust.
2 ustawy.

Zamawiajacy oceni, czy podjete przez Wykonawce czynnosci, o ktérych mowa w art. 110
ust. 2 ustawy, sg wystarczajgce do wykazania jego rzetelnosci, uwzgledniajac wage i szczegdlne
okolicznosci czynu Wykonawcey. Jezeli podjete przez Wykonawce czynnosci nie sa wystarczajace do
wykazania jego rzetelnosci, Zamawiajacy wyklucza Wykonawce.

ZamawiajaCy, na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdzialania wspieraniu agresji na Ukraing oraz stuzacych ochronie
bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. z 2022 r. poz. 835) z postepowania o udzielenie zamdwienia
publicznego prowadzonego na podstawie ustawy z dnia 11 wrzeénia 2019 r. — Prawo zaméwien
publicznych wykluczy:

1) Wykonawce wymienionego w wykazach okreslonych w rozporzadzeniach 765/2006 oraz 269/2014
albo wpisanego na liste na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej
o zastosowaniu srodka, o ktorym mowa w art. 1 pkt 3;

2) Wykonawce, ktorego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z dnia 1 marca 2018 r.
o przeciwdziataniu praniu pienigdzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz. U. z 2022 r. poz. 593
i 655) jest osoba wymieniona w wykazach okres§lonych w rozporzadzeniach 765/2006 oraz
269/2014 albo wpisana na list¢ lub begdaca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego
2022 r., o ile zostata wpisana na list¢ na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej
o zastosowaniu $rodka, o ktorym mowa w art. 1 pkt 3;

3) Wykonawce, ktérego jednostkg dominujgcg w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37 ustawy z dnia
29 wrzesnia 1994 r. o rachunkowosci (Dz. U. z 2021 r. poz. 217, 2105 i 2106) jest podmiot
wymieniony w wykazach okreslonych w rozporzadzeniach 765/2006 oraz 269/2014 albo wpisany
na listg lub bedgcy takg jednostkg dominujacg od dnia 24 lutego 2022 r., o ile zostat wpisany na liste
na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej o =zastosowaniu srodka,
o ktérym mowa w art. 1 pkt 3.

VIII. INFORMACJA O WARUNKACH UDZIALU W POSTEPOWANIU

1.

O udzielenie zaméwienia moga ubiega¢ si¢ Wykonawey, ktérzy spelniaja nastepujace warunki
udzialu w postepowaniu dotyczace:

1) zdolnos¢ do wystepowania w obrocie gospodarczym

Zamawiajgcy nie wprowadza warunku dotyczacego zdolnosci do wystepowania w obrocie
gospodarczym i tym samym wymogu zwigzanego z wpisem do rejestru zawodowego lub
handlowego - (art. 113 ustawy).

2) uprawnien do prowadzenia okreSlonej dzialalnosci gospodarczej lub zawodowej:

Zamawiajgcy nie wprowadza warunku w odniesieniu do uprawnien do prowadzenia okre$lone;
dziatalnosci gospodarczej lub zawodowej — (art. 114 ustawy).

3) sytuacji ekonomicznej lub finansowej:
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Zamawiajacy nie wprowadza warunku w zakresie sytuacji ekonomicznej i finansowej — (art. 115
ustawy).

4) zdolnosci techmicznej lub zawodowej:

Zamawiajacy nie wprowadza warunku w zakresie zdolnosci technicznej lub zawodowej — (art. 116
ustawy).

2. Zamawiajgcy nie zastrzega, zgodnie z art. 94 ust. 1 ustawy, warunku, Ze 0 udzielenie zamoéwienia
mogg ubiegac si¢ wylacznie Wykonawcy majgcy status zaktadu pracy chronionej, spdtdzielnie socjalne
oraz inni Wykonawcy, ktérych gléwnym celem Iub gtéwnym celem dziatalnosci ich wyodrebnionych
organizacyjnie jednostek, ktore bedg realizowaly zamowienie, jest spoleczna i zawodowa integracja
0sdb spolecznie marginalizowanych.

3. Podmioty inne i Wykonawcy, wspélne ubieganie si¢ 0 zaméwienie.

1) Podmioty udost¢pniajgce zdolnosci techniczne lub zawodowe lub swoja sytuacje finansowy
lub ekonomiczng (art. 118 ustawy):

— nie dotyczy.
2) Wykonawcy wspolnie ubiegajacy si¢ o udzielenie zaméwienia.

a) Zgodnie z art. 58 ustawy, Wykonawcy moga wspolnie ubiegaé sie o udzielenie zamdwienia.
W takiej sytuacji Wykonawcy ustanawiaja pelnomocnika do reprezentowania ich
w postgpowaniu albo reprezentowaniu w postgpowaniu i zawarcia umowy w sprawie
zamoOwienia publicznego.

Jezeli zostanie wybrana oferta Wykonawcoéw wspélnie ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamOwienia, Zamawiajacy zastrzega mozliwos¢ zadania przed zawarciem umowy w sprawie
zamoOwienia publicznego, przedlozenia kopii umowy regulujacej wspolprace tych
Wykonawcdw.

b) Zgodnie z art. 58 ust. 5 ustawy przepisy dotyczace Wykonawcy stosuje sie odpowiednio do
Wykonawcow wspolnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zaméwienia, w szczegdlnosci przestanki
wykluczenia z postgpowania. Wykonawcey wspolnie ubiegajacy sie o udzielenie zaméwienia nie
mogg podlega¢ wykluczeniu na podstawie tych przepisow, ktére dotycza pojedynczych
Wykonawcow i ktore to Zamawiajacy okreslit w niniejszej SWZ.

Podstawy wykluczenie z postgpowanie okreslone w Rozdziale VII SWZ nie mogg zachodzié
wobec kazdego z Wykonawcow oddzielnie.

c) Sposéb spemiania warunkéw udzialu w postgpowaniu przez Wykonawcéw wspdlnie
ubiegajacych sie o udzielenie zamoéwienia (art. 117 ustawy):

— nie dotyczy.
UWAGA:

Spétka cywilna nie jest przedsi¢biorca. natomiast wspélnicy s.c. w ramach wyvkonvwane] przez nich

dzialalnosci gospodarczej uznawani sa za przedsiebiorcéw i to wspdlnicv sa podmiotem praw
i_obowiazkéw z tvtulu prowadzonej dziatalnosci. Oferta skladana przez spétki cywilne jest

traktowana jako oferta Wykonawcoéw wspolnie ubiegajacych sie o udzielenie zaméwienia
publicznego (art. 58 ustawy).

IX. WYKAZ OSWIADCZEN ORAZ PODMIOTOWYCH SRODKOW DOWODOWYCH

1. Oswiadczenie Wykonawcy, o ktorym mowa w art. 125 ust. 1 ustawy, skladane przez Wykonawce
w celu wstgpnego potwierdzenia, z¢ Wykonawca nie podlega wykluczeniu, spelnia warunki
udzialu w postepowaniu lub kryteriéw selekcji (zgodnie z art. 7 pkt. 17 ustawy ww. oswiadczenie nie
Jjest podmiotowym srodkiem dowodowym).

Zgodnie z art. 273 ust. 2 ustawy, Wykonawca jest zobowigzany do zloZzenia wraz z oferta
oswiadczenia, o ktorym mowa w art. 125 ust. 1 ustawy, aktualnego na dzien skladania ofert — wedlug
wzoru stanowigcego Zalacznik nr 4 do SWZ.
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Ponadto Wykonawca (jak rowniez wszyscy wykonawcy wystepujacy wspélnie) wraz z oferta sktada
o$wiadczenie wedlug wzoru okreslonego w Zalaczniku nr 5 do SWZ - dotyczace przestanek
wykluczenia z art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczeg6lnych rozwigzaniach w zakresie
przeciwdzialania wspieraniu agresji na Ukraing oraz shuzacych ochronie bezpieczefistwa narodowego.

1) w przypadku wspoélnego ubiegania sie o zamowienie przez Wykonawcow, o§wiadcezenie sklada
kazdy z Wykonawcow wspélnie ubiegajacych si¢ o zamoéwienie, oswiadczenia te musza
potwierdza¢ brak podstaw wykluczenia kazdego z Wykonawcédw niezaleznie oraz (jesli dotyczy)
speianie warunkéw udziatu w postgpowaniu lub kryteriéw selekcji w zakresie, w jakim kazdy
z Wykonawcéw wykazuje spetnianie warunkéw udzialn w postgpowaniu lub kryteriow selekeji
(art. 125 ust. 4 ustawy);

2) w przypadku polegania na zdolnosciach lub sytuacji podmiotéw udostepniajacych zasoby,
Wykonawca przedstawia, wraz z o§wiadczeniem, o ktédrym mowa powyzej, takze o$wiadczenie
podmiotu udostgpniajacego zasoby, potwierdzajace brak podstaw wykluczenia tego podmiotu oraz
odpowiednio spelianie warunkow udzialu w postepowaniu lub kryteriéw selekcji, w zakresie,
w jakim Wykonawca powoluje si¢ na jego zasoby (art. 125 ust. 5 ustawy) — nie dotyczy;

3) w przypadku powierzenia wykonanie czg¢Sci zaméwienia podwykonawcom, Zamawiajacy na
podstawie art. 462 ust. 5 ustawy nie bedzie bada¢, czy nie zachodza wobec podwykonawcy
niebe¢dgcego podmiotem udost¢pniajagcym zasoby podstawy wykluczenia, w tym celu Wykonawca
nie sktada o$wiadczen dotyczacych tych podwykonawcow.

Wykaz podmiotowych srodkéw dowodowych skladanych przez Wykonawce w post¢powaniu na
wezwanie Zamawiajacego w celu potwierdzenia spelnianie warunkéw udzialu w postepowaniu.

- nie dotyczy (nie okreslono warunkéw udziatu w postepowaniu).

Wykaz podmiotowych Srodkéw dowodowych skladanych przez Wykonawce w post¢gpowaniu na
wezwanie Zamawiajacego w celu potwierdzenia braku podstaw wykluczenia z postepowania.

Zamawiajgcy, na podstawie art. 274 ust. 1 ustawy, przed wyborem oferty najkorzystniejszej
i udzieleniem zaméwienia, wezwie poprzez platforme zakupowa Wykonawce, ktorego oferta zostala
oceniona jako najkorzystniejsza, do ztozenia w wyznaczonym terminie, nie krétszym niz 5 dni od dnia
wezwania, w celu potwierdzenia braku podstaw wykluczenia, aktualnych na dzien zlozenia
podmiotowych srodkéw dowodowych wymienionych ponizej (jezeli wymaga ich zlozenia).

1) Na brak podstaw wykluczenia, o ktorych mowa w art. 108 ust. 1 ustawy (obligatoryjne
przestanki wykluczenia):

- w tym zakresie Zamawiajjcy nie wymaga podmiotowych srodkéw dowodowych.

2) Na brak podstaw wykluczenia, o ktorych mowa w art. 108 ust. 2 ustawy (w przypadku
zamOwienia o wartosci rownej lub przekraczajgcej wyrazong w zlotych réwnowartosé kwoty dla
robdt budowlanych - 20 000 000 euro, a dla dostaw lub ustug - 10 000 000 euro):

- nie dotyczy.

3) Na brak podstaw wykluczenia, o ktérych mowa w art. 109 ust. 1 ustawy (fakultatywne
przestanki wykluczenia):

- nie dotyczy.

4) W przypadku Wykonawcéw wspdélnie ubiegajgcy si¢ o zaméwienia, Zamawiajacy zgodnie
z Rozdziatem VIII pkt. 3 ppkt. 2 lit. b) SWZ, zada przedstawienia ww. podmiotowych $rodkéw
dowodowych dotyczacych tych Wykonawcéw, potwierdzajacych, ze nie zachodzg wobec nich
podstawy wykluczenia z postgpowania.

5) W przypadku polegania na zdolnoSciach techmicznych lub sytuacji finansowej lub
ekonomicznej podmiotow udost¢pniajacych zasoby na zasadach okres$lonych w art. 118
ustawy, Zamawiajacy zobowigzany jest, zgodnie z art. 119 ustawy zbadaé, czy nie zachodza
wobec tego podmiotu podstawy wykluczenia, ktére zostaly przewidziane wzgledem Wykonawcy.
Tym samym Zamawiajgcy zobowigzany jest zadaé przedstawienia podmiotowych $rodkéw
dowodowych dotyczgcych tych podmiotéw, potwierdzajacych, ze nie zachodzg wobec tych
podmiotéw podstawy wykluczenia z postepowania.
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— nie dotyczy (nie okreslono warunku dot. zdolnosci technicznych lub sytuacji finansowej lub
ekonomicznej).

6) W przypadku podwykonawcéw niebedgcych podmiotami udostepniajacymi zasoby na
zasadach okreslonych w art. 118 ustawy, Zamawiajacy, zgodnie z art.. 462 ust. 5 ustawy nie zada
przedstawienia podmiotowych Srodkéw dowodowych dotyczacych tych podmiotéw,
potwierdzajgcych, ze nie zachodza wobec tych podwykonawcow podstawy wykluczenia
z postepowania.

Wymagania w sprawie skladanych podmiotowych $rodkéw dowodowych.

Rodzaje podmiotowych Srodkéw dowodowych oraz innych dokumentéw lub o$wiadczen, jakich moze
zgda¢ Zamawiajgcy od Wykonawcy, okres ich waznosci oraz formy, w jakich moga by¢ one skiadane
reguluje ,,Rozporzgdzenie Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 23 grudnia 2020 r. w sprawie
podmiotowych srodkéw dowodowych oraz innych dokumentéw lub o$wiadczen, jakich moze zadaé
zamawiajacy od wykonawcy" (Dz. U. z 2020 r. poz. 2415).

. INFORMACJE O SRODKACH KOMUNIKACJI ELEKTRONICZNEJ, PRZY UZYCIU

KTORYCH ZAMAWIAJACY BEDZIE KOMUNIKOWAL SIE Z WYKONAWCAMI

. Zgodnie z art. 61 ustawy komunikacja w postgpowaniu o udzielenie zamdwienia, w tym sktadanie ofert,
wnioskow o dopuszczenie do udzialu w postgpowaniu, wymiana informacji oraz przekazywanie
dokumentéw lub oswiadczen miedzy Zamawiajacym a Wykonawca, odbywa si¢ przy uzyciu érodkéw
komunikacji elektroniczne;j.

. Postgpowanie prowadzone jest w jezyku polskim w formie elektronicznej za posrednictwem platformy
pod adresem: hitps:/platformazakupowa.pl/pn/skw_gov jak wskazano w Rozdziale II SWZ.

. Informacje o0 wymaganiach technicznych i organizacyjnych sporzadzania, wysylania i odbierania
korespondencji elektronicznej.

1) W celu uzyskania odpowiedzi na pytania Wykonawca zobowigzany jest przekazywaé pytania, w tym
wszelkie o$wiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje w formie elektronicznej za
posrednictwem platformy i formularza ,,Wyslij wiadomos¢ do Zamawiajacego”.

2) Za datg przekazania (wptywu) oswiadczeni, wnioskow, zawiadomien oraz informacji przyjmuje sie
date ich przestania za posrednictwem platformy poprzez kliknigcie przycisku ,,Wyslij wiadomos$¢ do
zamawiajgcego” po ktdrych pojawi si¢ komunikat, ze wiadomos¢ zostata wystana do Zamawiajacego.

3) Zamawiajacy bedzie przekazywat Wykonawcom informacje w formie elektronicznej za
posrednictwem platformy. Informacje dotyczace odpowiedzi na pytania, zmiany specyfikacji, zmiany
terminu skladania i otwarcia ofert Zamawiajacy bedzie zamieszczal na platformie w sekcji
“Komunikaty”. Korespondencja, ktorej zgodnie z obowigzujacymi przepisami adresatem jest
konkretny Wykonawca, bedzie przekazywana w formie elektronicznej za posrednictwem platformy
do konkretnego Wykonawcy.

4) Wykonawca jako podmiot profesjonalny ma obowigzek sprawdzania komunikatéw i wiadomosci
bezposrednio na platformazakupowa.pl przestanych przez Zamawiajacego, gdyz system
powiadomien moze ulec awarii lub powiadomienie moze trafi¢ do folderu SPAM.

5) Zamawiajacy, zgodnie z Rozporzadzeniem Prezesa Rady Ministréw z dnia 31 grudnia 2020 r.
w sprawie sposobu sporzgdzania i przekazywania informacji oraz wymagan technicznych dla
dokumentéw elektronicznych oraz srodkéw komunikacji elektronicznej w postepowaniu o udzielenie
zamoéwienia publicznego lub konkursie (Dz. U. z 2020 r. poz. 2452), okresla niezbedne wymagania
sprzetowo - aplikacyjne umozliwiajace prace na platformie tj.:

a) staly dostgp do sieci Internet o gwarantowanej przepustowosci nie mniejszej niz 512 kb/s,

b) komputer klasy PC lub MAC o nastegpujacej konfiguracji: pamig¢ min. 2 GB Ram, procesor Intel
IV 2 GHZ lub jego nowsza wersja, jeden z systemow operacyjnych - MS Windows 7, Mac Os x
10 4, Linux, lub ich nowsze wersje,

c) zainstalowana dowolna przegladarka internetowa, w przypadku Internet Explorer minimalnie
wersja 10.0,

d) wiaczona obsluga JavaScript,
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e) zainstalowany program Adobe Acrobat Reader lub inny obstugujacy format plikéw .pdf,
f) szyfrowanie na platformazakupowa.pl odbywa si¢ za pomoca protokotu TLS 1.3.

g) oznaczenie czasu odbioru danych przez platform¢ zakupows stanowi dat¢ oraz doktadny czas
(hh:mm:ss) generowany wg. czasu lokalnego serwera synchronizowanego z zegarem Gléwnego

Urzgdu Miar.
6) Wykonawca, przystepujac do niniejszego postgpowania o udzielenie zamdwienia publicznego:

a) akceptuje warunki korzystania z platformazakupowa.pl okreslone w Regulaminie zamieszczonym
na stronie internetowej pod linkiem w zakfadce ,,Regulamin" oraz uznaje go za wigzacy,

b) zapoznat i stosuje si¢ do Instrukcji sktadania ofert / wnioskéw dostepnej pod adresem:
hitps://drive.coogle.com/file/d/1 Kd1DttbBeiN Wt4q4s1S4t761ZVK PbkvD/view

7) Zamawiajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za zlozenie oferty w sposéb niezgodny z Instrukcjg
korzystania z platformazakupowa.pl, w szczegolnosci za sytuacje, gdy Zamawiajacy zapozna sic
z trescig oferty przed uplywem terminu skladania ofert (np. zlozenie oferty w zakladce ,,Wyslij
wiadomos$¢ do zamawiajgcego™).

Taka oferta zostanie uznana przez Zamawiajacego za ofert¢ handlows i nie begdzie brana pod uwage
w przedmiotowym postgpowaniu poniewaz nie zostat spelniony obowigzek narzucony w art. 221
ustawy.

8) Zamawiajacy informuje, ze instrukcje korzystania z platformy dotyczace w szczegdlnosci logowania,
skladania wnioskéw o wyjasnienie treSci SWZ, skladania ofert oraz innych czynnosci
podejmowanych w niniejszym postgpowaniu przy uzyciu platformy znajduja si¢ w zakladce
,Instrukcje dla Wykonawc6ow" na stronie internetowej pod adresem:

https://platformazakupowa.pl/strona/45-instrukcje

4. Zalecenia w zakresie sporzadzania, wysylania i odbierania plikéw elektronicznych.

Formaty plikéw wykorzystywanych przez Wykonawcéw powinny by¢ zgodne z Rozporzadzeniem Rady
ministréw z dnia 12 kwietnia 2012 r. w sprawie Krajowych Ram Interoperacyjnosci, minimalnych
wymagan dla rejestréw publicznych i wymiany informacji w postaci elektronicznej oraz minimalnych
wymagan dla systeméw teleinformatycznych (Dz. U. z 2017 r. poz. 2247 t.j.).

1) Zamawiajgcy rekomenduje wykorzystanie formatéw: .pdf .doc xIs .jpg (jpeg) ze szczegélnym
wskazaniem na .pdf

2) W celu ewentualnej kompresji danych Zamawiajgcy rekomenduje wykorzystanie jednego
z formatow: .zip .7z.

3) Wsrod formatéw powszechnych a NIE wystepujacych w rozporzadzeniu wystepuja: .rar .gif .bmp
.numbers .pages. Dokumenty zloZzone w takich plikach zostang uznane za zlozone nieskutecznie.

4) Ze wzgledu na niskie ryzyko naruszenia integralnosci pliku oraz tatwiejsza weryfikacje podpisu,
Zamawiajacy zaleca, w miar¢ mozliwosci, przekonwertowanie plikow sktadajacych sie na oferte na
format .pdf i opatrzenie ich podpisem kwalifikowanym PAJES.

5) Pliki w innych formatach niz PDF zaleca si¢ opatrzy¢ zewngtrznym podpisem XAdES. Wykonawca
powinien pamigtaé, aby plik z podpisem przekazywac Iacznie z dokumentem podpisywanym.

6) Zamawiajacy zaleca aby w przypadku podpisywania pliku przez kilka osob, stosowaé podpisy tego
samego rodzaju. Podpisywanie réznymi rodzajami podpiséw np. osobistym i kwalifikowanym moze
doprowadzi¢ do probleméw w weryfikacji plikow.

7) Zamawiajacy zaleca, aby Wykonawca z odpowiednim wyprzedzeniem przetestowal mozliwosé
prawidlowego wykorzystania wybranej metody podpisania plikéw oferty.

8) Wymaga si¢, aby komunikacja z Wykonawcami odbywata sig tylko na platformie za posrednictwem
formularza “Wyslij wiadomo$¢ do zamawiajacego”, nie za posrednictwem adresu email.

9) Ofert¢ nalezy przygotowaé z nalezyta starannoscig dla podmiotu ubiegajacego si¢ o udzielenie
zaméwienia publicznego 1 zachowaniem odpowiedniego odstepu czasu do zakonczenia
przyjmowania ofert. Sugerujemy ztozenie oferty na 24 godziny przed terminem sktadania ofert/
whnioskow.
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10) Podczas podpisywania plikow zaleca sie stosowanie algorytmu skrotu SHA2 zamiast SHAL.

11) Jesli wykonawca pakuje dokumenty np. w plik ZIP zalecamy wczesniejsze podpisanie kazdego ze
skompresowanych plikdw.

12) Zamawiajacy rekomenduje wykorzystanie podpisu z kwalifikowanym znacznikiem czasu.

13) Zamawiajgcy zaleca aby nie wprowadza¢ jakichkolwiek zmian w plikach po podpisaniu ich
podpisem kwalifikowanym. MozZe to skutkowaé naruszeniem integralnosci plikéw co réwnowazne
bedzie z koniecznoscig odrzucenia oferty w postepowaniu.

W korespondencji kierowanej do Zamawiajacego Wykonawca winien postugiwaé sie¢ numerem sprawy
okreslonym w SWZ.

Osoba uprawniong przez Zamawiajacego do porozumiewania si¢ z Wykonawcami jest:

- Milena Kucfir — w sprawach zapiséw SWZ

- Marek Waliszewski — w sprawach merytorycznych zwigzanych z przedmiotem zaméwienia
Jednoczesnie Zamawiajacy informuje, Zze przepisy ustawy nie pozwalajg na jakikolwiek inny kontakt -
zarowno z Zamawiajagcym jak 1 osobami uprawnionymi do porozumiewania si¢ z Wykonawcami - niz
wskazany w niniejszym rozdziale SWZ. Oznacza to, ze Zamawiajacy nie bedzie reagowal na inne

formy kontaktowania si¢ z nim, w szczegdlnosci na kontakt telefoniczny lub/i osobisty w swojej
siedzibie.

W niniejszym postgpowaniu, zgodnie z art. 61 ust. 2 ustawy, komunikacja ustna jest niedopuszczalna
nawet w odniesieniu do informacji, ktdre nie sg istotne.

W przypadku Wykonawcéw wspdlnie ubiegajacych sie¢ o zamdéwienie wszelka korespondencja
dokonywana bedzie wylacznie z pelnomocnikiem.

. WYMAGANIA DOTYCZACE WADIUM

Wykonawca przed uptywem terminu sktadania ofert, zobowiazany jest wnies¢ wadium w wysokosci:

- dla czgsci nr 1 w wysokosci 580,00 zt brutto
- dla czgsci nr 2 w wysokoscei 2 900,00 zt brutto
- dla czesci nr 3 w wysokosci 600,00 z1 brutto
- dla czesci nr 4 w wysokosci 320,00 zt brutto

UWAGA: W przypadku skltadania ofert na wigcej niz jedng czes¢ i dokonanie jednego lacznego
przelewu, brak odpowiedniej kwoty wadium w stosunku wymaganej kwoty wadium dla wszystkich
czescei, na ktére skladane sg oferty spowoduje odrzucenie wszystkich ofert, chyba, ze Wykonawca jasno
wskaze jaka kwota zabezpiecza dang oferte ztozong na konkretng czes¢.

Wadium moze byé wniesione w:
a) pienigdzu;
b) gwarancjach bankowych;

c) gwarancjach ubezpieczeniowych;

d) poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt. 2 ustawy z dnia
9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsigbiorczosci (Dz. U. z 2020 r.
poz. 299 t,j.).

Wadium wnoszone w pienigdzu Wykonawca wplaca przelewem na rachunek bankowy Zamawiajgcego:
konto NBP o/W-wa 17 1010 1010 0055 4213 9120 1000, z zaznaczeniem:

swadium do sprawy — ZP-17-SKW-2024, czesé nr .......... i

Skuteczne wniesienie wadium w pienigdzu nastgpuje z chwilg uznania srodkéw pieni¢znych na rachunku
bankowym Zamawiajacego, o ktéorym mowa w pkt. 3 powyzej, przed uplywem terminu skladania ofert
(tj. przed uptywem dnia i godziny wyznaczonej jako ostateczny termin sktadania ofert).

Wadium wnoszone w innej formie niz w pieniadzu:

powinno by¢ wniesione w takiej postaci w jakiej Wykonawca pozyskat je od gwaranta lub poreczyciela
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bez dokonywania jakichkolwiek zmian w dokumencie elektronicznym i przekazane Zamawiajgcemu
w oryginale w postaci elektroniczne;j.

Gwarancja lub porgczenie musi by¢ podpisana przez przedstawiciela Gwaranta. Gwarancja lub
poreczenie musi zawieraé nastepujace elementy:

a) nazwe Wykonawcy i jego siedzibe (adres),

b) nazwg Beneficjenta (Zamawiajgcego),

¢) nazwe Gwaranta lub Porgczyciela,

d) okresla¢ wierzytelnos¢, ktora ma by¢ zabezpieczona gwarancja.

Z ftreSci gwarancji/porgczenia winno wynika¢ zobowigzanie Gwaranta do nieodwolalnego
i bezwarunkowego zaplacenia Zamawiajacemu pelnej kwoty wadium w okoliczno$ciach okre$lonych
w art. 98 ust. 6 ustawy - na pierwsze pisemne zadanie zaplaty zgloszone przez Zamawiajacego
w terminie zwigzania oferta.

Gwarant nie moze uzaleznia¢ dokonania zaptaty od spenienia jakichkolwiek dodatkowych warunkéw
lub tez od przedlozenia jakiejkolwiek dodatkowej dokumentacji niz to jest niezbedne. Gwarant moze
natomiast weryfikowaé podpisy Beneficjenta w jego banku ale we wlasnym zakresie.

W przypadku przedlozenia gwarancji/porgczenia nie zawierajgce] wymienionych elementéw, badz
posiadajacej jakiekolwiek dodatkowe zastrzezenia, Zamawiajacy uzna, ze Wykonawca wnidst wadium
w sposéb nieprawidlowy.

Oferta Wykonawcy, ktory nie wniesie wadium lub wniesie w sposéb nieprawidtowy zostanie odrzucona -
art. 226 ust. 1 pkt. 14) ustawy.

Okolicznosci i zasady zwrotu wadium, jego przepadku oraz zasady jego zaliczenia na poczet
zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy okresla ustawa.

XII. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

1.

Wykonawca pozostaje zwigzany oferta przez okres maksymalnie 30 dni od dnia uptywu terminu
skladania ofert. Dzien, w ktérym uplywa termin zwigzania oferta wskazano na pierwszej stronie SWZ,
zgodnie z art. 307 ust. 1 ustawy.

W przypadku gdy wybdr najkorzystniejszej oferty nie nastgpi przed uptywem terminu zwigzania oferta,
Zamawiajacy przed uptywem terminu zwigzania oferta zwraca si¢ jednokrotnie do Wykonawcoéw
o wyrazenie zgody na przedhuzenie tego terminu o wskazywany przez niego okres, nie dtuzszy niz 30 dni.
Przedluzenie terminu zwigzania oferta wymaga zlozenia przez Wykonawce pisemnego o$wiadczenia
o wyrazeniu zgody na przedluzenie terminu zwigzania ofertg, ktére nalezy przekazaé przy uzyciu
srodkow komunikacji elektroniczne;.

Zamawiajacy na podstawie art. 226 ust. 1 pkt 12) ustawy, odrzuci ofert¢ Wykonawcy, ktéry nie zgodzit sie

na przedluzenie terminu zwigzania oferta.

Jezeli przedhuzony termin zwigzania oferta uplynie przed wyborem najkorzystniejszej oferty,
Zamawiajacy wezwie Wykonawce, ktorego oferta otrzymata najwyzsza oceng, do wyrazenia,
W wyznaczonym przez Zamawiajacego terminie, pisemnej zgody na wybodr jego oferty (art. 252 ust. 2

ustawy).

XIII. OPIS SPOSOBU PRZYGOTQOWANIA OFERTY I INNYCH DOKUMENTOW

1.

Wykonawca przystgpujacy do przetargu jest zobowigzany zlozy¢ oferte sporzadzong w jezyku polskim,
z zachowaniem formy elektronicznej lub w postaci elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym
lub podpisem osobistym w formacie danych i zaleceniami okreslonymi w Rozdziale X SWZ.

Do oferty nalezy zalaczy¢ przedmiotowe Srodki dowodowe wvmagane zgodnie z Rozdziatem V SWZ.

Zobowigzanie innych podmiotéw do oddania Wykonawcy do dyspozycji niezbednych zasob6w.

Jezeli Wykonawca, ktdry polega na zdolnosciach Jub sytuacji podmiotéw udostepniajagcych zasoby,
sktada, wraz z oferta, zobowigzanie podmiotu udostgpniajgcego zasoby do oddania mu do dyspozycji
niezbgdnych zasobéw na potrzeby realizacji danego zaméwienia lub inny podmiotowy s$rodek
dowodowy potwierdzajacy, ze Wykonawca realizujagc zamowienie, bgdzie dysponowal niezbednymi
zasobami tych podmiotéw (art. 118 ust. 3 ustawy).
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- nie dotyczy.

Do oferty nie nalezy dolacza¢ podmiotowych Srodkéw dowodowych wymienionych w Rozdziale IX
niniejszej SWZ, ktore zgodnie z zapisami SWZ skladane sa na wezwanie.

W postgpowaniu o udzielenie zamdwienia o wartosci mniejszej niz progi unijne oferte, oswiadczenie,
o ktérym mowa w art. 125 ust. 1 sklada sig, pod rygorem niewaznosci, w formie elektronicznej lub
w postaci elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym lub podpisem osobistym (art. 63 ust. 2 ustawy).

Sposob sporzgdzania oraz sposéb przekazywania m. in. podmiotowych $rodkéw dowodowych,
przedmiotowych $rodkéw dowodowych oraz innych informacji, oswiadczen lub dokumentdw,
przekazywanych w postepowaniu o udzielenie zamowienia publicznego, reguluje Rozporzadzenie
Prezesa Rady Ministrow z dnia 31 grudnia 2020r. w sprawie sposobu sporzadzania i przekazywania
informacji oraz wymagan technicznych dla dokumentéw elektronicznych oraz srodkéw komunikacji
elektronicznej w postgpowaniu o udzielenie zaméwienia publicznego lub konkursie (Dz. U. z 2020 r.

poz. 2452).

Rozporzgdzenie okresla réwniez kiedy nalezy przekazac oryginat dokumentu elektronicznego, a kiedy
cyfrowe odwzorowanie dokumentu papierowego, zasady poswiadczenia zgodnosci cyfrowego
odwzorowania z dokumentem w postaci papierowej, w odniesieniu do dokumentéw dotyczacych
Wykonawcy, podmiotu, na ktérego zdolnosciach lub sytuacji polega Wykonawca, Wykonawcy
wspolnie ubiegajgcego sig¢ o udzielenie zaméwienia publicznego albo Podwykonawcy.

Forme elektroniczng dokumentu stanowi dokument w postaci elektronicznej opatrzony
kwalifikowanym podpisem elektronicznym. Podpisy kwalifikowane wykorzystywane przez
Wykonawcéw do podpisywania wszelkich plikow muszg spetnia¢ “Rozporzadzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie identyfikacji elektronicznej i ushug zaufania w odniesieniuv do
transakcji elektronicznych na rynku wewnetrznym (eIDAS) (UE) nr 910/2014 - od 1 lipca 2016 roku”.

Oferta musi by¢ sporzadzona na podstawic zalacznikéw do niniejszej SWZ w jezyku polskim, do
przygotowania oferty zaleca si¢ wykorzystanie Formularza Oferty, ktorego wzor stanowi Zalgcznik
nr 1a -1d do SWZ.

1) W przypadku, gdy Wykonawca nie korzysta z przygotowanego przez Zamawiajacego wzoru,
w tresci oferty nalezy zamiesci¢ wszystkie informacje wymagane w Formularzu Ofertowym.

2) Wypeliony Formularz Ofertowy, sporzadzony zgodnie z Zalacznikiem 1a — 1d, musi zawieraé
w szczegdlnosci:

a) wskazanie oferowanego przedmiotu zamoéwienia, ceny jednostkowe brutto, fgczng cene
ofertowg brutto, zobowigzanie dotyczace termindéw realizacji zamdwienia, o$wiadczenie
o okresie zwigzania ofertg oraz o akceptacji wszystkich postanowiefi SWZ i projektowanych
postanowiefl umowy w sprawie zamdéwienia publicznego bez zastrzezen oraz inne dane lub
dokumenty niezbedne do dokonania oceny oferty;

b) oswiadczenie o podwykonawcach, w tym informacje, ktorg czeé¢ zamdwienia Wykonawca
zamierza powierzy¢ podwykonawcy i podania przez Wykonawce nazw podwvkonawcow,
zgodnie z Rozdzialem IV pkt. 8§ SWZ,

¢) pelne dane Wykonawcy umozliwiajace jednoznaczng jego identyfikacje w ogdlnodostepnych
bazach danych takich jak Krajowy Rejestr Sadowy czy Centralna Ewidencja i Informacji
o Dziatalnosci Gospodarczej.

W celu potwierdzenia, ze osoba dzialajgca w imieniu Wykonawcy jest umocowana do jego
reprezentowania, Zamawiajacy, na podstawie § 13 ust. 3 i 4 rozporzadzenia, o ktérym mowa w Rozdziale
IX pkt. 4 SWZ, zada od Wykonawcy ztozenia wraz z oferta:

1) Pelnomocnictwa lub innego dokumentu potwierdzajacego umocowanie do reprezentowania
Wykonawcy, w przypadku gdy w imieniu Wykonawcy dziata osoba, ktérej umocowanie do jego
reprezentowania nie wynika z odpisu lub informacji z Krajowego Rejestru Sadowego, Centralne;j
Ewidencji i Informacji o Dziatalnosci Gospodarczej lub innego whasciwego rejestru,

2) Pelnomocnictwo dla pelnomocnika do reprezemtowania w postepowaniu Wykonawcéw
wspoélnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zamoéwienia, w przypadku Wykonawcow wspdlnie
ubiegajacych si¢ o zamoéwienie zgodnie z art. 58 ust. 2 ustawy,
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Petnomocnictwa skfada si¢ w postaci elektronicznej, opatrzone kwalifikowanym podpisem
elektronicznym, podpisem zaufanym lub podpisem osobistym.

Pelnomocnictwo do ztozenia oferty musi by¢ ztozone w oryginale w takiej samej formie, jak skladana
oferta (tj. postaci elektronicznej opatrzonej kwalifikowanym podpisem elektronicznym, podpisem
zaufanym lub podpisem osobistym). Dopuszcza si¢ takze zlozenie elektronicznej kopii (skanu)
petnomocnictwa sporzadzonego uprzednio w formie pisemnej, w formie elektronicznego poswiadczenia
sporzadzonego stosownie do art. 97 § 2 ustawy z dnia 14 lutego 1991 r. - Prawo o notariacie, ktére to
poswiadczenie notariusz opatruje kwalifikowanym podpisem elektronicznym, badz tez poprzez
opatrzenie skanu pelnomocnictwa sporzadzonego uprzednio w formie pisemnej kwalifikowanym
podpisem, podpisem zaufanym lub podpisem osobistym mocodawcy. Elektroniczna kopia
petnomocnictwa nie moze by¢ uwierzytelniona przez upetnomocnionego.

Wykonawca moze zlozy¢ tylko jedng ofert¢ na dang cze$¢. Za rownoznaczne ze zlozeniem wigcej
niz jednej oferty przez tego samego Wykonawce zostanie uznana sytuacja, w ktorej ten sam podmiot
wystepuje w dwoch lub wigcej ofertach skladanych wspdlnie lub jest samodzielnym Wykonawca
i jednoczesnie jest uczestnikiem oferty wspdlnej na dana czesé.

Ztozenie wigkszej liczby ofert na jedng czgs¢, oferty zawierajacej rozwiazania alternatywne lub oferty
wariantowej, spowoduje odrzucenie wszystkich ofert zlozonych przez tego Wykonawce.

Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztow udziatu w postgpowaniu. Wykonawcy ponosza wszelkie
koszty zwigzane z przygotowaniem i zlozeniem oferty niezaleznie od wyniku postepowania
przetargowego, w tym koszty poniesione z tytulu nabycia kwalifikowanego podpisu elektronicznego.
Wykonawcy zobowiazuja si¢ nie podnosi¢ jakichkolwiek roszczen z tego tytulu wzgledem
Zamawiajacego, z zastrzezeniem art. 261 ustawy.

Wykonawca moze dokona¢ zmian lub wycofania zlozonej oferty jedynie przed uptywem terminu
sktadania ofert.

Przez zmian¢ oferty rozumie si¢ zlozenie nowej oferty i wycofanie poprzedniej, jednak nalezy to zrobié
przed uplywem terminu zakoniczenia skladania ofert w postepowaniu.

Ztozenie nowej oferty i wycofanie poprzedniej w postgpowaniu, w ktérym Zamawiajacy dopuszcza
ztozenie tylko jednej przed uptywem terminu zakoficzenia sktadania ofert w postgpowaniu powoduje
wycofanie oferty poprzednio zlozonej

Wykonawca za posrednictwem platformy moze przed uptywem terminu sktadania ofert wycofaé oferte,
W tym celu w zakladce ,,OFERTY” nalezy zaznaczy¢ oferte, a nastgpnie wybra¢ polecenie
»WYCOFAJ OFERTE”.

Zamawiajacy, zgodnie z art. 18 ust. 3 ustawy, nie bgdzie ujawniat informacji stanowiacych tajemnice
przedsigbiorstwa, w rozumieniu ustawy o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji z dnia 16 kwietnia
1993r. (Dz. U. z 2020 r., poz. 1913), jezeli Wykonawca wraz z przekazaniem takich informacji,
w sposob niebudzacy watpliwosci zastrzegl, ze nie mogg by¢ one udostgpniane oraz wykazal, zalgczajac
stosowne wyjasnienia, ze zastrzezone informacje stanowia tajemnic¢ przedsiebiorstwa.

Na platformie w formularzu sktadania oferty znajduje si¢ miejsce wyznaczone do dolaczenia czesci
oferty stanowigcej tajemnice przedsigbiorstwa.

Wykonawca nie moze zastrzec informacji, o ktérych mowa w art. 222 ust. 5 ustawy.

Brak jednoznacznego wskazania, ktére informacje stanowia tajemnice przedsiebiorstwa oznaczad
bedzie, ze wszelkie os$wiadczenia izaswiadczenia sktadane w trakcie niniejszego postepowania
sa jawne bez zastrzezen.

Zamawiajacy informuje, ze w przypadku kiedy Wykonawca otrzyma wezwanie w trybie
art. 224 ustawy, a zlozone przez niego wyjasnienia /lub dowody stanowi¢ bedg tajemnice
przedsi¢biorstwa w rozumieniu ustawy o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji Wykonawcy bedzie
przystugiwalo prawo zastrzezenia ich jako tajemnica przedsigbiorstwa. Przedmiotowe zastrzezenie
Zamawiajacy uzna za skuteczne wylacznie w sytuacji kiedy Wykonawca oprocz samego zastrzezenia,
jednoczesnie wykaze, iz dane informacje stanowia tajemnice przedsiebiorstwa.

Dokumenty i oswiadczenia sktadane przez Wykonawce powinny by¢ w jezyku polskim. Zamawiajacy,
zgodnie z art. 20 ust. 3 ustawy nie dopuszcza skiadania ofert, oswiadczen lub innych dokumentéw
w innym z jezykow powszechnie uzywanych w handlu migdzynarodowym. W przypadku zatgczenia
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dokumentéw sporzgdzonych w innym jezyku niz dopuszczony, Wykonawca zobowigzany jest zalaczyé
tlumaczenie na jezyk polski.

15. Maksymalny rozmiar jednego pliku przesylanego za posrednictwem dedykowanych formularzy do:

7lozenia, zmiany, wycofania oferty wynosi 150 MB natomiast przy komunikacji wielko$é pliku to
maksymalnie 500 MB.

XIV. SPOSOB ORAZ TERMIN SKEADANIA 1 OTWARCIA OFERT

1.

Oferte wraz z zalagcznikami nalezy zlozy¢ za posrednictwem platformy zakupowej pod adresem:

https://platformazakupowa.pl/pn/skw_gov

Korzystanie z Platformy jest bezptatne.

Termin skladania ofert okreslono na pierwszej stronie niniejszej SWZ.

Do oferty nalezy dolaczy¢ wszystkie wymagane w SWZ dokumenty.

Po wypemieniu Formularza oferty i dotgczenia wszystkich wymaganych zalacznikéw nalezy kliknaé
przycisk ,,Przejdz do podsumowania”.

W procesie skladania oferty, w tym przedmiotowych s$rodkéw dowodowych na platformie,
kwalifikowany podpis elektroniczny Wykonawca skfada bezposrednio na dokumencie, ktéry nastepnie
przesyla do Zamawiajgcego poprzez platforme. Zalecamy stosowanie podpisu na kazdym zataczonym
pliku osobno.

Za datg ztozenia oferty przyjmuje si¢ datg jej przekazania w systemie (platformie) w drugim kroku

skladania oferty poprzez kliknigcie przycisku “Z16z oferte” i wyswietlenie sie¢ komunikatu, ze oferta
zostala zaszyfrowana i ztozona.

Celem prawidlowego zlozenia oferty Zamawiajacy informuje, ze na stronie platformy zakupowej pod
adresem: hitps://platformazakupowa.pl/strona/45-instrukcje znajduja si¢ instrukcje dla Wykonawcow
w tym Imstrukcja skladania oferty.

Termin otwarcia ofert okreslono na pierwszej stronie niniejszej SWZ (art. 222 ustawy).

1) Otwarcie ofert nastgpuje przy uzyciu systemu teleinformatycznego, i w przypadku awarii tego

systemu, ktora powoduje brak mozliwosci otwarcia ofert w terminie okre§lonym przez
zamawiajacego, otwarcie ofert nastepuje niezwlocznie po usunigciu awarii.

2) Zamawiajgcy poinformuje o zmianie terminu otwarcia ofert na stronie internetowej prowadzonego

postepowania.

Zamawiajgcy, najpozniej przed otwarciem ofert, zamiesci na platformie zakupowej informacje
o kwocie, jaka zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamoéwienia.

Zamawiajacy, niezwlocznie po otwarciu ofert, zamiesci na platformie informacije o:

a) nazwach albo imionach i nazwiskach oraz siedzibach lub miejscach prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej albo miejscach zamieszkania Wykonawcdow, ktérych oferty zostaty otwarte,

b) cenach lub kosztach zawartych w ofertach.

XV. SPOSOB OBLICZENIA CENY

1.

Cena - nalezy przez to rozumie¢ cen¢ w rozumieniu ustawy z dnia 9 maja 2014 r. o informowaniu
o cenach towaréw i ustug (Dz. U. z 2023, poz. 168 t.}.)

Wykonawca oblicza lgczng warto$é brutto (ceng oferty) wypemiajac tabele - kalkulacje ceny
Formularza ofertowego w nastgpujacy sposob:

~ okresla cen¢ jednostkowg brutto przedmiotu zamdwienia, tj. cen¢ dostawy jednej sztuki
z uwzglednieniem wszystkich naleznosci zwigzanych z jego dostawa, naleznych cel i podatkéw
(w tym podatku od towardw i ushig);

— nastgpnie, nalezy pomnozy¢ ceng¢ jednostkowsg brutto z iloscia zamawianego asortymentu,
uzyskujac w ten sposob wartos¢ brutto danej czgsci zaméwienia (ceng oferty).
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3. Cena powinna by¢ wyrazona w zlotych polskich (PLN) z dokladnoscia do dwéch miejsc po
przecinku. Zamawiajacy zastrzega aby zadna cena z pozycji formularza nie zostata okreslona wartoscig
0,00 zt. Brak wyceny asortymentu lub warto$¢ 0,00 zt skutkowa¢ bedzie odrzuceniem oferty.

4. Do wyliczenia ceny nalezy zastosowa¢ stawke VAT wedlug obowiazujacych przepiséw i stanu
faktycznego na dzien ztozenia oferty.

5. Cena oferty, to faczna warto$¢ brutto wyrazona w ztotych, obejmujaca wszystkie naleznoséci zwigzane
z realizacjg przedmiotu zamdwienia, w szczegolnosci koszty dostawy, zaladunku, roztadunku oraz
transportu w miejsce wskazane przez Zamawiajacego, a takze nalezne cla i podatki (w tym podatek od
towar6w i ustug). Cena podana w Formularzu ofertowym jest ceny ostateczna i niepodlegajaca
negocjacji.

6. Jezeli w postgpowaniu zostanie zlozona oferta, ktoérej wybdr prowadzitby do powstania
u Zamawiajgcego obowigzku podatkowego, zgodnie z przepisami o podatku od towaréw iustug,
Zamawiajacy dla celow zastosowania kryterium ceny lub kosztu dolicza do przedstawionej w niej ceny
kwote podatku od towarow i ustug, ktora miatby obowigzek rozliczy¢. W takim przypadku Wykonawca
skladajac ofert¢, ma obowigzek poinformowa¢ w Formularzu ofertowym Zamawiajacego, ze wybor
Jego oferty bedzie prowadzi¢ do powstania u Zamawiajacego obowigzku podatkowego, wskazujac
nazw¢ (rodzaj) towaru lub ustugi, ktérych dostawa lub swiadczenie begdzie prowadzié do jego
powstania, wskazanie wartosci towaru lub ushugi objetego obowigzkiem podatkowym Zamawiajacego,
bez kwoty podatku oraz wskazanie stawki podatku od towaréw i ushug, ktéra zgodnie z wiedza
Wykonawcy, bedzie miata zastosowanie (art. 225 ustawy).

7. Rozliczenia pomigdzy Zamawiajacym i Wykonawca dokonywane beda w zlotych polskich.
W przypadku Wykonawcéw wspdlnie ubiegajacych si¢ o zaméwienie, rozliczenia dokonywane beda
z ich pelmomocnikiem.

8. Zamawiajgcy poprawi oczywiste omylki rachunkowe na podstawie art. 223 ust. 2 ustawy, zgodnie
z kolejnoscig dzialan, okreslong w pkt. 2 przyjmujac, ze wlasciwie zostala podana cena jednostkowa.
O poprawieniu oczywistych omylek, Zamawiajacy powiadomi Wykonawce, ktérego cena oferty zostata
poprawiona. Oferta zawierajaca bledy w obliczeniu ceny podlega odrzuceniu na podstawie art. 226
ust. 1 pkt. 10) ustawy.

XVI. OPIS KRYTERIOW OCENY OFERT, ICH WAG ORAZ SPOSOBU OCENY OFERT
1. Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy bedzie si¢ kierowat kryterium najnizsza cena.

2. W przypadku, gdy Zamawiajgcy nie bedzie mogt dokona¢ wyboru oferty najkorzystniejszej
z uwagi na to, ze dwie lub wigcej ofert zawiera taka sama ceng, Zamawiajacy wzywa Wykonawcow,
ktérzy zlozyli te oferty, do ztozenia w terminie okreslonym przez Zamawiajacego ofert dodatkowych
zawierajgcych nowg ceng (art. 248 ust. 3 ustawy). Wezwanie ma charakter jednorazowy.

XVIL INFORMACJE O FORMALNOSCIACH. JAKIE MUSZA ZOSTAC DOPEENIONE PO WYBORZE

OFERTY W CELU ZAWARCIA UMOWY W SPRAWIE ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO

1. Zamawiajacy poinformuje Wykonawcg, kidrego oferta zostala wybrana jako najkorzystniejsza,
o terminie i miejscu zawarcia umowy. Umowa w sprawie zamoéwienia publicznego zawarta bedzie
w terminie wskazanym przez Zamawiajgcego, tj. zgodnie z art. 308 ust. 2 lub ust. 3 pkt. 1) lit. a)

ustawy.

2. Osoby reprezentujace Wykonawce przy podpisywaniu umowy powinny posiada¢ ze sobg dokumenty
potwierdzajagce ich umocowanie do podpisania umowy, o ile umocowanie to nie bedzie wynikaé
z dokumentéw zalaczonych do oferty lub ktdérymi dysponuje Zamawiajacy.

3. Przed podpisaniem umowy Wykonawcy wspolnie ubiegajacy si¢ o udzielenie zamdéwienia publicznego,
ktérych oferta zostala wybrana jako najkorzystniejsza, w wypadku dolaczenia do oferty
petnomocnictwa (o ktorym mowa w art. 58 ust. 2 ustawy) tylko do reprezentowania ich w postepowaniu
o udzielenie zaméwienia publicznego, przedloza stosowne pelnomocnictwo do podpisania umowy
W sprawie zamoéwienia publicznego.

4. W przypadku wyboru oferty ztozonej przez Wykonawcdéw wspdlnie ubiegajgcych sie o udzielenie
zamOwienia Zamawiajacy moze zgda¢ przed zawarciem umowy przedstawienia umowy regulujgcej
wspolpracg tych Wykonawcoéw. Umowa taka winna okreSla¢ strony umowy, cel dziatania, sposéb
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wspoldziatania, zakres prac przewidzianych do wykonania kazdemu z nich, solidarng odpowiedzialnoéé
za wykonanie zamdéwienia, oznaczenie czasu trwania konsorcjum (obejmujacego okres realizacji
przedmiotu zamoéwienia, gwarancji irekojmi), wykluczenie mozliwosci wypowiedzenia umowy
konsorcjum przez ktdregokolwiek z jego cztonkéw do czasu wykonania zaméwienia (art. 59 ustawy).

5. Zawarcie umowy nastgpi wg projektowanych postanowien Zamawiajacego. Umowa jest niewazna
w czeSci wykraczajacej poza okreslenie przedmiotu zamoéwienia, zawarte w SWZ. Postanowienia
ustalone we projekcie umowy nie podlegaja negocjacjom. Zakres swiadczenia Wykonawcy wynikajgcy
z umowy musi by¢ toZzsamy z zobowigzaniem zawartym w zlozonej przez niego oferci

6. W przypadku nie przedlozenia przez Wykonawce dokumentéw okreslonych w pkt. 2), 3) i 4)
w wymaganym terminie, c¢zy tez niewniesienia (jesli dotyczy) zabezpieczenia nalezytego wykonania
umowy, Zamawiajacy uzna ten fakt za uchylanie si¢ od zawarcia umowy. Zamawiajacy bedzie
uprawniony do dochodzenia odszkodowania na zasadach ogélnych (za szkode spowodowang
uchyleniem si¢ od zawarcia umowy). Zamawiajacy, zgodnie z art. 263 ustawy moze dokonaé
ponownego badania i oceny ofert sposrdd ofert pozostatych w postepowaniu Wykonawcéw oraz wybraé
najkorzystniejsza oferte albo uniewazni¢ postepowanie.

XVIII. WYMAGANIA DOTYCZACE ZABEZPIECZENIA NALEZYTEGO WYKONANIA UMOWY

1. Wykonawca, ktérego oferta zostanie wybrana zobowigzany jest wnies¢ zabezpieczenie nalezytego
wykonania umowy w__wysokosci 5 % maksymalnej wartosci nominalnej zobowiazania
wynikajacego z umowy brutte, ktére to Wykonawca wniesie nie pdzniej niz w dniu podpisania
umowy, przed jej podpisaniem.

2. Zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy moze byé wnoszone w jednej lub w kilku formach:
a) pienigdzu,
b) porgczeniach bankowych lub porgczeniach spotdzielczej kasy oszczgdnosciowo-kredytowej, z tym ze
zobowigzanie kasy jest zawsze zobowigzaniem pienigznym,
c) gwarancjach bankowych,
d) gwarancjach ubezpieczeniowych,

e) porgczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt. 2 ustawy z dnia
9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsigbiorczosci (Dz. U. z 2020 r., poz.

299 t..).
3. Zamawiajacy nie wyraza zgody na whniesienie zabezpieczenia w formach okreslonych art. 450 ust. 2
ustawy.
4. Sposéb wniesienia zabezpieczenia:

a) zabezpieczenie wnoszone w pieniadzu nalezy wplaci¢ na konto:

NBP o/W-wa 51 1010 1010 0055 4213 9120 0000 z zaznaczeniem ,,Zabezpieczenie naleiytego
wykonania umowy dotyczgce: ,,Dostawa oporzgdzenia, sprawa nr ZP-17-SKW-2024,

b2

czesé nr ...... i
b) zabezpieczenie wnoszone w innej formie niz w pieniadzu (forma pisemna) nalezy ztozyé w kasie
Zamawiajacego przy ul. W. Oczki 1 w Warszawie, w godzinach 11:00-14:00 - w formie oryginatu.
Zamawiajacy dopuszcza dla innej formy zabezpieczenia niz w pieniadzu forme elektroniczng, ktdra
nalezy zlozy¢ poprzez platforme¢ w formic oryginatu opatrzonego kwalifikowanym podpisem
elektroniczny.
5. Gwarancja lub porgczenie musi zawieraé nastepujace elementy:
a) nazwe Wykonawcy i jego siedzibe (adres),
b) nazwe Beneficjenta (Zamawiajacego),
¢) nazwe Gwaranta lub Porgczyciela,
d) okresla¢ wierzytelnos¢, ktéra ma by¢ zabezpieczona gwarancja, tj.:
- z tytulu niewykonania lub nienalezytego wykonania umowy (przez okres jej wykonania plus
30 dni) do kwoty w wysokosci 100% zabezpieczenia,
- roszczenia z tytutu rekojmi za wady i tytulu gwarancji w zaleznosci co uplynie wczesniej (przez
okres rekojmi i gwarancji liczony od nastgpnego dnia przewidzianego na zakonczenie
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obowigzywania umowy plus dodatkowy okresu 15 dni) do kwoty w wysokosci 30%
zabezpieczenia.
Z tresci zabezpieczenia przedstawionego w formie gwarancji/poreczenia winno wynikaé, ze bank,
ubezpieczyciel, porgczyciel zaplaci, na rzecz Zamawiajgcego w terminie maksymalnie 30 dni od
pisemnego zadania kwote zabezpieczenia, na pierwsze wezwanie Zamawiajacego, bez odwolania, bez
warunku, niezaleznie od kwestionowania czy zastrzezen Wykonawcy i bez dochodzenia czy wezwanie
Zamawiajacego jest uzasadnione czy nie.

Gwarant nie moze uzaleznia¢ dokonania zaptaty od spetnienia jakichkolwiek dodatkowych warunkéw
lub tez od przediozenia jakiejkolwiek dodatkowej dokumentacji, w tym Zamawiajacy nie zaakceptuje
gwarancji lub porgczenia zawierajacego m.in. zastrzezenie, ze wezwanie do zaptaty musi zostaé zlozone
do Gwaranta za posrednictwem banku prowadzacego rachunek Beneficjenta umowy, badz zastrzezenie,
ze do zgdania zaplaty musi zosta¢ dolaczone potwierdzenie banku Beneficjenta stwierdzajace, ze
podpisy na zgdaniu zaplaty zostaly ztozone przez osoby upowaznione do reprezentowania Beneficjenta
(ewentualnego potwierdzenia podpiséw zlozonych na Zgdaniu zaptaty Gwarant dokonuje we wiasnym
zakresie).

W przvpadku przedlozenia gwarancii nie zawierajacei wvmienionvch w lit. a) - d) elementéw. badz
posiadajacej nie akceptowane przez Zamawiajacego zastrzezenia. Zamawiajacy uzna. ze Wykonawca
nie wniost zabezpieczenia nalezvtego wykonania umowy.

W przypadku, gdy zabezpieczenie, bedzie wnoszone w formie innej niz pienigdz, Zamawiajgcy
zastrzega sobie prawo do akceptacji projektu ww. dokumentu.

Potwierdzenie wniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy (np.: dowdd wplaty,
potwierdzenie przelewu, potwierdzenie przyjecia zabezpieczenia przez kas¢ Zamawiajgcego) nalezy
przekaza¢ Zamawiajgcemu w miejscu i terminie wyznaczonym na podpisanie umowy, przed jej
podpisaniem. Jezeli zabezpieczenie zostalo wniesione w innej formie niz w pienigdzu, jego kserokopie
przekazuje si¢ wraz z potwierdzeniem i zalacza do umowy.

Zabezpieczenie wniesione w pieniadzu bedzie przechowywane na oprocentowanym rachunku
bankowym i zostanie zwrécone wraz z odsetkami naliczonymi wedtug umowy wynikajacej z rachunku
bankowego. pomniejszonymi o koszty prowadzenia rachunku oraz prowizji bankowej za przelew
pienigdzy na rachunek Wykonawcy.

70% zabezpieczenia zostanie zwrdcone przez Zamawiajgcego w terminie 30 dni od dnia podpisania
protokotu odbioru przez Zamawiajacego. Pozostala kwota zabezpieczenia zwrdcona zostanie
Wykonawcy w terminie 15 dni po uplywie terminu roszczeft z tytutu rekojmi za wady i tytulu gwaranciji
w zaleznos$ci co uplynie wezesniej.

XIX. PROJEKTOWANE POSTANOWIENIA UMOWY

1.

Zamawiajacy podpisze z wybranym Wykonawca umowe, zgodnie z dofagczonym do SWZ projektem
umowy stanowigcym Zalgcznik nr 3 do SWZ (dotyczy Czgécinr 1, nr 2 nr 3 i nr 4).

Do przedstawionego projektu umowy zostang wprowadzone zobowigzania Wykonawcy wytonionego
w trakcie procedury, wynikajace z przedstawionej przez niego oferty.

Ewentualne dopuszczalne przewidywane istotne zmiany umowy w postaci jednoznacznych
postanowien umownych bez przeprowadzenia nowego postgpowania o udzielenie zaméwienia (art. 455
ust. 1 pkt. | ustawy) zostaly przewidziane w postaci jasnych, precyzyjnych i jednoznacznych
postanowien umownych, ktére zawarte sg Zataczniku nr 3 do SWZ.

Zmiany umowy mogg by¢ dokonane jezeli zajdzie co najmniej jedna z okolicznosci, o ktdrych mowa
w art. 455 ust. 1 pkt. 2 lit. b i ¢, pkt. 4 oraz ust. 2 ustawy.

XX. POUCZENIE O SRODKACH OCHRONY PRAWNEJ PRZYSEUGUJACYCH WYKONAWCY

1.

Kazdemu Wykonawcy, a takze innemu podmiotowi, jezeli ma lub miat interes w uzyskaniu danego
zamoOwienia oraz poni6st lub moze ponies¢ szkode w wyniku naruszenia przez Zamawiajgcego
przepiséw ustawy przystuguja Srodki ochrony prawnej przewidziane w dziale IX ustawy (art. 505

ustawy).
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2. Srodki ochrony prawnej wobec ogloszenia o zaméwieniu oraz SWZ przystuguja réwniez organizacjom
wpisanym na liste, o ktérej mowa w art. 469 pkt. 15) ustawy.
3. Odwolanie przystuguje na:
1) niezgodng z przepisami ustawy czynno$¢ Zamawiajacego, podjeta w postepowaniu o udzielenie
zamoOwienia, w tym na projektowane postanowienie umowy;

2) zaniechanie czynnosci w postgpowaniu o udzielenie zamowienia do ktérej zamawiajacy byt
obowigzany na podstawie ustawy.

4. Odwotanie wnosi si¢ do Prezesa Izby. Odwolujacy przekazuje kopi¢ odwolania Zamawiajgcemu przed
uplywem terminu do wniesienia odwolania w taki sposéb, aby moégl on zapoznaé sie z jego trescig
przed uplywem tego terminu.

5. Odwotlanie wobec tresci ogloszenia lub tresci SWZ wnosi si¢ w terminie 5 dni od dnia zamieszczenia
ogloszenia w Biuletynie Zamdéwien Publicznych lub dokumentéw zamowienia na stronie internetowe;.

6. Odwolanie wnosi si¢ w terminie:

1) 5 dni od dnia przekazania informacji o czynnosci zamawiajgcego stanowiacej podstawe jego
whiesienia, jezeli informacja zostata przekazana przy uzyciu srodkéw komunikacji elektronicznej,

2) 10 dni od dnia przekazania informacji o czynnosci zamawiajgcego stanowiacej podstawe jego
whiesienia, jezeli informacja zostala przekazana w sposéb inny niz okreslony w pkt 1).
7. Odwolanie w przypadkach innych niz okreslone w pkt 5 i 6 wnosi si¢ w terminie 5 dni od dnia,

w ktérym powzigto lub przy zachowaniu nalezytej starannosci mozna bylo powziag¢ wiadomosé
o okolicznos$ciach stanowiacych podstawe jego wniesienia.

8. Na orzeczenie Izby oraz postanowienie Prezesa Izby, o ktérym mowa w art. 519 ust. 1 ustawy, stronom
oraz uczestnikom postgpowania odwotawczego przystuguje skarga do sadu (art. 579 ustawy).

9. Skarge wnosi si¢ do Sagdu Okrggowego w Warszawie - sgdu zaméwien publicznych.

10. Skarge wnosi si¢ za posrednictwem Prezesa Izby, w terminie 14 dni od dnia dorgczenia orzeczenia Izby
lub postanowienia Prezesa Izby, o ktérym mowa w art. 519 ust. 1 ustawy, przesylajac jednoczesnie jej
odpis przeciwnikowi skargi. Zlozenie skargi w placowce pocztowej operatora wyznaczonego
w rozumieniu ustawy z dnia 23.11.2012 r. - Prawo pocztowe jest réwnoznaczne z jej wniesieniem.

11. Prezes Izby przekazuje skarge wraz z aktami postgpowania odwotawczego do sadu zamdwien
publicznych w terminie 7 dni od dnia jej otrzymania.

XXI1. OCHRONA DANYCH OSOBOWYCH

Zamawiajacy przetwarza dane osobowe na podstawie art. 38 ust. 1 ustawy z dnia 09 czerwca 2006 r. o Stuzbie
Kontrwywiadu Wojskowego oraz Stuzbie Wywiadu Wojskowego (Dz. U. z 2019 r., poz. 687).

ZALACZNIKI DO SWZ
— Zalgcznikinr 1la, 1b, 1¢, 1d — Formularz ofertowy (dot. odpowiednio poszczegdlnych czgsci).
— Zalgczniki nr 2a, 2b, 2¢, 2d — Opis Przedmiotu Zamoéwienia (dot. odpowiednio poszczegdlnych czesei).
— Zalgceznik nr 3 — Projekt umowy (dot. wszystkich czesci).
— Zalacznik nr 4 — Wzdr oswiadczenia o braku podstaw do wykluczenia z postepowania.
— Zalgcznik nr 5 — Wz6r oswiadczenia o braku podstaw do wykluczenia z postgpowania — sankcje

Strona 18 z 18



Oznaczenie sprawy. ZP-17-SKW-2024 — Dostawa oporzgdzenia
Zalacznik nr 1a do SWZ

Zamawiajacy:

Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego
ul. Wojciecha Oczki 1

02-007 Warszawa

FORMULARZ OFERTOWY
CZESC 1 - PAS ZOLNIERSKI

Dane dotvezace Wykonawey (Lider konsorcjum lub Wykonawca samodzielny):

Nazwa: ......... eeesseunaaenaonnesenrotanaeesesetntoteasnnesnnnesessoesariacesantateseeetettatecererseeenesttasosnonannanss
SEEAZIDA:  cevvrieerrrsessececscsreessrocssocsssessssscaccnsansannssssscnnnnsssasssasanans
REGON .oviiiierinnniteersssnnsnsnrsesocanncstnesnces covnsnneeeed NIP civiiernenrivoveseesconcannes

(nazwa i siedziba wykonawcy - w_przypadku wspélnego ublegania si¢ o ud:ielenie ;amdwicnia nalezy wymieni¢ wszystkich
wykonawcow ze wskazaniem Pelnomocnika - Lidera)

Rodzaj Wykonawey:
mikroprzedsiebiorstwo ......, mate przedsigbiorstwo ......, Srednie przedsigbiorstwo ...... , jednoosobowa dziatalno$¢ gospodarcza ......, osoba fizyczna

nieprowadzaca dziatalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,
(zaznaczyé wiasciwe wpisujgc TAK lub niewlasciwe skresli¢ albo usungé)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)
INAZWWAL «.viieiiiiiciineieeetereesreescaste s eeareeseerteessaseasseenemr e e e seesees s amnesceneneseesteaeesansanssasasasenans
SIEAZIDA: ... ettt e ettt st e bt eere e eaaereeannen

Rodzaj Wykonaweyv:
mikroprzedsigbiorstwo ...... , male przedsigbiorstwo ......, rednie przedsigbiorstwo ...... , jednoosobowa dziatalnos¢ gospodarcza ......, osoba fizyczna

nieprowadzaca dziatalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,
(zaznaczyé wiasciwe wpisujgc TAK lub niewlasciwe skreslié¢ albo usungé)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)
NAZWEA ©eeevriicres i ettt ettt set e s et e e e eat e s ree et ea e e e s n e e g e s r e eae s raens
SIEAZIDA: .veerireieriieer ettt e et et e sttt n ettt n e tesaeerrebens

Rodzaj Wvkonawcy:
mikroprzedsigbiorstwo ...... , mate przedsigbiorstwo ...... , $rednie przedsigbiorstwo ...... , jednoosobowa dziatalno$é gospodarcza ......, osoba fizyczna

nieprowadzgca dziatalno$ci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,
(zaznaczyé wiasciwe wpisujgc TAK lub niewlasciwe skreslic albo usungc)

U WA G A : W przypadku Wykonawey bedacego osoba fizyczna nalezy podaé ponizsze dane:

Nazwisko i imie wlasciciela, adres zamieszKania ...............cooiiiiiiiiiiiiiiiii e
NrPESEL ..., Fe et eree sl errnneseneesannsreanannssenncnrrsanncscasraseaibiercaneeiBhacennnns

Nazwa i adres siedziby zakdadu ..o
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Przystepujac do postepowania o udzielenie zamowienia publicznego prowadzonego w trybie podstawowym
bez mozliwosci negocjacji na dostawe oporzadzenia, po zapoznaniu si¢ z opisem przedmiotu zaméwienia,
sktadam ofert¢ na wykonanie zamdwienia na nastepujacych warunkach:

I. OFERTA CENOWA

Oferujemy realizacje umowy, wykonana zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okre$lonymi
w Specyfikacji Warunkéw Zaméwienia:

Czes$é nr 1: Pas zolierski

(T e S Eaczna wartos§é brutto (cena
Lp. Przedmiot zaméwienia o brutto . pienty)
(szt.) il k) (ilo$€¢ x cena jednostkowa
i brutto)
- Pas zotnierski 800 i | e,

II. OFERTA W ZAKRESIE INNYM NIZ CENA

Zamoéwienie zrealizujemy w terminie dodnia ..........c.o...cocieiat, (nie péznief niz do dnia 30.09.2024 r.).

IIL. OSWIADCZENIE DOTYCZACE PRZEDMIOTU UMOWY

Oferujemy realizacj¢ umowy, wykonang zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajgcego okreslonymi
w SWZ.

Ponadto o$wiadczamy, ze zawarte w Specyfikacji Warunkéw Zamodwienia projektowane postanowienia
umowy zostaly przez nas zaakceptowane bez zastrzezen i zobowiazujemy si¢, w przypadku wybrania naszej
oferty, do zawarcia umowy na wyzej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez
Zamawiajacego.

IV. OSWIADCZENIE O PODWYKONAWCACH (jesli sq znani)
Oswiadczamy, ze do realizacji niniejszego zamdéwienia zaangazujemy Podwykonawcéw i powierzymy im
nastepujacy zakres prab:

Dane proponowanego podwykonawcy:

N AZIW A, ettt et reeereeee st e et beseatsaetseaaeesaeesastssettassiesestonesstessesisssssstsnnsestensesssosssnnsssssnnneesnsennnseenennseeeesnnssssenns

SHEAZIDAL .ttt et s sttt et e e et ettt er ettt ae et tee s e s e n_ba—rhbhn_—a b Aeeae s tostanatrannntntatnnsomneseeereetneteaeaestaanns

Opis czedei, wartos¢ lub wielko$¢ wyrazona w [%] czesci zamOwienia, ktéra zostanie powierzona ww.
podwykonawcy:

(powyzsze dane dodaé dla kazdego podwykonawcy)
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V.POZOSTALE INFORMACJE
Nazwa banku i nr konta bankowego, na ktére nalezy zwroci¢ wadium: .............ooveieiiiii i,
ceiveeee.. — dotyczy

Wykonawcow wnoszacych wadium w formie pienigzne;j.
UWAGA: Zwrotu wadium nalezy dokonaé¢ na wskazny numer konta bankowego. Jezeli nie podano numeru konta, wadium nalezy

zwr6oci¢ na numer konta, z ktérego dokonano wptaty wadium.

Osoby uprawnione do porozumiewania si¢ Z ZamMaWIAJACYTIL: ....ccoceurriireriieeriiriueeenieneriessessenseeeresasesesseseesessenes

...............................................................................................................................................................................

INT B O OMIUL: . et it ettt eeeeeeeeeeeese et et teesesaensenaesseaneseeeseassansannseaesssaeaaseenasa s s e s st ensaanassesammene s s snnnnnssenssnnseeaeeesnn

Oswiadczamy, ze wskazana w SWZ platforma zakupowa Zamawiajacego jest odpowiednia do
przekazywania nam informacji dotyczacych postgpowania.

Uwazamy si¢ za zwigzanych niniejszg ofertg do dnia ..................... 2024 r. (wpisa¢ nalezy wlasciwg
date zgodnie z SWZ).

Do oferty zadgczamy nastepujgce dokumenty.

D) oo e

....................................................................................................................................

Dokument nalezy sporzqdzié
w postaci elektronicznej i podpisaé kwalifikowanym podpisem
elektronicznym, podpisem zaufanym lub podpisem osobistym.
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Oznaczenie sprawy: ZP-17-SKW-2024 — Dostawa oporzqdzenia
Zalacznik nr 1b do SWZ

Zamawiajacy:

Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego
ul. Wojciecha Oczki 1

02-007 Warszawa

FORMULARZ OFERTOWY
CZESC 2 - SPIWOR

Dane dotvezace Wykonawcey (Lider konsorcium lub Wykonawca samodzielnv):

N A ZW A oeueeeeereenccccccrecosasssccaccoscsssseseccossasansesscessssssssssosasesesssssessesnnsossssnsssssssssssosanasessannn

REGON ..ccoverviiiiniiniianenn. cerearessenenes e 1 |

(nazwa i siedziba wykonawcy - w_przvpadku wspdlnego ubiegania sie o udzielenie zamdwienia nalezy wymienié wszystkich
wykonawcow ze wskazaniem Petnomocnika - Lidera)

Rodzaj Wykonawey:
mikroprzedsigbiorstwo ...... , male przedsigbiorstwo ...... , $rednie przedsigbiorstwo ...... , jednoosobowa dziatalno$é gospodarcza ...... , osoba fizyczna
nieprowadzaca dziatalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,

(zaznaczyc¢ wiasciwe wpisujge TAK lub niewlasciwe skresli¢ albo usungé)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)

INBZWWAL ..ttt ettt te e e s et e e e e eeate e eeabe e e s e ae e s mn e e e e nneraaesiae e e s sat e e e eeenneen

SIEAZIDA: oottt eet e ee e ettt e et en s e e e ettt e ee bt eestseaeeeareeene

REGON ..ot FNIP e
Rodzaj Wyvkonawey:
mikroprzedsi¢biorstwo ......, mate przedsigbiorstwo ......, $rednic przedsigbiorstwo ......, jednoosobowa dziatalnos¢ gospodarcza ......, osoba fizyczna
nieprowadzaca dziatalnosci gospodarczej, ...... , inny rodzaj ...... s

(zaznaczyé wlasciwe wpisujge TAK lub niewlasciwe skreslié albo usungé)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)

INBZWAL 1eveieiiiiinirieeiieeit e sitee sttt esettsaeseeeesreeesansesaseestseestaesssssasssennseeenbeesnssssonssassonnensns

SIEAZIDA ..veeeiieeeteerereee et s e e e s e te s tb e e see s e seebe et e renesreobtesasshe s e neens

REGON ...ttt e TNIP
Rodzaj Wvkonawcey:
mikroprzedsigbiorstwo ...... , mate przedsigbiorstwo ...... , $rednie przedsigbiorstwo ...... , jednoosobowa dziatalnos¢ gospodarcza ...... , osoba fizyczna
nieprowadzaca dziatalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,

(zaznaczyt wlasciwe wpiswjge TAK lub niewiasciwe skresli¢ albo usungé)

Nazwisko i imi¢ wiasciciela, adres zamieszkania .............. et e venenssa e BB e remr e eeeeataenrannsns

Dl e 1 OO S
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Przystepujac do postgpowania o udzielenie zamo6wienia publicznego prowadzonego w trybie podstawowym
bez mozliwosci negocjacji na dostawe oporzadzenia, po zapoznaniu si¢ z opisem przedmiotu zamdwienia,
sktadam oferte¢ na wykonanie zamdwienia na nastgpujacych warunkach:

I. OFERTA CENOWA

Oferujemy realizacj¢ umowy, wykonang zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okre§lonymi
w Specyfikacji Warunkéw Zamowienia:

Cze$é nr 2: Spiwér

¥.aczna wartos§¢ brutto (cena

| Cena jednostkowa
 Lp. Przedmiot zam6wienia i brutto . oferty)
(szt.) = (ilo$¢ x cena jednostkowa
‘ - brutto)

223

‘ 1 Spiwor ‘

II. OFERTA W ZAKRESIE INNYM NIZ CENA

Zamdwienie zrealizujemy w terminie do dnia ........................ (nie péiniej niz do dnia 30.09.2024 r.).

IIL. OSWIADCZENIE DOTYCZACE PRZEDMIOTU UMOWY

Oferujemy realizacj¢ umowy, wykonang zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okreslonymi
w SWZ.

Ponadto oswiadczamy, ze zawarte w Specyfikacji Warunkéw Zamoéwienia projektowane postanowienia
umowy zostaly przez nas zaakceptowane bez zastrzezefi i zobowigzujemy sig, w przypadku wybrania naszej
oferty, do zawarcia umowy na wyzej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez
Zamawiajgcego.

IV. OSWIADCZENIE O PODWYKONAWCACH (jesli sq znani)
Oswiadczamy, ze do realizacji niniejszego zaméwienia zaangazujemy Podwykonawcéw i powierzymy im
nastepujacy zakres prac:

Dane proponowanego podwykonawcy:

INAZWA. oottt iee ettt esesreensetasesssseeasrannstass st etsseesstansasssssssnstonssstsseessssessssnsassssseennsesannnssnsseeesssnsnnnnsressnnnns

SHEAZIDA: oo ettt — b a———————t et eeeteeet e et e ettt e e ———staan_,brabeeteaettbatae e eeeeaeeereanererearaasassresenrereranrraes

Opis czedci, warto$¢ lub wielko$¢ wyrazona w [%] czgsci zamowienia, ktéra zostanie powierzona ww.
podwykonawcy:

...............................................................................................................................................................................

(powyzsze dane dodaé dia kazdego podwykonawey)
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V. POZOSTALE INFORMACJE

Nazwa banku i nr konta bankowego, na ktére nalezy zwrdci¢ wadium: ..........ccooociiiiiiiiiiiiinnnecn,
veieenee.. — dotyeczy

Wykonawcdw wnoszacych wadium w formie pienigzne;j.

UWAGA: Zwrotu wadium nalezy dokona¢ na wskazny numer konta bankowego. Jezeli nie podano numeru konta, wadium nalezy

Zwr6ci¢ na numer konta, z ktérego dokonano wptaty wadium.

Osoby uprawnione do porozumiewania si¢ Z ZamMAaWIaJACYIILL ......eerererererrirerecrerarerieetrestrsraessseesessseseesesessenes

...............................................................................................................................................................................

INT EELETOMIUL ettt ettt ettt bttt ee st eeeebeesasees s seessasssesasssssssssssssssssssessantesnenenenenennsssassassasssnnnnsssnnssses

Oswiadczamy, ze wskazana w SWZ platforma zakupowa Zamawiajacego jest odpowiednia do
przekazywania nam informacji dotyczacych postgpowania.

Uwazamy si¢ za zwigzanych niniejsza oferta do dnia ..................... 2024 r. (wpisa¢ nalezy wlasciwg
date zgodnie z SWZ).

Do oferty zalgczamy nastepujgce dokumenty:

1) e eeese et eee e st ees e e eeseeereeeerenenernes

...................................................................................................................................

Dokument nalezy sporzqdzié
w postaci elektronicznej i podpisac kwalifikowanym podpisem
elektronicznym, podpisem zaufanym lub podpisem osobistym.

Strona 3 z3



Oznaczenie sprawy: ZP-17-SKW-2024 — Dostawa oporzqdzenia
Zalacznik nr 1c do SWZ

Zamawiajacy:

Shuzba Kontrwywiadu Wojskowego
ul. Wojciecha Oczki 1

02-007 Warszawa

FORMULARZ OFERTOWY
CZESC 3 - OKULARY OCHRONNE

Dane dotyczace Wykonawey (Lider konsorcjum lub Wykonawca samodzielny):

INAZWA oeveerersescensrsasccscoossressacsosssssasssesssseoscsnssssesseossssssssstesossssossssoesensnnnanes

SHEAZIDA:.  oeeeeriiirneiiitecttoeetacossesstossesssssssoscsssssessssossssessssesssssssnssansanssassssnnnsesssosnsnsssesnces

REGON ..coiniiiiiiiiiiiiiiieiiricecne i reiree e srnsnnae sNIP.....ccveeeeeenees cectseesectinenesesssrnrasnrnnes
(nazwa i siedziba wykonawcy - w_przypadku wspdlnego ubiegania si¢ o udzielenie zamdwienia nalezy wymienié wszystkich

wykonawcow ze wskazaniem Petnomocnika - Lidera)

Rodzaj Wykonawcey:
mikroprzedsigbiorstwo ...... , male przedsigbiorstwo ...... , $rednie przedsigbiorstwo ...... , jednoosobowa dziatalnos¢ gospodarcza ......, osoba fizyczna
nieprowadzaca dziatalno$ci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,

(zaznaczyé wlasciwe wpisujge TAK Iub niewtasciwe skreslic albo usungd)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)

INAZWAL covieeirieeiiiecinierrrieeereeettsssses e seseessaresstsessesessresnteossrsesssresanasssnennesessensessneeessnres

SHEAZIDA: .viiiiitieecrc e e e st et s et erteenteseseeseeeentesssanes

REGON ...t SNIP e,
Rodzaj Wykonawey:
mikroprzedsigbiorstwo ......, mate przedsigbiorstwo ......, §rednie przedsigbiorstwo ......, jednoosobowa dziatalnos¢ gospodarcza ......, osoba fizyczna
nieprowadzaca dziatalno$ci gospodarcze;, ......, inny rodzaj ......,

(zaznaczyé wiasciwe wpisujge TAK lub niewlasciwe skresli¢ albo usungé)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)

INQZWA: .viirvireeeiiiictitiireereceesirssaesbtareesessstavaseraes tatasstraessesssntsssesssesesensannntesensseaennsesans

SIEAZIDA: vvviieiiiiiei ettt e ab bt e b e e et s ae bbbt s e b b r b et e e nae e s e e e e nneeeeannnnanas

REGON oiiceritieeeenseeevrvtrreseseessesrasneereens TNIP e,
Rodzaj Wyvkonawev:
mikroprzedsigbiorstwo ...... , mate przedsigbiorstwo ...... , Srednie przedsiebiorstwo ...... , jednoosobowa dziatalno$¢ gospodarcza ...... , osoba fizyczna
nieprowadzaca dziatalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,

(zaznaczyé wiasciwe wpisujge TAK lub niewtasciwe skresli¢ albo usungé)

U WA G A : W przvpadku Wyvkonawcv bedacego osoba fizvezna nalezy podaé ponizsze dane:

Nazwisko i imi¢ wlasciciela, adres zamieszkania ............ccocoeiviiiineiiiiiiie e,

Al ol o Y e N
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Przystepujac do postgpowania o udzielenie zamowienia publicznego prowadzonego w trybie podstawowym
bez mozliwosci negocjacji na dostawe oporzadzenia, po zapoznaniu si¢ z opisem przedmiotu zamdwienia,
sktadam oferte na wykonanie zamowienia na nastgpujgcych warunkach:

I. OFERTA CENOWA

Oferujemy realizacj¢ umowy, wykonang zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okreslonymi
w Specyfikacji Warunkéw Zamowienia:

Czesé nr 3: OKULARY OCHRONNE

e Cena jednostkowa Y.aczna wartfoéi brutto (cena
Lp. Przedmiot zaméwienia brutto R y)
(szt.) il ) (ilo&¢ x cena jednostkowa
i brutto)
1 Okulary ochronne specjalne 215
‘ gogle ..................................

W cenach jednostkowych brutto oraz wartosciach brutto zostala uwzgledniona stawka VAT w wysokosci

IL. OFERTA W ZAKRESIE INNYM NIZ CENA

Zamowienie zrealizujemy w terminie do dnia ... (nie pézniej niz do dnia 30.09.2024 r.).

III. OSWIADCZENIE DOTYCZACE PRZEDMIOTU UMOWY

Oferujemy realizacj¢ umowy, wykonang zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okreslonymi
w SWZ.

Ponadto o$wiadczamy, ze zawarte w Specyfikacji Warunkéw Zaméwienia projektowane postanowienia
umowy zostaly przez nas zaakceptowane bez zastrzezen i zobowigzujemy si¢, w przypadku wybrania naszej
oferty, do zawarcia umowy na wyzej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez
Zamawiajacego.

IV. OSWIADCZENIE O PODWYKONAWCACH (jesli sq znani)
Oswiadczamy, ze do realizacji niniejszego zamoéwienia zaangazujemy Podwykonawcéw i powierzymy im
nastepujgcy zakres prac:

Dane proponowanego podwykonawcy:

NAZIWA: ooeiiieeeeiiiiieee ettt ireeiiteestr it e eeteeessabbaas b seessessatasasssssesssnassnssosesssssastonassssnsstonnesnnsnnnnnnsnseemmnnssessssssasassessessesns

SHEAZIDA: ..eoiiieieeeiiieeeiteeee et e s e teeeteaeeeressatrtrtessssesasbraaesteseesesassssssasesssesestasssssenssaeasteessaeesasenaneresenasassesessssnnssssesses

Opis czesci, wartos¢ lub wielko$¢ wyrazona w [%] czeSci zaméwienia, ktéra zostanie powierzona ww.

podwykonawcy:

(powyzsze dane dodaé dla kazdego podwykonawcy)
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V.POZOSTALE INFORMACJE
Nazwa banku i nr konta bankowego, na ktdre nalezy zwrdci¢ wadium: .........ocooiivviiiiii i,
... — dotyczy

Wykonawcdw wnoszacych wadium w formie pienigzne;j.
UWAGA: Zwrotu wadium nalezy dokona¢ na wskazny numer konta bankowego. Jezeli nie podano numeru konta, wadium nalezy

zwroci¢ na numer konta, z ktérego dokonano wptaty wadium.

Osoby uprawnione do porozumiewania Si¢ Z ZamMaWiAJaCYITL: ...veeevueeereiveriieeasseirreeereeessesiseessseeseesseseessesnssensesses

INT BELEEOMIUL «everinerieeeeiiiereriretieeeesrsearrrre st sesebaeesteeessaratessesssassnrtbesossesassarassstaossssstannnnnnmneesseaseesseaasssnsesesssesssasarssnnes

Oswiadczamy, ze wskazana w SWZ platforma zakupowa Zamawiajacego jest odpowiednia do
przekazywania nam informacji dotyczacych postgpowania.

Uwazamy si¢ za zwigzanych niniejsza oferta do dnia ..................... 2024 r. (wpisa¢ nalezy wiasciwg
date zgodnie z SWZ).

Do oferty zalgczamy nastepujgce dokumenty:

1 YOO

Dokument nalezy sporzqdzi¢
w postaci elektronicznej i podpisa¢ kwalifikowanym podpisem
elektronicznym, podpisem zaufanym lub podpisem osobistym.
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Oznaczenie sprawy: ZP-17-SKW-2024 — Dostawa oporzgdzenia
Zalacznik nr 1d do SWZ

Zamawiajacy:

Stuzba Kontrwywiadu Wojskowego
ul. Wojciecha Oczki 1

02-007 Warszawa

FORMULARZ OFERTOWY
CZESC 4 - OKULARY PRZECIWSE.ONECZNE

Dane dotvczace Wykonawey (Lider konsorcjum lub Wykonawca samodzielny):

Nazwa: ........ eeettoeruitenaconsnaesosrrttevosseuntessvotensnrasesrooausutesostnrrtnvonanns seseessscenncessreessrnenaonsannn .

R (=01 1411 ST

(nazwa i siedziba wykonawcy - w_przypadku wspdolnego ubiegania si¢ o udzielenie zamdwienia nalezy wymienié wszystkich

wykonawcow ze wskazaniem Petnomocnika - Lidera)

Rodzaj Wykonawey:
mikroprzedsi¢biorstwo ...... , mate przedsigbiorstwo ...... , Srednie przedsigbiorstwo ...... , jednoosobowa dziatalno$¢ gospodarcza ......, osoba fizyczna

nieprowadzgca dzialalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,
(zaznaczyé wiasciwe wpisujgc TAK lub niewlasciwe skresli¢ albo usungc)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)

INAZWAL ..ottt re e st e et e e et e e bt es s e e bt e e e ra e e e tnes s beee s neessaeeeenes
SHEAZIDAT ..ot e s e e b e e b e s s berreseaneesnas
REGON ..ottt INIP e,
Rodzaj Wyvkonawcy:
mikroprzedsigbiorstwo ...... , male przedsigbiorstwo ...... , $rednie przedsigbiorstwo ...... , jednoosobowa dziatalno$¢ gospodarcza ...... , osoba fizyczna
nieprowadzaca dzialalno$ci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,

(zaznaczyt wiasciwe wpisujge TAK lub niewtasciwe skresli¢ albo usungé)

Partner konsorcjum: (jesli dotyczy)

INAZWE ..ottt ettt st st et et s s s e e b e eat et e e s e e rneenraenbbans
SIEAZIDAL ..eeveeeeiiieeecere et rene s ee e et e e ee e eer e et e b e s s antaeaee st sensenneseeeseas
REGON ...oooiiii ettt INIP e
Rodzaj Wykonawey:
mikroprzedsigbiorstwo ...... , mate przedsigbiorstwo ...... , $rednie przedsicbiorstwo ...... , jednoosobowa dziatalno$é gospodarcza ......, osoba fizyczna
nieprowadzgca dzialalnosci gospodarczej, ......, inny rodzaj ......,

(zaznaczyé wiasciwe wpisujgc TAK lub niewlasciwe skresli¢ albo usungé)

U WA G A : W przvpadku Wykonawcy bedaceco osoba fizyczna nalezy podaé ponizsze dane:

Nazwisko i imie wlasciciela, adres zamieszkania ...............ooooiiiii it el

LAl o T TP
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Przystepujac do postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego prowadzonego w trybie podstawowym
bez mozliwosci negocjacji na dostawe oporzadzenia, po zapoznaniu si¢ z opisem przedmiotu zamowienia,
sktadam oferte na wykonanie zamdwienia na nastepujacych warunkach:

1. OFERTA CENOWA

Oferujemy realizacj¢ umowy, wykonana zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okre§lonymi
w Specyfikacji Warunkéw Zamoéwienia:

Cze$¢ nr 4: OKULARY PRZECIWSLONECZNE

o Cena jednostkowa Laczna wartos¢ brutto (cena
Lp. Przedmiot zamdwienia IOk brutto oferty)
(szt.) (ilo$¢ x cena jednostkowa
(za 1 szt.)
brutto)
|
1 Okulary przeciwsloneczne 2
_ | e

II. OFERTA W ZAKRESIE INNYM NIZ CENA

Zamowienie zrealizujemy w terminie do dnia ...l (nie pdiniej niz do dnia 30.09.2024 r.).

III. OSWIADCZENIE DOTYCZACE PRZEDMIOTU UMOWY

Oferujemy realizacj¢ umowy, wykonang zgodnie ze wszystkimi wymaganiami Zamawiajacego okreslonymi
w SWZ.

Ponadto oswiadczamy, ze zawarte w Specyfikacji Warunkéw Zamoéwienia projektowane postanowienia
umowy zostaly przez nas zaakceptowane bez zastrzezen 1 zobowigzujemy sig, w przypadku wybrania naszej
oferty, do zawarcia umowy na wyzej wymienionych warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez
Zamawiajgcego.

IV. OSWIADCZENIE O PODWYKONAWCACH (jesli sq znani)
Oswiadczamy, ze do realizacji niniejszego zamoéwienia zaangazujemy Podwykonawcow i powierzymy im
nastepujacy zakres prac:

Dane proponowanego podwykonawcy:

N AZWA. oottt e e e e e ettt e as e e s eet et s ee s et b s amst s s et ammts e s saeseeneetamnne e eaeeteeestanann s e ernnnn———tenen————————————
SIEAZIDA: <evveeee ettt e e e e eeeeaaesaa e e ——eeaeeeeeaasaa———eeseaanntetasteaaaaattasraneeaseannttrntaeesanssenerenresasaane

Opis czescei, warto$¢ lub wielkos¢ wyrazona w [%] czesci zamdwienia, ktdra zostanie powierzona ww.
podwykonawcy:

(powyzsze dane dodaé dia kazdego podwykonawcy)
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V. POZOSTALE INFORMACJE
Nazwa banku i nr konta bankowego, na ktore nalezy zwrdci¢ wadium: ..........coooveiiiiiiiiiiiiiii i
crereeeen. — dotyezy

Wykonawcow wnoszacych wadium w formie pienigzne;j.
UWAGA: Zwrotu wadium nalezy dokona¢ na wskazny numer konta bankowego. Jezeli nie podano numeru konta, wadium nalezy

zwrdcié na numer konta, z ktérego dokonano wplaty wadium.

Osoby uprawnione do porozumiewania si¢ Z ZAMAWIAJGCYINLI ...ceerreceerrererreririverantinesteesessseessesseesessssresseossns

...............................................................................................................................................................................

INT LELETOIIUL: e ettt ettt eeeee et e eee s eemee e eeseae e reesesaaaaa s amaamseess s snasessas s snssammnnansseaes s seansesnnnsnnsssenansseseesassnnsseees

Oswiadczamy, ze wskazana w SWZ platforma zakupowa Zamawiajacego jest odpowiednia do
przekazywania nam informacji dotyczacych postgpowania.

Uwazamy si¢ za zwigzanych niniejsza ofertg do dnia ..................... 2024 r. (wpisa¢ nalezy wlasciwg
date zgodnie z SWZ).

Do oferty zalgczamy nastepujgce dokumenty.

1) eeeeeeeeeeeeeeee et eeeeeee e s s e et ees ettt ettt eeeeseeenee e

...................................................................................................................................

Dokument nalezy sporzqdzié
w postaci elektronicznej i podpisaé kwalifikowanym podpisem
elektronicznym, podpisem zaufanym lub podpisem osobistym.
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1 Fotografia pasa zotnierskiego

Pas zolnierski
Wzér 957/MON




2 Opis ogoiny wyrobu
Pasy stanowia materiaty woienne.

Pas Zoinierski wykonany jest z tasmy poliamidowej technicznej w kolorze khaki zakonczonej metalowg

oksydowang klamra gtadkg w kolorze czarnym.
Pas posiada dwie przesuwki z tasmy poliamidowej w kolorze khaki, zakoriczone metalowymi, oksydowanymi

polkétkami w kolorze czarnym.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania pasa obowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno — technologiczna
-~ zatwierdzony wzor.

3.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Tablica 1
Nazwa elementu . - . '
Lp. paska Nazwa materiatu Wymagania :
Taéma poliamidowa typu JRT 5220/49 w kolorze khaki:
i - splot dwuwarstwowy,
1. |Pas giowny - szerokosc (49 + 2) mm, wg wzoru
- grubosé (3,9 £ 0,4) mm wg PN-EN ISO 5084:1999
(nacisk 1,0 kPA, powierzchnia stopki 20 cm2)
' Tasma poliamidowa typu JRT 5222/20 w kolorze khaki:
- splot dwuwarstwowy, wg wzoru,
- grubosé (1,5 + 0,2) mm wg PN-EN ISO 5084:1999 83015:1985
(nacisk 1,0 kPA, powierzchnia stopki 20 cm?)
3. |Klamra gladka
4. |Klamra przesuwkowa
tal oksyd kol
; Polkolko, Szerokost metal oksydowany w kolorze czamym Wg WZOoru
" |20 mm |
6. |Nity zbitkinr 3inrg |

4 Zestawienle elementéw skiadowych

Pas Zolnierski skiada si¢ z nastepujacych elementéw:
— pas gléwny — 1 szt.,
— przesuwka z ta§my — 2 szt.,
— klamra gtadka — 1 szt,
—  klamra przesuwkowa - 1 szt.
- polkotko — 2 szt.,
— nitynr3 -6 szt
— nitynr@-—2 szt



5 Opis wykonania g

Produkcja pasa obejmuje nastepujace operacje:
1. Ciecie taSm
2. Zabezpieczenie korica tasm przed strzgpieniem — zatapianie
3. Nitowanie przesuwek wraz z potkotkami
4. Zakiadanie klamry
5. Nitowanie klamry przesuwkowej
6. Zaktadanie przesuwek
7. Nitowanie zaczepu do klamry
8. Kontrola jakosci
9. Pakowanie
10. Etykietowanie

6 Cechowanie i pakowanie

6.1 Cechowanie
Wszywke informacylna zawierajagcg nastepujgce dane nalezy umiesci¢é od spodniej czgéci pasa:

— nazwe/znak firmowy Wykonawcy i Producenta,
— nazweg wzorl,

—  numer wzoru,

— znak kontroli jakosci,

~ datg produkeji {m-c i rok),

— numer partii produkcyjne;j.

Informacje naniesione wykona¢ w technologii zapewniajgce] jej czytelnosé przy uzytkowaniu
i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres nie krétszy niz 6 lat.

Etykiete Jednostkowa zawierajgcq nastepujace dane nalezy przymocowac do kazdego pasa:

— nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

— hazwe wzoru,

—  numer wzoru,

— jakosé wyrobu,

— znak kontroli jakosci,

— informacje o sposobie konserwacii,

— date produkgcji (miesiac i rok),

— numer partii produkcyjnej,

— informacje o okresie gwarandiji (wpisa¢ okres gwaranciji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra
Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w
zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etvkiete zbiorcza zawierajaca nastgpujace dane nalezy naklei¢ na karton zbiorczy:

— nazwe, adres (i znak firmowy)} Wykonawcy i Producenta,

—  nazwe wzZoru,

—  numer wzoru,

— iloéé sztuk w opakowaniu zbiorczym,

— jakosé wyrobu,

— informacje o sposobie konserwacji,

— date produkgji (miesiac i rok),

— numer partii produkcyjnej,

~ informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancjl ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

-~ oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra
Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w
zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.



Informacja o sposobie konserwacji
~Pas czy$cic migkkg szczoteczkg w wodzie z dodatkiem $rodkéw piorgcych. Suszyé w stanie rozwieszonym”.

Przy cechowaniu dopuszcza si@ umieszczanie jednej nazwy (i znaku firmowego) w przypadku,
kiedy Wykonawca jest jednoczesnie Producentem.

Sposéb wykonania napiséw ha etykietach wg PN-P-84531:1990.

Etykiety powinny byé wykonane za pomocg czcionki ,Arial”.

Etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy wykonag czcionkg Arial wielkosé 14.

Partie produkcyjne nalezy oznaczaé wedlug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich,

znakéw | symboli.
Umieszczanie na wszywce i etykietach innych informac]i niz podane powyzej wymaga zgody Zamawiajgcego.

6.2 Pakowanie

Pasy wigzane po 10 sztuk nalezy uktadat po 5 paczek (razem 50 szt) do kartonu zbiorczego
o wymiarach (30x40x35) cm (szerokos¢ x diugosé x wysoko$¢), wykonanego z tektury tréjwarstwowej.
Na karton naleZzy nakleié etyklete zbiorcza. Dopuszcza sie zastosowanie innych wymiaréw kartonow
przy zachowaniu ilo$ci 50 sztuk w kartonie.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢é wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnoéci
i bezpieczeristwa panistwa (1. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie
zgodnosci araz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby
obronnosci panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(t. j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzor nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
Szefa Agencji Uzbrojenia, ktérej jest podlegle RPW.

Pasy podletiaja oceni i ie 1.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajacego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie
zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego | ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z p6Zn. zm.).

7.2.1 Postanowienia ogdlne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnle z wymaganiami WDTT przeprowadza sle badania

kontrolne, zwane badaniami okresowymi {O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badar kontrolnych przedmiotow

umundurowania | wyekwipowania sg:



—  niniejsza WDTT do produkgiji seryjne;j;
—  wzor wyrobu;
- normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT powinny zostaé¢ zwolnione przez
sluzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pleczeciami dziatu KJ Wykanawcy.

W przypadku uzyskania wynikow badar okresowych niezgodnych z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ
realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii
moze nastgpié po usunieciu bledéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobdw

pozytywnymi wynikami badar.

Probki do badan pobiera sig zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

~  przed wprowadzeniem materialéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06739:1986 Ptaskie wyroby

azurowe i tasmy — Badania odbiorcze lub

— z partii wyrabdw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznoéci nie wigkszej niz 5 000 szt., o tym samym oznaczeniu
kiasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologll, z tych samych materiatow (z tej samej
jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania PUIW realizuje:
— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujacego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 2.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow nalezy
uznaé za niezgodna z wymaganiami, jeZeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiaéciwosci lub
ocenianych innych wymagarh okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie speinia wymagar
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci ma prawo kontroli u Wykonawecy warunkéw realizacji
produkcji, w tym procesow migdzyoperacyjnych, na zgodnosé z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujacy proces nadzorowania jako$ci moze pobra¢ losowo
z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badar pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badari — przekazuje materialy/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego odpowiednig

akredytacjg).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badari lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnoéci materialow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partil
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowac rozszerzeniem
badan okresowych lub zwigkszeniem licznosci préby w uzgodnieniu miedzy Wykonawcg a organem
realizujgcym proces nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takZe speiniaé dodatkowe wymagania jakosciowe, jeZell zapisano je w umowie. Sposob
potwierdzenia tych wymagan okreéla umowa,

7.2.2 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sig w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sa zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowiazujacej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mo2liwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sie dla kaZdej partii wyrobéw w danym roku kalendarzowym dostaw. Do
badan okresowych pobierana jest probka o liczno$cl wymaganej w prowadzonych badaniach.
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7.2.3 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moZe zaproponowaé wprowadzenie zmian w
ninigjszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezell zaproponowane zmiany mogg miec wplyw na charakterystyki
techniczne, jakosé lub wlasnoéci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem przeprowadza sle
badania typu zgodnie z zasadami okreSionymi w rozdziale 4 .Procedury realizacji prac rozwojowych dia
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania®, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, zp6zn. zm.).

7.2.4 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdinych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
’ | Wykonywaé :
- podczas
Lp. Rodzaje badan Wymal?aa d':; :”r;etody badar
' o]
o '1 Sprawdzenie | ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do | .
| badari :-
1.1 Sprawdzenie dokumentacii zakupu materiatéw |  WDTT podrozdziat 3.1 .
zasadniczych i dodatkéw
| Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow | . N
1.2 zasadniczych i dodatkow WDTT podrozdziat 3.1 *
Ogledziny zewnetrzne wyrobow —
sprawdzenie zgodnosci cechowania
2 (informacji umieszczonych na wszywkach, WDTT Rozdz. 6 +
etykietach jednostkowych, zbiorczych)
| i pakowania
3 Badania szczegélowe wyrobéw L
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz o '
3.1 zgodnosci z WDTT i wzorem (badania (z): svr;izgodgatéﬁ + :
organoleptyczne) B rem FUL 1
| Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu z ;
d 3.2 tablica wymiaréw wyrobu WDTT Rozdz. 8i 9 +

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badar po uzgodnieniu z organem realizujacym
proces hadzorowania jako$ci.

2. Wprowadzone w tablicy 2 oznaczenia badan:
- 0" -okresowe,
- .*" -badania wykonuje sie.

7.3 Wzér wyrobu

Aktualny wzoér PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony  zgodnie z  ,Procedurg  realizacii prac  rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania®, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badar laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyréb
Okres i warunkl gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.



8 Rysunki techniczny
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9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
Tablica 3

Lp.

Czesé pasa

Diugosé (mm)

Szerokosé (mm)

Tasma pasa

1400 + 20

Przesuwka - tasma

752
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2. Przedmiot dokumentaciji

Przedmiotem dokumentacji s3 wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania Spiwora
Wzér 729B/MON.

$piwory stanowia materiaty wojenne.

3. Opis ogdiny wyrobu

Spiwor Wzér 729B/MON przeznaczony jest do uzytkowania przez Zolnierzy wykonujgcych
zadania w zréznicowanych warunkach klimatycznych w okresie catorocznym.

Spiwér jest wykonany w konstrukeji typu ,mumia”, tzn. ma anatomiczny ksztatt zwezajgcy
sie ku dotowi. Posiada kaptur ze $ciggaczem. Pokrycie Spiwora zaréwno zewnetrzne jak
i wewnetrzne jest wykonane z tkaniny syntetycznej w kolorze oliwkowym. W $piworze
zastosowano wypetnienie ocieplajace widkning puszysta z widkien ciggtych poliestrowych.
W wierzchu $piwora i warstwie zewnetrznej kaptura zastosowano dwie warstwy widkniny
ocieplajgcej, w spodzie Spiwora jedng warstwe widkniny ocieplajgcej. W czesci bocznej po
prawej stronie $piwér zapinany jest na zamek blyskawiczny rozdzielczy nierozigczny.
Poczatek oraz koniec zamka blyskawicznego zabezpieczony jest obszyciem z tkaniny
zasadniczej. Wzdiuz zamka blyskawicznego od wewnetrznej strony spiwora wszyta jest
listwa wypelniona ociepling syntetyczng. Wzdtuz listwy naszyta tasma zapobiegajgca
przycinaniu tkaniny zamkiem. Spiwér posiada worek kompresyjny wykonany z tkaniny
zasadniczej.

4. Wymagania techniczne

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materialéw zasadniczych i dodatkéw przedstawia tablica1.



Lp. | Nazwa materiatu | Dane techniczne | Przeznaczenie/Uwagi
(elementu) -
1 2 3 4
Elementy krojone wg
WDTT punkt 5
1. . . Tkanina poliamidowa Zestawienie
Tkanina zasadnicza barwiona na kolor oliwkowy elementdw
sktadowych,
Tablica4 l.p.1-14
Widknina puszysta wykonana .
L . . Elementy krojone wg
z widkien cigglych poliestrowych; WDTT punkt 5
a) Masa powierzchniowa 136 + 10 g/m? Zestawienie
- (Atest producenta); elementéw
_ Wypetnienie b)  Opdr cieplny uktadow: skiadowych,
2. | ocieplajgce/wibknina| "1, tkanina zasadnicza/ocieplina/tkanina | Tablica 4 I.p. 15— 18
ocieplajgca zasadnicza — nie mniej niz 0,25
m2K/W, Badanie oporu
2. tkanina zasadnicza/2 warstwy cieplnego ukladéw
ociepliny/tkanina zasadnicza —~ zgodnie z: PN-EN
nie mniej niz 0,5 m?K/W. ISO 11092:2014-11
— Tworzywowy na tasmie, w kolorze o
tkaniny zasadniczej, Sredniospiralny _ Zapigcie boku
— Z dwoma suwakami (dolny z 1 Spiwora po prawe)
uchwytem, gérny z 2 uchwytami); stronie
| (tasma do cigcia) | Bez hamulca; chwyty suwakéw
| — Dilugosé: 180 cm do cigcia;
— Szerokos¢ zamka: 32 £ 2 mm A
Atest producenta
1) Tasma wieszakowa: 1) do mocowania
— w kolorze tkaniny zasadniczej; stopera przy
— szerokos¢ 6 +1 mm kapturze
Atest producenta |
4. Tasma 2) wzdluz zamka

2) Ta$ma rypsowa:

zabezpieczajgca,

w kolorze tkaniny zasadnicze;j,
szerokosé 20 £ 3 mm

Atest producenta




Worek kompresyjny:

Taéma nosna zastosowana przy worku | 2x pionowa

i kompresyjnym, 2x pozioma;
5. Tasma nosna w kolorze tkaniny zasadniczej, Diugosci

szerokos¢ 25 + 3 mm, dostosowane do

Atest producenta wyrobu z zaktadem
3cm

W kolorze tkaniny zasadniczej, —  $piwor,

Srednica 4 £ 1 mm - worek

Atest producenta Kompresyiny.

6. Linka paracord est procu — podciggacze
(wezet podwdjna
dsemka)

1) Tworzywowy, 1) Kaptur
do linki paracordu,
z dodatkowymi otworami do m
przeciagniecia tasiemki konfekcyjnej,
w kolorze materialu zasadniczego
. st isk (kaptur)
. oper zacisko
P W Atest producenta m
2) Tworzywowy do linki paracordu, 2) Worek
jednootworowy, kompresyjny
w kolorze materiatu zasadniczego,
Atest producenta
Koralik do stopera w kolorze tkaniny
8. Koralik zasadniczej, Koralik do stopera do
Atest producenta Sciagania kaptura
| Element do regulacji
diugosci tasm
Samozaciskowa, noénych
Kiamerka/Regulator | r oot iczei o
8. amerka/Regulator | \y kolorze tkaniny zasadniczej kompresyjnym
! Atest producenta " -
i Nici z widkien poliestrowych, Szwy laczace,
w kolorze tkaniny zasadnicze;j, stebnowe, mocujgce
. numer handlowy 80,
10. Nici syntetyczne Masa liniowa 37 + 50 tex.
min sita zrywajaca 12 N,
Atest producenta
o Elementy krojone wg
WODTT punkt 5
» Widknina plask Masa powierzchniowa 15g/m? Zestawienie
, OKnina praska elementéw
Afest producenta skiadowych, Tablica 4
l.p 19

*Fotoarafie zamieszczone w tabeli majg jedynie charakter pogladowy.




4.2 Wymagania dla tkaniny zasadniczej

4.21  Wymagania techniczno-uzytkowe oraz bezpieczenstwa dia tkaniny
zasadniczej przedstawiono w tablicy 2.
Tablica 2
| B |
Lp. Nazwa parametru Je::::f;ka Wartosé Metoda badania wg
1 | Skiad surowcowy tkaniny % PA100+3 PN-P-04604:1972
2 | Masa powierzchniowa g/m2 355 PN-ISO 3801:1993
Maksymalna sita — kierunek 320
5 |wzdhzny, nie mnigj niz: N | PN-EN 1SO
Maksymalna sita — kierunek | 250 13934-1: 2013-07
poprzeczny, nie mniej niz:
Sita rozdzierania — kierunek 6
4 wzdiuzny, nie mniej niz: N PN-EN ISO
Sita rozdzierania — kierunek 4 13937-2: 2002
poprzeczny, nie mniej niz:
PN-EN ISO 105-
B02:2014-11
Odpornosé wybarwieri na wg metody 2, warunki
5 |$Swiatlo — zmiana barwy, nie stopien 5 naswietlania A1,
mniegj niz: warunki oceny wg
PN-EN ISO
105-A01:2010
Odpormoé$é wybarwieni na
pranie (40°C) — zmiana barwy, 4
nie mniej niz; PN-EN ISO 105-
6 | Odpornos$é wybarwieri na stopien C06:2010
pranie (40°C) — zabrudzenie 4 metoda A1S-40°C
bieli bawetna /PA, nie mniej
niz:
Odporno$é wybarwieri na pot
alkaliczny — zmiana barwy, 4-5
7 nie mniej niz: |
Odpornos¢ wybarwien na pot
alkaliczny — zabrudzenie bieli 4/4
bawelna/PA, nie mnie] niz: stopien _ PN-EN ISO
Odpornos$¢ wybarwien na pot | 105-E04:2013
kwasny — zmiana barwy, 4-5
8 nie mnigj niz: |
Odpornosé wybarwien na pot
kwasny — zabrudzenie bieli 414
bawetna/PA, nie mniej niz: -
Odpornos¢ wybarwien na
tarcie suche — zabrudzenie
bieli bawelny | 4/4
wzdluzny/poprzeczny, nie |
9 mnigj niz: S stopiefi - PN-EN ISO
Odpornos¢ wybarwien na | 105-X12:2016-08 p.4.1.2
tarcie mokre — zabrudzenie
bieli bawelny 4/4
wzdluzny/poprzeczny, nie
i | mniej niz:




Przepuszczalno$¢ powietrza PN—-ENI :
10 nie mniej niz: P mm/s 0.29 88 92371998
Odpomo$¢ na deszcz,
: 1| nasiakliwosé, nie wiece] niz: % 30 | PN-EN 29865:1997
Odporno$é na deszcz, | C PN'LSO. 9865
12 | przepuszczalno$¢ wody, nie | ml 5 a8 pa1 gnla_ deszczu
| wiecej niz: min
13 | Odczyn pH® pH 40+75 PN-EN 1SO 3071:2020-08
Zawartos¢ wolnego lub
14 | uwalniajacego sig mg/kg 75 PN-EN ISO14184-1:2011
formaldehydu®, nie wigcej niz:
metoda chromatografii
Zawartos¢ ftalanow(™: gazowej z detekcjg
15 DINP, DNOP, DEHP, DIDP, o 0.05 masowg
BBP, DBP, (suma), nie wigcej ¢ ’ (GC-MS) lub
niz: chromatografii cieczowej
(HPLC)
Zawartos¢ amin
odszczepianych .
16 |z barwnikéw azowych w mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
warunkach redukcyjnych ¢, nie
wiecej niz: |

(*) uznaje sig réwniez, Ze wyrdb spetnia wymagania dotyczace bezpieczefisiwa, jezeli posiada
aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sig¢ znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg
OEKO - TEX Standard 100 (klasa produktow I1).

(') dopuszcza sie wynik badania parametru przepuszczalnosci powietrza dia wielkosci réznicy
ciéniers 600 Pa, przeprowadzonego przez laboratorium posiadajace akredytacje PN-EN ISO/IEC

17025. .
422 Barwa tkaniny
Barwa tkaniny poliamidowej barwionej na kolor oliwkowy powinna speinia¢ wymagania
w zakresie dopuszczalnej réznicy barwy okreslonej w tablicy 3, obliczonej zgodnie
z PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN 1S0105-J03:2009 (geometria urzadzenia
pomiarowego: wspoirzedne barwy — d/0 lub d/8).

Tablica 3

Barwa Wartosci CIELab (D65/10°) Dopuszczaine
) wartosci AE*ab
L I a* [ - _bt
oliwkowa Jednostka CIELab 1,5
: 31,48 j 0,51 | 6,55

4.3 Rodzaje szwow i Sciegéw
Klasyfikacja i oznaczenia $ciegéw zgodnie z PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja
i oznaczenia.
Wymagane gestosci Sciegow:
—  Stebnowych 301: 40-50 (zewngtrzny) $ciegéw/dm
30-35 (wewnetrzny) $ciegéw/dm
— Owerlokowych klasa 500: 40-50 $ciegéw/dm
10




Zastosowane szwy powinny zapewni¢ trwate polaczenie elementéw, bez nieuzasadnionych
technologicznie wdan i zmarszczen. Niedopuszczalne s razgce skrzywienia linii szycia,
przepuszczenia — braki przeplotow §ciegéw, przeciagniecia nici tworzgcych Scieg
wynikajgce z niewtasciwej regulacji maszyn szyjgcych. Szwy powinny by¢ réwnomierne,
poczatki i kofice przeszy¢ powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

Przeszycia powinny zapewni¢ estetyczny wyglad wyrobu.

5. Zestawienie elementéw skiadowych

- Tablicy 4 _
| |
| ;
Elementy 13 .
LP | skiadowe Szablon, siatka _T";[jggam llosé
Tkanina zasadnicza
1 Listwa pod 1
zamek
2 | Warstwa e T
zewnetrzna e
kaptura (otok) S
| ] e s '.__"i!-'ﬂ- |
- 2
| P Sl i I
gl 1_3_"& }1f
[ - Al l 1
¥
3 | Warstwa . MBS
wewnetrzna TR
kaptura T '.'_,'__L__ILJ
(otok A ) s
podszewka) :{: { Ji‘
S B 2
!'_'. Al 3_:;.11
T P S N |
_L ,_{w-"’ ,‘_.;_‘._
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Warstwa

wewnetrzna £ A
spodu $piwora r
1]
i
1 i
[] ]
i ]
8 Tréjkgt  dolu |
zamka i " =
|
P
9 | Tunel diugi )
10 | Tunel krétki
11 | Worek
kompresyjny [ ] |
- cze$é nosna =
' | ! |
T . 1 ] T . !_!l_..-
i i ’ }
j,‘g U Ll _.“‘L i
1T
12 | Worek
kompresyjny
- tata
13 | Dno worka R T E— I

kompresyjnego
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14

Lamowka

15 | Spiwor spéd
i
1 1]
: i
16 | Spiwér wierzch
7 \
17 | Listwa pod

zamek

Witéknina ocieplajaca




18 | Otok kaptura l ] J

4

19 | Tréjkat  dolu

zamka

6. Opis wykonania
Podstawowe operacje wykonania Spiwora:

Rozkréj materiatu

Wykonanie $piwora

2 | Naszycie tasmy rypsowej na listwe pod zamek

a Potgczenie warstw wewnetrznych $piwora z wiokning ocieplajgcg (spdd, wierzch, kaptur,
listwa) przez stebnowanie wokét elementu

4 Polgczenie wierzchnich czesci kaptura z widkning ocieplajgcg przez stebnowanie wokét
elementu

5 | Pikowanie warstw wewnetrznych w miejscu znaczefi
Przygotowanie zamka do wszycia (cigcie tasmy na wymiar, uzbrojenie w suwaki, linki

6 | paracord, zabezpieczenie koncowek linki paracordu, odszycie zabezpieczenia w dolnej
czesci zamka)

7 | Odszycie i wywrdcenie dolu listwy pod zamek

8 | Zszycie zewnetrznej i wewnetrznej czesci kaptura

9 | Doszycie kaptura do przodéw po lewej stronie powstajgcego wyrobu

10 Przymocowanie wszywki informacyjnej na boku wewnetrznej warstwy spiwora na
wysokosci fgczenia kaptura z wierzchem

11 | Polaczenie wierzchu ze spodem do miejsca wszycia zamka w wierzchu

12 | Polgczenie wierzchu ze spodem do miejsca wszycia zamka w spodzie

13 | Wszycie zamka do wierzchniej czes$ci $piwora

14 | Doszycie listwy do spodniej czesci otworu na zamek |

15 | Polaczenie wierzchu $piwora ze spodem na dlugos$ci zamka




16 | Wystebnowanie w odlegtosci 0,5 cm wokdt zamka
| 17 | Zamocowanie dolu listwy do spodniej warstwy $piwora —
18 | Polgczenie uszytych warstw wewnatrz spiwora
19 | Polaczenie warstw w miejscu otworu na gtowe
20 | Uszycie tunelu z pozostawieniem otworu wylotowego na wyciggnigcie linki paracord
21 | Rozstebnowanie szwa lgczacego w odlegtosci 0,5 cm
22 | Umieszczenie stopera zaciskowego na tasmie wieszakowe]
23 | Zamocowanie elementu ze stoperem na szwie taczacym wierzch z kapturem wierzchu
24 | Doszycie tunelu do wewnetrznej warstwy otworu na gtowe
25 | Zamknigcie stebnéwka brzegowa wierzchu tunelu po zewnetrznej czesci $piwora
26 | Wciagnigcie linki paracord w tunel w gérnej czesci otworu na glowe
i. 27 | Wyciagnigcie linki paracord przez pozostawiony otwor tunelu
5 28 | Przelot linki paracord przez otwoér stopera z uwzglednieniem koralika blokujacego
Il 29 | Przeciaggniecie linki paracord w dalszg czes$¢ tunelu
| 30 | Zabezpieczenie koncowek linki paracord na koricach niezamknigtych wiotow
31 | Zamkniecie wiotéw tunelu zewnetrzng stgbndwka brzegowa
Wykonanie worka kompresyjnego
| 32 [ Rozkrdj materiatu
33 | Oznaczenie naszycia taém na czeéci nosnej i spodzie worka
34 | Zabezpieczenie obcigtych tasm noénych poprzez zgrzanie widkien
_35 Naszycie tasm nosnych na sp6d worka
36 | Zszycie czesci no$nej worka szwem bieliznianym/krytym
37 | Przelozenie i przytrzymanie szwa stgbnéwka w odlegtosci 0,5 cm A
_38 Wszycie spodu worka do cze$ci nosnej
39 | Lamowanie szwa {aczgcego
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40 | Przytrzymanie szwa stebnéwkg w odlegtosci 0,5 cm z przetoZzeniem na cze$¢ nosng worka
41 N_astebnowanie tasmy no$nej w poziomie z uwzglednieniem otworéw na przeplot tasm
pionowych
42 | Lamowanie taty zabezpieczajgcej wiot worka
43 | Przymocowanie faty do krawedzi worka w przeciwlegtej stronie do bocznego szwa
44 | Zszycie tunelu z otworem na linke paracord i rozstebnowanie szwa w odlegtosci 0,5 cm
45 | Wszycie tunelu do cze¢sci nosne;j
46 | Przelozenie szwa na czesé nos$ng i przytrzymanie go stebnéwka brzegowg
47 | Wciggnigcie linki paracord w tunel
48 | Umieszczenie stopera i zabezpieczenie koricow linki paracord poprzez zgrzanie widkien
49 | Nalozenie klamerek na taSme noéna i zabezpieczenie stebnéwkg podwinietych koricowek
l 50 | Oznakowanie wyrobu
|

Na kazdym etapie procesu technologicznego wymagana jest miedzyoperacyjna kontrola
jakosciowa. Jakos$ciowej kontroli koricowej powinno podlega¢ 100 % wyrobdéw.

7. Tabela wymiarow wyrobu gotowego
Wymiary wyrobu gotowego przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Wymiary w centymetrach
|
Oznaczenie T .
na rysunku Wyszczegéinienie Wymiar Tolerancja
Spiwér — Rys. 1 I
a Diugosé spiwora 230 +6
b Szerokos¢ $piwora w najszerszym miejscu 88 +3
c | Szerokosé $piwora w najwezszym miejscu mierzona | 62 3
na wysokosci otworu do wszycia zamka ! *
Spiwér ~ pikowanie warstw wewnetrznych ~ Rys. 2
B Dilugo$¢ zamka (mierzona po linii szycia) | 175 +3
|
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A Odlegto$¢ miedzy przeszyciami 46 +1
Worek kompresyjny — Rys. 4

a Wysoko$¢ worka (mierzona na ptasko) 42 t1

b Szeroko$¢ worka (mierzona na ptasko) 35 +1

c Tasmy pionowe naszy¢ réwnomiernie na obwodzie - -

d Tasmy poziome naszy¢ rdwnomiernie na obwodzie - -
6 Tasmy pionowe z zamocowanymi klamrami zaciskoni umocowa¢é tak aby

klamry znajdowaty si¢ nad gérnymi tasmami poziomymi

7.1 Masa wyrobu gotowego

Masa catkowita wyrobu gotowego: nie wigcej niz 1400 g.

8. Rysunki

Rys. 1 Spiwoér
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Rys. 2 Pikowanie warstwy wewnetrznej wierzchu i spodu $piwora (rysunek pogladowy)

Rys. 3 Spiwor w worku kompresyjnym (rysunek pogladowy)
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9.
8.1

Cechowanie | pakowanie
Cechowanie

Wszywka informacyjna zawierajgca nastepujace dane:

Nazwe/znak firmowy Wykonawcy i Producenta;

numer i nazwe wzoru;

symbol i skiad surowcowy materiatéw zasadniczych wraz z udziatem procentowym wg
PN-P-01703:1996;

znak kontroli jakosci;

date produkgji (m-c i rok);

nr partii produkcyjne;;

sposob konserwacji zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012 obejmujacy nastepujacy ukiad

AKOXRE

Wszywka informacyjna umiejscowiona jest we wszyciu boku $piwora
od wewnetrznej strony na wysokosci wszycia kaptura. Na wszywce informacyjnej nalezy
zostawi¢ wolne miejsce na pieczatke kontroli jakosci (KJ). Sposéb oznaczenia
zamieszczonych cech oraz ich trwalos$é powinny speinia¢ wymagania okre$lone w PN-
EN ISO 3758:2012.

Informacje w postaci nadruku naniesione na wszywki powinny byé wykonane
w technologii zapewniajgcej ich czytelno$¢ podczas uzytkowania przez okres

uzywalnosci wyrobu.

znakow:

Etykieta jednostkowa, zamocowana za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego
do tasmy nosnej worka kompresyjnego, zawierajgca nastepujgce dane:

nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

nazwe wyrobu i numer wzoru;
skiad surowcowy materialu zasadniczego, oznaczenia wg PN-P-01703:1996;

jakos¢ wyrobdw;
znak kontroli jakosci;
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date produkcji {(m-c i rok);

numer partii produkcyjnej;

informacje o sposobie konserwaciji;

informacje o okresie gwarancji (wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna-
sprzedazy);

miejsce na oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami decyzji
Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych
okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw
dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11)

oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta na worek foliowy umieszczona na torbie foliowej po s$rodku torby
(w polowie wysokosci zapakowanego $piwora), zawierajgca nastepujace dane:

nazwe, Wykonawcy i Producenta;

nazwe i numer wzoru;

sktad surowcowy materiatu zasadniczego, oznaczenia wg PN-P-01703:1996;

jakosé wyrobu,;

znak kontroli jakosci;

date produkciji (m-c i rok);

numer partii produkcyjnej;

informacje o sposobie konserwacii;

informacje o okresie gwarancji (wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna-
sprzedazy);

miejsce na oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami decyzji
Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych
okreslajacych wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobow
dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11)

oraz zgodnie z umowa kupna-sprzedazy.

Etykieta zbiorcza — naklejona na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ nastgpujgce dane:

nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;
nazwe wyrobu i numer wzoru;
skiad surowcowy materiatu zasadniczego, oznaczenia wg PN-P-01703:1996;

ilo$é szt. w opakowaniu zbiorczym,
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— jako$¢ wyrobdw;

— date produkciji (m-c i rok);

— numer partii produkcyjnej;

— informacje o sposobie konserwacji;

- informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-
sprzedazy),

— miejsce na oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami decyz;ji
Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych
okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobdéw
dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11)

oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Przy cechowaniu dopuszcza si¢ umieszczanie jednej nazwy (i znaku) firmowego
w przypadku, kiedy Wykonawca jest jednoczesnie Producentem.

Sposoéb wykonania napiséw na etykietach wg PN-P-84531 : 1990.

Informacje  naniesione na  etykietach nalezy wykona¢ czcionkg ,Arial
Etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy wykonac czcionkg Arial wielkos¢ 14.

Partie produkcyjne nalezy oznaczaé wedlug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich,
znakéw i symboli.

Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informacji niz podane powyzej wymaga
zgody Zamawiajgcego.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu cyfr arabskich.

9.2 Pakowanie

Pakowanie jednostkowe — Spiwory z przyczepiong etykieta jednostkowa nalezy pakowa¢
w worki foliowe. Na torbie foliowej po §rodku torby (w potowie wysokosci zapakowanego
$piwora) umiesci¢ etykiete.

Pakowanie zbiorcze — Spiwory nalezy pakowa¢ po 6 sztuk do kartonu zbiorczego
o wymiarach (40x80x50) cm (szerokoS¢ x dlugos¢ x wysokos¢), wykonany z tektury
pigciowarstwowej. Na karton nalezy nakleic etykiete zbiorczq. Dopuszcza sie
zastosowanie innych wymiaréw kartonow przy zachowaniu ilosci 6 sztuk w kartonie.
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10.Zasady weryfikacji zgodnosci
10.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji
Techniczno-Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzic wedtug zasad okreslonych
w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o systemie oceny zgodno§ci wyrobow przeznaczonych
na potrzeby obronnoéci i bezpieczenstwa paristwa (t.j. Dz.U. z 2022. poz. 747) oraz zgodnie
z rozporzagdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 .
w sprawie szczegdtowego wykazu wyrobéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu
i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
pafistwa (t.j. Dz. U. 2 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie
sprawowania nadzoru nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku
w komérkach i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra
Obrony Narodowej (tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzor nad
czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego
Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktdrej

jest podlegte RPW.

Spiwor podlega ocenie zgodnosci w trybie I.

10.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jako$ci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez
Zamawiajacego w umowie kupna-sprzedazy (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania
jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg
Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia
jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktdrych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz.
Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159 z p6zn.zm.).

10.2.1 Postanowienia ogdine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie
nastepujace rodzaje badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0);

— okresowe (O).

24



Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakos$ci i badan
kontrolnych przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania PUIW sa:
— niniejsza WDTT do produkgcji seryjnej;
—  wz6r wyrobu;
— normy wskazane w niniejszej dokumentac;ji.
Wyroby przedstawione do badan zgodno$ci z wymaganiami WDTT powinny by¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi
dokumentami i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.
W przypadku uzyskania wynikéw badar zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci
wstrzymuje zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moZe nastgpi¢ po usunieciu
btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi
wynikami badan.
Prébki do badar pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujacego proces nadzorowania
jakosci:
— przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982
Tkaniny powszechnego uzytku, przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podiogowe
— Badania Odbiorcze lub
— z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-EN 12751:2001 Tekstylia — Pobieranie prébek
widkien, nitek i wyrobow plaskich do badan
dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o liczno$ci nie wigkszej niz 5 000 sztuk, o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych
samych materiatdw (z tej samej jednolitej parti materialowej) przedstawionej
do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
z udziatem komisji Wykonawcy.
Badania PUIW wykonujg:
— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 6, Ip.: 1, 21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 6, Ip. 4.
Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie
wyrobdéw nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami, jeZeli chociazby jedna
z badanych laboratoryjnie wlasciwosci lub ocenianych innych wymagan okreslonych
w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagarn podanych w WDTT.
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Organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw
realizacji produkcji, w tym proceséw migdzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami
WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jako$ci organ realizujacy proces nadzorowania jakosci
moze pobraé losowo z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby
gotowe i zleci¢ badania laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan
pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na realizowany zakres badan
— przekazuje materialy/ wyroby gotowe do laboratorium posiadajacego odpowiednig
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy
zaliczyé do badari zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.
Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodno$ci
materialéw stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi
w WDTT skutkuje uznaniem partii produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami
okreslonymi w WDTT Ilub moze skutkowaé rozszerzeniem badan zdawczo
-odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem licznosci proby w uzgodnieniu migedzy
Wykonawca a organem realizujgcym proces nadzorowania jako$ci. Badania te Wykonawca
wykonuje w laboratorium posiadajacym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025
bez dodatkowego finansowania przez MON a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢é dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano

je w umowie. Sposdb potwierdzenia tych wymagar okresla umowa kupna-sprzedazy.

10.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane
zgodnie z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawa do potwierdzenia
zgodnosci wyrobu z WDTT.

Badania laboratoryjne w ramach badan zdawczo-odbiorczych nalezy wykonac
w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Jeden egzemplarz wynikéw badan
laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania
jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatow zasadniczych, wskazanych w WDTT Tablica 6,
Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium
z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025.
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Dla pozostalych materiatow wskazanych w WDTT Tablica 1, Wykonawca przedstawia
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich
parametry — np. wyniki badar z laboratorium, Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty
producenta (potwierdzone wynikami badar laboratoryjnych).

10.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu
technologicznego podczas ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania
wytwarzania wyrobow wedtug obowigzujgcych WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci
zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sig, dla pierwszej i co piatej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.)
w danym roku kalendarzowym dostaw.

Do badari okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych
badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC
17025. Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakos$ci jeden
egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobdéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sig
dodatkowych badan zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo

~odbiorczych.

10.24 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, RPW, WOBWSM Ilub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu
Wsparcia SZ moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze
przedmiotu. JeZeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw na charakterystyki techniczne,
jakosé lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem przeprowadza sie
badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzja
Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr.

Nar. z 2013 r. poz. 274, z p&zn. zm.).
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10.2.5 Zakres, wymagania i metody badari
Zestawienie minimalnych zakreséw wymagarn i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw

badan kontrolnych przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
| | Wyk:nywaé
. Wymagania | metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg  badah
: Z-0| O
1 | Sprawdzenie wraz z oceng dokumentacji i uzytych materiatéw + .
I wyrobéw przedstawionych do badar o
| Sprawdzenie dokumentacji zakupu : T
11| materiatow zasadniczych | dodatkéw WDTT podrozdziat 4.1 i
| Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow . '
1.2 | zasadniczych i dod atkow WDTT podrozdziat 4.1 + | o+
2 | Ogledziny zewngtrzne wyrobéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania
(informacji umieszczonych na wszywkach .
21 i etykietach jednostkowych, zbiorczych) WDTT rozdziat 9 + +
i pakowania
3 |Badania szczeg6lowe wyrobéw
Sprawdzenie wygladu ogdinego wyrobu -
3.1 | oraz zgodnosci z cbowigzujacym wzorem ‘ f:ﬁfgﬁdgﬂ?vﬁ; + +
| (badania organoleptyczne) \
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu -
3.2 z tablicami wymiaréw wyrobu WDTT rozdziat: 7, 8 + +
4 |Badania laboratoryjne
4.1 | Materiat zasadniczy — tkanina poliamidowa w kolorze oliwkowym
' 4.1.1 Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTTI' aplgiccl:r:gdiz:;al 4.2 L
4.3 |Wibknina ocieplajgca/Wypelnienie ocieplajace
4.3.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan W?;’J"g:q‘r?;dzzl?lb?A + +

Uwagi:

1. Dopuszcza si¢ zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem
realizujgcym proces nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 6 oznaczenia badar:
- LZ2-0" — zdawczo-odbiorcze,
- ,0" - okresowe,
- .+ —badania wykonuje sie,

3. Aktualny Wzér zakladowy potwierdzony za zgodnos¢ z WDTT (Wzorem PUiW) przez
WOBWSM jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci.
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10.3 Gwarancja na wyréb
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

10.4 Arkusz ewidenc]l wprowadzonych zmlan — tylko w dokumentacji oryginalne;j.
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1 Fotografie wyrobu

Fot. 2 Okulary ochronne specjaine gogle z zalozona szybka ciemng (widok z przodu)



Fot. 3 Okulary ochronne specjalne gogle (widok z géry od wewnatrz)

Fot. 4 Okuilary ochronne specjalne gogle (widok z dolu od wewnatrz)



Fot. 5 Szybka ciemna (szara) - wymienna

Fot. 6 Zapasowy {(wymienny) pasek elastyczny z naniesionym materiatem
antyposlizgowym — spéd i wierzch

Fot. 7 Pokrowiec do przechowywania wymiennej szybki



Fot. 8 Wkiadka na indywidualne szkta korekcyjne



2 Opis ogoiny wyrobu

Okulary ochronne specjalne gogle stuzg do ochrony oczu przed urazami mechanicznymi, cieczami,
wiatrem, uderzeniami ciat statych oraz przy zastosowaniu szybki ciemnej (szarej) réwniez przed $wiattem
stonecznym. Przeznaczone sq do uzytkowania przez Zotnierzy wszystkich rodzajéw wojsk podczas dziatath
operacyjnych we wszystkich porach roku.

Okulary ochronne specialne gogle (w kolorze ciemnozielonym) sktadaia sie z nastepuiacvch elementéw
skladowvych:

— ramka (oprawa) wraz z piankaml ochronnymi,

— zawiasy ramki (ruchome),

— wymienne szybki ochronne:
e bezbarwna - do stosowania przy duzym zachmurzeniu oraz ograniczonej widocznosci,
o ciemna (szara) - do stosowania w warunkach duZego nastonecznienia,

— pasek elastyczny z naniesionym od wewnatrz materiatem antyposlizgowym,

— klamerki dwuokienne (przesuwki),

- opaska z dzianiny do ochrony szybki.

W goglach zastosowano ruchome zawiasy oraz miekkg pianke, dzieki czemu gogle przylegajg catg
powierzchnig dopasowujgc sig do ksztattu twarzy uzytkownika.

Pasek wykonany z taémy elastycznej z trzema falowanymi silikonowymi paskami antyposlizgowymi,
gwarantuje pewne mocowanie | zapobiega zsuwaniu si¢ gogli z hetmu. Zastosowanie na pasku -
przelozonvch dwéch klamerek dwuokiennych (przesuwek) pozwala na indywidualng regulacje jego
diugosci oraz réwnomierne roziozenie go na tylnej czescl hetmu/glowy.

System azurowych wywietrznikéw (po 6 otworéw rozmieszczonych na gornej i dolnej krawedzi wewnatrz
ramki) umozliwia swobodny przeplyw powietrza poprawiajgc wentylacje i ograniczenie zaparowania
szybki.

Dla zapewnienia trwatosci | ochrony szybki, gogle posiadajg tekstylng opaske ochronng, przetozong przez
pasek.

Konstrukcja gogli - pozwala na noszenie ich razem z okularami korekevinvmi (dzigki wycigtym kiinom
wewnatrz ramki) lub indywidua i mi_korekc i, ktére mocuje sie w poliwgglanowej wkiadce
dotaczonej do gogli.

Okulary ochronne specjalne gogle wystepujg w jednej uniwersalnej wielkosci.

w eci laréw ochronnych speciainych gogli powinny zna ¢ si ]

— wkiadka na indywiduaine szkta korekcyjne (uniwersaina) - ze specjalnymi wasami pozwalajgcymi
na skuteczne ich mocowanie w oprawie gogli,

— zapasowy (wymienny) pasek elastyczny,

— pokrowiec z dzianiny do przechowywania wymlennej szybki,

— woreczek z dzianiny éciggnlety gumka ze stoperem - do jednostkowego pakowania kampletu goglh,

— Instrukcja uzytkowania.



3 Wymagania techniczne

Do wykonania okularéw ochronnych specjalnych gogli obowigzuja:
— Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkgii seryjnej,
— wz6r Przedmiotu Umundurowania i Wyekwipowania (PUiW) do produkcji seryjnej.

3.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw
Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkéw przedstawlono w tablicy 1.

Tablica 1
J . ' Typ, rodzaj, charakterystyka Oznaczenia {
Lp. i Nazwa materiatu ! ¥p, "j'  ortalis rystyk [ wyn":vagania
1 | 2 3 , 4
| .
1 Termoplastyczny poliuretan (TPU),
Ramka (oprawa) | kolor ciemnozielony
J Poli . .
2 . . oliweglan (PC), kolor ciemnozielony,
Zawiasy ramki (ruchome) szerokos¢ wewnetrzna (4 £1) mm
- Szybka bezbarwna (poliweglan PC),
- grubosé (2,6 £ 0,15) mm —
Wymienne szvbki ochronne: . .
3. | bezbarwna i ciemna (szara) - |~ Szybka ciemna-szara (poliweglan —
" | zabezpieczone powleczeniem th)’ i;iizgesrrozzg?uﬁy;nrapzmd |
pr2ed zaparowaniom dziataniem szkodliwego
promieniowania nadfioletowego,
| = grubosé ok. (2,6 £ 0,15) mm
. . Pianka poliuretan U
Pianka ochronna: kolor ciemnozielony:
4. | - wypehienie ramki (oprawy) | - grubos¢ (9,0 +1) mm, gestosé ]
(32 kg/m3 £ 10%) wzoru
- wypelhienie wywietrznikéw = grubosc¢ (3,0 + 0,5) mm, gestosé
(azurowych otworéw) (22 kg/m® £ 10%)
Pasek elastyczhy = Tasma gumowa, kolor ciemnozielony, WZOru |
5 |z naniesionym materiatem . ﬁ:{::;fé;g:;&;% — silikon (trzy Tablica 2
antyposlizgowym falowane paski) niniejszej WETr__
6. | Klamerki dwuokienne Poliwegian (PC), kolor ciemnozielony,
(przesuwki) szerokosé okienka ok. (4 £ 1) mm Ml
7. | Opaska do ochrony szybki
8. Pokric;ﬁi:‘:j sg;xbk;larzechowywania Dzianina poliestrowa w kolorze ' T‘:Eﬁ’;'a
wym =7" clemnozielonym ninigjsze] WDTT
o. | Woreczek do pakowania
 kompletu gogli [
1 L
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Tablica 1 (ciag dalszy)

Oznaczenia
1 L b kt H
Lp. Nazwa materiatu Typ l'OdZ?:Ia::rai;;‘ erystyka i wymaganla
wg
1 2 3 4
Gumka bieliZzniana ptaska
10.| (sclagacz opaski do ochrony| Szerokos¢ ok. 6 mm wzoru
szybki)
Gumka okragta (Sciggacz
11. | woreczka do pakowania Srednica (310,5) mm, kolor khaki wzoru
kompletu gogli)
12.| stoper Tworzywowy, kolor khaki wzoru
13.| Wkiadka na indywiduaine :
szkfa korekcyjne Poliweglan (PC), bezbarwny WZoru
o Poliestrowe, masa liniowa (2816) tex, PN-EN
14. | Nici odziezowe minimalna $rednia sita zrywajaca 7,6 N, 12590:2002
kolor khaki PN-ISO
| 1139:1998
Jnstrukcja uzytkowania dz. 6
15. | okularéw ochronnych Nadruk na wszywce informacyjnej | Wg roz: vz\im'r
specjalnych gogli” ninie}sze)

3.2 Wymagania dla paska elastycznego z naniesionym materiatem antyposlizgowym

Tablica 2
Jednostka Metoda badat
Lp. Nazwa parametru miary Wymagania wg
1 2 3 4 5
Osnowa: Poliamid (PA) +
1 gumki {w oplocie
- | Sktad surowcowy - poliestrowym (PES)) PN-P-04604:1972
Watek: Poliester (PES)
2. | Sprezystosé — kierunek wzdiuzny
Sredni_e L nie mniej niz: 125
wydtuzenie
2.1 |wzgledne %
w 5-tym cyklu P,
rozciggania nie wigcej niz: 193 PN-EN ISO
20932-3:2020-08
Srednie po 1 min. 8 Metoda A
wzgledne odprezania
2.2 |wydluZzenie %
trwate, po 30 min. 6
nie wigcej niz: odprezania
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3.3 Wymagania dla dzianiny poliestrowej w kolorze ciemnozielonym

Tablica 3
' Jednostka Metoda badan
Lp. Nazwa parametru miary Wyma_ganla wg
1 2 | 3 4 5
1. | Skiad surowcowy dzianiny Poliester (PES) 100% PN-P-04604:1972
2. |Masa powierzchniowa g/m? 177£17 PN-P-04613:1997
kolumienek 248+9,0
3. |Licznosé liczba/1 cm PN-EN 14971:2007
rzgdkow 221190
' L 29,19
[ PN-EN ISO
Parametry barwy ciemnozielone; a* 153 105-J01:2002,
{geometria pomiaru Des/10°) ’ PN-EN ISO
4. . 105-403:2009
b 8.24 (geometria
urzadzenia
s . pomiarowego:
rl?i:px;zcﬁ;? wartosc réznicy barwy, AE*, 15 d/0 lub d/8)
3.4 Wymagania dla okularéw ochronnych specjalnych gogli
Tablica 4
| Metoda
Lo. Wymagania .
P Parametr (dokument odniesienia, punkt) ‘ b:‘,’ga"
1| 2 | 3 |4
Parametry dotyczace konstrukeji
Brak wystajgcych czesci, ostrych krawedzi
lub innych wad, ktére mogg sprawiaé o
1. | Konstrukcja ogéina uczucie niewygody lub powodov_vaé urazy |orean o‘IJ::t?fczr
ciata podczas stosowania
(PN-EN 166:2005, p. 6.1)
Wszystkie czesci, ktore majg kontakt
z uzytkownikiem nie powinny by¢ wykonane Deklaraci
2. | Materiaty z materiatéw, o ktérych wiadomo Pro dSc:cr:\Jtaa
Ze powodujg podraznienia skéry |
(PN-EN 166:2005, p. 6.2)
Masa gogli:
3. |ramka (oprawa) bez zawiaséw i paska 115g -
+ szybka, nie wigcej ni:
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Tablica 4 (cigg dalszy)
[ Wyma a Metoda
gania
Lp. el (dokument odniesienia, punkt) b:;’:ﬁ
1 2 3 4
Parametry optyczne
Wielkosé pola widzenia powinna byé
mierzona za pomocag perimetru w polgczeniu
Z odpowiednim modelem glowy, kidry
zdefiniowano l
w PN-EN 168:2005, rozdziat 17.
»Ochrony oczu powinny zapewniaé
minimalne pole widzenia zdefiniowane przez
dwie elipsy na rysunku 1, podczas gdy s3
one umieszczone i wycentrowane
w odleglo$ci 26 mm od oczu na PN-EN
, , odpowiednim modelu glowy. O$ pozioma .
1. | Pole widzenia powinna by¢ réwnolegta do linii laczacej rlszgzzlg?fa
[ $rodki obu oczu i poiozona 0,7 mm ponizej
| tej linii. Dlugosc pozioma elipsy powinna
wynosi¢ 22,0 mm. Wysokos¢ pionowa elipsy
powinna wynosié 20,0 mm. Odlegtos$é
pomiedzy srodkami dwéch elips powinna
wynasic d = ¢ + 6 mm, gdzie c oznacza
rozstaw Zrenic. Rozstaw Zrenic wynosi
64 mm dia $redniego modelu glowy oraz
54 mm dla malego modelu glowy, przy braku
innych wskazan producenta”.
Jako$¢ i +0,06 m-" PN-EN
2. | starannos¢ | Moce sferyczne (PN-EN 166:2005, p. 7.1.2.1.2) 167:2005,
wykonania rozdziat 3.2
— | elementow PN-EN
Moce astygmatyczne, 0,06 m~ )
3. | optycznyc |VIoce astygrie X 167:2005,
h- 1 klasa | nie wigcej ni2: {PN-EN 166:2005, p. 7.1.2.1.2) rozdzlat 3.2
' oplyczna I'gozproszenie Swiatta -
wg F-’N'EN warto$é zredukowanego 0,75 cd/m?Ix 1:7|\.|2§B|5
4. | 166:2005 | ywspsiczynnika luminancji (PN-EN 166:2005, p. 7.1.2.3) it
: s A rozdziat 4
| Swietine], nie witksza niz.
'| Brak uszkodzen mogacych pogarszad
Jako$é materiatu _ widzenie PN-EN
5. optycznego i jego (z wyjgtkiem obszafu brzegowego 167:2005,
powierzchni o szerokasci 5 mm), rozdziat 5
(PN-EN 166:2005, p. 7.1.3)
Réznica |12 ZoWnatrz 0,75 cmim
| mocy |0 (PN-EN 166:2005, p. 7.1.2.1)
_ | w poziomie PN-EN
| tycznych, |\, poziomie (PN-EN 166:2005, p. 7.1.2.1) rondaial 5.2
I 3;.: cej na zewnatrz 0.25 crm/m
i wewnatrz i -
|_ niz: bazy w pionie (PN-EN 166:2005, p. 7.1.2.1)_
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Metoda
Wymagania
Lp. Parametr (dokument odniesienia, punkt) b:"’_gaﬁ
1 2 3 4
Wspétczynnik PN-EN
przepuszczania 8% + 17,8% 167:2005,
Swiatta v (PN-EN 172:2000,p. 4.1) | rozdziat6
Widmowy
wspolczynnik
przepuszcza-
nia $wiatta (tv) [
w cz’akresie 0.01 PN-EN
widmo A 167:2005,
e ol dla (PN-EN 172:2000) hlfriy
fel od 280
5 i ali o nm
Wspolczynmk' do 315 nm,
przepuszczania hie wiccej niz:
éwiatia dla szybek  [{zE TR
ochronnych vy Wy ik ‘
p péiczynni
, | ciemnyeh (szarveh) | przepyszezani
: ‘ Z filtrami chronigeymi | g w zakresie PN-EN
przed ol$nieniem widmowym 0.5 wv 167'&005
sfonecznym. nadfioletu dla (PN-EN’172-2000) dziat &
(Filtry o oznaczeniach | diugosci fali ’ rozdzia
5-3,1 wg PN-EN ponad 315 nm
172:2000) do 350 hm,
nie wiece] niz;
Sredni
widmowy
wspétczynnik
przepuszczania
w zakresie PN-EN
widmowym 0,5w 167:2005,
nadfiolefu dia (PN-EN 172:2000) rozdziat 6
dhugosci fali od
315 nm do
380 nm,
nie wiece| niz
| Wspélczynnik przepuszczania $wiatta o PN-EN
g. |dla szybek ochronnych 74,4%. 167:2005
bezbarwnych, nie mniej niz: (PN-EN 166:2005, p. 7.1.2.2.1) rozdziat 6’
Parametry okreslajace wytrzymato$¢é mechaniczng
Odpoemosé na uderzenie czgstkami Nie p'o.winny pc_awstawaé usz!(odzenla: J PN-EN
4. | 0 duzej predkosci (120 m/s) oraz rozbicie szybki, odksztaicenie szybki, 168:;29?%
* | odpomosé na czastki o duzej predkasci rozbicie ramki (oprawy). feesnd
w ekstremalnych temperaturach. (PN-EN 166:2005, p. 7.2.2 oraz 7.3.4)
Parametry okreslajace ochrone przed czynnikami zewnetrznymi
Wzgledna zmiana PN-EN
wspélczynnika 15%. 168:2005,
przepuszczania, nie (PN-EN 166:2005, p. 7.1.5.2) rozdziat 6
Odpornosé na | wigce] niZ: -
1. | promieniowanie | Warto$¢
nadfioletowe zredukowanego
wspélczynnika 0,75 cd/m2-Ix
| luminanciji éwietinej, {PN-EN 166:2005, p. 7.1.5.2)
- | nie wigce] niz:
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Tablica 4 (cigg dalszy)
] ' . Metoda
Lp. Wymagania
P Parametr {dokument odniesienia, punkt) badaf
- wg
1 2 - 3 4
Brak podczas badania rézowego,
o purpurowego zabarwienia w zaznaczonych PN-EN
2. | Ochrona przed kroplami cieczy obszarach pod goglami (PN-EN 166:2005, 168:2005,
p. 7.2.4.3) rozdziat 12.
Wspéiczynni odbicia bibuly testowej po | PIEEN.
. . badaniu nie moze byé mniejszy niz 80% S
3. | Ochrona przed grubymi czastkami pyiu jego wartosci przed badaniem rozdziat 13
(PN-EN 166:2005, p. 7.2.5)
| 4. | Stabilnos¢ w podwyzszonej Brak widocznych deformacji po badaniu 1(?8";%::5
" |temperaturze (55+2°) C {PN-EN 166:2005, p. 7.1.5.1) o
) I rozdziat 5
Podczas badania Zaden z badanych 1 gsNé%gs
.. . elementéw nie powinien zapalaé sig e o
5. | Odpomos¢ na zapalenie ani nie zarzyé rozdziat 7
{PN-EN 166:2005, p. 7.1.7)
Szybki podczas badania (zgodnie z PN- PN-EN
.. . EN 168:1998) powinny pozostawaé nie 168-2.005-
6. | Odpomnos¢ na zamglenie zamglone, przez co najmniej 8 s rozdziat 16
I (PN-EN 166:2005, p. 7.3.2)

3.5 Rodzaje szwoéw i Sciegéw dla elementdw tekstylnych

Szwy wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekeyjne — Szwy klasyfikacja i oznaczenia,
$ciegi wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne — Sciegi klasyfikacja i oznaczenia.

Szwy stebnowe na poczatku i korficu powinny byé wzmocnione w celu zabezpieczenia przed pruciem.
Gestosé ciegéw stebnowyeh — (5+6)/1cm.
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4 Zestawienie elementéw skladowych
Zestawienie elementéw sktadowych kompletu gogli przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Lp. Elementy skiadowe llosé czesci na kpl. —!
| 1 2 3
1. | Ramka (oprawa) 1
1 — pianka gérnej czesci
ramki (oprawy)
1 - pianka dolnej czesci
o |Pianka ochronna ramki (oprawy) oraz wywietrznikéw ramki (oprawy)
" | (azurowych otworow) 1 — pianka gémych
wywietrznikéw
2 — pianka doinych
- wywietrznikow
3. | Zawiasy ramki (oprawy) 2 + 2 (zamlenne)
4. | Szybka ochronna bezbarwna 1
5. | Szybka ochronna ciemna (szara) 1
6. | Pasek elastyczny z naniesionym materiatem antyposlizgowym 2 +2 (zamienny)
7. | Klamerki dwuokienne (przesuwki) 2 + 2 (zamienne)
Opaska do ochrony szybki 1
8.
Gumeka bielizniana ptaska 2
9. | Pokrowiec do przechowywania wymiennej szybki 1
Woreczek do pakowania kompletu gogli 1
10.| Gumka okragla 1
Stoper 1
11.| Wktadka na indywidualne szkfa korekcyjne 1
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5 Opis wykonania
Proces produkgji dia poszczegdinych elementéw przedstawiono ponizej:

e Ramka (oprawa) gogli oraz zawiasy:
— wirysk tworzywa do formy,
— otwarcie formy,
— studzenie ramki (oprawy),

— usuniecie nadmiaru surowca.

« Mocowanie pianek do ramki (oprawy) gogli:
— wyciecie pianek,
- naniesienie kleju nha pianke oraz ramke (oprawg) w miejscu przyklejenia,
— mocowanie pianek.

s Szybki gogli:
— wirysk tworzywa do formy,
— otwarcie formy,
- studzenie elementu,
— naniesienie na szybki powtoki zabezpieczajgcej przed zaparowaniem,
— suszenie,
— wycigcie ostatecznego ksztaltu szybki.

» Mocowanie paska (tasmy) elastycznego:
— ciecie tasmy,
— przeloZenie tasmy przez klamerki dwuokienne (przesuwki),
— przeloZenie tasmy przez zawias i faczenie szwem stebnowym.

« Odszycie opaski do ochrony szybki, pokrowca do przechowywanla szybki oraz woreczka
Jednostkowego do pakowania kompletu gogli:
— wyciecie wykrojéw z dzianiny,
- ciecie gumek,
— zszycie poszczegélinych elementow opaski, pokrowca i woreczka (do woreczka od strony
wewnetrznej naleZy przyszy¢ wszywke informacyina,
— zaloZenie stopera na gumke.

o Konfekcjonowanie wyrobu:
— przelozenie opaski do ochrony szybki przez tasme elastyczng i zamocowanie zawias6w w ramce
(oprawie),
— mocowanie szybki w ramce (oprawie),
— kontrola jakosci,
— pakowanie.
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6 Znakowanie, cechowanie i pakowanie

6.1 Znakowanie gogli

Znakowanie gogli powinno by¢ widoczne i trwate. Znakowanie powinno byé widoczne po ztoZzeniu
kompletnych gogli w cato$é i nie powinno zachodzi¢ na minimaline pole widzenia. Znakowanie nie
powinno zaktdcaé widzenia podczas noszenia gogli — wg PN-EN 166:2005, p. 9.

Znakowanie coali powinno obeimowaé znakowanie ich elementéw. {i.:

- ramki {oprawy) — na lewej, spodniej krawedzi ramki (oprawy},
- szybki bezbarwnej — w lewym dolnym rogu szybki,
- szybki cismne] (szarej) — w lewym dolnym rogu szybki.

Znakowanie ww. elementéw powinno zawiera¢ informacje techniczne w nastepujgcym uktadzie:

T ZNAKOWANIE RANKI (OPRAWY)

B0 B EN166 34BT
|

ZASTKI O DUZEJ PREDKOSCI
W EKSTREMALNYCH TEMPERATURACH

l UDERZENIA O SREDNIEJ ENERGH -KULKA 6mm - 120m/s
| GRUBE CZASTKI PYLU
KROPLE CIECZY
NR NORMY
ZNAK IDENTYFIKACYJNY PRODUCENTA
NUMER WZORU

ZNAKOWANIE SZYBKI BEZBARWNE,

B 1 BTN

SYMBOL ODPORNOSCI NA ZAMGLENIE
' CZASTKI O DUZEJ PREDKOSCI W EKSTREMALNYCH TEMPERATURACH
UDERZENIA O SREDNIEJ ENERGH - KULKA 6mm - 120mis

KLASAOPTYCZNA
ZNAK IDENTYFIKACYJNY PRODUGENTA
ZNAKOW ' ZARE

5-31 1 BT N
JYMBOL ODPORNOSCI NA ZAMGLENIE

ZASTKI O DUZEJ PREDKOSCI
W EKSTREMALNYCH TEMPERATURACH
DERZENIA O SREDNIEJ ENERGH KULKA 6mm - 120m/s
KLASA OPTYCZNA
| ZNAK IDENTYFIKACYJNY PRODUCENTA.
' NUMER KODOWY FILTRY CHRONIACEGO PRZED OLSNIENIEM
| (BEZ WYMAGAN DOTYCZACYCH PODCZERWIENI)
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6.2 Instrukcja uzytkowania okularéw ochronnych specjalnych gogli

Instrukcja uz: i

okularéw ochronnych specialnych gogli
wag PN- EN 166: 2005

Uzvtkowanie: Gogle przeznaczone sq do ochrony oczu przed
urazami mechanicznymi, cieczami, wiatrem araz przy
zastosowaniu odpowiedniej szybki ciemne} chronig przed
dwiatlem slonecznym. W celu zapewnienia prawidiowsj
ochrony oczu, uZytkownik powinien sprawdzi¢, czy parametry
gogli odpowiadaja warunkom ich uzytkowania.

UWAGAI

- U oséb szczegdinie wrazliwych, kontakt z niektérymi
elementami gogli moZe Wywolywat odczyn alergiczny skory.

-W przypadku, gdy gogle sg nakladane na ckulary korygujace,
moga one by narazone na uszkodzenia mechaniczne
w wyniku przenoszenia sily uderzenia czastek o duzej
pradkosci | stanowié zagrozenie dla uzytkownika.

Przechowywanie: Gogle naleiry przechowywaé
w suchym i czystym miejscu w temperaturze pokojowej,
z nasunieta na oprawe i szybkg tekstylng opaska (ostong).
Dodatkowe szybki ochronne nalezy transportowaé
w oryginainym pokrowcu dotgczonym do gogli. Gogle nie
moga byé magazynowane diuzej niz 4 lat od daty
produkeji.

Konserwacla: w okresie przechowywania gogle nie
wymagajg proceséw konserwacyjnych.

UWAGAI Zarysowang lub uszkodzong szybke naleZy
niezwiocznie wymienié. W przypadku siwierdzenia
uszkodzenia oprawy nalezy wymienié caly produkt.
Stan $rodka ochrony oczu nalezy sprawdzaé przed
kazdorazowym uzyciem.

Czyszczenie i dezynfekela: W przypadku stwierdzenia
zabrudzen) i zakurzenia szybke i pianke czyscié letnig
wodg nastepnie wysuszyé. Szybki nie nale2y czyscic na
sucho. Nie trzeé oraz mocno nie naciskac, poniewaz moze
doprowadzi¢ to do uszkodzenia powtok ochronnych
szybki. Szybki nalezy czyScic woda destylowang
| pozostawié do wyschnigcia. Pianki nalely czyscic
wilgotng szmatkg nasgczona woda z mydiem, nastepnie
pozostawi¢ do wyschnigcia.

Znakowanie; oprawy (ramki),
oraz ciemnej (szarej).

szybki bezbarwnsj

@8 B0 EN166 34BT

|| ] “ Le s

Vi SXITRENALHVCH TEMPERATURACH
‘ li GRUBE CZASTII PYEY

HASLKA Soren - 120rsln
NROPLE GEGZY
| KR YORUY

ENAR [DRHTYFIACYINY PRODUCENTA
HUSMER W2ORL .
LHAROWANYE 83VEKI REFEARWHE)

B 1 87TN

L» 5OL ODPORNGACH NA 2AMHLERIE
THI O DU2ES

- KULKA 8em - 120cafo
XLAGA OPTYOZNA
ZRAK RENTYPACYSNY PRODUCENTA

ZHAKOWANE SIYEI CIERNES (BIARER

53181 BTN
NEOL COPDRANDACI HA ZAMGLEMIE

155

PREDHOSCH
EKSTREMALNYCH TEMPERATURACH

oo
DERZENHA & SREDHES ENERGSH KULKA Smm - 126mis
LASA BPTYC:
ne

R 2
THAK IDENTYRKACYINY PROCUCENTA
KOLOWY FLTRY CHROMIACERD PR2ED OLENIERIEM
1BEZ WYMARAT mmz_m_:y_c_«_n_n_ g{.ﬂwﬁm;

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytaé ponizsze informacije.

Instrukcja

Uwaga: Przed przystgpieniem do wymiany szybek nalezy

upewnit sig, czy gogle sg czyste | wolne od piasku lub biota.

W razie potrzeby wyczysci€é gogle zgodnie z instrukcjg

czyszczenia i dezynfekcii.

- Czystymi rekami chwyé ramke w polowie jej diuzszej
krawgdzi. Delikatnie pociggnij na zewnatrz az do wysunigcia
sie szybki z ramki.

| . jany szybek

Nastepnie chwy¢ szybke, wyciagnij z ramki i odiéz w czystym
migjscu.

Wymienng szybke wyciggnij z dolgczonego pokrowea,
umiesé wewnatrz ramki zaczynajac od dolnej czedcei. Dopasuj
dao szczeling wawnatrz ramki. Nastepnle wcisnlj ramke do
wewngtrz w polowie jej diuiszej krawegdzi tak, aby
zablokowaé szybke.

Szybke, ktdra zostala wymieniona schowaj do dolgczonego
pokrowca.

Instrukcja wymiany paska

Aby wymienié pasek w pierwszej kolejnosci nalezy wyjac
szybke z ramki stosujgc sie do instrukcji opisanej powyzsj.
Nastepnie $cisnij ramkg gogli w polowie jej szerokosci po
czym wysult pojedynczo zawiasy pociagajgc je na zewnatr.
Zamienne zawiasy wraz z paskiem elasfycznym nale2y
pojedynczo umiescic w ramce gogli wsuwajac trzpien
zawiasu do otworu mocujgeego gémego i dolnego. Po
zamocowaniu obydwu zawiasdw zamiennych wraz z paskic
w ramce ponownie naleZy zamocowaé szybke korzystajge
Z opisu powyze|.
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Wykonawca: N;ma: ......................................................
e  Oznakowanie filtru: Numer kodowy 5 - filtr chronigcy Adrss:

przed olénieniem stonecznym bez wymagan dotyczgcych
podczerwieni. 5-3,1 - filtr bardzo ciemny, chronigey przed Produgent: Nazwa:...........ccocoveriverieieiiceineceiesessenanens

olénieniem slonecznym. Nie zalecany podczas kierowania Adres:
pojazdami. ] :
Klasa optyczna: 1 - najwyzsza klasa oplyczna. Data produkeii: miesiacirok
Wia$ i ne | uzytkowe: NE partii produKEYJN]: v..v..veuerveeerieeeeeiececsenrecec e

Okulary ochranne spelniajg wymogi normy PN-EN 166:2005.
Badanla przeprowadzil: Nazwa laboratorium

Nr jednostki notyfikujacej: X000

Os$wiadczamy, Zze wyrdb jest bezpieczny dla uzytkownika.

6.3 Cechowanie

Wszywka Informacyina (wykonana na wszywce wodoodpornej np. poliamidowej) powinna by¢ wszyta
do wnetrza woreczka (z dzianiny) do pakowania kompletu okularéw ochronnych specjalnych gogli

oraz powinna zawieraé nastepujgce dane:

— nazwa/znak fimowy Wykonawey i Producenta,

— hazwe i humer wzoru,

— znak kontroli jakosci,

— date produkc]i (miesiac i rok),

— numer partii produkcyjnej,

Instrukcie uzytkowanija okularéw ochronnych specjal "

Informacje naniesione na wszywce nalezy wykona¢ w technologii zapewniajgcej czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Etvkleta Jednostkowa powinna zawieraé nastepujgce dane:

- nazwe, adres (i znak firnowy) Wykonawcy | Producenta,

nazwe i numer wzoru,

— jakosé wyrobu,

— 2znak kontroli jakosci,

— date produkcji (miesige i rok),

— numer partii produkcyjnej,

~ Informacje o okresie gwaranciji (wpisa¢ okres gwaranci ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

~ oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrob6w dostarczanych do resortu obrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. 22014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etvkleta zbloreza naklejona na karton zbiorczy powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

— nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

- hazwe i numer wzoru,

— jakosé wyrobu,

— ilogé kompletéw w opakowaniu zbiorczym,

— date produkcji {miesigc i rok),

- numer partii produkcyjnej,

— Informacje o okresie gwarancji (wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania
w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrob6w dostarczanych do resortu abrony narodowej
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. 2 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.
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Przy cechowaniu dopuszcza sig umieszczenie jednej nazwy (i znaku firmowego) w przypadku,
kiedy Wykonawca jest jednocze$nie Praducentem.

Sposéb wykonania napisow na etykietach wg PN-P-84531:1990.

Etykiety powinny byé wykonane za pomocg czcionki ,Arial’.

Etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy wykonaé czcionka ,Arial” wielkos¢ 14.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wediug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich,
znakéw i symboli.

Zamieszczanie na wszywkach i etykietach informacji innych ni2 wskazane wyzej wymaga zgody
Zamawiajgcego.

6.4 Pakowanie jednostkowe

e Gogle w komplecie z elementami dodatkowymi, tj. (szvbka wymienna w pokrowcu, wkiadka na
indvwidualne _szkta korekcyine, zapasowy pasek _elastyczny z naniesionym _materiatem
antyposlizgowym) - naleZy umiescié w woreczku {z dzianiny) do pakowania gogli.

e Spakowany kpl. gogli nastgpnie nalezy pakowac do worka folioweao (opakowanie jednostkowe)
zgrzanego dwustronnie, na ktérym nalezy umiescié etykiete jednostkowa.

6.5 Pakowanie zbiorcze

Kazdy komplet gogli spakowany jak powyzej naleZy pakowaé po 50 kpl. do pudetek tekturowych zbiorczych
(opakowanie zbiorcze) wykonanych z tektury tréjwarstwowej, 0 wymiarach (40x50x45) cm. Na kazdym
pudetku nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza. Dopuszcza sie zastosowanie innych wymiaréw kartonéw przy
zachowaniu iloécl 50 kompletéw w kartonie.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodno$ci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreSlonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnoéci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
i bezpieczenstwa panistwa (t. J. Dz.U. z 2022 r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony
Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegStowego wykazu wyrobéw podlegajgcych ocenie
zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodno$ci wyrobdw przeznaczonych ha potrzeby
obronnosci panstwa (t. j. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komorkach
i jednostkach organizacyjnych podieglych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(t.]. Dz. U. 2 2015 r. poz. 259) organem sprawujacym hadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
Szefa Agenciji Uzbrojenia, ktérej jest podlegte RPW.

otjle podle ocenie zgodnoscl w trybie |.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jako$ci wyrobéw prowadzi RPW |ub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjq Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 . w
sprawie zapewnienia jakoscl sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z p6zn. zm.).
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7.2.1 Postanowienia ogéine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce
rodzaje badar: kontroinych:

-  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (Q).
Podstawowymi dokumentami przy realizacfi procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania sg:

— ninlejsza WDTT do produkc]i seryjnej;

-~ wzor wyrobu;

- normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT powinny zostaé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcey. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami

i pieczeciami dzialu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badarn zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujagcy proces nadzorowania jakos$ci wstrzymuje
zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunigciu bledéw wykonania oraz
potwierdzeniu poprawnos$ci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

Probki do badar pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatbw do produkciji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,
przedziny, dzianiny i wiékiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub

- z partii wyrobéw zgodnie z normag PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze

dia partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wigkszej niz 5 000 szt., o tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow (z tej

samej jednolite) partii materiatowej} przedstawionej do jednorazowej weryfikacdji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakoscl z udziatem

komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizuja:
— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakogci, w zakresie okreslonym w tablicy 6, Lp.: 1, 21§ 3,
— laboratoria w zakresie ckreslonym w tablicy 6, Lp. 4.

Pozytywne wynikl badaii sg podstawg do potwierdzenia zgodnoscl wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiagciwosci lub
ocenianych innych wymagar okres$lonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spehia
wymagati podanych w WDTT.

Organ realizujacy proces nadzorowania jakoSci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodno$é z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujacy proces nadzorawania jako§ci moze pobraé
losowo z biezgcej partii produkcyjnej materialy stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zlecié ich badania
laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badari pokrywa WOBWSM, w przypadku
braku akredytacji na realizowany zakres badan — przekazuje materialy/wyroby gotowe do laboratorium
posiadajgcego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badari lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé do badar
zdawczo-cdbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organocleptycznej niezgodnoscl materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowaé
rozszerzeniem badari zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem liczno$ci préby w uzgodnieniu
migdzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jako$ci. Badania te Wykonawca
wykonuje w laboratorium posiadajacym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badar przekazuje organowi realizujagcemu proces
nadzorowania jakosci.
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Wyréb powinien takze spefnia¢ dodatkowe wymagania jakoSciowe, jeZeli zapisano je w umowie. Spos6b
potwierdzenia tych wymagar okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badari jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacla wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Jeden egzempiarz wynikéw badari laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatow zasadniczych, wskazanych wWDTT, tablica 6, Wykonawca jest
zobowigzany przedstawié¢ wyniki badar laboratoryjnych z laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC
17025.

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi
realizujacemu proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajace ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacie producenta (potwierdzone
badaniami laboratoryjnymi).

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje si¢ w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
2 wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia moZliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedlug obowigzujgcej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodno$ci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sig dla pierwszej i co piatej partii wyrobdw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana Jest probka o licznoéci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sig w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakos$ci jeden egzemplarz wynikéw badari.
Dla partii wyrob6éw przedstawionych do badar okresowych nie przeprowadza si¢ dodatkowych badar

zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badari okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badar zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM Iub SSMund IWsp SZ moze zaproponowaé wprowadzenie zmian
w niniejszej] WDTT oraz wzorze przedmiotu. JeZeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wplyw
na charakterystyki techniczne, jako$é lub wiasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza si¢ badania typu Zzgodnie Z zasadami  okreslonymi w  rozdziale
4 Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania | wyekwipowania®,
wprowadzone] Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 paZzdziernika 2013 r.
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).
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7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan | metod badar dla poszczegéinych rodzajéw badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
I' Wykonywaé
- dczas
. . Wymagania i metody podcza
Lp. Rodzaje badan badar wg badari
Z-0 0
1 Sprawdzenle 1 ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do + + |
badarn
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatéw | . |
11| zasadniczych i dodatkow | WDTT podrozdziat 3.1 N
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow : ]
12 | zasadniczych | dodatkéw , WDTT podrozdzigt3.1 | + | +
Ogledziny zewnetrzne wyrobéw —
sprawdzenie zgodnosci znakowania,
cechowania (informacji umieszczonych na
2 wszywkach, etykietach jednostkowych, WDTT rozdz. 6 R
zbiorczych oraz instrukcji uzytkowania gogli) i
pakowania :
3 Badanla szczeg6iowe wyrobéw
Sprawdzenie wygladu cgdéinego wyrobu oraz -
3.1 | zgodnosci z WDTT i wzorem (badania (z):arnz?)rzegrzdl;‘l.ojﬁlc\;ll + +
organoleptyczne) _ !
39 Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 8 + +
’ Z tablica wymiaréw wyrobu oraz 9 - Tablica 7
4 Badania laboratoryjne
4.1 Okulary ochronne specjalne gogle
4.1.1 | Parametry dotyczgce konstrukejl WDTT - Tablica4Lp.:1i3 ) +
4.1.2 |Parametry optyczne
4.1.2.1 Sprawdzenie speinienia wymagan WDTT - Tablica 4 . |
**= " | technicznych Lp.:1i5 ) *
Sprawdzenie speinienia wymagan WDTT - Tablica 4
4122 uzytkowych P wymag Lp.:2,3,4,6, 70raz8 * *
Parametry okreslajgce wytrzymalosé WDTT - Tablica 4
41.3 + +
mechaniczng Lp. 1 |
4.1.4 | Parametry okreslajgce ochrong przed czynnlkami zewnetrznymi R
4.1.4.1 Sprawdzenie speinienla wymagarn WDTT - Tablica 4 | . ‘
* """ | ochronnych Lp.:2,3, 4 =) | *
4.14.2 Sprawdzenie speinienia wymagaf WDTT - Tablica 4 |
* 7 | odporno$ciowych | Lp.:1,5,6 * ( *
42 | Dzlanina poliestrowa w kolorze ciemnozielonym
421 Sprawdzenie spelnienia wymagan WDTT - Tablica 3 | .
™" | technicznych Lp.:1,2,3 | ) +




24

Tablica 6 (cigg dalszy)
| Wykonywaé
. Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
o Z-0 o)
422 Sprawdzenie spelnienia wymagan WDTT - Tablica 3
<4 | uzytikowych Lp. 4 + +
— 1
4.3 l Pasek elastyczny z nanlesionym materiatem antyposlizgowym
4.3.1 Sprawdzenie spetnienia wymaganh WDTT — Tablica 2
7 | uzytkowych Lp:1,2 + *
*) Wykonac sprawdzenie dla pierwszej partii wyrob6w, podlegajacych badaniom zdawczo- odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sig zmiany w kolejno$ci wykonywania badar po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jako$ci.
2. Wprowadzone w tablicy 6 oznaczenia badan:

- 20" - zdawczo - odbiorcze,

- 0" - okresowe,

- 4 - badania wykonuje sie,
- - badania nie wykonuje sig,

7.3  Wzér wyrobu

Aktualny wzér PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowa
dokumentacja | zatwierdzony zgodnie 2z ,Procedurg realizacfi prac  rozwogjowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci

(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4  Gwarancja na wyréb
Okres | warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.
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8 Rysunki z og6inym wymiarowaniem

Rys. 1 Ramka (oprawa) z szybka

]‘/_a\ |
] | -
o

I

Rys. 2 Szybka bezbarwna lub ciemna (szara)



26

Rys. 3 Wkiadka na indywidualne szkia korekeyj
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9 Tablica wymiaréw wyrobu gotowego
Wymiary wyrobu gotowego podano w tablicy 7.

Tablica 7
i e
Lp. Nazwa wymiaru (pomiar) Ozr:;;z:‘rll(i;a na Wymiar Toie{;a;;:ja
Ramka (oprawa) z szybka — Rys. 1
1. Wysokos¢é ramki (oprawy) A 6,8 cm
2 Z\r,oycsiﬁi;:ri? ramkl (oprawy) - w czesci _ ) B 2.7 cm
3. Szeroko$¢ ramki (oprawy) z zawiasami Cc 24.3cm 3%
4 Wymiary szybki w najbardziej cdlegtych D | 8,2 cm
| punkiach E | 19.8om
Szybka bezbarwna lub clemna (szara) — Rys. 2
—1 .| Odleghosé miedzy gérnymi wycigciami a ll 5,0 cm
2. | Odlegto$é miedzy dolnymi wycieciami b 8,8cm
3. :::Ir(zli(eoéé szybki w najbardziej adlegtym c 21,1 cm 39,
4 \‘;\lllﬁzli(:éé szybki w najbardziej odleglym d 6,5cm
5. | Wysoko$¢ szybki posrodku e 3,5cm
Pasek elastyczny z naniesionym materiatem antyposlizgowym
1. | Szerokos¢ paska - 4,0cm 0,1
2. gmmge%égé?;i%%;::;?omz zawias) N 35,0 cm 1.0
3. g;%%é:aizzeyiirtn!%%irg:i(: oraz zawias) ) 33,0cm 1.0
4 gﬁl:)?:g:r: ;noiedzy pierwszg | trzecig falg paska . 2 em 0.3
Opaska do ochrony szybki
1. | Dlugos$é opaski - 25,5 c_m 1,5
2. | Y2 szerokosci opaski - 13,0 cm 1,0
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Tablica 7 (cigg dalszy)
|
Lp. Nazwa wymiaru (pomiar) oz':,;::?::: na Wymiar Tojl:e[::agizja
Pokrowiec do przechowywania wymiennej szybkl
1. | Dlugosc pokrowca — cz¢sé spodnia - 26,0 cm 1,5
2. | Dlugosé pokrowca — czesc wierzchnia - 21,5cm 1,0
3. | Szerokosc pokrowca - 8,5cm 1,0
Woreczek do pakowania kompletu gogli
1. | Dlugosé woreczka - 26,0cm 1,3
2. | Szerokos$¢ woreczka - 16,0 cm 1,3
Whkiadka na indywidualne szkla korekcyjne — Rys. 3
1. |Szerokosé wkiadki a J‘ 12,4 cm
2. |Rozstaw wasoéw - gérnych b | 11,5cm
3. kozstaw waséw - dolnych c i 0,8 cm 3%
4. \F:\lr'];’/]s;(ocl‘i::éé ofworu w najbardziej odleglym e 4,0 cm
5. ;:j:;:zl;:éé otworu w najbardziej odlegtym d 5.0 cm
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej






MINISTERSTWO OBRONY NARQDOWE.
INSPEKTORAT WSPARCIA Sit. ZBROJNYCH

WOJSKOWY OSRODEK BADAWCZO-WDROZENIOWY
SLUZBY MUNDUROWEJ

WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE
WTU Nr 1/WOBWSM

Qkulary przeciwsloneczne

#a zgodnoid abowlgzulacym!
WTU Nr 1DOBWSHE

N ‘__;;ﬂh@‘& J

Arkusz uzgudreh N sironia 2
Ninleisza dokumertgjs jual whisngdcls, Skarba Paisiva rapo2oniGud nEgo praez Ministre Gorony
Maradowey. Foena nzedd dokumar o)l 00 IN02C byt Tovpowszechniz bes 2gocy Womerdani
WOBWSHM,



Spis tresci

Arkusz uzgodnien — tylko w dokumentacji oryginalnej ..........ccocvevcciiccevninnscieennnenn 2
1 L0 o TE3 o .= | 117 (1 [ S 4
2 Wymagania techniCzne ..........ccccoiriiiiiiinni e e e 4
3 Znakowanie, cechowanie | pakowanie .........ccccivivmriiiiineeeiieee e er s e 9
. TR T4 3 -1 0o LT T 1= ST 9
T Yo 3T 11T 1 U 10
3.2.1 Wszywka informacyjna......ccc.ceccerrecerrcimnrrerecsssmir e seeee s sesne s s nes 10
3.2.1.1 Instrukcja uzytkowania i konserwacji okularéw przeciwstonecznych
(WG PN-EN 166:2005) .......cccevreriranericrinsinecinc st esm s s ses s san s smne e ens e e ees 10
3.2.2 Etykieta jednostkowa .........cceeeiiviisininninnir e ee e 12
3.2.3 Etykieta zbiorCza..........ooeeeeiircirr e e 13
T B = 11 (o Y 1 11 OO 13
4 Zasady weryfikacji ZGodNOSCI ..o s 13
4.1 Tryb 0CeNY ZGOANOSCi....cvirvereeecerieririsisssse e n e smn s s e s ssee e eneens 13
4.2 Proces nadzorowania jakoSCi........ccccceeveereirceiitieciisiincsmsnmreeeee e se e e anee 13
4.2.1 Postanowienia 0goIne ..........ccccceiemiiemenicninioniie e ceve e s s naee e 14
4.2.2 Badania zdawcCzo-0dbiOrCZe............ccorireciiriireriec e cercerec e 15
4.2.3 Badania OKIESOWE ..........c.cocriricieceee e ececee e tree s s ssstrmr e s e e s s s re e ee s s s a s bs e eee e 15
4.2.4 Zakres, wymagania i metody badar ............c.coieimiiicnciccinee e 15
4.3 Gwarancia NAa WYrOD ........c.ccoiiieiiiimri s 16



1

Opis przedmiotu

Okulary przeciwstoneczne przeznaczone sg do ochrony oczu przed promieniowaniemn stonecznym,
uderzeniami ciat statych (np. piasku). Powinny posiada¢ ramke/oprawke w kolorze czarnym
z mozliwoscig fatwego dopasowania do ksztaltu twarzy uzytkownika poprzez elementy wykonane
z elastycznego materiatu, w fym poprzez mozliwosé stopniowe] regulacji diugosci i kata pochylenia
zausznikéw, zapewniajac komfort diugotrwalego (nieprzerwanego) uzytkowania.

Komplet okularéw przeciwstonecznych sklada sie z nastepujgcych elementéw:

ramka/oprawka wykonana z tworzywa w kolorze czarnym;

trzy wymienne szybki ochronne:

»  szybka ochronna bezbarwna,

e szybka ochronna z filtrem chronigcym przed ol$nieniem stonecznym w odcieniu
czarnym,

e szybka ochronna z filtrem 26itym zwiekszajgcym kontrast widzenia (typu Blue
Blocker);

pokrowiec z dzianiny w kolorze czarnym do przechowywania wymiennych szybek;

sznurek (lub taéma) wyposazony w: element zaciskowy stuzacy do regulacji diugosci oraz

elementy umozliwiajagce mocowanie do koricéwek zausznikéw (zapobiegajace spadanie

okularéw w ekstremalnych warunkach);

zapinany futerat w kolorze czarnym z uchwytem do mocowania go na pasie.

2 Wymagania techniczne
Specyfikacje wymagan oraz metody badan okularow przeciwstonecznych zastaly opracowane

W oparciu o nastepujgce normy:

PN-EN 166:2005 Ochrona indywidualna oczu — Wymagania,

PN-EN 172;2000 Ochrona indywidualna oczu. Filtry chronigce przed olénieniem
stonecznym,

do zastosowan przemystowych,

PN-EN 167:2005 Ochrona indywidualna oczu — Optyczne metody badan,

PN-EN 168:2005 Ochrona indywidualna oczu — Nieoptyczne metody badarn.

Oceniane parametry podzielono na nw. grupy:

Parametry dotyczgce konstrukgjl | materiatéw (Tablica 1, Lp.1+ 4),

Parametry optyczne (Tablica 1, Lp. 5+13),

Parametr okreslajacy wytrzymato$é mechaniczng (Tablica 1, Lp. 14),

Parametry okreslajgce ochrone przed czynnikami zewnetrznymi (Tablica 1 Lp. 15+18),

Parametry okreslajgce znakowanie, cechowanie i pakowanie (rozdz. 3).



Tablica 1

stosowania (PN-EN 166:2005, pkt 6.1)

sprawia¢ uczucie niewygody lub powodowaé urazy ciafa podczas |

Wymagania
Lp. Parametry poddawane ocenle (dokun_tent Metoda badari
odniesienia, wg
s — punkt) | B
1 |2 3 4
Konstrukcja ogélna: B o I
i i i ; Ocena
1.| Brak wystajgcych czesci, ostrych krawedzi lub innych wad, ktére moga organoleptyczna

Materiaty:

o | Wszystkie czesci, kiore majg kontakt z uzytkownikiem nie powinny byé | Deklaracja
| wykonane z materialéw, o ktérych wiadomo ze powodujg podraznienia producenta
| skéry (PN-EN 166:2005, p. 6.2)
| Sznurek (lub tasma):
3 ' Ocena
' | Wyposazony w: element zaciskowy stuzacy do regulacji diugosci oraz | organoleptyczna
elementy umozliwiajace mocowanie do koricowek zausznikdw
4. Masa ca#l-(owfvita okularéw (ramka + szybka), 409 -
nle wiecej niz: -
Pole widzenia:
Wielkos¢ pola widzenla powinna byé mierzona za pomocg perymetru w
potaczeniu z odpowiednim modelem glowy, ktéry zdefiniowano w PN-EN
168:2005, rozdziat 17,
Ochrony oczu powinny zapewnia¢ minimalne pole widzenia zdefiniowane
przez dwie elipsy na rysunku 1, podczas gdy sg one umieszczone | PN-EN
5.| i wycentrowane w odlegto$ci 25 mm od oczu na odpowiednim modelu | 168:2005,
glowy. O$ pozioma powinna by¢ réwnolegla do linii tgczacej $rodki obu | rozdziat 18

oczu i polozona 0,7 mm ponizej tej linii.

Dlugo$¢ pozioma elipsy powinna wynosié 22,0 mm. Wysoko$é pionowa
elipsy powinna wynosié 20,0 mm. Odleglosé pomiedzy Srodkami dwdch
elips powinna wynosi¢ d=c+ 6 mm, gdzie ¢ oznacza rozstaw zrenic.
Rozstaw Zrenic wynosi 64 mm dla $redniego modelu gtowy oraz 54 mm dia
matego modelu glowy, przy braku innych wskazan producenta




Tabllca 1 (cigg dalszy)

Lp.

Parametry poddawane ocenie

Wymagania
(dokument
odnleslenia,
punkt)

Metoda
badan wg

3

10.

Jakosc

1 starannosé
wykonania
elementéw
optycznych — 1
klasa optyczna
wg EN 167:2002

Moce sferyczne

10,06 m-
(PN-EN
166:2005,
podrozdz.
7.1.2.1)

Moce astygmatyczne, nie wiecej niz:

0,06 m-
{PN-EN
166:2005,
podrozdz,
7.1.2.1)

4

EN
167:2005,
rozdziat 3

EN
167-2005,
rozdziat 3

Rozproszenie $wiatta -

zredukowanego

wartosé
wspolczynnika

luminancji $wietinej, nie wigksza niz:

0,75 cd/mZ-Ix
(PN-EN
166:2005,

pkt 7.1.2.3)

EN
167:2005,
rozdziat 4

Jakoéé materiatu optycznego i jego

powierzchni

Brak uszkodzen

mogacych
pogarszac
widzenie

(z wyjatkiem
obszaru
brzegowego

o szerokosci
5 mm),

(PN-EN
166:2005,

pkt 7.1.3)

EN
167:2005,
rozdziat 5

Réznica

pryzmatycznych,
nie wiecej niz:

mocy

na

bazy
w poziomie

Zewnatrz

0,75 cm/m
(PN-EN

166:2005,
podrozdz.

7.1.2.1)

| wewnatrz bazy |
w poziomie

0,25 cm/m
(PN-EN
166:2005,
podrozdz.
7.1.2.1)

ha zewnafrz
i wewnatrz
bazy w pionie

0,25 cm/m
(PN-EN

166:2005,
podrozdz.

7.1.2.1)

EN
167:2005
rozdziat 3




Tablica 1 (ciag dalszy)

nm, nie wigcej niz:

Wymagania
. k
Lp- Parametry poddawane ocenie g:i‘:ﬁ:;?::ita, nbnae(::gawg
punkt)
1 2 3 4
Wspéiczynnik  przepuszczania 8% + 17,8% PN'_EN
éwiatla Tv (PN-EN 167.2_005,
172:2000) rozdziat 6
Widmowy wspétezynnik
przepuszczania Swiatha(tv)
Wspolczynnik w zakresie widmowym nadficletu ?ﬁcﬂ.& '1:2'7"52305
przepuszczania dla | dla diugosci fali od 280 nm do 172:2000) . cizia! 6'
szybek ochronnych | 315 nm, :
z filtrami | nie wigcej niz:
11 chronigcymi  przed | —
" | olénieniem Widmowy wspélezynnik
stonecznym  (Filtry | przepuszczania w  zakresie | 0,5 PN-EN
0 oznaczeniach | widmowym nadfioletu dia | (PN-EN 167:2005, |
531 wg  EN|diugoéci fali ponad 315 nm, | 172:2000) rozdziat 6
172:2000) nie wigce] niz: |
Sredni widmowy wsp6tczynnik |
przepuszczania w  Zzakresie | 0,5 v PN-EN
widmowym nadfioletu dia | (PN-EN 167:2005,
diugosci fali od 315 nm do 380 | 172:2000) rozdziat 6
nm, nie wiecej hiz:
Wspblczynnik ~ przepuszczania 8% + 80% PN-EN
Swiatta T {PN-EN 167:2005,
Wspdlczynnik 172:2000) rozdziat 6
przepuszczania dla
| szybek ochronnych | Widmowy wspdélczynnik
z filtrami 26ltymi | przepuszczania swiatta | 0,1 v PN-EN
(typu Blue Blocker) | w zakresie widmowym nadfioletu | (PN-EN 167:2005,
— do stosowania | dla diugosci fali od 280 nm do | 172:2000) rozdziat 6
vy warunkach | 315 nm, nie wigcej niZ:
12 podwyZszonego
" | promieniowania Widmowy wspo6lezynnik |
z obszaru niebiesko | przepuszozania w  zakresie | W PN-EN
- fioletowego (Flltry | widmowym nadfioletu dia | (PN-EN 167:2005,
zwiekszajgce diugosci fali ponad 315 nm, 172:2000) rozdziat 6
kontrast widzenia | nie wigce] niZ: - ;
;104 oznz;zenlaézn Widmowy  wspéiczynnik
' przepuszczania w zakresie v PN-EN
| 172:2000). widmowym  nadfioletu dla | (PN-EN 167:2005,
- diugoéci fali od 315 nm do 380 172:2000) rozdziat 6




Tablica 1 (cigg dalszy)

| Wymagania |
Lp- Parametry poddawane ocenie (dokument odniesienia, ‘I‘\vﬂetoda badan
punkt) 9
1 2 3 4
Wspdlczynnik przepuszczania swiatta dla | 74,4% PN-EN
13. | szybek ochronnych bezbarwnych, nie mnigj | (PN-EN 166:2005, 167:2005,
niz: pkt7.1.2.2.1) rozdziat 6
Nie powinny powstawaé
Odpomosé na uderzenie czgstkami o duzej ::zl;:;:lzenla; dksz::g::;: PN-EN
14, | Predkosci (45 mis) oraz odpomos¢ na | ZZM1:  GREEEEERRE | FECE
* | czastki o duzej predkosci w ekstremalnych lub op;awy roz cizi al g'
temperaturach. (PN-EN 166:2005,
pkt7.2.2)
| Wzgledna zmiana £5% o
wspétczynnika ) .
przepuszczania, g:'(lt\l7E1N5126)6.2005,
Odpornosé ha C\Zr‘:’;ﬁ?‘i niz. PN-EN
15. | promieniowanie sredukowancgo 168:2005,
nadfioletowe P ikg 0,75 cd/m2Ix rozdziat 8
mi"’inaﬁé'i‘" (PN-EN 166:2005,
Swietlnej, nie PEGL.il.5:2)
wiece| niZ:
Stabilnos¢ w podwyZszonej temperaturze gg?tla(rmacji po ‘t:'a";‘::ﬁﬂ_y(:h PN-EN
16. | (s5e2°C (PN-EN 166:2005, 168:2005,
( ) rozdziat 5
_ pkt7.1.5.1)
Po badaniu wszystkie
metalowe czesci powinny
mieé gtadkie
dpomosé na korozj powlerzchnie ' l:eNt;gr;os
17. | Odpomosé na korozjg | by¢ wolne od Sladéw | 20230
utlenieni
{PN-EN 166:2005,
pkt 7.1.6)
Podczas badania zaden
Z badanych elementéw PN-EN
18. | Odpomosé na zapalenie ;laerzyzgi%ala slg ant nle 168:2005,
(PN-EN 166:2005, | "0ZdZial7
pkt7.1.7)
Szybki podczas badania
(zgodnie =z PN-EN
168:2005) powinny
.Y | PN-EN
19. | Odpomosé na zamglenie ggnz:;‘;“’:‘é el 16%:2_0051,,6
€0 najmniej 8 s rozdziat
(PN-EN 166:2005,
] pkt 7.3.2)




3 Znakowanie, cechowanie i pakowanie

3.1 Znakowanie

Znakowanie powinno byé widoczne i trwate. Znakowanie powinno by¢ widoczne po ztozeniu
kompletnych okularéw w cato$é i nie powinno zachodzi¢ na minimalne pole widzenia. Znakowanie
nie powinno zakiécaé widzenia podczas noszenia okularéw — wg PN-EN 166:2005, rozdziat 9.

Znakowanle okularéw powinno obeimowaé znakowanie ich elementéw, t.:

- ramki (oprawy),

- szybki bezbarwnej;

- szybki ciemne], )

- szybki z z6itym filtrem (typu Blue Blocker).

Znakowanie ww. elementéw powinno zawieraé informacje w nastepujacym ukladzie:

ZNAKOWANIE RAMKI! (OPRAWY)

EN166 FT

CZASTKI O DUZEJ PREDKOSCI
W EKSTREMALNYCH TEMPERATURACH

UDERZENIA O NISKIEJ ENERGI
NR NORMY
ZNAK IDENTYFIKACYJNY PRODUCENTA

Uwaga: Oznaczenie literg T powinno by¢ bezposrednio po literze okre$lajacej symbol uderzenia F:
tj. FT.

ZNAKOWANIE SZYBK] BEZBARWNEJ

- 1 FT N
L ISYMBOL ODPORNOSCI NA ZAMGLENIE
ZASTKI O DUZEJ PREDKOSCI W EKSTREMALNYCH

TEMPERATURACH

UDERZENIA O NISKIEJ ENERGI!
KLASA OPTYCZNA
ZNAK IDENTYFIKACYJNY PRODUCENTA

Uwaga: Oznaczenie literg T powinno byé bezposrednio po literze okreslajacej symbol uderzenia F:
4. FT.

ZNAKOWANIE SZYBKI CIEMNEJ

5-3,1 - 1 FT N

I
lsYMBOL ODPORNOSCI NA ZAMGLENIE

CZASTKI O DUZEJ PREDKOSCI W EKSTREMALNYCH
TEMPERATURACH
UDERZENIA O NISKIEJ ENERGII
KLASA OPTYCZNA
ZNAK IDENTYFIKACYJNY PRODUCENTA
NUMER KODOWY FILTRU CHRONIACEGO PRZED OLSNIENIEM SLONECZNYM
(BEZ WYMAGAN DOTYCZACYCH PODCZERWIENI)

Uwaga: Oznaczenie literg T powinno by¢ bezposrednio po literze okreslajgcej symbol uderzenia F:
. FT



ZNAKOWANIE SZYBKI Z FILTREM ZOLTYM (typu Blue Blocker)

51,4 - 1 FT N

LYMBOL ODPORNOSCI NA ZAMGLENIE

CZASTKI O DUZEJ PREDKOSCI W EKSTREMALNYCH
TEMPERATURACH
UDERZENIA O NISKIEJ ENERGII
KLASA OPTYCZNA
ZNAK IDENTYFIKACYJNY PRODUCENTA
NUMER KODOWY FILTRU CHRONIACEGO PRZED OLSNIENIEM SEONECZNYM (BEZ
WYMAGAN DOTYCZACYCH PODCZERWIENI)

Uwaga: Oznaczenie literg T powinno by¢ bezposrednio po literze okreslajgcej symbol uderzenia F:
tj. FT.

3.2 Cechowanie
3.21 Wszywka informacyjna

Wszywka informacyjna (wykonana z materiatu wodoodpornego np. z tkaniny poliamidowe])
powinna byt wszyta wewnagtrz futeralu i zawiera¢ dane okresSlone w PN-EN 166:2005,
rozdziat 10 tj.:
— nazwe wyrobu,
— numer WTU
— instrukcje uzytkowania okularéw przeciwstonecznych (zgodnie z frescig pkt 3.2.1.1
niniejszych WTU i wg PN-EN 166:2005)

oraz dodatkowo:
— nazwe (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,
— znak kontroli jakosci,
— date produkcji (miesigc i rok),
— numer partii produkcyjnej.

Informacje zawarte we wszywce powinny by¢ w jezyku polskim.

3.2.1.1Instrukcja uZytkowania | konserwacji okularéw przeciwsionecznych
(wg PN-EN 166:2005)

Tresé instrukcji:

Instrukcja uzytkowania i konserwacji okularéw przeciwsionecznych wg PN-EN 166:2005

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytaé¢ ponizsze informacje.

Uzytkowanie: Okulary przeciwstoneczne przeznaczone sg§ do ochrony oczu przed
promieniowaniem sfonecznym, uderzeniami ciat statych (np. piasku). W celu zapewnienia
prawidiowej ochrony oczu, uzytkownik powinien sprawdzié, czy parametry okularéw
odpowiadajg warunkom ich uZytkowania, (dopasowanie rodzaju szybek do warunkow
uzytkowania).W przypadku, gdy okulary ochronne nakltadane s3 na okulary korygujace, mogg
wystapi¢ uszkodzenia zarowno okulardw przeciwstonecznych jak i okularéw korekcyjnych i tym
samym moga stanowi¢ zagrozenie dla uzytkownika. U oséb szczegdinie wraZzliwych, kontakt
Z niektérymi elementami tworzywowymi moze wywolywaé odczyn alergiczny skoéry.
Przechowywanie: Okulary nalezy przechowywaé w suchych i czystych pomieszczeniach
w temperaturze pokojowej. Wymienne szybki ochronne nalezy przechowywaé w pokrowcu.
Do przechowywania okularéw zalecane sg szczelne pojemniki.
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Konserwacija i czyszczenie:

W przypadku stwierdzenia zabrudzenia lub zakurzenla szybke nalezy delikatnie przeczyscic.
Szybek nie nalezy czyscié na sucho. Nie trze¢ oraz mocno naciskaé, gdyz moze
to spowodowac uszkodzenie powiok. Do czyszczenla nalezy uzywac nawilzonych chusteczek,
pltynéw czyszczacych, dostepnych na rynku, odpowiednich dla tego typu wyrobu,
lub w ostatecznodci biezgcej wody.

UWAGAI! Zarysowane lub uszkodzone szybki nalezy niezwilocznie wymienlé. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia oprawy nalezy wymieni¢ caly produkt. Stan techniczny okularéw
przeciwstonecznych nalezy sprawdzac przed kazdorazowym uzyciem.

Znakowanie na poszczegéinych elementach okularéw oznacza:

ZNAKCWANIE RAMKI (OPRAWY)

EN 166 FT
i3 |

Odpornosé na czastki o duzej predkosci w ekstremalnych
temperaturach

Odpornos$é na uderzenia o niskiej energil
Nr normy

Znak identyfikacyjny producenta

ZNAKOWANIE SZYBK! BEZBARWNEJ

-1FT N

Odpornosé na zamglenie
Odporno$é na czastki o duzej predkosci w ekstremalnych
temperaturach
Odpornos$é na uderzenia o nisklej energii
Klasa optyczna

Znak identyflkacy]ny producenta

Klasa optyczna 1 — najwyZsza klasa optyczna

ZN IEMNEJ
5-3,1 - 1 FT N
l | Odpomosé na zamglenie
Odpornos$€ na czastki o duzej predkosci w ekstremalnych
temperaturach

dpornos¢ na uderzenla o niskiej energii
Klasa optyczna
nak identyfikacyjny producenta
Numer kodowy filtru chronigcego przed ol$nieniem slonecznym
(bez wymagan dotyczacych podczerwieni)

Filtr 5-3,1 - filtr chronigcy przed olénieniem slonecznym bez wymagai dotyczacych podczerwieni,
filtr bardzo ciemny. Nie zal podczas kierowania poiazdami.
Klasa optyczna 1 — najwyZsza klasa optyczna.
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ZNAKOWANIE SZYBKI Z FILTREM 20t TYM (typu Blue Blocker)
5-14 1 FT N

I Odpornas$¢ na zamglenie

Odporno$é na czastki o duzej predkosci w ekstremainych
temperaturach
Odpornoé¢ na uderzenia o niskie] energii
Klasa optyczna
Znak identyfikacyjny producenta
Numer kodowy filtru chronigcego przed olénieniem stonecznym (bez wymagaf
dotyczacych podczerwieni)

Filtr 5-1,4 — filtr chroniacy przed olénieniem stonecznym bez wymagan dotyczacych podczerwieni.
Filtr 26Hty, zwigkszajacy kontrast widzenia (typu Blue Blocker).
Klasa optyczna 1 — najwyzsza klasa optyczna.

Uwaga: dodatkowe dane elniane w instrukell przez Wykona

Wiasdciwosci ochronne i uzytkowe:
Okulary przeciwstoneczne speiniajg wymogi normy PN-EN 166:2005.

Badania przeprowadzit: Nazwa laboratorium ...
Nr Jednostki notyfikujacej: XXXX

Oswiladczamy, 2e wyréb jest bezpieczny dla uzytkownika.

Nr partii produkeyjnei: =
Dane Wykonawcy i Producenta:

Wykonawca Producent
Nazwa: | eeeeeeeeeeeneeenens N

Adres: = 00| i e

3.2.2 Etykieta jednostkowa

Do futeralu nalezy dotaczyé za pomoca tworzywowego sztyfiu etykiete jednostkowa zawierajaca
nastepujgce dane:

— nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

— hazwe wyrobu,

- numer WTU,

— dateg produkcji (miesige i rok),

— numer partll produkcyjnej,

— jakosé wyrobu,

— znak kontroli jakosci,

— informacje o okresie gwarancji (okres i warunki gwarancji udzielone przez wykonawce
okresla umowa kupna-sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra
Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych
wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu
obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-
sprzedazy.
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3.2.3 Etykieta zbiorcza

Etykleta zblorcza naklejona na karton zbiorczy powinna zawieraé¢ nastepujgce dane:

— nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

— nazwe wyrobu,

— numer WTU,

— jako$é wyrobu,

— filosé kompletow w opakowaniu zbiorczym,

— date produkgji {(miesigc i rok),

— numer partii produkcyjnej,

- informacje o okresie gwarancji (okres i warunki gwarancji udzielone przez wykonawce
okresla umowa kupna-sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra
Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych
wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu
obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgadnie z umowa kupna-

sprzedazy.

Przy cechowaniu dopuszcza sie umieszczenie jednej nazwy (i znaku firmowego) w przypadku,
kiedy Wykonawca jest jednoczesnie Producentem.

Sposob wykonania napiséw na etykietach wg PN-P- 84531:1990.

Etykiety i wszywki powinny by¢ wykonane za pomocg czcionki ,Arial”,

Etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy wykonaé czcionka ,Arial” wielkosé 14.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wediug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich,
Znakdw i symboli.

Zamieszczanie na wszywkach i etykietach informacji innych niz wskazane wyzej wymaga zgody
Zamawiajgcego.

3.3 Pakowanie

Okulary przeciwsloneczne nalezy pakowat po 50 kpl. do pudetek tekturowych zbiorczych
{opakowanie zbiorcze) wykonanych z tektury pigciowarstwowej, o wymiarach (40 x 60 x 40) cmn.
Na kazdym pudetku nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza. Dopuszcza sie zastosowanie innych
wymiaréw kartonéw przy zachowaniu 50 kpl. w kartonie.

4 Zasady weryfikacji zgodnosci
4.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgednosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszych Wymaganiach Techniczno —
Uzytkowych (WTU) nalezy prowadzi¢ wediug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada
2006r. o systemie oceny zgodnosci wyrobbw przeznaczonych na potrzeby obronno$ci i
bezpieczensiwa paristwa (t. j. Dz. U. 2 2022 r., poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu wyrobéw
podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnogcl wyrobéw
przeznaczonych na potrzeby obronnosci paristwa (t. . Dz. U. 2 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie
sprawowania hadzoru nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uZytku
w komérkach | jednostkach organizacyjnych podiegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony
Narodowej (t. ]. Dz. U. z 2015 r. poz. 2569) organem sprawujagcym nadzdr nad czynnosciami
zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzZytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa
Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktérej jest podlegte RPW.

Okulary przeciwstoneczne podlegaia ocenie zgodnosci w trvbie |.

4.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowanla jakosci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez
Zamawiajgcego w umowie (dalej .organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci).
Organ ten realizuje proces nadzorowania jako$ci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra
Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wajskowego
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i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159,
z péZn. zm.).

4.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyrcby sa wykonane zgodnie z wymaganiami WTU ustala sie
nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:

—~  zdawczo-odbiorcze (Z-0),

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jako$ci i badan kontrolnych
przedmiotéw umundurowania | wyekwipowania (PLiW) sq:

- niniejsze WTU;

- normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do badafi zgodnosci z wymaganiami WTU powinny zosta¢ zwolnione
przez siuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzic odpowiednimi
dokumentami i pieczeciami dzialu KJ Wykonawocy.

W przypadku uzyskania wynikéw badari okresowych niezgodnych z wymaganiami okreslonymi
w WTU organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie badanej partii
wyrobéw. Zwolnienie parti moze nastgpié¢ po usunigciu bledéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badar.

Prébki do badar pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces hadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materialow do produkgcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,
przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub

- z parti wyrob6w zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania
odbiorcze

dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wigkszej niz 5 000 szt, o tym samym

oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej Jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych

materialéw (z tej samej jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji

zgodnosci.

Probki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces hadzorowania jakosci
z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania PUIW realizujg:
—~ Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreSlonym w tablicy 2, Lp.: 1,21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 2, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badar s3 podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WTU. Partig wyrobow
nalezy uznaé za niezgodna z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie
wiasciwosci lub ocenianych innych wymagaih okreSlonych w WTU, dla jednego z badanych
wyrobdw, nie speinia wymagarn podanych w WTU.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw
realizacji produkcji, w tym proceséw migdzyoperacyjnych, na zgodnosé z wymaganiami WTU.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujacy proces nadzorowania jakosci moze
pobraé losowo z biezgcej partii produkcyjnej materialy stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢
ich badania laboratoryjne lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszly badari pokrywa
WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na realizowany zakres badan - przekazuje
materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajacego odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badar lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢
do badar zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie arganoleptycznej niezgodnosci
materialéw stosowanych w wyrobie/wyrobow gotowych z wymaganiami okre$lonymi w WTU
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skutkuje uznaniem partii produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WTU
lub moze skutkowaé rozszerzeniem badar zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem
licznoscl préby w uzgodnieniu migdzy Wykonawca a organem realizujgcym proces nadzorowania
jakoéci. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium posiadajacym akredytacie wg normy
PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw
badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze speiniaé dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie.
Sposdb potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

4.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje si¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WTU. Pozytywny wynik badar jest podstawa do potwierdzenia zgodnos$ci wyrobu

zWTU.
Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Jeden egzemplarz wynikéw badar laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materialow zasadniczych, wskazanych w WTU, tablica 2,
Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badari laboratoryjnych z laboratorium
z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materialéw wskazanych w WTU, tablica 1, Wykonawca przedstawla organowi
realizujgcemu proces nadzorowania Jakosci dokumenty potwierdzajace ich parametry — np. wyniki
badafi z laboratorium, $wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta
(potwierdzone badaniami laboratoryjnymi).

4.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje si¢ w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WTU, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego
podczas ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wediug
obowigzujagcej WTU oraz w celu stwierdzenia mozliwodci weryfikacji zgodnoscl/zwolnienia
wyrobdw.

Badania okresowe przeprowadza si¢ dia pierwszej | co pigtej partii wyrobéw (1, 5, 10 itd.) w danym

roku kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje si¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakoscl jeden egzemplarz
wynikéw badan. Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza
sie dodatkowych badari zdawczo-odbiorczych. Wyniki badan okresowych sa réwnoznaczne
z przeprowadzeniem badarn zdawczo-odbiorczych.

4.2.4 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienle zakres6w wymagan | metod badalt dla poszczegéinych rodzajéw badari kontrolnych
przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
- ‘ B Wykonywaé
Lp. | Rodzaje badah :\g’r:ra_'g;;ia i metody _Fbig:g s_ |
|. \ z0 |0
; 1 N Sprawdzenlé i ocena &okumentacjl wyrobéw przedstawionych do badaii B
” 1 l | g:;;gr:f:iry‘; ?gl;g:;:gt:cji zakupu materia|k'>w|:wTU . .
12 S e T MWty o
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Tablica 2 (cigg dalszy)

;1 Wykonywaé
; deczas
. . 2 Wymagania | metody poccz
Lp. | Rodzaje badan badan wg badan
20 0
B Ogledziny  zewnetrzne  wyrobéw  — T
sprawdzenie zgodnosci znakowania, | J
2 cechowania (informacji umieszczonych na | WTU rozdziat 3 L+ [+
wszywkach informacyjnych, etykietach
Jednostkowych i zbiorczych) | pakowania
3 | Badania szczegélowe wyrobdéw
i
. . organoleptyczna ocena
Sprawdzenie wygladu ogdéinego wyrobu oraz . .
3.1 zgodnosci z WTU fqu;;)im, WTU Tablica 1, [+ +
. |
(4 Badania laboratoryjne
Sprawdzenie spetnienia wymagari technicznych | ]
|41 |~ dotyczacych konstrukcji | masy cafkowitej V11 Tadlea 11, .
' okularéw p--
Sprawdzenie speinienia wymagari uzytkowych
— sprawdzenie parametréw optycznych, .
4.2 parametréw okreslajagcych ochrone przed WTU Tablica 1, + +
czynnikami zewnetrznymi oraz wytrzymalosci | Lp.: 5+ 19
L !mechaniczne} o | )
Uwagi:
1. Dopuszcza si¢ zmiany w kolejnosci wykonywania badari po uzgodnieniu z organem

4.3

realizujgcym proces nadzorowania jakosgci.

2. Wprowadzone w tablicy 2 oznaczenia badan:

- 20 - zdawczo - odbiorcze,
- 20" - okresowe,
- o - badania wykonuje sie,

Gwarancja na wyréb

Okres | warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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dolgcanik nt 3

PROJEKT UMOWY NR ........ U /2024 /| SKW

Umowa z dniem podpisania przez obie strony w Warszawie, pomiedzy Skarbem Parstwa -
SLUZBA KONTRWYWIADU WOJSKOWEGO (NIP 701-00-32-784, Regon 140679598),
z siedzibg w Warszawie, przy ul. Oczki 1, kod pocztowy 02-007, zwang dalsj Lamawiajgcym’,

reprezentowang przez:

 « TN — Dyrektora / Zastgpce Dyrektora Biura

Administracyjnego SKW - dziatajacego z upowaznienia Szefa SKW
OOV zwang dalej

zwanymi dalej tgcznie , Stronami”, a kazda z nich ,Strong”

w wyniku rozstrzygniecia postepowania nr ................coooiveeeieiinl., Zawarta zostata umowa

0 nastepujgcej tresci:

PRZEDMIOT UMOWY
1. Wykonawca zobowigzuje si¢ do przeniesienia wiasnosci na Zamawiajacego i wydania mu
sktadnikéw umundurowania i wyekwipowania, zwanych dalej ,Wyrobam/, a Zamawiajgcy
zobowigzuje sie¢ do ich odebrania oraz do zaptaty Wykonawcy ceny.

N . | Cena
Przedmiot Y ‘ . | WDTT/ '
Lp. ’ zaméwienia Jom. | lloéé 1edr::3::<:wa WT-U
| _ e : _
1 l
| . —

2. Wykonawca zobowigzuje sie zrealizowaé umowe zgodnie z Wojskowa Dokumentacja
Techniczno-Technologiczng (WDTT) / Wymaganiami Techniczno — Uzytkowymi (WT-U),
okreslong w zalgczniku nr 1 do umowy i zatwierdzonym wzorem do produkgji seryjnej oraz
specyfikacjg ilosciowo-rozmiarowg, okreslong w zataczniku nr 2 do umowy.

3.  Wykonawca zobowigzuje si¢ dostarczyé wyroby fabrycznie nowe, pochodzace
z produkeji z 2024 r. i wolne od wad. Materiaty i dodatki uzyte do wykonania wyrobéw muszg
byé fabrycznie nowe i pochodzié z biezgcego roku produkcii.
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§2
PROCES NADZOROWANIA JAKOSCI

Wymagania jako$ciowe okre§lone w umowie oraz WDTT/WT-U podlegajg procesowi
nadzorowania jakoSci poprzez monitorowanie czynnosci Wykonawcy w systemie
zarzadzania jakoscig realizowanemu przez .... Rejonowe Przedstawicielstwo
Wojskowe (zamawiajacy wpisuje numer i adres RPW przed podpisaniem umowy).

. Proces nadzorowania jakosci, w odniesieniu do przedmiotu umowy realizuje ... RPW
zgodnie z decyzjg nr 126/MON z uwzglednieniem wymagan Wykonawcy zawartych
w AQAP 2131 wydanie C wersja 1.

. Szczegotowe uregulowania w zakresie dotyczacym liczebnosci partii, rodzaju badan
jakim majg by¢ poddane poszczegélne partie czy tez materialy zasadnicze i dodatki,
a takze rodzaj laboratoribw w jakich badania majg byé wykonywane, zasady
postgpowania w przypadku zmiany dostawcy materialéw zasadniczych, warunki
uznania partii za zgodng badz niezgodng z wymogami okresla WDTT/WTU.

. Przed przystgpieniem do produkeji, Wykonawca jest zobowigzany zawiadomié
w formie dokumentowej Zamawiajacego i wskazane przez niego RPW lub GQAR
(forma pisemna lub fax) o przygotowaniu do produkcji celem umozliwienia sprawdzenia
jakosci materiatéw , z ktorych produkcja ma byé wykonana. W celu dokonania
sprawdzenia, RPW, Zamawiajgcemu oraz GQAR przystuguje prawo do Zzgdania
przedioZzenia dokumentéw, o ktérych mowa w WDTTANTU.

. Brak dokonania sprawdzenia jak réwniez jego dokonanie nie ogranicza i nie wylacza
odpowiedzialno$ci Wykonawcy za nalezyte wykonanie umowy.

. Dla wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu
wyrobdw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzenia
oceny zgodnoSci wyrobdéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci paristwa
(Dz. U. z 2021 r. poz. 1628 t.j), Wykonawca sporzadzi deklaracje zgodnosci OiB jako
potwierdzenie spetnienia wymagan zawartych w dokumentacji technicznej wymienianej
w ust. 1 w 3 egz. z przeznaczeniem dla Zamawiajgcego, RPW oraz Wykonawcy.

. Wykonawca potwierdzi, Ze przedmiot umowy speinia wymagania umowy dostarczajgc
wraz z przedmiotem umowy Swiadectwo zgodnosci (Certificate of Conformity — CoC),
o ktérym mowa w decyzji 126/MON, wystawione i podpisane przez Wykonawce oraz
poSwiadczone podpisem przedstawiciela wojskowego z RPW. Swiadectwo zgodnosci
przedmiotu umowy Wykonawca sporzadzi w 3 egz. w jezyku polskim
z przeznaczeniem dla Zamawiajgcego, Wykonawcy i RPW.
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8. Wykonawca zobowigzuje si¢ do stosowania wymagan jakoéciowych zawartych
W umowie.

9. Wykonawca zapewni, z& w umowie z podwykonawca zostang umieszczone,
uzgodnione z RPW, odpowiednie zapisy dotyczace zapewnienia jako$ci wynikajace
Z umowy, zawierajgce wymagania jakosciowe oraz umozliwiajace przeprowadzenie
procesu nadzorowania jakosci u podwykonawcy, w tym prowadzenie procesu GQA
w przypadku realizacji uméw z podwykonawcami zagranicznymi.

10.Wykonawca dostarczy do RPW kopie uméw/zaméwier podpisanych
z podwykonawcami, dla ktérych okreslono wymaganie nadzorowania jakoéci w celu
uruchomienia procesu nadzorowania jako$ci.

11.System zarzadzania jako$cig Wykonawcy lub podwykonawey powinien spetniac¢
wymagania zawarte w PN-EN 1SO 9001:2015.

12.Wykonawcy znane sg zasady nadzorowania jakosci przez przedstawiciela
wojskowego. Wykonawca zobowigzuje sie spetni¢ wymagania w zakresie niezbednych
potrzeb przedstawiciela wojskowego, wynikajacych z realizowanych przez niego
zadan.

13.W przypadku gdy przedstawiona do weryfikacji zgodno$ci partia wyrobu nie spetnia
wymagan Zamawiajacego, Przedstawiciel Wojskowy sporzadza ,Raport niezgodnosci
jakosciowych” QDR, ktéory po podpisaniu przez Wykonawce przekazuje
Zamawiajgcemu. Sporzgdzenie ,Raportu niezgodnoéci® nie zmienia terminu realizacji
dostaw wyrobu. Odmowa podpisania dokumentu przez Wykonawce nie wstrzymuje
uprawnieri Zmawiajgcego lub Przedstawiciela wojskowego.

§3.
DOSTAWA | ODBIOR PRZEDMIOTU UMOWY

1. Wykonawca zobowigzuje si¢ dostarczyé wyroby do siedziby Zamawiajgcego
w Warszawie (magazyn na poziomie: -1) wterminiedo ...........................

2. O terminie planowanej dostawy wyrobéw Wykonawca powiadomi (faksem.:
] U fub e-mailem: ........................ ) Zamawiajgcego hie pézniej niz
3 dni robocze przed terminem dostawy.

3. Dostawa wyrobéw wraz z rozladunkiem zostanie zrealizowana na koszt i ryzyko
Wykonawcy.

4. Przyjecie dostawy realizowane bedzie od poniedziatku do pigtku w godz. 8.00-14.00.

5. Odbi6r przedmiotu umowy kazdorazowo zostanie potwierdzony pod wzgledem
flosciowym  protokolem  przyjecia-przekazania  podpisanym  przez osoby
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odpowiedzialne za realizacje umowy, o ktérych mowa w § 10. Wzor protokotu
przyjecia-przekazania okresla zatgcznik nr 4 do umowy.

6. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za utrate, uszkodzenie oraz braki ilosciowe
wyrobéw do czasu ich odbioru przez Zamawiajacego, fj. podpisania przez strony
protokoiu przyjecia-przekazania.

7. Wykonawca w dniu odbioru przedmiotu umowy przekaze Zamawiajacemu:

1) dokument ,Wydanie zewnetrzne” (WZ) w ujeciu przedmiotowym i iloSciowym;

2) kopie Swiadectwa zgodnosci przedmiotu umowy podpisanego przez
Wykonawce i Przedstawiciela wojskowego (dla dostaw z Krajow NATO -
GQAR);

3) deklaracje zgodnos$ci w zakresie obronno$ci i bezpieczeristwa (deklarac;ji
zgodnosci OiB)

4) gwarancje w formie pisemnej, o ktorej mowa w § 5 ust. 1;

5) prawidtowo wystawiong fakture VAT.

§ 4.
WARTOSC UMOWY
1. Ceng przedmiotu umowy strony ustalajg na kwote ................ zt brutto (stownie
ZotyCh: ..o ),

2. Zaptata ceny, o ktérej mowa w ust. 1, bedzie dokonana przez Zamawiajgcego w
formie polecenia przelewu na rachunek bankowy Wykonawcy, w terminie 21 dni od
daty otrzymania prawidiowo wystawionej faktury VAT, kt6rej podstawg bedzie
podpisany przez Strony bez zastrzezen protokét przyjecia-przekazania.

3. Na fakturze VAT powinny zosta¢ umieszczone nastepujgce dane: numer faktury,
przedmiot umowy, rodzaj asortymentu, ceny jednostkowe, warto$é zaméwienia oraz
dane:

StUZBA KONTRWYWIADU WOJSKOWEGO z siedziba w Warszawie
02-007 Warszawa, ulica Wojciecha Oczki 1

NIP 701-00-32-784

Regon 140679598

4. Wykonawca i Zamawiajgcy oswiadczaja, ze posiadajg odpowiednie $rodki finansowe
na realizacje przedmiotu umowy.

5. Za dziefi zaptaty uwaza si¢ dzien obcigzenia rachunku bankowego Zamawiajgcego.

6. W przypadku nieterminowej zaptaty ceny przez Zamawiajgcego, Wykonawcy
przystugujg odsetki w wysokosci odsetek ustawowych.
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§5.
GWARANCJA | WARUNKI SKEADANIA REKLAMAG.JI

Wykonawca udziela Zamawiajgcemu gwarancji jakosci i rekojmi na dostarczone
wyroby na okres 36 miesigcy. Z tytulu udzielonej gwarangji Wykonawca jest
zobowigzany wzgledem Zamawiajacego, w przypadku gdy:

1) dostarczony wyréb jest niezgodny z wymaganiami Zamawiajacego lub nie

posiada wlasciwo$ci okreslonych w umowie i w zatgcznikach do umowy;

2) ma wady zmniejszajgcego jego warto$¢ lub uzytecznosé.
Bieg okresu gwaranciji i rekojmi rozpocznie sie z chwilg podpisania przez obie strony
protokotu przyjecia-przekazania.
W przypadku ujawnienia w okresie gwarancji i rekojmi wad jakosciowych
w dostarczonych wyrobach, ktérych nie mozna bylo stwierdzi¢ w chwili odbioru
dostawy, Zamawiajgcy niezwlocznie po ich wykryciu powiadomi o tym fakcie
Wykonawce w formie pisemnej, przez ktéra nalezy rozumie¢ réwniez wystanie faxu lub
e-maila.
Postepowanie reklamacyjne prowadzi Zamawiajacy, ktory sporzadza ,Protokét
reklamacji® badz inny dokument opisujgcy rodzaj stwierdzonych  wad
i przekazuje go Wykonawcy oraz RPW. Jezeli Wykonawca nie ustosunkowat sie do
treci ,Protokolu reklamacji’ badz innego dokumentu opisujacego rodzaj
stwierdzonych wad w terminie czternastu dni od dnia jego doreczenia Wykonawcy,
uwaza sig, ze Wykonawca uznat zasadno$¢ i zakres stwierdzonych wad.
Wykonawca zobowigzuje si¢ do wymiany wadliwych wyrobéw w ciggu 30 dni
kalendarzowych, liczac od dnia otrzymania zawiadomienia, o ktérym mowa w ust. 3.
RPW przystepuje do nadzorowania postepowania reklamacyjnego po otrzymaniu kopii
protokotu (zgtoszenia) reklamacyjnego od Zamawiajacego.
RPW nadzoruje dziatania Wykonawcy w zakresie postepowarn reklamacyjnych
w obiektach uzgodnionych z wykonawca lub podwykonawcg i ujetych w planie
nadzorowania, lub innych obiektach, wskazanych na wniosek Zamawiajgcego przez
Szefa Agencji Uzbrojenia.
W przypadku postepowari reklamacyjnych, w ramach ktérych realizowane s3
czynnoéci poza obiektami Wykonawcey bez udziatlu RPW, Wykonawca zobowigzany
jest do przekazania do RPW protokolu z zakoriczenia postepowania reklamacyjnego

podpisanego przez Zamawiajacego.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Zamawiajgcy upowaznia Przedstawiciela wojskowego do monitorowania procesu
wyjasniania przez Wykonawce przyczyn wystapienia niezgodno$ci bedacych
podstawg reklamacji.
Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu oraz RPW informacje o wystepujacej
niezgodnosci i jej skutkach w kontekscie jej wplywu na wiasciwosci i bezpieczeristwo
uzytkowania PUIW dostarczonego do uzytkownikow.
RPW  monitoruje terminowo$é realizacji przez Wykonawce postepowania
reklamacyjnego i informuje Zamawiajacego w przypadku zaktécen.
Zamawiajacy upowaznia Przedstawiciela wojskowego do oceny dziatania Wykonawcy
w obszarze wyjadnienia przyczyny wystgpienia niezgodnosci (niesprawnosci)
bedacych podstawa reklamacji oraz skuteczno$ci korekcji i dziatan korygujacych,
a w przypadku gdy sg one niezadawalajgce zglasza zgdanie podjecia dziatan w tym
zakresie, ktére mogg dotyczy¢ zaréwno egzemplarza PUIW, partii produkcyjnej oraz
przedmiotéw dostarczonych do uzytkownika.
Postepowanie reklamacyjne dokumentuje sie protokotem, ktérego wzér okreéla
zatgcznik nr 5.
Odmowa przyjecia reklamacji wymaga komisyjnego protokolu sporzadzonego
z udziatem przedstawiciela Zamawiajacego.
Wykonawca bedzie ponosit wszelkie koszty zwigzane ze $wiadczeniem ustug
gwarancyjnych.
Zamawiajacy moze realizowa¢ uprawnienia z tytulu rekojmi, niezaleznie od uprawnien
przystugujacych mu z tytulu gwaranc;ji.
Do gwarancji, o ktérej mowa w umowie, stosuje si¢ przepisy Kodeksu cywilnego
o gwarancji jakosci, a obowigzki gwaranta cigzg na Wykonawcy.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen, ktdre nastapily z winy Zamawiajgcego.
§ 6.
ZABEZPIECZENIE
Wykonawca wnidst zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy w wysokosci
.zt (stownie ziotych: .........................), odpowiadajacej 5 % ceny
brutto, okreslonej w § 4 ust. 1 niniejszej umowy, w formie ..........................,
z przeznaczeniem na pokrycie ewentualnych roszczen Zamawiajgcego z tytulu
niewykonania lub nienalezytego wykonania umowy.
Strony postanawiaja, ze w przypadku niewykonania lub nienalezytego wykonania
przez Wykonawce zobowigzan wynikajacych z umowy, Zamawiajgcy ma prawo
wykorzystaé na zastgpcze wykonanie tych obowigzkow takze odsetki z tytutu umowy
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rachunku bankowego, na ktérym przechowywane bylo zabezpieczenie,
pomniejszone o koszty prowadzenia tego rachunku.

Zabezpieczenie zostanie zwrdcone przez Zamawiajacego w wysokosci stanowigcej
réwnowartos¢ 70% kwoty, o ktérej mowa w ust. 1, w terminie 30 dni od dnia
podpisania bez zastrzezert protokofu przyjecia-przekazania. Pozostata kwota
zabezpieczenia zostanie zwrdcona przez Zamawiajgcego Wykonawcy w terminie
15 dni po uplywie terminu przedawnienia roszczen z tytutu gwarancji i rekojmi wraz
z odsetkami z tytutu umowy rachunku bankowego, pomniejszonymi o koszty
prowadzenia rachunku oraz prowizji bankowej za przelew.

Wykonawca nie moze bez zgody Zamawiajgcego przenie$é wierzytelnosci na osobe

trzecia.
§7.
KARY UMOWNE

Wykonawca zaptaci Zamawiajgcemu kary umowne:

1) w wysokosci 10% wartosci umowy brutto, gdy Zamawiajgcy odstapi od tej umowy
z powodu okolicznosci wskazanych w § 8 ust. 1;

2) w wysokosci 0,3% wartosci niezrealizowanej cze$ci umowy za kazdy dzien zwioki
w dostawie przedmiotu umowy, nie wigcej niz 20% wartosci catej umowy;

3) w wysokosci 0,3% wartosci reklamowanych przedmiotéw za kazdy dzien zwioki
w przypadku niewykonania obowigzkéw, o ktérych mowa w § 5 ust. 4, nie wiecej
niz 10% wartosci calej umowy.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do potrgcenia naleznosci wynikajacych z tytutu

kar umownych z ptatnosci za realizacje umowy, na co Wykonawca wyraza zgode.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo dochodzenia odszkodowania uzupetniajgcego

przewyzszajgcego wysokoS§¢ zastrzezonych kar umownych na zasadach ogélinych

Kodeksu cywilnego.

Wykonawcy nie zwalnia od odpowiedzialno$ci wzglegdem Zamawiajgcego fakt, ze

niewykonanie lub nienalezyte wykonanie przez niego umowy bylo nastepstwem

niewykonania lub nienalezytego wykonania zobowigzarh wobec Wykonawey przez
jego kooperantow.

W przypadku zwioki w platnodciach, o ktérych mowa w ust. 1, Zamawiajgcemu

przystuguja odsetki w wysokosci odsetek ustawowych.



§8.
ODSTAPIENIE OD UMOWY
Zamawiajgcy moze odstapi¢ od umowy z przyczyn lezgcych po stronie Wykonawcy
w hastepujgcych przypadkach:
1) zwloki w dostawie przedmiotu umowy trwajgcym diuzej niz 10 dni w stosunku do
terminu realizacji dostawy, o ktérym mowa w § 3 ust. 1;
2) niewykonania lub nienalezytego wykonania postanowieri umowy;
3) zwioki wykonania w terminie obowigzkéw wynikajacych z gwarancji lub rekojmi;
Odstapienie od umowy moze nastapi¢ w terminie 30 dni od wystapienia okoliczno$ci,
ktérych mowa w ust. 1 po uprzednim wezwaniu Wykonawcy przez Zamawiajacego
do wykonywania umowy i wyznaczeniu w tym celu dodatkowego terminu. W
przypadku bezskutecznego uplywu tego terminu, Zamawiajacy moze odstapi¢ od
umowy bez wyznaczania kolejnego terminu na wykonanie przedmiotu umowy.
Zamawiajacy moze odstgpi¢ od umowy w terminie 30 dni od powziecia wiadomosci
0 wystapieniu istotnej zmiany okolicznosci powodujacej, ze wykonanie umowy nie
lezy w interesie publicznym, czego nie mozna bylo przewidzieé w chwili zawarcia
umowy, lub dalsze wykonywanie umowy moZe zagrozié istotnemu interesowi
bezpieczenstwa paristwa lub bezpieczeristwu publicznemu.
§9.
POUFNOSC
Wykonawca zobowigzany jest zachowaé w tajemnicy wszelkie informacije
o Zamawiajagcym, uzyskane w zwiazku z wykonaniem niniejszej umowy,
a w szczegdinosci fakt realizacji umowy nie moze by¢ wykorzystywany przez
Wykonawce do zadnego rodzaju materialéw reklamowych, informacyjnych
i promocyjnych
§ 10.
OSOBY ODPOWIEDZIALNE
1. Osoby odpowiedzialne za realizacje umowy:
- ze strony Zamawiajgcego realizacje umowy nadzoruje:
Po e el L, koML e
email: .........ccoevieiiieeeee, ktory jest jednocze$nie upowazniony ze strony
Zamawiajgcego do podpisania protokotu przyjecia-przekazania;
- ze strony Wykonawcy realizacje umowy nadzoruje:

e



Po e, tel L koML
email: ............................,, ktory jest jednoczesnie upowazniony ze strony
Wykonawcy do podpisania protokotu przyjecia-przekazania. '
2. Zmiana oséb wymienionych w ust. 1 lub ich danych kontaktowych wymaga
poinformowania drugiej Strony w formie pisemnej.
§ 11.
POSTANOWIENIA KONCOWE
1. Istotne postanowienia umowy nie mogg byé zmienione w stosunku do tresci oferty,
na podstawie ktérej zostat wybrany Wykonawca.
2. Wykonawca zobowigzuje si¢ niezwlocznie przekazywaé RPW kopie korespondenciji
kierowanej do Zamawiajgcego.
3. Spory wynikle na tle realizacji niniejszej umowy bedzie rozstrzygat sad wiasciwy dla
siedziby Zamawiajacego.
4. W sprawach nie uregulowanych niniejszga umowg zastosowanie majg przepisy
ustawy - Prawo zaméwien publicznych oraz Kodeksu cywilnego.
5. Umowe podpisang w formie papierowe] sporzadzono w trzech jednobrzmiacych
egzemplarzach, jeden dla Wykonawcy, dwa dla Zamawiajgcego.
6. Integralng cze$é umowy stanowia zataczniki:
- zatgcznik nr 1: WDTT /WT-U ......... ;
- zafgcznik nr 2: specyfikacja ilo§ciowo-rozmiarowa;
- zatgcznik nr 3: klauzula jakosciowa;
- zatgcznik nr 4: wzor protokotu przyjecia-przekazania;
- zatgcznik nr 5: wzér protokotu z zakoficzonego postepowania reklamacyjnego.

Umowa wchodzi w zycie z dniem podpisania.

WYKONAWCA ZAMAWIAJACY

e



Zatgcznik nr ..., do umowy

ZATWIERDZAM Warszawa, dnia ...................

sporzgdzony W................cc.uveeo... SKW

na podstawie: faktury VAT ... eeverenn. (Umowanr.........ccooevmvuveoine

wdniu ..................... dokonano przyjecia PUIW.

aTa 8 1y 1O OO
do: magazynu mundurowego ........................... SKW
a. } | s v
Przyjeto
[ Informacje | lnggrl:,s%%y przekajgano Poz. ks. lub karty |
o uzupetniaj Do przyjgcia- faktycznie
Lp. Wyszczegdinienie ace Iu_b J.M. przekazania i N
uwagi | Nr katalogowy | llosé ‘ Kat. | Str. | Poz |
(T - 3 | 4 [ 5 6 7 8 | 11 2 |
|
1 ‘ ‘
| |

Razem pozycji: ... (stownie) ...........
Wartos¢ faktury: ... 2t

Wyszczegolnione przedmioty przekazano zgodnie ze stanem faktycznym.

PRZEKAZAL PRZYJAL

.........................................

Srorzadzono w 2 egzemplarzach:
Egz. nr 1— Przekazujacy

Egz. nr 2— Przyjmujgcy



Zatgcznik nr ... do umowy

PROTOKOL
z zakoticzonego postgpowania reklamacyjnego

1. PUW .............. . R
Nrumowy ............ooiii e e data produkei o
Data przyjecia przez Odbiorcg ..................... wielko§é partii .................... ...

2. Nridata protokolu (zgtoszenia) reKlamacyjnego ..........c.ooooveeere i
3. Rodzaj i powdd niezgodnosci

Reklamacja uznana/nieuznana*

Powdd nieuznania reklamagiji .......................

Opis usunigcia niesprawnosci ... ...........

Adnotacja o uzupetnieniu dokumentacji....................

Datg zakoriczenia procesu reklamacyjnego jest data przyjecia PUIW przez
Odbiorce.

@ N o s

Oswiadczenie Wykonawcy: oswiadczam, ze reklamowany PUIW po usunigciu
niezgodnosci spetnia wymagania techniczne i jest zdatny do dalszej eksploatacji.

c.j.alt-a. pleczec i podpis Wykon-a\;\;cy .

Oswiadczenie uzytkownika (odbiorcy) PUIW: niniejszym oéwiadczam, ze

reklamowany PUiW przyjgtem po naprawie bez uwag.

data, pieczeé i podpis uzytkownika

#



Adnotacja RPW:

Niniejszym poswiadczam, ze proces reklamacyjny byt nadzorowany przez RPW
W Zakresie:

O dziatan Wykonawcy w ramach wyjasniania przyczyn powstania niezgodnosci oraz
skutecznosci wprowadzonych dziatan korygujacych

0 dziatari Wykonawcy dotyczacych usuniecia niezgodnosci

Nie zgtaszam uwag/zgtaszam* nastepujgce uwagi:

data, pieczeé i podpis RPW

* niepotrzebne skresli¢

z
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KLAUZULA JAKOSCIOWA Ny /l/,‘
do umowy na realizacje:

na zakup i dostawe przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania
(zgodnie z zalycznikiem ar 1)

1) system zarzadzania jakodcig wykonawcey jest zgodny z PN-EN ISO 8001:2015.

2) do niniejszej umowy majg zastosowanie wymagania zawarte w AQAP 2110 wydanie D
wersja 1,

3) wymagania jakosciowe umowy zostaly okreslone w WDTT/WTU (zgodnie z zalgeznikiem nr 1)
(zamawigjgey wpisufe parograf umowy, specyfikacie techniczng, inny dokument gdzie znajdujq sie wymagania
JakoSciowe podiegajgee nadzorowaniu przez RPW)
podlegaja procesowi nadzorowanin jako$ci poprzez monitorowanie czynnofci wykonawcey
w systemie zarzgdzania jakoscig realizowanemu przez .......... Rejonowe Przedstawicielstwo

WAISKOWE — RPW Lot i et e e e s bae st raesbestsbaa e saaebene s
(zamawigjgey wpisuje nr | adres RPW)

4) w przypadku realizacji procesu rzgdowego zapewnienia jakodci (Government Quality Assurance
- GQA) w paistwic wykonawcy zgodnie z wymaganiami publikacji AQAP 207¢ lub
podpisanym memorandum ¢ porozumieniu (Memorandum of Understanding — MoU), proces
koordynuje Agencja Uzbrojenia z siedzibg przy ul. Krélewskiej 1/7, 00-909 Warszawa, kidra

powiadomi

(zamawiaiqey wpistje prred podpisaniem umowy nazwe [ adres wiasciwej Instytuefi Narodowej paristiva
wykonawey)

5) wykonawca zapewni, ze w umowie z podwykonawcy zostang umieszczone uzgodnione
z RPW odpowiednie zapisy dotyczace zapewnienia jakosci wynikajgce z umowy, zawierajgee
wymagania jakoéciowe oraz umozliwiajace przeprowadzenie procesu nadzorowania jakodci u
podwykonawey, w tym prowadzenmie procesu GQA w przypadku realizacii uméw
z podwykonawcami zagranicznymi;

6) wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ do RPW kopie uméw podpisanych
z podwykonawcami, wynikajacych z realizacji umowy z zamawiajgcym;

7) wykonawca potwierdzi, ze SpW spelnia wymagania umowy dostarczajgc wraz ze SpW
$wiadectwo zgodnosci (Certificate of Conformity — CoC) wystawione 1 podpisane przez
wykonawce/podwykonaweg oraz poswiadczone podpisem przedstawiciela wojskowego lub
GQAR (Government Quality Assurance Representative) z panstwa wykonawcy/podwykonawey,
w przypadku realizacji procesu GQAR u wykonawey/podwykonawey zagranicznego;

8) w przypadku, gdy wykonawca/podwykonawca pochodzi z kraju NATO, ktory nie
implementowal porozumienia standaryzacyjnego STANAG 4107, kraju nie nalezacego do
NATO lub kraju, z kiérym nie podpisano porozumienia MoU, zapewniajacego bezplatne
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zapewnienie jakosci, koszty przeprowadzenia procesu nadzorowania jakosci (jesli wystgpuja)
pokrywa resort obrony narodowej lub odbywa si¢ to zgodnie z postanowieniami MoU;

9) zamawiajacy:

a) podejmuje ostateczng decyzj¢ w zakresie odstepstw od poszezegéinych wymagan
jakosciowych, na wniosek wykonawcy zaopiniowany przez Szefostwo Shuzby Mundurowej
Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych i RPW,;

b) upowaznia szefa RPW do akceptowania odsigpstw sklasyfikowanych jako niewielkie!, dla
odstgpstw wynikajacych z zakresu nadzorowania wymagan jakoéciowych;

10) GQAR upowaznia si¢ do opiniowania wnioskéw (pomocnych do podjecia decyziji)
o odstgpstwo od poszezegdlnych wymagan jakosciowych;

11y wykonawcy znane sq zasady nadzorowania jakosci przez przedstawiciela wojskowego
w trakcie wykonania umowy i zobowigzuje si¢ spelni¢ wymagania przedstawiciela
wojskowego, wynikajgce z zakresu niezbednych potrzeb, zwigzanych z realizowanymi przez
niego zadaniami.

UZGODNIONO Z ZAMAWIAJACY

AGENCJA UZBROJENIA !

...~£E.;:.Ei-: W‘"*ﬁ'{fq'/wz? SReBIcen avameinaciiopraransrneenons
N Aot

! Zgodnie z zapisami Decyzji Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia
Jakoscl sprzgtu wojskowegao i ustug, ktdrych przedmiotem jest sprzet wojskowy {pkt 4.7.9 ppkt 6 Procedury P-02)
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Zatgeznik nr 1

WYKAZ ........ S P,

Przedmiotéw Umundurowania i Wyekwipowania (PUIW)

do klauzuli jakosciowej

- Lp. " Nazwa przedmiotu - NrWDTT/WTU
: 1" Ubranie ochronne o ‘ 128Z/MON |
' 2 T Mundur polowy S = 124PIMON
| 3 Mundur polowy letni T ¢ T 124umoN
" 4" [Koszulobluza pod kamizelke ochronna [ TTWOBWSM
7" 5 'Beretkolorzielony “dismoN |
% 6§ |Czapkazimowa 420Z/MON _M“:
"7 | Rekawice zimowe pigciopalcowe B 615A/MON

8 | Trzewiki T h ~ 939/MON
" g | Trzewiki Zimowe o "t 77 333AMON

10 | Skarpety zimowe - o 539/MON
" 11 | Skarpety letnie a ' 538/MON !
7 42 | Bieliznaletnia T 518A/NON '
' 13 | Koszulka polowa ’ o 304A/MON |
i 14 | Kurtka ubrania ochronnego WS ) 101/DKWS

15 | Ocieplacz do ubrania ochronnego WS | 101/DKWS
. 16" | Bielizna specjaina letnia WS 7 | 74IDKWS
i 17 | Bielizna specjaina zimowa WS : 75/[DKWS |
ST s;i'arpetki letnie Ws ¥ 76/DKWS

BET: Skarpetki Zimowe WS ) 77IDKWS

20 Pas Zoinierski ~ 957/MON
4—21 ‘ Spiwor 729B/MON
| 22 Karimata B 730/MON

23 | Okulary ochronne gogle o 736/MON

24 , Okulary przeciwsloneczne G 1WOBWSM |

RS
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Oznaczenie sprawy: ZP-17-SKW-2024 — Dostawa oporzqdzenia
Zalacznik nr 4 do SWZ

Wykonawca:

(petna nazwa/firma, adres oraz w zaleznosci od podmiotu:
NIP/PESEL, KRS/CEiDG)

Oswiadczenia Wykonawcy

skladane na podstawie art. 125 ust. 1 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamdwien
publicznych dotyczace braku podstaw do wykluczenia z postepowania

Na potrzeby postgpowania o udzielenie zamdéwienia publicznego dotyczacego dostawy
oporzadzenia prowadzonego przez Sluzbe¢ Kontrwywiadu Wojskowego - oznaczenie sprawy:
ZP-17-SKW-2024, oswiadczam/my, ze nie podlegam wykluczeniu z postgpowania na podstawie art.
108 ust. 1 ustawy.

*Oswiadczam/y, ze zachodza w stosunku do mnie podstawy wykluczenia z postepowania na
podstawie art. ........... ustawy (poda¢ majgcq zastosowanie podstawe wykluczenia sposréd
wymienionych w art. 108 ust. 1 pkt. 1, 2 i 5). Jednoczesnie o$wiadczam, ze w zwigzku z ww.
okolicznoscia, na podstawie art. 110 ust. 2 ustawy podjalem nastgpujace srodki naprawcze:

* jezeli nie dotyczy prosze przekreslié

Oswiadczam, z¢ wszystkie informacje podane w powyzszych o$wiadczeniach sa aktualne i zgodne
z prawdg oraz zostaly przedstawione z pelng $wiadomoscig konsekwencji wprowadzenia
zamawiajacego w blad przy przedstawieniu informacji.

Dokument nalezy sporzqdzié
w postaci elektronicznej i podpisaé kwalifikowanym
podpisem elektronicznym, podpisem zaufanym lub podpisem
osobistym.

Stronalz1



Oznaczenie sprawy: ZP-17-SKW-2024 — Dostawa oporzqdzenia
Zalacznik nr 5 do SWZ

Oswiadczenie wykonawcy/

wykonawcy wspdélnie ubiegajacego si¢ o0 udzielenie zamowienia

DOTYCZACE PRZESEANEK WYKLUCZENIA Z ART. SK ROZPORZADZENIA 833/2014
ORAZ ART. 7 UST. 1 USTAWY O SZCZEGOLNYCH ROZWIAZANIACH W ZAKRESIE
PRZECIWDZIALANIA WSPIERANIU AGRESJI NA UKRAINE ORAZ SLUZACYCH
OCHRONIE BEZPIECZENSTWA NARODOWEGO.

skladane na podstawie art. 125 ust. 1 ustawy Pzp

Na potrzeby postgpowania o udzielenie zamowienia publicznego na dostawe oporzgdzenia,
oznaczonego jako: ZP-17-SKW-2024, bedacym upowaznionym do reprezentacji Wykonawcy:

Nazwa/firma WYKONAWCY ..ccvveiirieeieeiniiieieciiioieeieeimeseccssiersonsorssssonssnsenaee
AIES tivviniiniiiniiiiiniineietiiiisrintcisssssssisscsssssonsosssastossessssssnsssuosnsansansesssesecnsssany

oswiadczam, co nastepuje:

OSWIADCZENIA DOTYCZACE WYKONAWCY:

1. Oswiadczam, ze nie podlegam wykluczeniu z postgpowania na podstawie art. Sk rozporzadzenia
Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczacego Srodkéw ograniczajacych w zwigzku
z dzialaniami Rosji destabilizujacymi sytuacje na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014,
str. 1), dalej: rozporzadzenie 833/2014, w brzmieniu nadanym rozporzadzeniem Rady (UE)
2022/576 w sprawie zmiany rozporzadzenia (UE) nr 833/2014 dotyczacego srodkéw
ograniczajgcych w zwiazku z dziataniami Rosji destabilizujacymi sytuacje na Ukrainie (Dz. Urz.
UEnrL 111 z 8.4.2022, str. 1), dalej: rozporzadzenie 2022/576.!

2. Oswiadczam, ze nie zachodza w stosunku do mnie przestanki wykluczenia z postgpowania na
podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegélnych rozwigzaniach
w zakresie przeciwdzialania wspieraniu agresji na Ukraing oraz stuzgcych ochronie
bezpieczeristwa narodowego (Dz. U. poz. 835).2

! Zgodnie z trescig art. 5k ust. 1 rozporzadzenia 833/2014 w brzmieniu nadanym rozporzadzeniem 2022/576 zakazuje si¢ udzielania lub
dalszego wykonywania wszelkich zamo6wien publicznych lub koncesji objetych zakresem dyrektyw w sprawie zamowien publicznych, a takze
zakresem art. 10 ust. 1, 3, ust. 6 lit. a)—¢), ust. 8, 9 110, art. 11, 12, 13 i 14 dyrektywy 2014/23/UE, art. 7 i 8, art. 10 lit. b)-f) i lit. h)—j)
dyrektywy 2014/24/UE, art. 18, art. 21 lit. b}—e) i lit. g)—i), art. 29 i 30 dyrektywy 2014/25/UE oraz art. 13 lit. a}—d), lit. f)-h) i lit. j) dyrektywy
2009/81/WE na rzecz lub z udziatem:

a)  obywateli rosyjskich lub os6b fizycznych lub prawnych, podmiotdw lub organdw z siedziba w Rosji;

b)  oséb prawnych, podmiotéw lub organéw, do ktorych prawa whasnosci bezposrednio lub posrednio w ponad 50 % nalezg

do podmiotu, o ktérym mowa w lit. a) niniejszego ustepu; lub
¢)  0s6b fizycznych lub prawnych, podmiotow lub organéw dziatajacych w imieniu lub pod kierunkiem podmiotu, o ktérym mowa
w lit. a) lub b) niniejszego ustepu,

w tym podwykonawcéw, dostawcéw lub podmiotéw, naktorych zdolnosci polega si¢ wrozumieniu dyrektyw w sprawie zamowien
publicznych, w przypadku gdy przypada na nich ponad 10 % warto§ci zaméwienia.
2 Zgodnie z trescig art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 1. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdzialania wspieraniu agresji
na Ukraing oraz stuzgcych ochronie bezpieczeristwa narodowego, z postgpowania o udziclenie zaméwienia publicznego lub konkursu
prowadzonego na podstawie ustawy Pzp wyklucza sig:
1) wykonawce oraz uczestnika konkursu wymienionego w wykazach okreslonych w rozporzadzeniu 765/2006 i rozporzadzeniu 269/2014 albo
wpisanego na list¢ na podstawie decyzji w sprawie wpisu na list¢ rozstrzygajacej o zastosowaniu $rodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy;
2) wykonawcg oraz uczestnika konkursu, ktorego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z dnia 1 marca 2018 r. o przeciwdzialaniu
praniu pienigdzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz. U. z 2022 r. poz. 593 i 655) jest osoba wymieniona w wykazach okreslonych w
rozporzgdzeniu 765/2006 i rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisana na listg lub bedaca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego
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Oznaczenie sprawy: ZP-17-SKW-2024 — Dostawa oporzgdzenia
Zalgcznik nr 5 do SWZ

OSWIADCZENIE DOTYCZACE PODANYCH INFORMACJI:

Oswiadczam, ze wszystkie informacje podane w powyzszych oswiadczeniach sa aktualne i zgodne
z prawdg oraz zostaly przedstawione z pelng $wiadomoscia konsekwencji wprowadzenia
zamawiajacego w blad przy przedstawianiu informacji.

DODATKOWE INFORMACJE:

Uwaga ! Os§wiadczenie sklada:

1. kazdy pojedynczy wykonawca,

2. kazdy wykonawca wspdlnie ubiegajacy sig o0 zamowienie,

3. kazdy podwykonawca, na ktérego przypada ponad 10% wartosci zamdwienia,
4. kazdy podmiot udostgpniajacy zasoby wykonawcy.

Dokument nalezy sporzqdzi¢
w postaci elektronicznej i podpisac kwalifikowanym
podpisem elektronicznym

2022 r., o ile zostata wpisana na list¢ na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej o zastosowaniu srodka, o kiérym mowa w
art. 1 pkt 3 ustawy;

3) wykonawce¢ oraz uczestnika konkursu, ktorego jednostkg dominujaca w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37 ustawy z dnia 29 wrzesnia 1994 r. o
rachunkowosci (Dz. U. z 2021 r. poz. 217, 2105 i 2106), jest podmiot wymieniony w wykazach okreslonych w rozporzadzeniu 765/2006 i
rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisany na list¢ lub bedgcy takg jednostka dominujgca od dnia 24 lutego 2022 r., o ile zostal wpisany na liste
na podstawic decyzji w sprawie wpisu na listg rozstrzygajgcej o zastosowaniu $rodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy.
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