Transport, opakowanie i sktadowanie AVERMANN I3

3 Dane techniczne
Ten rozdziat informuje o danych technicznych prasy.

3.1 Identyfikacja
Dla identyfikacji prasy umieszczona jest tabliczka znamionowa.

Tabliczka znamionowa znajduje patrzgc w kierunku prasowa-
nia z prawej strony, w poblizu wtyczki $ciennej zasilania.

Uwaga!

Dla pras ustanowiona jest przepisem co-
roczna kontrola bezpieczenstwa. Kontrole
te nalezy udokumentowac w ksigzce kon-
trolney.

Dla zapobiezenia tworzenia sie lodu zimg
korzystnie jest posypanie solg komory pra-
sowania oraz szybu zasypowego.
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Bezpieczenstwo

3.2 Wymiary, ciezary i parametry wydajnosciowe

Rys. 2: Wymiary

A/ERMANN L3
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AVERMANN 3

Typ _

diugosé maszyny (A)
szerokos¢é maszyny (B)
wysokos¢é maszyny (C)
szeroko$¢ otworu zasypo- (D)
wego

dtugos¢ otworu zasypowego (E)
wysokos$¢ zasypu (C)
ciezar wiasny

maks. poziom ci$nienia akustycznego
moc napedowa
ilo&¢ oleju / gatunek

objetos¢ jednego skoku roboczego
czas cyklu roboczego (jatowego)
sita prasowania

cisnienie robocze maks.

napiecie robocze

napiecie sterowania
temperaturza robocza

zabezpieczenie od inwestora

wtyczka doczepiana

SP 1485
2850 mm
2268 mm
1574 mm
1984 mm

1656 mm
15740 mm

3520 kg
78 dB
5,5 kW
751/

HLP 46
1,9 m?
53 sek.
380 kN
200 bar
200-400V
AC

24V DC
-20°C do
+60°C
32 A,
zwloczne

podtaczenie
bezposred-
nie

SP1485T
2850 mm
2268 mm
1574 mm
1984 mm

1656 mm
1574 mm

3610 kg
78 dB
7.5 kKW
751/

HLP 46
1,9 m
29 sek.
380 kN
200 bar
200-400V
AC

24V DC
-20°C do
+60°C
40 A,
zwtoczne

podtgczenie
bezposred-
nie

Bezpieczenstwo
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Bezpieczenstwo _ A/ERMANN 23

3.2.1 Wymiary, ciezary i parametry wydajnosciowe pojemnikow wymien-
nych

Rys.9: Wymiary pojemnika wymiennego

Typ e SPB25K  SPB 32K
dtugos¢ maszyny (A) 6165 mm 6980 mm
szerokos¢ maszyny (B) 2495 mm 2495 mm
wysokos¢ maszyny (C) 2600 mm 2600 mm
pojemnosé ok. 25m? a2m
ciezar wiasny 3370 kg 4430 kg
system transportu na rolkach na rolkach

4 Transport, opakowanie i skladowanie

4.1 Wskazowka dotyczaca bezpieczenstwa w transporcie

OSTROZNIE!
' Uszkodzenia przez samowolny transport!

W razie transportu przez personel nieprzeszko-

. lony moga powstac¢ znaczne szkody materialne.
Dlatego: '
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AVERMANN 7.3 . Bezpieczenstwo

* Roztadowanie sztuk przesyiki przy dostawie
oraz transport wewnatrzzaktadowy powierzac
tylko przeszkolonemu personelowi.

¢ Prase zatadowywac i roztadowywac tylko za
pomoca nadajgcych sie do tego zawiesi..

* W transporcie zabezpieczy¢ prase przed prze-
suwaniem sie lub spadnieciem..

* Opakowanie maszyny usunac tylko w takim

- stopniu, w jakim to potrzebne do dalszego
transportu wewnetrznego..

4.2 Inspekcja transportu

Dostawe sprawdzi¢ natychmiast po otrzymaniu, czy jest komplet-
na i czy nie ma szkéd transportowych.
W razie zewnetrznie widocznych szkéd transportowych postepo-
wac jak nizej:
* dostawy nie przyjmowac lub tylko z zastrzezeniem
*  Wielkos$¢ szkody zapisa¢ na dokumentach transportowych
lub na dowodzie dostawy przewoznika.
e ziozyc reklamacje.
Uwaga!
Kazda wade reklamowac kiedy tylko zostanie zauwa-
Zona.

Roszczenia odszkodowawcze moga by¢ zgfaszane
tylko w terminach reklamacyjnych.

4.3 Punkty zaczepienia prasy stacjonarnej

Do transportu prasy stacjonarnej przewidziane sa
oznaczone przez (1) zaczepy pokazane na Rys.12 .

Rys. 10: Miejsca acrepienia 1
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AVERMANN 3

Ustawianie, podiaczanie, odbieranie i transport

5 Opis konstrukcji i dziatania prasy

5.1 Opis stanowiska pracy

5.1.1 Obstuga

5.1.2 Nastawianie

5.1.3 Konserwacja

Do wykonania na prasie sa nastepujgce czynnosci:

Obstuga maszyny nastepuje wedtug instrukcji rozdz. 7 i 8 niniej-
szej instrukcji obstugi.

Na maszynie nie wykonuje sie zadnych prac nastawczych.

Prace utrzymywania na ruchu opisane sg w rozdz.9 "Konserwacja
i naprawy" niniejszej instrukcji obstugi.

Poza instrukcjami dla czynnos$ci z instrukcji obstugi nalezy prze-
strzegac instrukcji roboczej uzytkownika.

5.2 Opis sposobu dziatania

5.3 Opis techniczny

Napetni¢ otwor zasypowy materiatem do prasowania | za pomocg
przyciskow (alternatywnie przetacznika kluczykowego) uruchomic
prase. W czasie kiedy praca pracuje mozna kontynuowac napet-
nianie.

Skoki robocze prasy odbywaja sie automatycznie. llos¢ cykli robo-
czych jest nastawna w sterowaniu. Po uptywie nastawionej ilosci
skokow pompa hydrauliczna wytacza sie automatycznie, chyba ze
znajduje sie w trybie pracy ciagtej.

Prasa (Rys.11) jest stacjonarnym urzadzeniem do odbioru smieci
badz odpadéw wtérnych, sktadajacym sie z pojemnika (2), gtowicy .
prasujacej (1), sterowania elektronicznego (8) i instalacji hydrau-
licznej (9).

Prasa skonstruowana jest i wykonany zgodnie z norma DIN
30730.

Podtgczana jest ona do sieci pradu trojfazowego za pomoca
wtyczki i gniazda CEE (12) kablem instalowanym przez inwestora.
Jednostka obstugi (11) zainstalowana jest w gtowicy prasujace;.

Gtowica prasujaca (1) jest przednig czescig prasy.

Stuzy ona do przyjmowania materiatu do prasowania. Materiat na-
petniany jest przez otwér zasypowy (3) gtowicy prasujacej (1).

Tiok prasujacy porusza sie w odpornych na Scieranie prowadni-
cach i przesuwa materiat do pojemnika (2) i zageszcza go. Poza
tym w przedniej czesci gtowicy prasujacej znajduje sie kompletna
instalacja hydrauliczna (9) oraz sterowanie elektroniczne (8).

Whbudowana instalacja hydrauliczna (9) i sterowanie elektroniczne
(8) chronione s3 osfaniajaca klapa przedziatu agregatow.
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AVERIMANN I3

@

Ustawianie, podiaczanie, odbieranie i transport

Na Scianie czotowej (10) znajduje sie klapa do czyszczenia (7).
Stuzy ona do uzyskania dostepu do miejsc smarowania i konser-
wacji i do umozliwienia usuniecia resztek $mieci.

Pojemnik wyposazony jest w drzwi tylne (5). Stuza one do zamy-
kania otworu oprézniania. Drzwi tylne (5) zamykane sg jednorecz-
nie obstugiwana blokadg zapadkowa (6).

Rys. 11: Opis techniczny

1. Glowica prasujaca 9. Instalacja hydrauliczna
2. Pojemnik 10. Sciana czotowa
3. Otwér zasypowy 11. Jednostka obstugi
4. Rolka tylna 12. Wityczka nascienna CEE
5.  Drzwi tylne 13. Hak zatadunkowy
6. Jednoreczna bloka- 14. Wityczka wielobiegunowa
da zapadkowa do zdalnego sterowania
7. Klapa do czyszcze-
nia
8. Sterowanie elek-
tryczne
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