Specyfikacja techniczna przedmiotu zamdwienia - Uniwersalna opaska odcinajgca do rur stalowych,
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zeliwnych i AC

odciecie w korpusie umozliwiajgce nawiercanie pod ci$nieniem

korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400, epoksydowany, z gwintem
wewnetrznym zabezpieczonym od strony medium uszczelkg z elastomeru, z odejsciami 1”- 2"
(w zaleznosci od srednicy rury)

osadzenie nakretek $rub Sciggajacych na podktadkach kulistych wykonanych ze stali
nierdzewnej

tasma z izolujgca wyktadzing gumowa

tasma o grubosci 1,5mm wykonana ze stali nierdzewnej 1.4571

elementy ze stali nierdzewnej spawane, dodatkowo zabezpieczone antykorozyjnie za
pomocg catosciowej pasywacji

$ruby wykonane ze stali nierdzewnej 1.4308

nakretki wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4401, pokryte molibdenem

uszczelka siodtowa oraz uszczelka odciecia wykonane z elastomeru dopuszczonego do
kontaktu z wodg pitng

pierscien oporowy mechanizmu odcinajgcego z POM

pokrywa uszczelniajgca mechanizm odcinajgcy z POM, wzmocniona wtéknem szklanym,
uszczelka na pokrywie

zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrycie zywicg epoksydowg w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos¢ powtoki 250 um, przyczepnosc
min. 16 N/mm2, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000V, zgodnie z zaleceniami
jakosciowymi i odbiorowymi wynikajgcymi ze znaku jakosci RAL 662 (potwierdzone
Certyfikatem GSK, lub réwnowaznym dokumentem wystawionym przez inng, niezalezng
jednostke badawczg - dla produktu i procesu)

wymagane Swiadectwa na trzy istotne elementy produkciji:

Swiadectwo nadania dopuszczenia materiatowego

Swiadectwo nadania dopuszczenia procesowego

Swiadectwo nadania dopuszczenia produktowego

stopien przygotowania powierzchni pod malowanie wg standardu Sa 2%, zgodnie z PN-ISO
8501-1

okres gwarancji 10-lat



