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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot
Budowa dwdch budynkéw mieszkalnych wielorodzinnych SST9.0

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego
Zamawiajgcy: Raciborskie TBS Sp. z 0.0., Ul. Wojska Polskiego 13/2, 47 — 400 Racibérz
Nazwa zadania: Budowa dwdch budynkéw mieszkalnych wielorodzinnych
Miejsce realizacji: Dz. nr ewid. 3825/125, obr. 0007 Racibodrz, ul. tgkowa , 47 — 400 Racibérz

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t posadzkowych w ramach
powyzszego zadania.

1.3. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.4. Przedmiot i zakres roboét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie posadzek w obiekcie
przetargowym.
Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
Warstwa wyréwnawcza o grubosci podanej w dokumentacji projektowej, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko
oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych; masa samopoziomujgca.
Warstwa wzmocniona siatkg z preta $r. 4,5 mm o oczkach 10x10 cm.
Posadzki wtasciwe
Posadzki w zaleznosci od pomieszczenia:
- ptytki gres,
- panele podtogowe.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze podanymi ponizej:
Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe i oktadzinowe z ptytek.
Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic pozioméw powierzchni podtoza.
Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podioza.
Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwigkszajgca przyczepnos$¢ powitoki ochronne;.
Faseta — wyoblenie wykonane na potaczeniu powierzchni poziomych i pionowych.
1.6. Ogdéine wymagania dotyczgce robét posadzkowych
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.
1.7. Dokumentacja robét posadzkowych
Roboty posadzkowe nalezy wykona¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzgdzenia podano w ST
+~Wymagania ogodlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6. Dokumentacja wykonania robot posadzkowych i wykfadzinowych powinna
zawierac co najmniej nastepujgce informacje i rozwigzania dotyczgce:
— materiatéw do wykonywania posadzek ,
— lokalizacji i warunkéw uzytkowania,
—rodzaju i stanu poditozy pod posadzki.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadanych na budowie materiatéw przeznaczonych
do wykonania robét posadzkowych.

2.2. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania robét posadzkowych  powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).
2.2.1. Woda (PN-EN 1008:20041 )
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci: « nie zawiera¢ domieszek organicznych,
» mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziamisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
2.2.3. Cement wedtug normy PN-EN 191-1:2002
2.2.4 Ptytki
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Ptytki powinny odpowiadac nastepujacej normie:PN-EN 14411:2005 — Plytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki
i znakowanie.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne okresla dokumentacja projektowa.

2.2.5.Kompozycje klejagce i zaprawy

Kompozycje klejace do mocowania ptytek muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat
technicznych.

Klej do plytek:

elastyczny, wodoodporny, mrozoodporny oraz odporny na wysokie temperatury do 80 st. C - klej przenoszacy odksztatcenia na trudnych
podtozach, bardzo diugi czas korygowania i czas otwarty klejenia.

Fuga:

hydraulicznie szybkowigzgca zaprawa do spoin od 4 do 20mm;

wodoszczelna plastyczna zaprawa modyfikowana z dodatkami oraz pigmentami odporna na swiatto i alkalia, stwardniata odporna na
wode i obcigzenie zmianami; w wysokim stopniu podatna na odksztatcenia.

Gres

Wiasciwosci piytek:

klasa antyposlizgowosci R10

odporno$¢ na plamienie min. klasa 4.

odporno$¢ chemiczna ULA, UHA

nasigkliwos¢ wodna ponizej 0,1%

wytrzymato$¢ na zginanie 45 N/mm2

sita famigca 2500 N

odporno$¢ na Scieranie wgtebne 175 mm3

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich ocenach technicznych lub norm.

2.2.6.Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— $rodki ochrony plytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji posadzek.
Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie oceny i karty techniczne.
2.2.7. Panele podtogowe
Panele podtogowe z ptyty HDF kl. Min. AC5, gr. min. 8mm
- typ powierzchni laminatu — struktura drewna
- laczenie desek — ,click”
Podktad pod panele — podktad polietylenowy z folia przeciwwilgociowg gr. min. 2mm
- Listwy cokotowe PCV w kolorze zblizonym do paneli
2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robé6t posadzkowych. Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe,
jesli spetniajg nastepujace warunki:
— sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej,

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw
oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobéw,

— spefniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatno$ci do uzycia (termin zakonczenia robét pokrywczych powinien sie konczyé
przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét posadzkowych materiatéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia

materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami

odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C
a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podiodze, w ilosci warstw
nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwo$ci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac¢ w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV45000000-7,
pkt 3
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3.2. Sprzeti narzedzia do wykonywania robét posadzkowych
Do wykonywania robét posadzkowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zagbkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozyciji klejgcych,
— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadia koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,— gabki do mycia i czyszczenia, — wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4.  WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegdtowe dotyczace transportu materiatéw i wyrobow do robot posadzkowych
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sig recznie. Rgczny zatadunek zaleca sig prowadzic¢
przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp.
nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach
lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano
inne ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatéw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sie po wczesniej wykonanych posadzkach.

5.  WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot
5.2.1.Przed przystapieniem do wykonywania posadzek z ptytek powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tagcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegélnie dotyczy to instalacji
podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

5.2.2.Przystgpienie do tych robdt powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4
miesiecy po zakornczeniu budowy stanu surowego.

5.2.3.Roboty posadzkowe i okfadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5 st. C i temperatura ta powinna
utrzymywac sie w ciggu catej doby.

5.2.4.Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni po utozeniu chroni¢ przed nastonecznieniem i

przewiewem.

5.2. Wykonanie posadzek z ptytek

5.3.1.Podioza
Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.
Minimalne grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:
— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,
— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,
— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.

Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkoéw, czysta, pozbawiona resztek starych posadzek
i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej
o dtugosci 2 m.

W podkfadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz
budynku powierzchnia dylatowanych pél nie powinna przekraczac¢ 10 m2, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach
dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw posadzek. Szczegétowe
informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych
elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.
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Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie podktadéw betonowych
stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych wtoknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z masy
samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujace wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug
instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.
5.3.2.Uktadanie posadzek z ptytek
Przed przystgpieniem do zasadniczych robét posadzkowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet,
posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$¢ wigksza niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga posadzka zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkoSci ptytek.
Wybér kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podiodze. Kompozycja (zaprawa) klejgca
musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgca naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy
zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtiowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
— 50 x50 mm—-3mm

— 100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

— 200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm- 300 x 300 mm — 10 mm — 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto
10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozyciji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielko$ci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8
mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sig ptytki od wyznaczone;j linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy
ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne
plytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisngé i mikroruchami odsunaé na szerokos$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci swiezej
kompozyciji klejowej po doci$nieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pokrywac catg powierzchnig ptytki. Mozna to
osiggna¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

— o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm — powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac¢ listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslaé dokumentacja projektowa. Dla cokotow
wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (woda).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni posadzki pacg gumowa.
Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopaditymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar
zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i
uzyskac wklesty ksztait spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg gabkg. Jezeli
w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegodinie
dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakos$ci posadzki i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze plytki.

5.3. Uktadanie posadzek z paneli

5.3.1Wymagania podstawowe.

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz + 5 stopni i temperatura ta powinna sig utrzymywacé w
ciggu catej doby. Wykonane wyktadziny w ciggu pierwszych dwdch dni powinny by¢ chronione przed nastonecznieniem i przewiewem.
Panele podiogowe przed montazem powinny by¢ sktadowane w zamknigtych pakietach przez okoto 1-2 dni w sezonie letnim i okoto 2-
5 dni w sezonie zimowym poniewaz muszg dostosowac¢ temperature i wilgotnos¢ do pomieszczen w ktérych bedg zamontowane
.Podtoze pod panele powinno by¢ réwne , gtadkie, suche i stabilne. Podktad powinien mie¢ powierzchnig réwng, stanowiacg ptaszczyzne
lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.

5.3.2Wymagania dotyczace montazu.
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O kierunku ukfadania desek decydujg wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokéw pomieszczenia nie przekracza 8 m, zaleca
sie uktadanie podtogi wzdtuz kierunku padania promieni stonecznych, czyli prostopadle do najbardziej nastonecznionego okna w
pomieszczeniu. W przypadku wymiaréw wigkszych niz 8 m lub pomieszczen dtugich i waskich, np. korytarzy, deski uktadaé zawsze
wzdtuz dtuzszego boku. Jesli wilgotno$¢ podioza betonowego wynosi 2-3%, aby chroni¢ podtoge przed wptywem pochodzacej z niego
wilgoci, zaleca sig izolacje przeciwwilgociows - folie polietylenowg grubosci 0,2mm. trzeba jg utozy¢, zachowujgc min. 200 mm zaktadke,
miejsca fgczen zabezpieczac tasmg klejacg. Uktadanie podtogi rozpoczaé od utozenia podkiadu, krawedziami na styk Pierwszy pas
uktada¢ piérem do Sciany. Poszczegolne deski tagczy¢ na krotszych krawedziach (czotach) przez réwnolegte wsunigcie wyprofilowanych
elementéw ztgcza kolejnych skfadanych desek i do dobijania. Ostatnig deske przycinamy, pamietajagc o zachowaniu szczeliny
dylatacyjnej, w ktorg wktadamy drewniane kliny. Kazdy kolejny zamontowany rzad dobijamy od strony czofa. Ostatni pas nalezy bardzo
doktadnie zmierzy¢ przed utozeniem. Jesli jest zbyt szeroki, zwezamy poszczegdlne deski do odpowiedniego wymiaru. Po wpasowaniu
do pozostatych docisngé tak, aby zlikwidowaé szczeline miedzy utozonymi panelami. Wzdtuz $ciany musi zosta¢ zachowana szczelina
dylatacyjna o szerokosci 10-15mm. Po utozeniu podtogi usuna¢ kliny blokujgce, a pozostatg szczeling przykry¢ przysciennymi listwami
dekoracyjnymi. Listwy mocowac¢ do $ciany (nie wolno montowac listew dekoracyjnych do podtogi), przy pomocy kotkéw rozporowych i
wkretéw lub do uprzednio zamocowanych listew montazowych. Bezposrednio po listwowaniu mozna korzysta¢ z nowej podtogi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonaniem posadzek z ptytek badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore bedg
wykorzystane do wykonania tych robot.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm
lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos$¢ witasnosci
technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robo6t posadzkowych i oktadzinowych.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkos$ci, wystepowania ubytkéw i porowatosci,
czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrows fate,

— sprawdzenie spadkéw podkiadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé
z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci
i prostoliniowosci, — sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Woyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot
Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek z dokumentacjg projektowg i ST w zakresie
kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowos$é ich wykonania ma wplyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegodlnie
powinny dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych posadzek i
okfadzin a w szczegolnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami oraz dylatacji. Przy badaniach w czasie odbioru robot
pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robét i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtdég z ptytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie i poréwnaé¢ z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w
dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin
podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych okfadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z
dokfadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem(lub innym podobnym narzedziem);
charakterystyczny gluchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni
wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,
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— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosé¢ okreslona na podstawie
zuzycia kompozycji klejacej).
Whyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane w dzienniku
budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek
6.5.1.Prawidlowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastgpujgce wymagania:

— cata powierzchnia powinna mieé¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktérych ré6znorodno$é barw jest
zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnos$¢) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki
nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

— grubosé¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz
3 mm na dtugo$ci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm nadtugosci 1 m i 3 mm na catej dlugosci lub
szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,— listwy dylatacyjne powinny by¢
osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7.  WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogodlne” Kod
CPV 45000000-7,

7.2. Szczegobtowe zasady obmiarowania
Powierzchnie posadzek z ptytek i paneli oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w Swietle $cian w
stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnig stupéw, pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wigksze od 0,25
m?,
W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtéz musi by¢
dokonany przed rozpoczeciem robot posadzkowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnaé
z wymaganiami dotyczgcymi podtozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ poditoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg
i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robét posadzkowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do
odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegélnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podifozy) oraz materiatdbw nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy
Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robo6t. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koncowym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)
Odbiodr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z
dokumentacjg projektowa.
Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualne;.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa. Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢
komisji nastepujace dokumenty:
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— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze,

— dokumentacje powykonawczg,

— szczegotowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

— protokoty odbioru podtoza,

— protokéty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi
podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac¢ je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny
wizualnej.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone
przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjgc
jedno z nastgpujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke lub oktadzine i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci posadzki lub oktadziny, zamawiajgcy moze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie wykonanych
posadzek lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sig protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
— ocene wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z zamoéwieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Odbior pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosé jest okreslona w umowie. Celem odbioru
pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior
ostateczny robot”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen
wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
posadzkach z ptytek.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRACTOWARZYSZACYCH

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robo6t podano w ST
+Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robot posadzkowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze
lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych roboét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot posadzkowych i oktadzinowych stanowi warto$¢ tych robot
obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania robo6t posadzkowych lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu,

— ocene i przygotowanie poditoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich Srodkéw
zwigkszajgcych przyczepnos¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
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likwidacje stanowiska roboczego,
wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1.
2.
3.
4.
5

6.
7.
8.
9.

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

26.
27.
28.
29.
30.
31.

32.

33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

41.

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej
pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie i sity tamigcej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru wspétczynnika odbicia.
PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;j.

PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia wioskowate ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow i zapraw do spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania pltytek — Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic
reaktywnych.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomoca stolika rozptywu).
PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomoca penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czes$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw
na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okre$lenie wspétczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych
zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej
do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
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42.
43,
44.
45.
46.
48.
49,

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot
Budowa dwdch budynkéw mieszkalnych wielorodzinnych SST9.0

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia. 47. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wiasciwosci i wymagania.
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