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Zatacznik E 14
Naprawa spekan

Wypetnienie pekniecia metodq pasmowgq bez rozfrezowania



1. Przeznaczenie techniki

Wypetnienie pekniecia metodg pasmowag bez rozfrezowania jest przeznaczone do
uszczelnienia peknie¢ w istniejgcej nawierzchni, zarowno w przypadku ukfadania nowych
warstw bitumicznych (warstwy renowacyjne, wzmacniajgce), jak i gdy wypetnienie pekniecia
stanowi samodzielng naprawe (bez przykrycia nowymi warstwami).

Jesli oczekiwana jest wieksza trwato$é zabiegu, np. na drogach o kategorii ruchu KR3-6, to
nalezy zastosowac wypetnienie zalewg elastomeroasfaltowa.

Na drogach o nizszej kategorii ruchu KR1-2 mogg by¢ stosowane zabiegi o mniejszej trwatosci
(1-2 lata) wypetnienia pekniecia emulsjg asfaltowa lub zaprawg emulsyjng na zimno bez
przykrycia nowg warstwg bitumiczna.

Zaleca sie stosowanie tej techniki do peknieé o szerokosci nie wiekszej niz 35 mm.

2. Opis techniki

Czynnosci zwigzane z naprawg nawierzchni:

pekniecie o szerokosci s mniejszej niz 3 mm:

e oczyszczenie powierzchni wzdtuz pekniecia

e pokrycie pasma o szerokosci od 50 do 350 mm wzdtuz pekniecia emulsjg asfaltowa
kationowa w ilosci 100=-200 g/m2 tak, aby zapewnic¢ wypetnienie pekniec (zalecana
jest emulsja modyfikowana elastomerem)

e posypanie skropionej powierzchni czystym i suchym drobnoziarnistym kruszywem

pekniecie o szerokosci s od 3 do 6 mm:

e oczyszczenie powierzchni wzdtuz pekniecia

e pokrycie pasma o szerokosci od 50 do 350 mm wzdtuz pekniecia drobnoziarnistg
zaprawg emulsyjng (np. ztozong z 1 czesci emulsji asfaltowej i 2 czesci piasku)

e po rozpadzie emulsji powtdrne skropienie pasma emulsjg w ilosci 100+200 g/m2
e posypanie skropionej powierzchni czystym i suchym drobnoziarnistym kruszywem

pekniecie o szerokosci s od 6 do 35 mm:

e wstepne oczyszczenie pekniecia i jego najblizszego otoczenia twarda szczotka recznag
lub mechaniczng

e doktadne oczyszczenie pekniecia sprezonym, gorgcym powietrzem z réwnoczesnym
podgrzaniem $cianek pekniecia gorgcym powietrzem w celu ich osuszenia i
zmiekczenia asfaltu, aby uzyska¢ dobre potaczenie z zalewg zastosowang
bezposrednio po podgrzaniu szczeliny

e alternatywnie zalecane jest posmarowanie Scianek pekniecia srodkiem gruntujgcym,
dostosowanym do rodzaju zalewy

e wypetnienie pekniecia zalewg elastomeroasfaltowg na gorgco
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e posypanie pasma zalewy suchg, czystg, drobnoziarnistg mieszankg cementu, maczki
kamiennej i drobnego kruszywa do 4mm

e przywatowanie matym walcem.

P¢knigcie przed naprawa
a) krawedzie pekniecia b) krawedzie peknigeia ¢) luzne fragmenty
bez widocznego rozluznione oczyszczone lanca
ostabienia goracego powietrza

Peknigcie po naprawie

Rys. 1. Pekniecie przed i po naprawie
3. Uwagi wykonawcze

Wypetnienie spekan zaprawa lub zalewg jest przeprowadzane czesto z dodatkowa ochrong
krawedzi, przez poszerzenie szerokosci zalewania o 0,05+0,10 m, symetrycznie wzgledem
pekniecia, na grubo$é 1+2 mm ponad przylegajacg powierzchnie. Gteboko$é wypetnienia
pekniecia h powinna by¢ rowna 1,5 szerokosci pekniecia s, jednak nie mniej niz 12 mm. W
naprawie gtebokich peknieé¢ w celu zapewnienia dobrego podparcia zalewy w szczelinie
dolng czesc¢ szczeliny wypetnia sie stabo zageszczonym drobnoziarnistym kruszywem
(najczesciej piaskiem) z dodatkiem okoto 10 % cementu i okoto 8 % wody. Innym
rozwigzaniem jest wcisniecie do szczeliny sznura lub kordu gumowego, aby zapobiec
obnizaniu sie zalewy.

Jesli krawedzie warstwy Scieralnej obok pekniecia sg nie spekane, to wystarczy uformowanie
pasma zalewy o szerokosci 60<70 mm. Jesli za$ widoczne sg wltoskowate, zapoczgtkowane
pekniecia obok zasadniczego pekniecia, to nalezy zwiekszy¢ szeroko$¢ uszczelniajgcego
pasma nawet do 20 cm.

Zalewanie na gorgco nastepuje, gdy temperatura zalewy wynosi 160+180C, natychmiast po
podgrzaniu gorgcym powietrzem albo po wyschnieciu powtoki gruntujgcej. W zaleznosci od
zakresu robot stosuje sie:

e  konewki do zalewania (maty zakres robot),

e specjalny sprzet z urzagdzeniem pompujgcym, wyposazonym w podgrzewacz do zalewy
(duzy zakres robdét).
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4. Zalecany zakres stosowania

Wypetnienie pekniecia metodg pasmowag bez rozfrezowania stanowigce samodzielng
naprawe (bez przykrycia nowymi warstwami) dotyczy biezgcych, tymczasowych napraw droég
lokalnych i dojazdowych. Drogi wyzszych klas wymagajg regulacji przebiegu pekniecia
rozfrezowaniem. W wypadku uktadania nowych warstw bitumicznych oddzielne przykrycie
spekan wtoskowatych oraz innych peknieé o szerokosci ponizej 3 mm jest zbyteczne. Zostang
one wypetnione podczas skrapiania emulsjg w celu zwigzania miedzywarstwowego.

Wypetnienie pekniecia bez rozfrezowania mozna stosowac w nastepujgcych wypadkach:
e pekniec niskotemperaturowych poprzecznych na drogach nizszych klas
e peknieé odbitych poprzecznych przy dobrym podparciu krawedzi (naprawa tymczasowa)

e pekniecia odbitego podtuznego (naprawa tymczasowa) o szerokosci powyzej 3 mm,
takze z rozgatezieniami; jesli szeroko$¢ jest ponizej 3 mm, to obserwuje sie tylko rozwdéj
tego spekania

o  pekniecia podtuznego w spoinie technologicznej o szerokos$ci powyzej 3 mm, takze z
rozgatezieniami, na drogach nizszych klas

e pekniecia podtuznego w $ladzie koleiny (naprawa tymczasowa)

e spekan siatkowych (naprawa tymczasowa zanim zostanie wykonany remont) o
szerokosci powyzej 3 mm, takze z rozgatezieniami; jesli szeroko$é pekniecia jest
mniejsza, to uszczelnienie powierzchniowe w postaci skropienia emulsjg

szybkorozpadowg i posypania grysem wykonuje sie tylko na drogach nizszych klas, w
przypadku ryzyka powiekszania sie otwarcia lub wyrywania materiatu

e spekan blokowych - jak dla spekan siatkowych.

5. Ograniczenia stosowania

Wszystkie roboty muszg by¢ przeprowadzone przy suchej pogodzie i w temperaturze
otoczenia co najmniej 52C (korzystnie 8°C), najlepiej w porze wiosennej.

Stosowanie zalewy do wypetnienia nieregularnych peknie¢ o niewielkiej szerokosci technika
pasmowa nie zawsze przynosi korzystne efekty, poniewaz zalewa czesto szybciej ochtadza
sie, zanim zdazy wypetni¢ pekniecie. Metoda ta stanowi wéwczas raczej przykrycie niz
wypetnienie.
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Wypetnienie pekniecia poszerzonego przez frezowanie



1. Przeznaczenie techniki

Metoda wypetnienia pekniecia poszerzonego przez frezowanie jest przeznaczona do
uszczelniania peknie¢ w istniejgcej nawierzchni, najczesciej gdy wypetnienie pekniecia
stanowi samodzielng naprawe (bez przykrycia nowymi warstwami).

Metode tg stosuje sie takze dla odtworzenia i wypetnienia pekniecia, gdy po profilowaniu
istniejgcej jezdni frezarka pekniecia zostaty powierzchniowo zatarte lub, gdy wycina sie
szczeline w nowej warstwie wypetniajgcej pas sfrezowanej, zdegradowanej warstwy
Scieralnej nad istniejgcym peknieciem.

2. Opis techniki

Czynnosci zwigzane z naprawg nawierzchni:

poszerzenie istniejgcego pekniecia o szerokosci mniejszej niz 8 mm (lub 6 mm, jesli
odlegtos¢ miedzy peknieciami poprzecznymi jest mniejsza niz 4 m) do szerokosci co
najmniej 12 mm i gtebokosci od 25 do 40 mm:

o pilarka tarczowa, ktéra moze pracowac tylko prostoliniowo i wytwarza gtadkie
$cianki szczelin,

o specjalng frezarka do szczelin, ktéra moze poszerzyé takze pekniecia o
nieregularnym przebiegu; frezarka wytwarza chropowate scianki szczelin,
dzieki czemu zalewa jest lepiej zakotwiona i ma lepsza przyczepnosc¢,

doktadna wielkos$¢ poszerzenia jest zalezna od istniejgcej szerokosci spekania, zmian
szerokosci spekania spowodowanych zmiang temperatury oraz wtasciwos$ciami
zalewy do wypetnienia szczeliny; szerokos$¢ rozfrezowania moze by¢ obliczona lub
wynikac z bezposrednich pomiaréw ruchéw krawedzi pekniecia

wstepne oczyszczenie pekniecia i jego najblizszego otoczenia twardg szczotka reczng
lub mechaniczng

doktadne oczyszczenie pekniecia sprezonym, gorgcym powietrzem z réwnoczesnym
podgrzaniem Scianek pekniecia w celu ich osuszenia i zmiekczenia asfaltu, aby
uzyskaé dobre potgczenie z zalewg zastosowang bezposrednio po podgrzaniu
szczeliny

alternatywnie zalecane jest posmarowanie Scianek szczeliny srodkiem gruntujgcym,
dostosowanym do rodzaju zalewy

wypetnienie szczeliny gotowg zalewg elastomeroasfaltowg na goraco

posypanie pasma zalewy suchg, czystg, drobnoziarnistg mieszankg cementu, maczki
kamiennej i drobnego kruszywa do 4mm

przywatowac¢ matym walcem.

W wypadku szerszego pekniecia lub ostabionej powierzchni w sgsiedztwie pekniecia (rys. 1b)
zaleca sie zastosowanie techniki wypetnienia pekniecia z frezowaniem pasma wzdtuz
pekniecia:

wyfrezowaé pasmo wzdtuz pekniecia na szerokos¢ od 20 do 50 cm
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e oczysci¢ pekniecie i wyciete pasmo gorgcym powietrzem

e wypetnié szczeline i pasmo specjalng mieszanka drobnoziarnistego asfaltu lanego z
wysokomodyfikowanym elastomeroasfaltem z dodatkiem wtdkna

e posypac pasmo asfaltu lanego suchym drobnym kruszywem frakcji 2-5 mm w ilosci
okoto 5 kg/m2

e przywatowac¢ matym walcem.

Pe¢knigcie przed naprawa
a) krawedzie peknigcia b) powierzchnia w sgsiedztwie
bez widocznego oslabienia pekniecia ostabiona

Pe¢knigcie po sfrezowaniu

P¢kniecie po wypetnieniu

Rys. 1. Pekniecie przed naprawa, po sfrezowaniu i po wypetnieniu
3. Uwagi wykonawcze

Wypetnienie spekan zaprawg lub zalewg jest przeprowadzane czesto z dodatkowg ochrong
krawedzi, przez poszerzenie szerokosci zalewania o 5-10 cm, symetrycznie wzgledem
pekniecia, na grubos$¢ 1-2 mm ponad przylegajgcy powierzchnie.

Jesli warstwy bitumiczne wokdt pekniecia sg bardziej zdegradowane, to nalezy wyfrezowac
uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szerokosci walca frezujgcego
300, 350 lub 500 mm) i utozy¢ w sfrezowanym korycie nowg mieszanke mineralno-asfaltowg
o sktadzie i wtasciwosciach zblizonych do warstwy scieralnej. Po jej zageszczeniu i ostygnieciu
nalezy wyfrezowac szczeliny o szerokosci 12-15 mm i gtebokosci 25 mm nad istniejgcym
peknieciem i uszczelnié zalewg elastomeroasfaltowa.

Jesli pekniecia sg gtebokie, w celu zapewnienia dobrego podparcia zalewy w szczelinie, dolng
czesé szczeliny wypetnia sie stabo zageszczonym drobnoziarnistym kruszywem (najczesciej
piaskiem) z dodatkiem okoto 10 % cementu i okoto 8 % wody. Innym rozwigzaniem jest
wecisniecie do szczelin sznura lub kordu gumowego, aby zapobiec obnizaniu sie zalewy.

Zalewe na gorgco nalezy stosowaé w temperaturze 160-180'C natychmiast po podgrzaniu
szczeliny gorgcym powietrzem albo po wyschnieciu powtoki roztworu gruntujgcego. W
zaleznosci od zakresu robdt stosuje sie:
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konewki do zalewania (przy matym zakresie robot),

specjalny sprzet z urzagdzeniem pompujgcym, wyposazonym w podgrzewacz zalewy.

4. Zalecany zakres stosowania

Wypetnienie pekniecia z sfrezowaniem (naprawa o ograniczonej trwatosci) stosuje sie w
przypadkach:

peknieé niskotemperaturowych poprzecznych
peknie¢ odbitych poprzecznych z dobrym podparciem krawedzi

pekniecia odbitego podtuznego o szerokosci powyzej 3 mm, takze z rozgatezieniami;
w wypadku peknieé o szerokosci ponizej 3 mm obserwuje sie rozwdj tego spekania

pekniecia podtuznego w spoinie technologicznej o szerokosci powyzej 3mm, takze z
rozgatezieniami

pekniecia podtuznego w spoinie technologicznej o szerokosci powyzej 3mm, takze z
rozgatezieniami (szerokos¢ frezowania nalezy dostosowad do szerokosci rozgatezien)

w celu odtworzenia i wypetnienia pekniecia, gdy po profilowaniu istniejgcej jezdni
frezarka, pekniecia zostaty powierzchniowo zatarte, np. w przypadku profilowania do
przygotowania powierzchniowej, ptytkiej lub gtebokiej naprawy spekan z
zastosowaniem geosyntetykow; rowniez wyciecie szczeliny frezarka ponad
istniejgcym peknieciem stosowane jest w przypadku wypetnienia nowg mieszankg
pasa nawierzchni wycietego do gtebokosci warstwy scieralnej; przed wycieciem
szczelin miejsca spekan powinny by¢ nawigzane do punktow statych lub zaznaczone
palikami.

5. Ograniczenia stosowania

Wszystkie roboty muszg by¢ przeprowadzone przy suchej pogodzie i w temperaturze
otoczenia nie nizszej niz 5°C (korzystniej nie nizszej niz 8°C), najlepiej w porze wiosenne;.
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Przykrycie pekniecia tasmq uszczelniajgcq



1. Przeznaczenie techniki

Metoda przykrycia pekniecia taSmg uszczelniajgcg jest przeznaczona do uszczelnienia spekan
i otwartych potfaczen technologicznych rozwartych do szerokosci 5 mm.

2. Opis techniki

Czynnosci zwigzane z naprawg nawierzchni:

e wstepne oczyszczenie szczeliny i jej najblizszego otoczenia twardg szczotkg reczng lub
mechaniczng

e doktadne oczyszczenie szczeliny przedmuchaniem sprezonym, gorgcym powietrzem
lanca goracego powietrza

e posmarowanie Scianek szczeliny srodkiem gruntujgcym pedzlem i pozostawienie ich
do wyschniecia

e przyklejenie tasmy uszczelniajgcej i docisniecie jej recznie lub specjalnym
urzadzeniem

e zdjecie silikonowanego papieru z powierzchni tasmy
e posypanie mgczka wapienng lub piaskiem.
3. Uwagi wykonawcze
Tasma uszczelniajaca jest wzmocniong siatkg warstwg elastomeroasfaltu o grubosci 1,5 mm.

W celu dostosowania tasmy do szerokosci uszkodzonych miejsc jej szerokosé wynosi 50, 75
lub 100 mm.

4. Zalecany zakres stosowania

Wypetnienie pekniecia z przykryciem taSmg uszczelniajgcg stosuje sie w przypadkach:
e pekniecia niskotemperaturowego poprzecznego, rozwartego do szerokos$ci 5 mm,
e pekniecia podtuznego w spoinie technologicznej, rozwartego do szerokosci 5 mm.

Z uwagi na prostote wykonawstwa tasmy zaleca sie przede wszystkim do robét o matym
zakresie, przy ktdrych zastosowanie wiekszej liczby maszyn jest niecelowe.

5. Ograniczenia stosowania

Wszystkie roboty muszg by¢ przeprowadzone przy suchej pogodzie i w temperaturze
otoczenia co najmniej 152C. Z uwagi na szybkie zuzywanie sie tasm ich stosowanie ogranicza
sie do drdg o niewielkim ruchu: podrzednych ulic w miastach i drég lokalnych. Nie nalezy
stosowac na obszarach, gdzie wystepujg oddziatywania sit poziomych: na ostrych tukach i
skrzyzowaniach.
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