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1. WSTEP

Nazwa nadana przez Zamawiajcego:

sinwestycje dot. sal zaje¢, sal lekcyjnych i pracowni” w ZSO 1, w | liceum Ogdlnoksztatcacym w Katowicach,
przy ul. Sienkiewicza 74 - modernizacja sali nr 33

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru
prac budowlanych.

1.2 . Zakres stosowania ST

Szczegotowe Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdw Przetargowych i nalezy je stosowac
w zlecaniu i wykonaniu robdét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3 . Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania dla robdt objetych realizacjg zadania
jak w p.1.1. tj. wykonanie:

e nadprozy stalowych,
1.4 . Okreslenia podstawowe
OkreS$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5 . Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonanych robét, bezpieczehstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie, oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Projektanta.

1.6 . Dokumentacja robét

Dokumentacje robdt konstrukgji stalowych stanowig dokumenty wyszczegélnione w ST B - 00 Cze$¢
ogdlna.

2. Materiaty
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
e  Wyroby walcowane - gotowe ze stali wg PN-EN 10025:2002
o Dwuteowniki wg PN — H 93452:2005
e 2.2.t3aczniki

o Jako tgczniki wystepujg: potgczenia na Sruby.

Sruby
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e Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
o Sruby z tbem szeSciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
nakretki szeSciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002
witasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09, cze$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
podktadki okrggte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

O O O 0O O O

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.3. Powtoki malarskie
Proponuje sie zestaw malarski:

e podkfad — 2 warstwy gruntujgcej farby chlorokauczukowej,
e  krycie — 2 warstwy emalii chlorokauczukowe;j.

3. Sprzet
3.1 Sprzet do montazu i transportu konstrukgji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ Zurawi, wciggarek, dZzwignikow, podno$nikow i
innych urzadzen. Wszelkie urzgdzenia dZwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny byC dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaC¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacjg konstrukcyjng.

e spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

e eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

e stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

e spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

e sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

e stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpoZarowymi,
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, oSwietlone z dostateczna wentylacja.
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznoSci.

5. Wykonanie robét

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale hakéw, ktére zapewnia:
osiggniecie projektowanej wytrzymatoSci i statecznosci uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukgji.
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Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementéw uprzednio
zmontowanych. Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.3.

6. Kontrola jakoS$ci robét

6.1. Kontrola jakoSci wykonania robét

Kontrola jakoSci wykonania robot polega na zgodnos$ci wykonania robét z dokumentacjg techniczng,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Pozostate roboty nalezy wykonywac zgodnie z
warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych oraz warunkami okreSlonymi w pkt.5.

6.2. Kontrola jakoSci materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robot muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i
Specyfikacji technicznej oraz muszg posiada¢ Swiadectwo jakoSci producentéw i uzyskaC akceptacje
Inspektora nadzoru. Wszystkie materiaty muszg odpowiada¢ parametrom okreSlonym w dokumentacji
projektowej. Materiaty muszg odpowiada¢ takze warunkom okre$lonym w pkt. 2 i 5.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét .

Obmiar robot bedzie okreSla faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST B - 00
Czes¢ ogodlna.

8. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnoSci jest wykonanie elementdw wyszczegdlnionych w punkcie 1.3 niniejszej specyfikacji
wg cen skalkulowanych przez Wykonawce. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg
ptatno$ci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

9. Przepisy zwigzane.

e  PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

e PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

e PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i
wymagania.

e PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
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