Zatgcznik nr 1 do pisma z dnia 28 grudnia 2018 r.

1. Pytanie 71 - Co oznacza redundancja procesow regulacyjnych i sterowniczych? Czy moéwimy
o redundantnym CPU i stacjach operatorskich (serwerach)?

Redundancja proceséw regulacyjnych i sterowniczych oznacza redundancje jednostek centralnych
CPU, zasilaczy, elementéw komunikacyjnych oraz serwerdw i stacji operatorskich. Redundancja
modutdéw we/wy wynika z analizy HAZOP i wynikajgcej z niej oceny ryzyka.

Zamawiajgcy stosuje, w swoich rozwigzaniach redundancje na poziomie serweréw SCADA
i sterownikéw PLC gtéwnie CPU z zasilaniem i komunikacjg, wyspy IO redundowane sg tylko
w aplikacjach wynikajgcych z analizy ryzyk powstania nieplanowanych postojéw z powodu
uszkodzenh.

2. Pytanie 72 - Co oznacza redundancja ukfadoéw regulacji?

Oznacza takg realizacje uktadéw regulacji, sterowania i zabezpieczen umozliwiajacg utrzymanie
ciggtosci pracy instalacji. Majaca istotny wptyw na ciggto$¢ pracy instalacji spalania paliw w EC Elblag.
Zapewnienie redundanciji jest w zakresie wykonawcy.

3. Pytanie 73 - Jaki system SCADA i jakie sterowniki sg wykorzystywane w istniejgcych systemach
sterowania kottow?

Redundantne serwery SCADA Proficy iFIX i klienckie stacje operatorskie Proficy iFIX iClient. System
SCADA charakteryzuje sie:

1. Architektura klient/serwer z mozliwoscig rozbudowania systemu SCADA do 200 stac;ji
klienckich.

2. Wbudowany jezyk VBA umozliwiajgcy szybkie tworzenie jak i rozbudowe aplikacji.

3. Obstuga kontrolek .NET znacznie rozszerzajgca mozliwosci klasycznego systemu
SCADA.

4. Woykorzystanie standardu OPC na poziomie serwera, jak i klienta.

Przemystowe serwery archiwizacji danych Proficy Historian. Charakterystyka istniejacego Proficy

Historian:
Historian wykorzystuje otwarte protokoty przemystowe, takie jak OPC, pozwala na tgcznos¢ z
bazami relacyjnymi oraz na odpytywanie zapytaniami SQL. Niewatpliwg zaletg jest mozliwosc¢
rozwoju wlasnego oprogramowania w oparciu o dane produkcyjne pobrane z GE Historian w
jezykach VB6.0/VBA, C++, VB.net/C#. Historian jest bazg danych, ukierunkowang réwniez na
zbieranie informacji na temat alarméw, zdarzeh i podpiséw elektronicznych. Sprawdza sie
doskonale w najtrudniejszych sytuacjach zwigzanych z zarzgdzaniem danymi. Stanowi
zintegrowang platforme, gromadzgcg wszystkie informacje produkcyjne w skali catego
przedsigbiorstwa.

Proficy Webspace. Charakterystyka Proficy Webspace:
Zapewnia dostep do aplikaciji iFIX, internetowej i na urzadzeniach mobilnych, nie zmieniajgc
wiasciwosci, animaciji oraz funkcjonalno$ci systemu.

Sterowniki PLC PACSystems RX3i. Charakterystyka PLC PAC Systems RX3i:

1. Sterowniki o budowie modutowej, przeznaczone do kontroli obiektéw réznego typu: od
sterowania liniami i maszynami, poprzez kompleksowe prowadzenie procesu
produkcyjnego, az po sterowanie systemami analogowymi i wsadowymi wymagajgcymi
ciagtej regulacji. modutowa budowa, obstuga 72 modutow
obstuga 32000 sygnatéw obiektowych
rozbudowa lokalna lub oddalona
duza ilo$¢ pamieci programu (5-64 MB)
mozliwos¢ pracy w systemach wysokiej dostepnosci
porty komunikacyjne RS232, RS485, Ethernet, USB

Ok wd


https://www.vix.com.pl/index.php/produkty/hmi-scada-ifix/

7. obstuga modutéw komunikacyjnych do sieci Profibus DP, Profinet, Genius, DeviceNet,
Ethernet, szeregowych RS232/485

8. obdtuga protokotéw Modbus TCP, Mocbus RTU, OPC-UA, SRTP, EGD, ASCII

9. obstuga protokotéw dla aplikacji energetycznych DNP3.0, IEC61850, 104 Server

10. obstuga modutdéw z systemu 90-30

11. obstuga przerwan sprzetowych

12. praca w systemach szybkiego i precyzyjnego pozycjonowania PACMotion

13. programowanie, serwis i rozbudowa systemu na ruchu

14. certyfkat Achilles Level 2 wydawany urzgdzeniom testowanym pod katem cyberatakow

4. Pytanie 74 - Czy systemy te wypetniajg w catosci wymagania SIWZ?

Zamawiajgcy prosi o sprecyzowanie pytania. Do oceny przez Wykonawce dla osiggniecia wymagan
w SIWZ dotyczycgcych niezawodnosci pracy instalacji.
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Pytanie 75 - Jaki system zabezpieczen jest aktualnie stosowany? (Punkt VIIl.3.4 10)
PACB8000 SafetyNet / Systemy Fail Safe. Charakterystyka PAC8000 SafetyNet:

1. Wykorzystywany jest do awaryjnego odstawiania instalacji oraz bezpiecznego
zamkniecia procesu. Jest systemem otwartym, wykorzystywany jest w aplikacjach
sterujgcych, pozwala na budowanie zlozonych algorytméw zabezpieczen,
posiadajgcych certyfikat SIL2. W wymagajgcych aplikacjach zastosowane sg
redundantne kontrolery o wysokiej dostepnosc¢ i niezawodnos¢ systemu zabezpieczen.
Kontrolery posiadajg funkcje automatycznego wyréwnywania algorytmu blokad
i zabezpieczen, samodzielnie przeftgczajg sterowanie miedzy sobg na wypadek
uszkodzenia lub awarii jednego z nich. W zaleznosci od konfiguracji systemu
uszkodzenie jednego z kontroleréw moze spowodowac odstawienie catej instalacji do
bezpiecznego stanu lub przetgczenie na sterownik zapasowy i kontynuacje procesu,
informujac jedynie o wystgpieniu awarii jednego z elementéw.

2. zastosowanie w systemach wymagajacych zabezpieczen SIL2,
3. niezalezne programowanie w trzech jezykach (LD, ST, FBD),

4. obstuga rezerwacji jednostek centralnych,

5. podwodjna rezerwacja tgcza Ethernetowego,

6. obstuga komunikacji typu peer-to-peer pomiedzy kontrolerami,
7. konfiguracja on-line,

8. wymiana kontrolera oraz modutéw /O na ruchu,

9. obstuga architektury 1001D,

10. obstuga do 64 modutéw 1/O,

Pytanie 76 - Czy istniejgcy system SCADA ma rezerwy wystarczajgce dla instalacji
odazotowania?

Zamawiajgcy pozostawia to do oceny przez Wykonawce. Istniejgce licencje sg Unlimited 1/O.

Pytanie 77 - Prosimy o komentarz do punktu VIII.3.3 5r, a w szczegdlnosci o sprecyzowanie
jakiej aparatury to dotyczy i czy jest to rownowazne wymaganiu cyfrowej komunikacji z
przyrzadami pomiarowymi i nastawnikami z poziomu SCADY?

Dotyczy to: licznikdw energii, elektroenergetycznej automatyki zabezpieczeniowe;.

Pytanie 78 - Punkt VIII.3.3 16. Wnosimy o dopuszczenie podigczenia rezerwujgcych sie
urzgdzeh do réznych modutdw tej samej wyspy poniewaz utrata wyspy w catosci i tak
spowoduje odstawienie instalacji a jest bardzo mato prawdopodobna. Rozwigzanie takie jest
dopuszczone nawet w sterownikach Safety.

Zamawiajgcy dopuszcza takie rozwigzania. Wykonawca musi tak zaprojektowac i wykonac
system sterowania aby spetni¢ wymagania niezawodnosci catej instalacji oraz bezpieczenstwa
pracy obstugi.



14.

15.

16.

Pytanie 78a - Punkt VII.3.3 18 i punkt VIII.3.5.2 4 i punkt VIII.3.5.3 p. Wnioskujemy o
ograniczenie wymagania do wymiany modutéw on-line. Rozbudowy / zmiany konfiguracji
sprzetowej on-line nie dopuszcza w zasadzie zaden znany system. Poza tym zmiany
konfiguracji po rozruchu sg bardzo mato prawdopodobne a zatrzymanie i uruchomienie
instalacji odsiarczania czy odazotowania nastepuje bardzo szybko.

Brak zgody na rezygnacje z mozliwosci wymiany modutéw bez przerywania pracy stacji
procesowej (hot swap)

Pytanie 78 b- Punkt VIII.3.3 19. Prosimy o wskazanie metodologii badania poziomu utraty
niezawodnosci systemu.

Wykonawca musi tak zaprojektowac i wykonaé system sterowania aby spetni¢ wymagania
niezawodnosci catej instalaciji.

Utrata niezawodnosci jest rozumiana, jako utrata doktadnosci i powtarzalnosci dziatan systemu
sterowania, przy czym utrata do 5% funkcji w zakresie doktadno$ci i powtarzalnosci bedzie
traktowana, jako czesciowa, a powyzej 5% jako catkowita utrata niezawodnosci.

Pytanie 78 c¢ - Punkt VII11.3.5.3 u. Wnosimy o rezygnacje ze sprzetowych stempli czasowych
poniewaz w instalacjach tego typu (odsiarczanie, odazotowanie) sg one mafto przydatne
a znaczaco komplikujg obrébke danych. Sg tez niedostepne w wiekszosci urzgdzen
z dedykowanymi systemami sterowania jak np. sprezarka czy gtowica rozpytowa.

Zamawiajgcy odstepuje od wymagania stosowania sprzetowych stempli czasowych. Stemple
czasowe mogg by¢ realizowane programowo przez systemy SCADA, systemy archiwizaciji
danych itp. na podstawie czasu systemu operacyjnego hosta aplikacji lub innych protokotow
czasu.



