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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA NR 1.17 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH –  
WYPOSAŻENIE 

Meble, wyposażenie CPV 39000000-2 

1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru ślusarki  i 
stolarki drzwiowej i okiennej oraz fasady aluminiowej w ramach inwestycji „PRZEBUDOWA Z ROZBUDOWĄ BUDYNKU 
LABORATORYJNO – DYDAKTYCZNEGO (DAWNEJ KOTŁOWNI) PRZY WYDZIALE INŻYNIERII PRODUKCJI POLITECHNIKI 
WARSZAWSKIEJ” 
1.2. Zakres robót objętych specyfikacją 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wyposażenie w 
podstawowe meble w ramach inwestycji. 

1.3. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Ogólne wymagania dotyczące robót zawarte zostały w „CZĘŚCI OGÓLNEJ” STWiORB. 

2.  Materiały i wyroby budowlane 

2.1. Szafki kuchenne 

- Korpus: płyta wiórowa, folia melaminowa, tworzywo ABS, tworzywo polipropylenowe 

- Drzwi: płyta pilśniowa, folia, tworzywo ABS, tworzywo polipropylenowe 

- Fronty szuflad: płyta pilśniowa, folia, krawędź z tworzywa, tworzywo polipropylenowe 

- Szuflady: płyta wiórowa, folia. Wysuwana szuflada z ogranicznikiem 

- Tył: płyta pilśniowa, farba akrylowa 

- Zlewozmywak jednokomorowy z ociekaczem, z kompozytu kwarcowego, bateria sztorcowa metal czarny mat. 

2.2. Szafki pod zlewy w laboratoriach 

- Meble, wykonane w systemie modułowym z wystandaryzowanych elementów, pozwalającym na dowolne 
konfigurowanie zestawów. Muszą być niepalne, nienasiąkliwe, łatwo zmywalne. Farba użyta do pokrywania 
mebli musi posiadać ważną klasyfikację w zakresie reakcji na ogień, o stopniu co najmniej: A2-s1, d0, według 
normy EN 13501-1 

- Blaty z żywicy fenolowej, obustronnie laminowane o grubości 20 mm (+/- 4 mm) z możliwością optycznego 
dostosowania ich grubości do grubości płyt laminowanych. Blaty te musza występować w wersji z obrzeżem 
płaskim i obrzeżem podniesionym. 

- zlewy z żywicy epoksydowej w tym samym kolorze co blaty. Armatura blatowa  do wody ciepłej i zimnej z 
mieszaczem, jednouchwytowa, z uchwytem do obsługi łokciem, z wylewką obrotową, zakończona oliwką 
odkręcaną gwarantująca możliwości szczelnego podłączenia węży giętkich o różnych średnicach oraz 
aeratorem obrót wylewki minimum 110  stopni.   Korpus wykonany z mosiądzu, głowica ceramiczna, blokada 
maksymalnej temperatury, wkład ceramiczny bezobsługowy z ogranicznikiem temperatury i regulowany 
ogranicznik przepływu.    Armatura pokryta powłoką poliuretanową, gładką. 

- Korpus szafek wykonany w całości z  blachy o grubości 0,75 mm  - 0,8 mm, każda ściana szafki wykonana z 
oddzielnie lakierowanego poliuretanowo przez zmontowaniem arkusza blachy ocynkowanej lub 
kwasoodpornej. Ściany boczne szafek nie przylegających do innych szafek podwójne, lakierowane także od 
wewnątrz ściany. Boki szafek i szaf wykonane w taki sposób, aby cała wewnętrzna płaszczyzna boku szafki była 
płaska, łącznie z miejscem montażu zawiasów drzwiczek. Grubość boków szafek i szaf 20 mm, w celu 
zwiększenia sztywności blacha zaginana w płaszczyźnie pionowej i poziomej. Boki szafek i szaf muszą posiadać 
otwory do montowania różnego rodzaju wyposażenia: drzwiczek lewych i prawych, półek, prowadnic szuflad i 
wysuwanych półek.  Otwory wykonane wyłącznie w warstwie wewnętrznej podwójnej ściany i nie bliżej niż 5 
mm od krawędzi boku szafki lub szafy. Boki szafek przylegających do siebie ze zdemontowaną  zewnętrzną 
powłoką boku i bocznym elementem cokołu, w celu uniknięcia kapilarnego zaciągania wilgoci (potwierdzić 
fotografią i próbką). Plecy szafek i szaf wykonane z pojedynczej blachy, mocowane do korpusu za pomocą 
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połączeń gwintowanych i demontowane w celu serwisowania podłączeń mediów znajdujących się za stołem. 
Plecy szafek z możliwością wyposażenia w otwór wentylacyjny z otworami do montowania króćca 
wentylacyjnego. Dno szafek i szaf pełne, w szafkach na cokole i szafach z otworami do poziomowania szafki od 
wewnątrz. 

- Fronty szafek wykonane z blachy o grubości 0,75 mm - 0,8 mm, podwójne i wypełnione materiałem tłumiącym 
i usztywniającym. Grubość frontów szafek i szaf 14 - 15 mm, narożniki frontów zaokrąglone (promień 3 – 4 
mm), pionowe i poziome krawędziowe zewnętrzne frontu zaokrąglone (promień 0,5 – 1,5 mm). Fronty  
(drzwiczki, drzwi i szuflady) wykonane z dwóch tłoczony wkładanych w siebie płatów blachy stalowej – jeden 
płat jest powierzchnią zewnętrzna, drugi wewnętrzną. Zewnętrzna cześć frontu wykonana z blachy tłocznej, na 
całą głębokość grubości frontu – zewnętrzny arkusz blachy bez jakichkolwiek szpar, spawów lub zgrzewa – tylko 
tłoczony. Wewnętrzny arkusz blachy wklejany do wnętrza tłoczonego arkusza zewnętrznego. Obie części 
frontów lakierowane dwustronnie (także wewnątrz zamkniętego frontu), oddzielnie, przed ich połączniem. 

- Szafki na cokole wyposażone w nóżki poziomowane wyłącznie od wewnątrz szafki oraz regulowany na 
wysokość cokół zasłaniający je, wykonany z blachy ocynkowanej i pokrytej powłoką lakierniczą w ciemnym 
kolorze. Wysokość cokołu 90 +/- 5 mm – składający się z 3 demontowanych niezależnie części (dwa boki i front) 
i regulowany w pionie w zależności od poziomowania stołu. 

- Zawiasy drzwiczek puszkowe o kącie otwarcia co najmniej 270o, jednoprzegubowe, przegub zewnętrzny, 
zatrzaskowe, z hamulcem. Puszka mocowana w drzwiczkach na wkręty i wyposażona w zamykaną klapę 
blokującą wysuwanie zawiasa z puszki i zasłaniającą wkręty. Zawiasy muszą być mocowane do puszki poprzez 
wsuniecie części roboczej zawiasa w prowadnice puszki i automatyczne blokowanie zatrzaskową klapką 
zasłaniająca wkręty. Rozłącznie zawiasów w celu demontażu drzwiczek musi następować tylko przez zwolnienie 
blokady zatrzaskowej (klapki) i wysunięcie części roboczej zawiasa z puszki – bez odkręcania jakichkolwiek 
połączeń gwintowanych. Zawiasy wykonane z odpornych na korozję odlewów ciśnieniowych miedzi stopowej 
lub stopów cynku, niklowane. 

- Uchwyty frontów o długości 200 mm, i przestrzeni pomiędzy częścią chwytną a frontem szafki powyżej 25 mm. 
Cześć chwytna nachylona od pionu o około 40o, ze zdejmowaną przeźroczystą nakładką z tworzywa sztucznego, 
pod która można włożyć fiszkę z opisem zawartości szafki.  

- Prowadnice szuflad kryte – zabudowane w podwójnych ściankach bocznych szuflady. Ścianki boczne szuflady 
podwójne, wykonane ze stali ocynkowanej lub kwasoodpornej, pokrytej powłoką lakierniczą. Boki szuflad od 
strony wewnętrznej pionowe. Prowadnice rolkowe – rolka zębata z tworzywa sztucznego poruszająca się po 
pasku zębatym z tworzywa sztucznego, o pełnym wysuwie, wykonane ze stali ocynkowanej. Prowadnice 
wyposażone w amortyzator gazowy oraz samo domykanie. Nośność systemu prowadnic 40 kg (nośność szuflad 
co najmniej 40 kg). Możliwość łatwego demontażu frontu – bez użycia narzędzi, poprzez zwolnienie palcem 
blokady. Grubość boku szuflady wraz z prowadnicą montowaną na boku szafki (odległość pomiędzy 
wewnętrzną ścianką szuflady, a wewnętrzną ścianką korpusu szafki)  nie większa niż 32 mm.  

- Półki w szafkach muszą posiadać możliwość regulacji wysokości ich zawieszenia oraz muszą być wzmocnione 
zawinięciem przedniej, bocznych i tylnej krawędzi do dołu: na przedniej krawędzi tworzącym zamknięty profil 
(min  3 x zagięcie o  kąt 90 stopni , bez wyczuwalnej krawędzi  blachy) o przekroju prostokątnym i wysokości 
nie większej niż 20 mm; na tylnej krawędzi tworzącym co najmniej podwójne zawiniecie (min  1 x zagięcie o  
kąt 90 stopni i 1 o kąt 180 stopni, bez wyczuwalnej krawędzi  blachy) o wysokości nie większej niż 20 mm; na 
bocznych krawędziach tworzącym co najmniej pojedyncze zawiniecie (min  1 x zagięcie o  kąt 90 stopni) o 
wysokości nie większej niż 20 mm. 

2.3. Wyposażenie łazienek 

- Miski sedesowe ceramiczne wiszące, na stelażu, z powłoką antybakteryjną 

- Fabryczne ustawienie ilości wody spłukującej 6 i 3 l z możliwością regulacji 

- deska wolno-opadająca, z duroplastu 

- Umywalki nablatowe i wolnostojące 

- Blaty łazienkowe z kompozytu. 

- Uchwyty dla osób na wózkach: poręcz  uchylna dł. 50cm, poręcz kątowa – ze stali nierdzewnej 

6.  Odbiór wyrobów i robót budowlanych 
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6.1. Ocena jakości ślusarki powinna obejmować: 

 sprawdzenie zgodności wymiarów, 

 sprawdzenie jakości i ilości materiałów i wyrobów, 

 sprawdzenie działania elementów ruchomych, okuć, baterii, spłuczek, itp. oraz ich funkcjonowania,  

 sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 

7.  Wymagania dotyczące przedmiaru i obmiaru robót 

Wymagania dotyczące przedmiaru i obmiaru robót opisane zostały w „CZĘŚCI OGÓLNEJ” STWiORB. 

8.  Opis sposobu odbioru robót budowlanych 

Wymagania dotyczące opisu sposobu odbioru robót opisane zostały w „CZĘŚCI OGÓLNEJ” STWiORB. 

9.  Opis sposobu rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszących 

Sposób rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszących opisany został w „CZĘŚCI OGÓLNEJ” STWiORB. 

10.  Dokumenty odniesienia 

Aktualne i obowiązujące instrukcje, atesty, aprobaty techniczne w tym Deklaracja Zgodności CE i certyfikaty 


