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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA NR 1.17

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH -

WYPOSAZENIE
Meble, wyposazenie CPV 39000000-2

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki i
stolarki drzwiowej i okiennej oraz fasady aluminiowej w ramach inwestycji ,PRZEBUDOWA Z ROZBUDOWA BUDYNKU
LABORATORYINO — DYDAKTYCZNEGO (DAWNEJ KOTLOWNI) PRZY WYDZIALE INZYNIERII PRODUKCJI POLITECHNIKI
WARSZAWSKIEJ”

1.2. Zakres robot objetych specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wyposazenie w
podstawowe meble w ramach inwestycji.

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robét zawarte zostaty w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

2. Materialy i wyroby budowlane

2.1. Szafki kuchenne

Korpus: ptyta widrowa, folia melaminowa, tworzywo ABS, tworzywo polipropylenowe
Drzwi: ptyta pilsniowa, folia, tworzywo ABS, tworzywo polipropylenowe

Fronty szuflad: ptyta pilsniowa, folia, krawedz z tworzywa, tworzywo polipropylenowe
Szuflady: ptyta wiérowa, folia. Wysuwana szuflada z ogranicznikiem

Tyt: ptyta pilsniowa, farba akrylowa

Zlewozmywak jednokomorowy z ociekaczem, z kompozytu kwarcowego, bateria sztorcowa metal czarny mat.

2.2. Szafki pod zlewy w laboratoriach

Meble, wykonane w systemie modutowym z wystandaryzowanych elementéw, pozwalajgcym na dowolne
konfigurowanie zestawdw. Muszg byc¢ niepalne, nienasigkliwe, tatwo zmywalne. Farba uzyta do pokrywania
mebli musi posiadaé wazng klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien, o stopniu co najmniej: A2-s1, dO, wedtug
normy EN 13501-1

Blaty z zywicy fenolowej, obustronnie laminowane o grubosci 20 mm (+/- 4 mm) z mozliwoscig optycznego
dostosowania ich grubosci do grubosci ptyt laminowanych. Blaty te musza wystepowa¢ w wersji z obrzezem
ptaskim i obrzezem podniesionym.

zlewy z zywicy epoksydowej w tym samym kolorze co blaty. Armatura blatowa do wody cieptej i zimnej z
mieszaczem, jednouchwytowa, z uchwytem do obstugi tokciem, z wylewka obrotowa, zakoriczona oliwka
odkrecang gwarantujgca mozliwosci szczelnego podfaczenia wezy gietkich o rdznych s$rednicach oraz
aeratorem obroét wylewki minimum 110 stopni. Korpus wykonany z mosigdzu, gtowica ceramiczna, blokada
maksymalnej temperatury, wktad ceramiczny bezobstugowy z ogranicznikiem temperatury i regulowany
ogranicznik przeptywu. Armatura pokryta powtoka poliuretanowa, gtadka.

Korpus szafek wykonany w catosci z blachy o grubosci 0,75 mm - 0,8 mm, kazda $ciana szafki wykonana z
oddzielnie lakierowanego poliuretanowo przez zmontowaniem arkusza blachy ocynkowanej Ilub
kwasoodpornej. Sciany boczne szafek nie przylegajacych do innych szafek podwdjne, lakierowane takze od
wewnatrz Sciany. Boki szafek i szaf wykonane w taki sposdb, aby cata wewnetrzna ptaszczyzna boku szafki byta
ptaska, tgcznie z miejscem montazu zawiaséw drzwiczek. Grubos¢ bokéw szafek i szaf 20 mm, w celu
zwiekszenia sztywnosci blacha zaginana w pfaszczyznie pionowej i poziomej. Boki szafek i szaf musza posiadac
otwory do montowania réznego rodzaju wyposazenia: drzwiczek lewych i prawych, pétek, prowadnic szuflad i
wysuwanych pétek. Otwory wykonane wytgcznie w warstwie wewnetrznej podwadjnej Sciany i nie blizej niz 5
mm od krawedzi boku szafki lub szafy. Boki szafek przylegajgcych do siebie ze zdemontowang zewnetrzng
powtokg boku i bocznym elementem cokotu, w celu unikniecia kapilarnego zaciggania wilgoci (potwierdzi¢
fotografig i prébka). Plecy szafek i szaf wykonane z pojedynczej blachy, mocowane do korpusu za pomocg
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potfaczen gwintowanych i demontowane w celu serwisowania podtgczen medidw znajdujgcych sie za stotem.
Plecy szafek z mozliwoscia wyposazenia w otwdr wentylacyjny z otworami do montowania krdcca
wentylacyjnego. Dno szafek i szaf petne, w szafkach na cokole i szafach z otworami do poziomowania szafki od
wewnatrz.

Fronty szafek wykonane z blachy o grubosci 0,75 mm - 0,8 mm, podwdjne i wypetnione materiatem ttumigcym
i usztywniajgcym. Grubos¢ frontdw szafek i szaf 14 - 15 mm, narozniki frontéw zaokraglone (promien 3 — 4
mm), pionowe i poziome krawedziowe zewnetrzne frontu zaokraglone (promien 0,5 — 1,5 mm). Fronty
(drzwiczki, drzwi i szuflady) wykonane z dwéch ttoczony wktadanych w siebie ptatow blachy stalowej — jeden
ptat jest powierzchnig zewnetrzna, drugi wewnetrzng. Zewnetrzna czesc frontu wykonana z blachy ttocznej, na
catg gtebokos¢ grubosci frontu — zewnetrzny arkusz blachy bez jakichkolwiek szpar, spawow lub zgrzewa — tylko
ttoczony. Wewnetrzny arkusz blachy wklejany do wnetrza ttoczonego arkusza zewnetrznego. Obie czesci
frontéw lakierowane dwustronnie (takze wewnatrz zamknietego frontu), oddzielnie, przed ich potgczniem.

Szafki na cokole wyposazone w ndzki poziomowane wytgcznie od wewnatrz szafki oraz regulowany na
wysokos¢ cokot zastaniajgcy je, wykonany z blachy ocynkowanej i pokrytej powtoka lakierniczag w ciemnym
kolorze. Wysokos¢ cokotu 90 +/- 5 mm — sktadajacy sie z 3 demontowanych niezaleznie czesci (dwa boki i front)
i regulowany w pionie w zaleznosci od poziomowania stotu.

Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co najmniej 270°, jednoprzegubowe, przegub zewnetrzny,
zatrzaskowe, z hamulcem. Puszka mocowana w drzwiczkach na wkrety i wyposazona w zamykang klape
blokujgca wysuwanie zawiasa z puszki i zastaniajgcg wkrety. Zawiasy muszg by¢ mocowane do puszki poprzez
wsuniecie czesci roboczej zawiasa w prowadnice puszki i automatyczne blokowanie zatrzaskowg klapka
zastaniajgca wkrety. Roztgcznie zawiasow w celu demontazu drzwiczek musi nastepowac tylko przez zwolnienie
blokady zatrzaskowej (klapki) i wysuniecie czesci roboczej zawiasa z puszki — bez odkrecania jakichkolwiek
potaczen gwintowanych. Zawiasy wykonane z odpornych na korozje odlewdw cisnieniowych miedzi stopowej
lub stopdw cynku, niklowane.

Uchwyty frontéw o dtugosci 200 mm, i przestrzeni pomiedzy czescig chwytng a frontem szafki powyzej 25 mm.
Czes¢ chwytna nachylona od pionu o okoto 40°, ze zdejmowang przezroczystg naktadka z tworzywa sztucznego,
pod ktdra mozna witozy¢ fiszke z opisem zawartosci szafki.

Prowadnice szuflad kryte — zabudowane w podwdjnych $ciankach bocznych szuflady. Scianki boczne szuflady
podwdjne, wykonane ze stali ocynkowanej lub kwasoodpornej, pokrytej powtoka lakierniczg. Boki szuflad od
strony wewnetrznej pionowe. Prowadnice rolkowe — rolka zebata z tworzywa sztucznego poruszajgca sie po
pasku zebatym z tworzywa sztucznego, o petnym wysuwie, wykonane ze stali ocynkowanej. Prowadnice
wyposazone w amortyzator gazowy oraz samo domykanie. Nosnos¢ systemu prowadnic 40 kg (nosnos¢ szuflad
co najmniej 40 kg). Mozliwos$¢ tatwego demontazu frontu — bez uzycia narzedzi, poprzez zwolnienie palcem
blokady. Grubos¢ boku szuflady wraz z prowadnicg montowang na boku szafki (odlegtos¢ pomiedzy
wewnetrzng Sciankg szuflady, a wewnetrzng Sciankg korpusu szafki) nie wieksza niz 32 mm.

Potki w szafkach muszg posiada¢ mozliwosé regulacji wysokosci ich zawieszenia oraz muszg by¢é wzmocnione
zawinieciem przedniej, bocznych i tylnej krawedzi do dotu: na przedniej krawedzi tworzgcym zamkniety profil
(min 3 x zagiecie o kat 90 stopni , bez wyczuwalnej krawedzi blachy) o przekroju prostokatnym i wysokosci
nie wiekszej niz 20 mm; na tylnej krawedzi tworzgcym co najmniej podwdjne zawiniecie (min 1 x zagiecie o
kat 90 stopni i 1 o kat 180 stopni, bez wyczuwalnej krawedzi blachy) o wysokosci nie wiekszej niz 20 mm; na
bocznych krawedziach tworzagcym co najmniej pojedyncze zawiniecie (min 1 x zagiecie o kat 90 stopni) o
wysokosci nie wiekszej niz 20 mm.

Wyposazenie tazienek

Miski sedesowe ceramiczne wiszace, na stelazu, z powtoka antybakteryjna
Fabryczne ustawienie ilosci wody sptukujgcej 6 i 3 | z mozliwoscig regulacji
deska wolno-opadajaca, z duroplastu

Umywalki nablatowe i wolnostojace

Blaty tazienkowe z kompozytu.

Uchwyty dla oséb na wdzkach: porecz uchylna dt. 50cm, porecz katowa — ze stali nierdzewnej

Odbiér wyroboéw i robét budowlanych
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6.1. Ocena jakosci slusarki powinna obejmowac:

7.

sprawdzenie zgodnosci wymiardéw,

sprawdzenie jakosci i ilosci materiatéw i wyrobdw,

sprawdzenie dziatania elementdéw ruchomych, okué, baterii, sptuczek, itp. oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Wymagania dotyczgce przedmiaru i obmiaru robot

Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét opisane zostaty w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWIORB.

8.

Opis sposobu odbioru rob6t budowlanych

Wymagania dotyczace opisu sposobu odbioru robét opisane zostaty w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

9.

Opis sposobu rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Sposdb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych opisany zostat w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB.

10. Dokumenty odniesienia

Aktualne i obowigzujgce instrukcje, atesty, aprobaty techniczne w tym Deklaracja Zgodnosci CE i certyfikaty



