; W
ARCHITETKTC

NAZWA | ADRES JEDNOSTKI PROJEKTOWANIA
kapacz Winkowski Architekci sp. z o.0.
ul. Krzycka 22/1

53-020 Wroctaw

tel. 577 805 757

NIP 8992763767

KRS 0000784651

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

REMONT POMIESZCZEN BUDYNKU 71
UNIWERSYTETU EKONOMICZNEGO WE WROCtAWIU

Obiekt: Budynek oswiatowy Z1 na terenie Uniwersytetu Ekonomicznego we Wroctawiu

Adres: ul. Komandorska 118/120, 53-345 Wroctaw

Nazwy i kody:
Dziat robét:
45000000-7  Roboty budowlane
Grupa roboét budowlanych:
45110000-1 Roboty rozbiérkowe
45262000-1  Podtoza i podktady
45410000-4  Scianki z ptyt gipsowo - kartonowych
45410000-4  Sufity systemowe
45410000-7  Stolarka i $lusarka
45442100-8  Roboty malarskie
Zamawiajacy: Uniwersytet Ekonomiczny we Wroctawiu, ul. Komandorska 118/120, 53-345 Wroctaw

Autor opracowania: mgr inz. arch. Marta Kurzepa-Nowaczyk



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ROZBIORKOWE

Kod CPV 45110000-1
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét
zwigzanych z remontem pomieszczen budynku Z1 Uniwersytetu Ekonomicznego we Wroctawiu, ul.
Komandorska 118/120.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Wszystkie roboty rozbiérkowe nalezy wykonaé z zachowaniem maksimum ostroznosci, doktadnie
przestrzegajac przepisow bezpieczenstwa pracy, zabezpieczajgc teren budowy.

Roboty rozbiérkowe

Ustalenia zawarte w niniejszej ST stanowig wymagania dotyczace robét zwigzanych z rozbidrky oraz

usunieciem gruzu i elementdéw rozbidrkowych i obejmuja:

- demontaz boazerii ze scian sal wyktadowych

- demontaz posadzek z deszczutek podtogowych drewnianych (parkietu)

- demontaz zabudowy audytoryjnej drewnianej- siedzen, tawek i podestéw

- likwidacja podwyzszonej podtogi drewnianej w przedsionkach 001 i 004 oraz w pomieszczeniu
pomocniczym 003

- demontaz skrzydet drzwiowych i oscieznic

- poszerzenie otwordow drzwiowych w $cianach dziatowych

- demontaz sufitow podwieszanych oraz obuddéw instalacyjnych pod sufitem

- demontaz istniejgcych gniazdek elektrycznych i wtgcznikdw $ciennych

- demontaz opraw oswietleniowych, kolumn gtosnikowych, ekrandw i projektoréw

- likwidacja parapetéw w salach wyktadowych

- demontaz umywalki i baterii w pomieszczeniu 003

- demontaz kratek wentylacyjnych

- wywiezienie gruzu pochodzacego z rozbidrek

- optate przyjecia gruzu na wysypisko

Zakres robdt obejmuje ponadto przygotowanie i demontaz pomostéw roboczych do wykonania robot

rozbidrkowych.

Wszystkie roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ z zachowaniem maksimum ostroznosci, doktadnie

przestrzegajgc bezpieczenstwa pracy, zabezpieczajgc teren prac.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robédt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$é z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Przedstawiciela Inwestora.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z Dz.U. nr 120 z dnia 10.07.2003r poz. 1126 Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 23.06.2003r w sprawie informacji dotyczacej bezpieczeristwa i ochrony zdrowia
oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz Dz.U. nr 120 z dnia 10.07.2003r poz. 1131 z dnia
26.06.2003r w sprawie warunkéw i trybu postepowania dotyczgcego rozbidrek.

2. Materiaty

Dla robot rozbiérkowych materiaty nie wystepuja.



3. Sprzet

Do wykonania robét zwigzanych z rozbiérka elementéw murowych, betonowych oraz usunieciem

gruzu nalezy uzywadé:

- mioty reczne pneumatyczne, wiertnice udarowe, ktére nie wptywajg niekorzystnie na istniejgce
konstrukcje, zwtaszcza stropowe

- usuwanie drobnych materiatdw rozbiérkowych nalezy prowadzi¢ przy uzyciu rekawdw
zsypowych (kubetkowych)

Sprzet stosowany do rozbiérek powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne

Inwestora.

4, Transport

Gruz wywozi¢ samochodami samowyfadowczymi. Gruz nie przedstawia wartosci jako materiat
budowlany. Uzywane pojazdy poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania
dotyczace przepisow ruchu drogowego. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem
i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

Przed przystgpieniem do robdét rozbiérkowych nalezy teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie
z wymogami BHP. Wykonawca powinien prowadzi¢ roboty rozbiérkowe w sposdb, ktéry nie narusza
konstrukcji istniejgcego obiektu. Nalezy zapewnié bezpieczenstwo pracy robotnikdw oraz oséb
postronnych, mogacych znalezé sie w poblizu miejsca (strefy) rozbiérki, zgodnie z aktualnymi
przepisami dotyczgcymi bhp przy wykonywaniu robét budowlanych.

Niedopuszczalne jest palenie usuwanych elementéw.

Niedopuszczalny jest brak zabezpieczenia terenu prac (w tym istniejgcej stolarki okiennej, parapetéw
zewnetrznych, elewacji, wyposazenia obiektu itp.)

6. Kontrola jakosci robét

Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie wykonanych rozbidrek, usuniecia gruzu i stanu
obiektu po wykonanych pracach.

Poszczegdlne etapy wykonania rozbidrek powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez
Przedstawiciela Inwestora.

Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim protokotem odbioru.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sg:
- rozbiérki obiektéw inzynierskich — m?lub m3

8. Odbior roboét

Poszczegblne etapy robdt rozbidérkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez
Przedstawiciela Inwestora. Odbioru robét dokonuje Przedstawiciel Inwestora, po zgtoszeniu ich przez
Wykonawce robdt do odbioru. Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Przedstawicielem
Inwestora.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawag ptatnosci jest umowa zawarta z Inwestorem.

10. Przepisy zwigzane

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych — czes$¢ | — Roboty
ogoélnobudowlane ITB — wydanie llI
- Przepisy bhp przy robotach rozbidrkowych i transportowych



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
PODtOZA | PODKLADY

Kod CPV 45262000-1
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét
zwigzanych z remontem pomieszczen budynku Z1 Uniwersytetu Ekonomicznego we Wroctawiu, ul.
Komandorska 118/120.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres roboét objetych ST

e Wykonanie jastrychu w systemie suchej zabudowy
e Wykonanie warstwy wykonczeniowej posadzki z heterogenicznej wyktadziny LVT z ptytek
winylowych

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosé¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Przedstawiciela Inwestora.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,Wymaganiach ogdélnych” pkt.2 Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej.

2. Materiaty

Ostateczny dobér rodzaju posadzki i jej parametry nalezy uzgodnic¢ z Projektantem.
Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogélne wymagania podanie ponize;j:

— Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego,
zastosowanych technologii prac, a dobér materiatéw powinien by¢ wykonany wedtug
kryterium kompatybilnosci.

— Stosowane materiaty muszg posiada¢ udokumentowane parametry, zgodne z wymogami
dokumentacji projektowe;.

— Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane, wykonywane,
montowane S$cisle wedtug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposéb i w
warunkach okreslonych w posiadanych przez element dokumentach odniesienia jak aktualne
aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat lub deklaracje zgodnosci, atesty —
wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze dany materiat,
system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim
prawem, warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych roboét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie
robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST. W przypadku braku ustalern w wymienionych
dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezgcy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymany w dobrym
stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zgdanie, Przedstawicielowi Inwestora kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.



Jezeli przewiduje sie mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Przedstawiciela Inwestora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze byé pdzniej zmieniany bez zgody Inwestora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét.
Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robdt, do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

4, Transport

Transport materiatdéw powinien odbywad sie w sposdb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, zgodny z wytycznymi
okreslonymi w instrukcji Producenta dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.
Roztadunek materiatéw recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywac sie w
sposéb zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego o udzwigu min. 200kg lub zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

Przechowywanie i skladowanie materiatow:

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

— date produkgcji i nr partii,

- wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.
Sktadowanie materiatow powinno odbywacd sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podktfadzie.
Elementy powinny by¢ pakowane w formie pakietéw, uktadanych poziomo na podktadach
dystansowych.

5. Wykonanie robot

Przed rozpoczeciem robét nalezy upewnié sie, ze wilgotno$¢ podtoza pozwoli na montaz warstwy
wykonczeniowej posadzki.

Zastosowanie i sposdb wykonania posadzki powinny byé zgodne z zaleceniami instrukcji producenta
stosowanego systemu.

6. Kontrola jakosci robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone
materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Przedstawiciel Wykonawcy w porozumieniu z Przedstawicielem Inwestora.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sg:
- wykonanie podtoza i posadzek — m?



8. Odbior robot

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania posadzki.
Jezeli odbidér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic z
zanieczyszczen.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawag ptatnosci jest umowa zawarta z Inwestorem.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] posadzki obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatéw, narzedzii sprzetu,
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
- wykonanie posadzki wraz z oktadzing wykonczeniowg
- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,
- usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego,

10. Przepisy zwigzane

— PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakosciag — Wymagania
— Instrukcje producentéw stosowanych systeméw



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SCIANKI Z PLYT GIPSOWO- KARTONOWYCH

Kod CPV 45410000-4
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét
zwigzanych z remontem pomieszczen budynku Z1 Uniwersytetu Ekonomicznego we Wroctawiu, ul.
Komandorska 118/120.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres roboét objetych ST

e Oktadziny z ptyt gipsowo- kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie
azurowej konstrukcji Scian w systemie lekkiej zabudowy szkieletowe;j
e Scianki dziatowe z ptyt gipsowo- kartonowych na konstrukgji stalowej

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$é¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Przedstawiciela Inwestora.

Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ,Wymaganiach ogdélnych” pkt.2 Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej.

2. Materiaty

2.1 Ptyty gipsowo- kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79405-
wymagania dla ptyt gipsowo- kartonowych.
Warunki techniczne dla ptyt gipsowo- kartonowych:

Tablical
. GKB GKF GKBI GKFI .
Lp. Wymagania . wodo- i
zwykta ognioodporna wodoodporna .
ognioodporna
01 02 03 04 05 06
Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
2. |Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki
gipsowego sposdb, aby przy odrywaniu reka rwa sie, nie powodujgc
odklejania sie od rdzenia
grubosc 9,5+0,5; 12,5+0,5, 15+0,5; > 18+0,5
3. | wymi i tol . szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
: ymiary i tolerancje [mm] dtugoé¢ [2000 - 3000] (+0; -6)
prostopadtosé roznica w dtugosci przekatnych < 5
9,5 <95 - - -
) 12,5 <12,5 11,0-13,0 <12,5 11,0-13,0
Masa 1 m* ptyty o
4. grubos’ci [kg] 15,0 <15,0 13,5-16,0 < 15,0 13,5-15,0
>18,0 <8,0 16,0-19,0 - -
5. [Wilgotnos¢ [%] <10,0




6. Trv.vafosc struktury przy opalaniu ) >20 ) >20
[min]
7. |Nasigkliwos$é [%] - - <10 <10
napis na
tylnej nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosé¢; PN
stronie data produkgji
ptyty
8. [Oznakowanie kolor
szary jasn szary jasn zielony jasn zielony jasn
kartonu Yy Jasny Yy Jasny y Jasny y Jasny
barwa __ I
. niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Tablica 2
PROBA ZGINANIA
Grubos¢ Odlegtos¢ Obciazenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
nominalna ptyty |[podpér 1
gipsowej [mm] [mm] prostopadle do rownolegle do prostopadle do rownolegle do
kierunku witékien |kierunku wtdkien |kierunku wiékien |kierunku wiédkien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -
2.2 Warunki techniczne dla akustycznych perforowanych ptyt gipsowych:
Tablical
Nazwa Wartos¢ Jednostka | Norma
Ciezar 8,0-9,7 kg/m?
Izolacyjnos$¢ akustyczna od dZzwiekdw powietrznych | Okreslane dla systemow EN 14190
Maksymalna temperatura stosowania <50 °C
Odpornos¢ na uderzenia Okredlane dla systemoéw EN 14190
Pochtanianie dZwiekéw Okredlane dla systemoéw EN 14190
Reakcja na ogien A2-s1,d0 EN 14190
Wytrzymatosé na zginanie spetnione N EN 14190

2.3 Profile metalowe i elementy mocujgce do konstrukcji nosnych

2.3.1 Elementy konstrukcyjne Scian dziatowych

Profil U - profil obwodowy do konstrukcji $cian oraz obudéw sciennych. Nominalna grubosé

blachy 0,55 mm - 0,6 mm.

Profil C - stupek pionowy w konstrukcji $cian dziatowych oraz obuddéw $ciennych. Posiada

otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych. Nominalna grubos$¢ blachy 0,55 mm - 0,6 mm

Profil UA - do mocowania oscieznic, naswietli i tworzenia konstrukcji specjalnych. Grubos¢

blachy 2 mm. Stosuje sie wraz z kgtownikiem mocujgcym do profili UA. Kgtownik mocujgcy UA

z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo.

Do wykonania rusztéw Scian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z

blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-EN 10346:2015-09, gatunku St0S wg PN-EN 10025-

1:2007 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142: 2003.




Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka
cynkowa (nanoszong ogniowo) charakteryzujacg sie :

— gruboscig 27um (100g/m2 lub 219 um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178:2016-06
(badanie masy powtoki wg PN-EN 10346:2015-09),

— przyczepnoscig — brak ztuszczer wg PN-EN 10346:2015-09,

— wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10346:2015-09.

2.3.2 Akcesoria stalowe
Akcesoria stalowe stuzg do faczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy
sobg:

- faczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie diugie,

- uchwyty bezposrednie kroétkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwiane

2.3.3 Inne akcesoria
Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

— tasmy spoinowe: z wibkna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego,
perforowana papierowa do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi
oraz spoin naroznych i obbwodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny
mineralnej do 10 mm do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i $cianami
bocznymi.

2.3.4 Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, tgczenia ksztattownikéw
miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe,
blachowkrety samogwintujace.

2.3.5 Ptyty z wetny mineralnej

Wetna mineralna wedtug szczegétowej specyfikacji technicznej: Izolacje termiczne.
2.3.6 Masa szpachlowa- gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do
koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje
Producentéw dla poszczegdlnych wyrobow.

3. Sprzet

Zabudowy z ptyt gipsowo- kartonowych nalezy wykonywa przy uzyciu elektronarzedzi i drobnego
sprzetu budowlanego. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory
nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

4, Transport

Transport materiatéw powinien odbywad sie w sposdb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem



podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, zgodny z wytycznymi
okreslonymi w instrukcji Producenta dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.
Roztadunek materiatéw recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w
sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu min. 200kg lub zurawia
Wyposazonego w zawiesie z widtami.

Przechowywanie i skladowanie materiatow:

Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta
zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.
Sktadowanie materiatéw powinno odbywad sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podkfadzie.
Ptyty kartonowo- gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietéw, uktadanych poziomo na
podkfadach dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietdw jest spiety
tasma stalowg. Wysokos$¢ sktadowania do pieciu pakietéw jednakowej dtugosci, jeden na drugim.

5. Wykonanie robét

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakornczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i

bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw.
Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 °C

pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna

powietrza miesci sie w granicach 60-80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadad sie z dwdch warstw dolnej
stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - czyli warstwy nosnej oraz gérnej, czyli warstwy gtéwnej.
Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy nosnej.

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobdw:
- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang,
- zuzyciem $ciennych profili,,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza
uchwytami azurowymi. Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione
od grubosci stosowane]j na oktadziny ptyty.
-dlaptytogr. 12,5 mm - 600mm
Ptyty montuje sie ustawiajgc je pionowo.
Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami
wktada sie wetne mineralna.
Elementami tgczgcymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze $ciang lub stropem) sg
strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczna.
Tego typu pofaczenie rusztu z podtozem, jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do
ttumienia wszelkiego rodzaju dZzwiekdw przenoszonych przez przegrode. Wtasciwos¢ ta moze zostaé
jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumigcej. Wtasciwosci
ttumigce przegrody w sposdb zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralnej. Podobnie



zwiekszeniu ttumienia sprzyja rdwniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng
mineralng, a ptyta gipsowo-kartonowa.

5.1 Tyczenie rozmieszczenia ptyt
- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem
(réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)
- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na tychelementach,
- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilo$é ptyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, aby na kraricach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o szerokosci
zblizonej do potowy dtugosci ptyty,
- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
o odlegtosc¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,
- przy oktadzinach gipsowo-kartonowych dwuwarstwowych, drugg warstwe ptyt nalezy
mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy
nos$nymi elementami rusztu.

5.2 Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi
plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek posiadania
zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos$¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu nie powinna
przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikéw stropowych i posadzkowych 125cm.

5.3 Mocowanie ptyt gipsowo- kartonowych do rusztu
Na Scianki dziatowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli
wymagajg tego warunki ogniowe, stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o
grubosci 12,5 mm. W przypadku warunkéw o duzej wilgotnosci nalezy stosowac ptyty
wodoodporne gr 12,5 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢é mocowane do elementéw
nos$nych w dwojaki sposdb:
— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia
elementdéw nosnych rusztu,
— mocowanie podtuzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych
rownolegle do nich dtuzszymi krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.4 Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie
potgczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z wtdkna szklanego w
trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg
spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy
zbrojeniu tasmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne
wypetnienie spoin masg szpachlowg, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.
Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca
struga katowego ianalogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie
zbrojenia i szpachlowania. Rdznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg
wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

6. Kontrola jakosci robét



Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna byé zgodna z normami. Dostarczone
materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Przedstawiciel Wykonawcy w porozumieniu z Przedstawicielem Inwestora.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

— wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.
Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny
by¢ akceptowane przez Przedstawiciela Inwestora.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sg:
- wykonanie $cian w systemie suchej zabudowy z ptyt gipsowo- kartonowych — m?

8. Odbior robét

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.
Podtoze oczyscic z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

— przygotowanie podtoza,

— prawidtowos$¢ zamocowania ptyt, ich wykorczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkdw powinny stanowié ptaszczyzny
pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kgty dwuscienne
utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) faty kontrolnej
o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany zdoktadnoscig do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie

p’faszczyznydi krawedzi pionowego poziomego ptaszczyzn od kata
o) w
linii prostej dokumentacji

Nie wieksze niz 1,5 mmii

L . , , N Nie wieksze niz2 mmii
Nie wieksza niz2 mmi | ogdtem nie wiecej niz3 mm w

ogoétem nie wiekszej niz Nie wigksza niz 2 mm

w liczbie nie wiekszej pomieszczeniach do 3,5 m 3 mm na catej na dtugosci taty
m(zﬂz szt,n.a catej wysokosci oraz‘ nie WIQ(EeJI‘:‘IIZ powierzchni kontrolnej 2 m
ugosci ffaty 4mm .w.pom|eszczen|af . ograniczonej ¢cianami,
kontrolnej 2 m powyzej 3,5 m wysokosci

belkami itp.




9. Podstawa ptatnosci

Podstawag ptatnosci jest umowa zawarta z Inwestorem.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] scianki w systemie suchej zabudowy
obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatédw, narzedzii sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

— montaz $cianki z ptyt g-k na podkonstrukcji systemowej,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robdt,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentdw.

10. Przepisy zwigzane

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405  Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosci i zarzagdzania systemami zapewnienia jakosci.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SUFITY SYSTEMOWE

Kod CPV 45410000-4
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét
zwigzanych z remontem pomieszczen budynku Z1 Uniwersytetu Ekonomicznego we Wroctawiu, ul.
Komandorska 118/120.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

e Montaz sufitdw aluminiowych rastrowych na zawiesiach systemowych, model elementéw
wypetniajgcych wysokos¢ profilu 60 mm, oczko (w osi profili) 50x300 mm

e Montaz sufitow aluminiowych rastrowych na zawiesiach systemowych, model elementéw
wypetniajgcych wysokos¢ profilu 40 mm, oczko (w osi profili) 120x120 mm

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$é¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Przedstawiciela Inwestora.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt.2 Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej.

2. Materiaty

Ostateczny dobdr rodzaju sufitu i jego parametry nalezy uzgodnié z Projektantem.
Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogélne wymagania podanie ponizej:

— Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu projektowanego,
zastosowanych technologii prac, a dobdér materiatéw powinien by¢ wykonany wedtug
kryterium kompatybilnosci.

— Stosowane materiaty muszg posiada¢ udokumentowane parametry, zgodne z wymogami
dokumentacji projektowe;j.

— Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane, wykonywane,
montowane Scisle wedtug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposéb i w
warunkach okreslonych w posiadanych przez element dokumentach odniesienia jak aktualne
aprobaty techniczne (krajowe lub europejskie), certyfikat lub deklaracje zgodnosci, atesty —
wymagane przez polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze dany materiat,
system, zestaw, etc. wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim
prawem, warunki techniczne dla projektowanego obiektu.

3. Sprzet

Sufity systemowe nalezy wykonywaé przy uzyciu elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robét.

4. Transport

Transport materiatdw powinien odbywac sie w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, zgodny z wytycznymi
okreslonymi w instrukcji Producenta dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.



Roztadunek materiatéw recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywac sie w
sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu min. 200kg lub zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

Przechowywanie i skladowanie materiatow:

Materiaty systemoéw sufitowych powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta
zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.
Sktadowanie materiatow powinno odbywad sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podkfadzie.
Elementy powinny by¢ pakowane w formie pakietéw, uktadanych poziomo na podktadach
dystansowych.

5. Wykonanie robot

Przed rozpoczeciem robdt nalezy upewnié sie, ze podkonstrukcja pozwoli na montaz np. opraw
oswietleniowych, rewizji, czujnikdw, etc. w miejscach wskazanych na rysunkach. Lokalizacje
wszystkich widocznych elementdw instalacyjnych jak oprawy oswietleniowe, czujki dymowe,
elementy wentylacyjne, etc. wg rysunkéw projektu wykonawczego.

Zastosowanie i sposdb wykonania sufitow powinny by¢ zgodne z zaleceniami instrukcji producenta
stosowanego systemu sufitowego.

6. Kontrola jakosci robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone
materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Przedstawiciel Wykonawcy w porozumieniu z Przedstawicielem Inwestora.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sg:
- wykonanie sufitéw systemowych — m?

8. Odbior roboét

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.
Podtoze oczyscic z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

Sprawdzeniu podlega:
e Zgodno$¢ z warunkami i parametrami podanymi w dokumentacji projektowej i ST
e Zgodnos¢ z dokumentacjg rysunkowa.
e Zgodnos$¢ z wymogami producenta systemu;
e Sprawdzenie poprawnosci systemowej
e Sprawdzenie jakosci (brak uszkodzen, jednolitos¢ barwy itp.)



e Kontrola zatagczonych dokumentéw formalnych (certyfikaty, deklaracje, aprobaty)

e Sprawdzenia tolerancji wymiarowych.
Dla sufitow podwieszanych nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wysokosci montazu z projektem,
wypoziomowanie powierzchni, prostopadtos¢ rusztu i utozenie wypetnienia, prawidtowosé
wykonania styku ze $cianami, estetyke wykonania (czystos¢), prawidtowos¢ i estetyke osadzenia
elementow towarzyszacych (oprawy oswietleniowe itp.). Niedopuszczalne sg trwale zabrudzenia,
deformacje i uszkodzenia mechaniczne.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawag ptatnosci jest umowa zawarta z Inwestorem.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] systemowego sufitu obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatéw, narzedzii sprzetu,
- wykonanie pomocniczych konstrukcji montazowych
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
- montaz konstrukcji systemowe;j i elementdw wypetnienia sufitdw podwieszanych
- uporzgdkowanie miejsca wykonywania roboét,
- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego,

10. Przepisy zwigzane

— PN-EN 13964:2014-05 Sufity podwieszane - Wymagania i metody badan

— PN-ENISO 1716:2010 Badania reakcji na ogienn wyrobow - Okreslanie ciepta spalania (wartosci
kalorycznej)

— PN-ENISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig — Wymagania

— Instrukcje producentéw stosowanych systeméw



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA | SLUSARKA

Kod CPV 45410000-7
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét
zwigzanych z remontem pomieszczen budynku Z1 Uniwersytetu Ekonomicznego we Wroctawiu, ul.
Komandorska 118/120.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres roboét objetych ST

e Montaz oscieznic i skrzydet drzwiowych: oscieznice stalowe, systemowe, skrzydta stalowe o
zespolonej konstrukcji OD klejonej na catej powierzchni

e Montaz oscieznic i skrzydta drzwiowego: oscieznica drewniana lub drewnopodobna, skrzydta
drzwiowe z ptyty widrowej

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$é¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Przedstawiciela Inwestora.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt.2 Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej.

2. Materiaty

Wszystkie uzyte materiaty powinny mieé aktualne $wiadectwa dopuszczenia do stosowania
w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty
techniczne, certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z
aprobatg techniczng lub inne stosowne dokumentyobjete prawem.

Elementy Slusarskie dostarczone na budowe jako wyréb wykonane wg wymiaréw pobranych z
natury wykonczone, wyposazone w uchwyty montazowe.

3. Sprzet

Do wykonania i montazu stolarki i innych elementéw moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w PB, PW i ST.

4. Transport

Transport materiatéw powinien odbywad sie w sposdb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport powinien by¢
zgodny z wytycznymi okreslonymi w instrukcji Producenta dostosowane]j do polskich przepiséw
przewozowych.

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu.



5. Wykonanie robot

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sie zgodnie ze
specyfikacjg podang w projekcie technicznym.

Przed przystgpieniem do montazu stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania
osciezy. W przypadku stwierdzenia wad w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni o$ciezy nalezy je
naprawic i oczyscic.

Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne
wykonywanie montazu iosadzanie elementéw Slusarskich.

Doktadnos$¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony
przed przystgpieniem do robét:

— powierzchnia podtozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektows,

— powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

W sprawdzone i przygotowane oscieze o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy
wstawic¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzié¢ sprawnos¢
dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.

6. Kontrola jakosci robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone
materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Przedstawiciel Wykonawcy w porozumieniu z Przedstawicielem Inwestora.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi sg:
- montowanie stolarki drzwiowej — m?, szt.

8. Odbior robot

Sprawdzeniu podlegaja:

— jako$¢ dostarczonej stolarki i $lusarki i innych elementéw
— poprawnos$¢ wykonania montazu

W wyniku odbioru nalezy:

— sporzadzi¢ czesciowy protokdt odbioru robdt

9. Podstawa pfatnosci

Podstawag ptatnosci jest umowa zawarta z Inwestorem.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi — Norma wyrobu, wfasciwosci eksploatacyjne — Czes¢ 1:
Okna i drzwi zewnetrzne

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana — Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE

Kod CPV 45442100-8
1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
remontem pomieszczen budynku Z1 Uniwersytetu Ekonomicznego we Wroctawiu, ul. Komandorska 118/120.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji roboét
wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét malarskich z farb malarskich fabrycznie przygotowanych.
Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje wykonanie:

— Powtok malarskich przy zastosowaniu farb wewnetrznych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz zgodno$é z Dokumentacjg Projektowa, ST
i poleceniami Przedstawiciela Inwestora.

2. Materiaty

Materiaty potrzebne do wykonania robét

- farby podktadowe dyspersyjno- krzemianowe

- farby wewnetrzne do malowania $cian i sufitéw- farby lateksowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie oraz posiadac ocene higieniczng PZH.

Farby powinny by¢ pakowane w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

3. Sprzet

Do wykonywania robot nalezy stosowac elektronarzedzia i drobny sprzet budowlany.

4. Transport

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, zabezpieczone przed
uszkodzeniami.

Farby nalezy przechowywaé w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed
wpltywem warunkéw atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg producenta.

5. Wykonanie robot

Przed przystgpieniem do wykonywania powtok malarskich pokrywczych nalezy zakonczyé roboty budowlane
stanu surowego.

Tynki zwykte powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10100:1970. Wszelkie uszkodzenia tynkéw
powinny byc¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg cementowa i zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen a wystajagce metalowe elementy
zabezpieczone antykorozyjnie.



Podtoza z ptyt kartonowo-gipsowych odkurzone, bez plam ttuszczu. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny byé
zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydano aprobate
techniczna.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy z wymaganiami jw. nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje
materiatdw oraz sposoby usuniecia tych niezgodno$ci. Nastepnie przeprowadzi¢ ponowng kontrole podtozy

a wyniki odnotowac¢ w formie protokotu kontroli.

l. Pierwsze malowanie nalezy wykonac po:

— catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych oraz armatury
oswietleniowej,

— wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

— utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

— catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.

. Drugie malowanie mozna wykonac po:

— wykonaniu biatego montazu
— utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotdw,
— oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb. Elementy, ktére w czasie robdt
malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonié.
Farby mozna naktadaé pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym. Wykonywaé malowanie
dwuwarstwowo zgodnie z zaleceniami producenta (patrz karty techniczne).
Podstawowe techniki
malarskie:
Naktadanie pedzlem
— Na podtozach mineralnych stosuje sie tylko do malowania matych powierzchni (np. naroznikéw) ze
wzgledu na niskg wydajnos¢;
— Naktadanie farb o wysokiej lepkosci (np. tiksotropowych) pedzlem moze powodowac powstawanie
charakterystycznych smug, ktdre nie zanikajg po wyschnieciu;
— Naktadanie pedzlem jest uzyteczne przy gruntowaniu, gdyz umozliwia doktadne wcieranie gruntu w
podtoze.
Naktadanie watkiem
— Metoda najbardziej popularna przy naktadaniu farb na podtoza mineralne, ze wzgledu na prostote i
duzg wydajnos¢;
— Nalezy pamietac o naktadaniu w kierunkach krzyzujgcych sie, aby pokry¢ wszystkie
nieréwnosci podtoza.
Natrysk powietrzny
— Metoda o duzej wydajnosci, ale wymagajaca bardziej skomplikowanego sprzetu;
— Nalezy pamietac o przecedzeniu farby przed uzyciem, aby usung¢ ewentualne zanieczyszczenia mogace
zatkac dysze pistoletu

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

sprawdzenie czystosci,



Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie wczesniej niz po 3 s.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dlafarb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie

elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami pafistwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac
powtdrnie

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi s3:
- powloki malarskie — m?

8. Odbioér robét

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno byé naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng do robét
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscic.

Wymagania przy odbiorze:

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw,
pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki
od podfoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do protokotu odbioru.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawa pfatnosci jest umowa zawarta z Inwestorem.



10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1062 Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na zewnatrz na mury ibeton.






