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REMONT DACHU WRAZ Z REMONTEM ZALANYCH POMIESZCZEN W
BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR 6 W PRUSZKOWIE

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych

ST - 01 ROBOTY BUDOWLANE
ST-01/2 ELEMENTY BETONOWE | ZELBETOWE

Rodzaje rob6t wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkéw
45215500-2 Obiekty uzytecznosci spotecznej



A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczagce wykonania i odbioru robét w zakresie robét be-
tonowych na wszystkich etapach zadania pod nazwg: REMONT DACHU WRAZ Z REMONTEM
ZALANYCH POMIESZCZEN W BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR 6 W PRUSZKOWIE.
Specyfikacja Techniczna stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robét.

B. ZAKRES ROBOT

e Czapki zelbetowe komindw.
C. MATERIALY

e Betony klasy C20/25
D. SPRZET

Skrzynia do zaprawy, wiadra, kielnie murarskie, czerpak blaszany, poziomice, szczotki stalowe,
pedzle, betoniarka elektryczna, pompa do betonu, spawarki, gwintownice, szalunki inwentaryzowane,
rusztowania systemowe, wciggniki, zuraw samojezdny.

E. TRANSPORT
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

F. WYKONANIE ROBOT

Elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych, poprzedzone wczesniejszymi wyburzeniami,
nalezy wykonywac ze szczegdlng ostroznoscig, zabezpieczeniami i zachowaniem elementéw do
ponownego zainstalowania. Prace nalezy kontynuowaé¢ w koordynacji z robotami izolacyjnymi oraz
branzowymi.

. BETONY
1) Wymagania, wlasciwosci, podstawy produkcji

a) Wstep

Nowa norma betonowa PN-EN 206-1 Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé,
ktéra zastgpita norme PN-88/B-06250 Beton zwykly, zawiera wymagania dla betonéw zwyktych, ciez-
kich, lekkich i wysokiej wytrzymatosci, a takze wprowadza nowe pojecia, symbole i skréty. Norma wprowa-
dza klasyfikacje betonéw ze wzgledu na kompetencje w zakresie odpowiedzialnosci za ich wykonanie
oraz informacje o skfadzie. Na tej podstawie wyrdznia sie beton: projektowany, recepturowy oraz nor-
MOowy.

Beton projektowany w ujeciu PN-EN 206-1 to beton, ktérego zgdane wiasciwosci i do-
datkowe cechy sg podane przez wykonawce producentowi odpowiedzialnemu za dostarczenie betonu w
postaci mieszanki betonowej. Specyfikujgcy (wykonawca robét betonowych) formutuje w specyfikacji wy-
magania stawiane betonowi: przeznaczenie betonu (wymiary konstrukcji), wytrzymato$¢ na Sciskanie
(klasa wytrzymatosciowa), klasa konsystencji mieszanki betonowej, warunki pielegnacji, warunki uzyt-
kowania, klasa ekspozyciji, klasa zawartosci chlorkéw oraz ewentualnie dodatkowe cechy. Odpowiedzial-
nos¢ za osiggnigecie wymaganych wiasciwosci spoczywa na producencie betonu.

Beton recepturowy w ujeciu PN-EN 206-1 to beton, ktérego skfad i sktadniki, jakie powinny
by¢ uzyte do jego produkcji sg podane przez wykonawce producentowi. Specyfikujgcy (zamawiajgcy, wy-
konawca) w specyfikacji podaje producentowi betonu jego konkretny sktad, tzn. rodzaj cementu, ro-
dzaj kruszywa, stosunek W/C, ilosci sktadnikéw na 1 m®betonu. Odpowiedzialnosé za osiggnigcie wy-
maganych wtasciwosci betonu spoczywa na autorze recepty, producent odpowiada tylko za dostar-



czenie betonu o okreslonym sktadzie (za doktadnos$é dozowania skladnikdw oraz za zastosowanie w
betonie sktadnikéw podanych w specyfikacji). W betonie recepturowym nie ma jednak mozliwosci skon-
trolowania producenta.

Normowy beton recepturowy (NBR) w ujeciu PN-EN 206-1 to beton, ktérego sktad jest poda-
ny w normie przyjetej w kraju stosowania betonu. W Polsce wprowadzono uzupetnienie normy PN-EN
206-1: Krajowe uzupetnienia PN-B-06265 Beton - cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgod-
nos¢. W tabeli 5.1.1.1/1. przedstawiono minimalne ilosci cementu dla NBR.

W normie PN-EN 206-1 wprowadzono nowy podziat betonéw ze wzgledu na gestosé. Beton
zwykly to beton o gestosci w stanie suchym wiekszej niz 2000 kg/m?® (w normie PN-88/B-06250 - 1800
kg/m?®), ale nieprzekraczajgcej 2600 kg/m?®. Betony lekkie, to betony o gestosci nie mniejszej niz 800
kg/m?®i nie wiekszej niz 2000 kg/m?®. Beton ciezki, to beton o gestosci powyzej 2600 kg/m?.

W normie PN-EN206-1 po raz pierwszy w Polsce jednoznacznie zdefiniowano beton wyso-
kiej wytrzymatosci. W ujeciu tej normy beton wysokiej wytrzymatosci, to beton klasy wytrzymatos$ci na
Sciskanie wyzszej niz C50/60 w przypadku betonu zwyktego lub ciezkiego oraz beton klasy wytrzyma-
tosciowej na sciskanie wyzszej niz LC50/55 w przypadku betonu lekkiego.

W normie PN-EN 206-1 rozszerzono pojecie betonu towarowego. W jej ujeciu beton towaro-
wy, to beton dostarczony jako mieszanka betonowa przez osobe lub jednostke niebedgcg wykonawca,
a takze beton produkowany przez wykonawce poza miejscem budowy i beton produkowany na miej-
scu budowy, ale nie przez wykonawce. Nalezy zwréci¢ uwage, ze najwazniejszg cechg betonu towaro-
wego jest fakt jego przekazania miedzy ré6znymi jednostkami (wykonawca, producent) lub z jednego
na drugie miejsce.

W nowej normie betonowej wprowadzono pojecie wytrzymatosci charakterystycznej fck (odpo-
wiada wytrzymatosci gwarantowanej w normie PN-88/B-06250). W ujeciu PN-EN 206-1 jest to wartos¢
wytrzymatosci, ponizej ktdrej moze sie znalez¢ 5% populacji wszystkich oznaczeh wytrzymatosci na Sci-
skanie dla danej objetosci betonu. Wytrzymatos¢ charakterystyczng okresla sie po 28 dniach dojrzewa-
nia betonu. Ze wzgledu na ksztalt probek be3tonowych stosowanych do badan wytrzymatosci na sciska-
nie, rozréznia sie wytrzymato$¢ charakterystyczng oznaczong na prébkach walcowych o srednicy 15
cm i wysokosci 30 cm (fk i) oraz wytrzymatosé charakterystyczng oznaczong na prébkach szescien-
nych o krawedzi 15 cm (fok cube)

b) Klasy wytrzymatosciowe na sciskanie oraz kryteria zgodnosci

Klasa betonu wedlug normy PN-88/B-06250 to symbol literowo-liczbowy (np. B30),
klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie, a liczba po literze B oznaczata
wytrzymato$¢ gwarantowang. W normie tej rozrézniano nastepujgce klasy betonu: B7,5; B10; B12,5;
B15; B17,5; B20; B25; B30; B35; B40; B50.

W normie PN-EN 206-1 wprowadzono klasy wytrzymatosciowe na Sciskanie dla betonow
zwyktych i ciezkich (np. C20/25) oraz betonéw lekkich (np. LC20/22). Po symbolu C (LC) pierwsza liczba
oznacza minimalng wytrzymato$¢ charakterystyczng oznaczong na prébkach walcowych, druga liczba
oznacza minimalng wytrzymatos¢ charakterystyczng oznaczong na prébkach szesciennych. W tabeli
5.1.1.2/1. przedstawiono klasy wytrzymatosciowe na Sciskanie betonéw zwyktych i ciezkich wg PN-EN
206-1 oraz odpowiadajgce im klasy betonéw wg PN-88/B-06250. W tabeli 1. przedstawiono klasy betonéw
lekkich.

W krajowym uzupetnieniu PN-B-06265 wprowadzono normowy beton recepturowy (NBR)
produkowany w klasach wytrzymatosci: C8/10, C12/15 oraz Cl6/20, dla ktérych przyjeto odpowiednio
oznaczenia: NBR 10, NBR 15 oraz NBR 20. W ujeciu PN-B-06265 do produkcji normowego betonu recep-
turowego nalezy uzywac¢ cementu klasy 32.5R, kruszywa naturalnego (zwiru i piasku) i wody, bez mozli-
wosci modyfikacji jego sktadu dodatkami i domieszkami. Mieszanke betonowg NBR mozna wytwarza¢ w
trzech klasach konsystencji SI, S2 oraz S3.

Tabela 1. Klasy wytrzymatosciowe na $ciskanie betonéw zwyklych i cigzkich

Klasa Minimalna Minimalna wytrzymatos¢é Odpowiadajgca klasa betonu wg
wytrzymatosci na | wytrzymalosé charakterystyczna oznaczona na
$Sciskanie wedlug charakterystyczna |prébkach szesciennych PN-88/B-06250
PN-EN206-1 oznaczona ha
prébkach ka, cube

walcowych fu« . MPa |\pg




C8/10 8 10 B10
C12/15 12 15 B15
Cl 6/20 16 20 B20
C20/25 20 25 B25
C25/30 25 30 B30
C30/37 30 37 -
C35/45 35 45 -
C40/50 40 50 B50
C45/55 45 55 -
C50/60 50 60 -
C55/67 Betony 55 67 -
wysoko
C60/75 wartos |60 75 -
C70/85 ciowe 75 85 -
C80/95 80 95 -
C90/105 90 105 -
C100/115 100 115 -

Tabela 2. Klasy wytrzymatosciowe na sciskanie betonéw lekkich

Klasa Minimalna wytrzymatos¢ charakterystyczna |Minimalna wytrzymatos¢ charakterystyczna
wytrzymatosci na |oznaczona na prébkach walcowych f oy oznaczona nha probkach szesciennych fu cue
$Sciskanie [MPa] [MPa]
LC8/9 8 9
LC12/13 12 13
LC16/18 16 18
LC20/22 20 22
LC25/28 25 28
LC30/33 30 33
LC35/38 35 38
LC40/44 40 44
LC45/50 45 50
LC50/55 50 55
LC55/60 Betony 55 60
wysoko
LC60/66 - 60 66
warto$
LC70/77 ciowe |70 77
LC80/88 80 88

Zgodnie z PN-88/B-06250 partia betonu mogta by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego
wytrzymatosé okreslona na prébkach w ksztaicie szescianu o krawedzi 15 cm (przy liczbie prob mniejszej
od 15) spetniata nastepujace wyniki:

Rimn.2 a ¢ R%
gdzie:
Ri min ~ najmniejsza wytrzymatos¢ na Sciskanie uzyskana w badanej serii betonu,

a - wspotczynnik zalezny od liczebnosci prébek; dla prob w ilosci 3-4 wspotczynnik a =



1,15; dla prob w ilosci 5-8 wspétczynnik a = 1,10 oraz dla prob w ilosci 9-14 wspétczynnik a = 1,05,
Rb - wytrzymato$¢é gwarantowana.

W przypadku niespetnienia powyzszego warunku beton mogt by¢ zakwalifikowany do danej klasy, jezeli
zostaty spetnione réwnoczesnie dwa ponizsze warunki:

Ri min. = O ® Rgb oraz Rs'rZ 1,2 Rgb
gdzie:
Rs - srednia warto$¢ wytrzymatosci na $ciskanie badanego betonu.

W normie PN-EN206-1 wprowadzono kryteria zgodno$ci dotyczgce wytrzymatosci na
Sciskanie betonu projektowanego. W zaleznosci od rodzaju produkcji betonu rozréznia sie produkcije
poczatkows i ciggtg. Za produkcje poczatkowg uwaza sie produkcje do momentu uzyskania co najmniej
35 wynikéw badan, natomiast produkcje ciggtg osigga sie, gdy uzyska sie minimum 35 wynikéw badan
w okresie do 12 miesiecy. Pomimo tego w trakcie produkcji ciggtej producent moze przyjgc¢ plan po-
bierania probek, jak w przypadku produkcji poczatkowej. W przypadku gdy producent wstrzymat
produkcje na okres dtuzszy niz 12 miesiecy, nalezy przyjac kryteria, czestotliwo$¢ pobierania prébek i
badania, jak dla produkcji poczgtkowej. W zaleznos$ci od rodzaju produkcji betonu uzaleznia sie plan
pobierania i badania prébek. Minimalng czestotliwos¢ pobierania prébek do oceny zgodnosci przed-
stawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Minimalna czestotliwos$¢ pobierania probek do oceny zgodnosci

Produkcja Minimalna czestotliwos¢ pobierania prébek
Pierwsze 50 m® Po pierwszych 50 m® produkcji*"'
produkcji
Beton z certyfikatem kontroli Beton bez certyfikatu kontroli
produkcji produkciji
Poczatkowa (do 3 probki 1 prébka/200 mélub 2 probki/ 1 probka/150 m3lub 1 probka na
momentu uzyskania tydzien produkgji dzien produkgiji

co najmniej 35
wynikéw badan

Ciagia®> (po 1 prébka/400 m?lub 1 probka/
uzyskaniu co tydzien produkgji

najmniej 35 wynikow

badan)

1.  Pobieranie prébek powinno by¢ roztozone w czasie produkgiji i nie zaleca sie pobierania wiecej niz 1 probki z
kazdych 25 m3 mieszanki.

2. Gdy odchylenie standardowe ostatnich 15 wynikéw przekracza 1.37a, czestotliwo$¢ pobierania probek
nalezy zwiekszy¢ do czestotliwosci wymaganej dla produkcji poczatkowej, do uzyskania nastepnych 35 wynikéw (a -
odchylenie standardowe populacji).

Na podstawie przeprowadzonych badah wytrzymatosci na Sciskanie nalezy dokonaé oceny
zgodnosci, korzystajgc z kryteriow podanych w tabeli 4.

Tabela 4. Kryteria zgodnosci dotyczgce wytrzymatosci na sciskanie

Produkcja Liczba ,,n" Kryterium 1 Kryterium 2
wynikow badan
wytrzymatosci na |$rednia z ,,n" wynikéw (f.) |Dowolny pojedynczy wynik badania (f;) MPa

Sciskanie w MPa

zbiorze
Poczatkowa 3 fcm - fck (cube/cyl) * 4 lei - lek (cube/cyl) ~~ 4
Ciagta min 15 fecmSfck(cube/cyl) + 1-48a  |f >f 4

'ci — "ck (cube/cvl) A

fo« ~ wytrzymatos¢ charakterystyczna.
fom - Srednia wytrzymatosé betonu na Sciskanie.

fa ~ pojedynczy wynik badania wytrzymatosci na Sciskanie.



c) Klasy konsystencji mieszanki betonowej

Konsystencja mieszanki betonowej wedtug PN-88/B-06250 to stopien jej cieklosci. W tej
normie dokonano podziatu konsystencji na pie¢ stopni: wilgotng K-I, gestoplastyczng K-2, plastyczng K-
3, poiciektg K-4 oraz ciekig K-5.

W nowej normie betonowej PN-EN 206-1 stopnie ciektosci mieszanki betonowej zastgpiono
klasami konsystencji badanymi czterema metodami: opadem stozka (przebieg badania podano w
normie PN-EN 12350-2), metodg Vebe (PN-EN 12350-3), metoda stopnia zageszczalnosci (PN-EN
12350-4) i metodg rozptywu (PN-EN 12350-5). Dwie ostatnie metody badan nie byly stosowane w
starej normie betonowe;j.

Zgodnie z PN-EN 206-1 wyrdznia sie nastepujace klasy klasy konsystencji: od Sl do S5 dla
metody stozka opadowego; od VO do V4 dla metody Vebe; od CO do C3 dla metody stopnia
zageszczalnosci oraz od Fl do F6 dla metody rozptywu.

W tabelach 5.- 6. przedstawiono nowe klasy konsystencji w zaleznosci od metody badania

oraz odpowiadajgce im stopnie ciektosci wg PN-88/B-06250.

Tabela 5. Klasy konsystencji wediug metody opadu stozka

PN-EN 206-1 PN-88/B-06250
Klasa Opad stozka mm Opad stozka mm Stopnie cieptosci
SI 10-40 20-50 Plastyczna
S2 50-90 60-110 Potciekta
S3 100-150 120-150 Ciekfa
S4 160-210 Brak odpowiednika Brak odpowiednika
S5 >210
Tabela 6. Klasy konsystencji wedtug metody Vebe
PN-EN 206-1 PN-88/B-06250
Klasa Czas Vebe sekundy |Czas Vebe sekundy Stopnie cieptosci
VO >31 a28 Wilgotna
\i 30-21 27-14 Gestoplastyczna
V2 20-11
V3 10-6 13-7 Plastyczna
V4 5-3 >6 Péiciekta

Tabela 7. Klasy konsystencji wedtug metody stopnia zageszczalnosci

Klasa Stopien zageszczalnosci PN-88/B-06250

CO > 1,46 Metoda
niestosowana

Cl 1,45-1,26

C2 1,25-1,11

C3 1,10-1,04




Tabela 8. Klasy konsystencji wedltug metody rozptywu

Klasa Stopien rozptywu w mm PN-88/B-06250
Fl <340

F2 350-410

F3 420-480 Metoda

F4 490-550 niestosowana
F5 560 - 620

F6 >630

d) Ograniczenia zawartosci cementu i stosunku wody do cementu (W/C)

W normie PN-88/B-06250 dopuszczalne minimalne ilosci cementu oraz najwieksze wartosci

stosunku wodno-cementowego byly uzaleznione od rodzaju betonu (zbrojony, niezbrojony) oraz od
warunkéw pracy betonu w konstrukcji - beton ostoniety/narazony na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych, narazony na staty dostep wody przed zamarznieciem.

W normie PN-EN 206-1 po raz pierwszy w Polsce wprowadzono klasy ekspozycji betonu z

uwagi na zagrozenia oddziatywaniem srodowiska. Wyrdznia sie zagrozenia spowodowane:

e karbonatyzacjg (cztery klasy od XCI do XC4) - do klasy XCl mozna
zakwalifikowa¢ betony wbudowane wewngtrz budynkéw o niskiej wilgotnosci powietrza oraz
betony stale zanurzone w wodzie. Betony z ktdrych wykonane sg fundamenty (takze elementy
prefabrykowane) kwalifikuje sie do klasy XC2. Do klasy XC3 kwalifikuje sie betony wbudowane
wewnatrz budynkéw wysokiej wilgotnosci powietrza oraz betony wbudowane na zewnatrz, ale
ostoniete przed wplywami czynnikéw atmosferycznych. Klasa XC4 to klasa, do ktérej kwalifikuje
sie elementy betonowe pracujgce w srodowisku cyklicznie suchym mokrym;

e chlorkami niepochodzacymi z wody morskiej - strefa srodlgdowa (trzy klasy od XD1
do XD3). Do klasy XD1 kwalifikuje sie betony narazone na dziatanie chlorkdéw z powietrza.
Elementy basendw kagpielowych, zbiorniki przemystowe do gromadzenia roztworéw chlorkowych
powinny by¢ wykonane z betonu zakwalifikowanego do klasy ekspozyciji XD2. Elementy
betonowe (zelbetowe), z ktérych wykonane sg konstrukcje mostéw, nawierzchnie drég,
parkingdw narazonych na ciecze zawierajgce chlorki powinny by¢ wykonane z betonu
zakwalifikowanego do klasy ekspozycji XD3;

e chlorkami z wody morskiej - strefa nadmorska (klasy od XS1 do XS3). Elementy
betonowe realizowane w poblizu wybrzezy, narazone na owiew zasolonego powietrza powinny
by¢ wykonane z betonu zakwalifikowanego do klasy ekspozycji XS1. Do klasy XS2
kwalifikuje sie betony, z ktérych realizowane sg elementy budowli morskich, w tym takze
zanurzone czesci konstrukcji morskich. Do klasy XS3 kwalifikuje sie betony, z ktérych
realizowane sg konstrukcje narazone na obmywanie wodg morskg w wyniku falowania morza;

® naprzemiennymi cyklami zamrazania i odmrazania (cztery klasy od XF1 do XF4).
Klasa XF1 to klasa, do ktorej kwalifikuje sie betony (elementy pionowe) umiarkowanie nasycone
wodg bez srodkéw odladzajgcych. W tej klasie ekspozycji nie wymaga sie stosowania srodkow
napowietrzajgcych. Pionowe elementy betonowe narazone na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych oraz srodkéw odladzajgcych powinny byé wykonane z betonu
zakwalifikowanego do klasy ekspozycji XF2. Poziome elementy betonowe, silnie nasycone
wodg bez srodkéw odladzajgcych, narazone na dziatanie mrozu powinny by¢ wykonane z
betonu zakwalifikowanego do klasy ekspozycji XS3. Betonowe powierzchnie drég i mostéow nara-
zone na silne nasycenie wodg oraz odladzanie srodkami chemicznymi powinny by¢ wykonane
z betonu zakwalifikowanego do klasy ekspozycji XF4. W betonach zakwalifikowanych do klas
XF2, XF3, oraz XF4 wymagane jest napowietrzanie mieszanki betonowej;

® agresjg chemiczng (trzy klasy od XA1 do XA3). Klasy ekspozyciji XA1, XA2 oraz XA3



dotycza betonéw pracujgcych odpowiednio w srodowisku stabo-, srednio- i silnie agresywnym;

e w krajowym uzupetnieniu PN-B-06265 wprowadzono dodatkowo trzy klasy
ekspozycji betonu z uwagi na agresje wywotang scieraniem (od XM1 do XM3). Klasy ekspozycii
XM1, XM2 oraz XM3 dotyczg betonéw pracujgcych odpowiednio w srodowisku umiarkowanie,
silnie i ekstremalnie zagrozonym $cieraniem.

Wymagania odnosnie do skiadu betonu (minimalnej ilosci cementu w kg/m?®, maksymalnego
stosunku wodno-cementowego oraz minimalnej klasy wytrzymatosciowej) przyjmuje sie na podstawie
klasyfikacji betonu do danej klasy ekspozycji. W tabeli 5.1.1.4/1. przedstawiono klasy ekspozycji betonu
wraz z wymaganiami odnosnie do sktadu betonu.

Tabela 9. Klasy ekspozycji betonu oraz wymagania odnosnie do sktadu mieszanki betonowej

Typ Klasa Minimalna Maksymalne Minimalna klasa
L ekspozycji ilo§¢ cementu wytrzymatosci
zagrozenia kg/m? wiC
Brak agres;ji X0 - - C12/15
Karbonatyzacja XCI 260 0,65 C20/25
XC2 280 0,60 C25/30
XC3 280 0,55 C30/37
XC4 300 0,50 C30/37
Korozja chlorkowa w [ XD1 300 0,55 C30/37
strefie srédlgdowej
XD2 300 0,55 C/30/37
XD3 320 0,45 C35/45
Korozja chlorkowa w [ XS1 300 0,50 C30/37
strefie nadmorskiej
XS2 320 0,45 C35/45
XS3 340 0,45 C35/45
Agresja spowodowana | XF1 300 0,55 C30/37
zamrazaniem i
rozmrazaniem XF2 300 0,55 C25/30
XF3 320 0,50 C30/37
XF4 340 0,45 C30/37
Agresja chemiczna XA1 300 0,55 C30/37
XA2 320 0,50 C30/37
XA3 360 0,45 C35/45
Typ Klasa Minimalna ilos¢ Maksymalne Minimalna klasa wytrzy-
L ekspozyciji cementu kg/m?® matosci
zagrozenia wiC
Agresja wywotana XMA1 300 0,55 C30/37
Scieraniem
XM2 300 0,55 C30/37
XM3 320 0,45 C35/45




Dla normowego betonu recepturowego w krajowym uzupetieniu PN-B-06265 wprowadzono
minimalne zawarto$ci cementu w kg/m® w zaleznosci od klasy konsystencji. W tabeli 10. przedstawiono
minimalne zawartosci cementu klasy 32.5 na 1 m®betonu przy zatozeniu maksymalnej wielko$ci ziaren
zastosowanego kruszywa 32 mm. Zawartos¢ cementu nalezy zwiekszy¢ w przypadku zastosowania kru-
szywa o wielkosci ziaren do 16 mm - 0 10% oraz o 20% w przypadku kruszywa o uziarnieniu do 8 mm.
Normowy beton recepturowy mozna wbudowywaé tylko w srodowiskach odpowiadajgcych klasom eks-
pozycji: XO, XCl oraz XC2.

Tabela 10. Minimalne ilosci cementu klasy 32.5 w kg/m?® dla normowego betonu
recepturowego

Normowy beton Klasy konsystenciji
recepturowy NBR

Sl S2 S3
NBR10 210 230 260
NBR 15 270 300 330
NBR 20 290 320 360

Analizujgc wymagania zawartosci cementu w betonie, nalezy stwierdzi¢, ze w nowej normie
wprowadzono wigksze minimalne ilosci cementu na 1 m*betonu oraz obnizono maksymalny
wspotczynnik W/C do wartosci 0,65.

Nowa norma betonowa PN-EN206-1 Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢ to norma o
bardzo obszemej tresci, aczkolwiek zdecydowanie odmienna od starej normy PN-B/88-06250.

Norma PN-EN206-1 wydaje sie normg znacznie trudniejszg w odbiorze, sprawiajgcg wiele
trudnosci w zrozumieniu nowych wymagan zarowno przez wykonawcow robot betonowych, jak i
producentow betonu. Pierwsze czytanie normy powoduje, ze czytajgcy moze mie¢ problemy ze
zrozumieniem jej tresci. Norma ta jednak wprowadza szereg nowych, istotnych i bardzo trafnych zmian,
miedzy innymi bardzo dobrze reguluje zakres odpowiedzialnosci miedzy zainteresowanymi stronami,
tzn. osobg (firmg) specyfikujgca, wykonawcg robot oraz producentem betonu. W normie PN-EN206-1
wyrdzniono trzy betony: projektowany, recepturowy oraz normowy. Wydaje sie, ze najbardziej
rozpowszechnionym w branzy budowlanej bedzie beton projektowany, gdzie odpowiedzialno$¢ za
osiggniecie wymaganych wiasciwosci (podanych w specyfikacji) spoczywa na producencie. Zdaniem
autora mozna powiedzie¢, ze beton projektowany jest najbardziej ,bezpieczny" zaréwno dla
wykonawcow robot budowlanych, jak i producentéw betonu.

Odpowiedzialnos$¢ za osiggniecie wymaganych wiasciwosci betonu recepturowego spoczywa na
autorze recepty. W betonie recepturowym nie ma mozliwosci skontrolowania producenta, ktory we wias-
nym interesie powinien udokumentowad, ze sktad mieszanki betonowej zrealizowat z odpowiednig
doktadnoscig oraz zastosowat sktadniki identyczne, jak w specyfikacji betonu.

Normowy beton recepturowy (NBR) to beton, ktéry mozna wbudowac¢ do mniej
odpowiedzialnych konstrukciji, pracujgcych w srodowiskach odpowiadajgcych klasom ekspozycji: XO,
XClI oraz XC2. Dla NBR w krajowym uzupetieniu nowej normy betonowej podano minimalne ilosci
cementu w kg/m*w zaleznosci od klasy konsystencji. Wydaje sie jednak, ze beton NBR bedzie
rzadko stosowany w praktyce ze wzgledu na wysoki koszt jego wytworzenia z powodu do$¢ duzych
minimalnych ilosci cementu w 1 m® betonu.

W normie PN-EN206-1 po raz pierwszy jednoznacznie zdefiniowano beton wysokiej
wytrzymatosci oraz wprowadzono nowe oznaczenia i nowe klasy wytrzymatosci betondéw. Nie ma
jednak spojnosci w oznaczeniach i klasach wytrzymatosciowych betonéw z obowigzujaca jeszcze
normg zelbetowg. W normie PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia
statyczne i projektowanie nadal obowigzujg stare oznaczenia klas betonéw. W tej normie wyrdzniono
nastepujgce klasy betonéw: B15, B20, B25, B30, B37, B45, B50, B55, B60. Kolejny brak spdjnosci to
fakt, ze nawet w starej normie betonowej PN-88/B-06250 nie rozrézniano klas B37, B45, B55, B60,
ktore funkcjonujg w normie zelbetowe;j.

W normie PN-EN206-1 wprowadzono klasy konsystencji mieszanek betonowych w zalezno$ci
od metod ich badania. | tak w metodzie opadu stozka wyrézniono klasy od Sl do S5, w metodzie Vebe
wyrdzniono klasy od VO do V4, w metodzie stopnia zageszczalno$ci wyrézniono klasy od CO do C3,



a w metodzie rozptywu wyrézniono klasy od Fl do F6. Dwie ostatnie metody nie byty stosowane w
normie PN-88/B-06250. Zdaniem autora podawanie klas ciekto$ci mieszanek betonowych, stosujgc
jedynie ich symbole, moze sprawia¢ pewne trudnosci, zwtaszcza na budowie. Nazewnictwo wedtug
starej normy (wilgotna K-I, gestoplastyczna K-2, plastyczna K-3, péiciekta K-4 oraz ciekta K-5) wydaje
sie bardziej obrazowe i czytelne.

G. Kontrola jakosci

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania elementu betonowego w trakcie odbioréw czesciowych
przed zakryciem, sprawdzenie jakosci materiatéw i elementéw, zachowanie zaleceh technologicz-
nych i zgodnosci z projektem

H. Jednostka obmiaru

Objetos¢ wylewek betonowych (m3), ilos¢ i jakos¢ elementéw wbudowywanych.

. Odbior

Odbidr konicowy, po odbiorach czesciowych.

J. Podstawa ptatnosci

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.

K. Przepisy zwigzane

Literatura:
1) A.M. Neville, Wtasciwo$ci betonu, Polski Cement, Krakéw, 2000.

2) C. Wolska-Kotanska, Ksztattowanie wtasciwos$ci betonu pytami krzemionkowymi,
Inzynieria i Budownictwo, 9, 1993.

3) A.M. Brandt, Wptyw warstwy przejsciowej na wiasno$ci mechaniczne betonéw
wysokowartosciowych (BBB), || Konf. Naukowo-Techniczna ,Zagadnienia Materialowe w
Inzynierii Ladowej", Matbud, Krakéw - Mogilny 1998.

4) Brylicki W., Kostka brukowa z betonu wibroprasowanego, Polski Cement Sp. z 0.0.,
Krakow 1998.

5) Stefanski A., Walczak J. Technologia robot budowlanych, Arkady, Warszawa 1983.
6) Praca zbiorowa: Poradnik majstra budowlanego, Arkady, Warszawa 1992.
7) Praca zbiorowa: Poradnik majstra budowlanego, Arkady, Warszawa 2004.

8) Starosolski W., Konstrukcje zelbetowe wedfug PN-B-02364:2002, Tom |, Wyd. Naukowe
PWN. Warszawa 2003.

9) Praca zbiorowa pod red. Bohdana Lewickiego: Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i
sprezone. Komentarz naukowy do PN-B-03264:2002, Wydawnictwo Instytutu Techniki
Budowlanej, Warszawa 2005.

Normy:
1) PN-EN 206-1 Befon - Wymagania, witasciwosci,produkcja i zgodnosc.
2) PN-88/B-06250 Beton zwykty.

3) PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zetbetowe i sprezone. Obticzenia
statyczne i projektowanie.

4) PN-B-06265 Krajowe uzupetnienia PN-EN206-1 Beton-czes¢ 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodnosc.



5) PN-EN 12350-1 Badania mieszanki betonowej. Pobieranie probek.

6) PN-EN 12350-2 Badania mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metoda stozka
opadowego.

7) PN-EN 12350-3 Badania mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metodg Vebe.

8) PN-EN 12350-4 Badania mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metodg
oznaczania stopnia zageszczalnosci.

9) PN-EN 12350-5 Badania mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metodg stolika
rozpty-wowego.

10) PN-EN206-1 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

11) PN-B/06250 Krajowe uzupetnienie PN-EN 206-1. Beton - cze$¢ 1: Wymagania,
wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

12) PN-88/B-06250 Beton zwykly.

13) PN-EN 12390-1 Badania betonu. Ksztalt, wymiary i inne wymagania dotyczgce
probek do badania i form.

14) PN-EN12390-2 Badania betonu. Wykonywanie i pielegnacja prébek do badan
wytrzymatosciowych.

15) PN-EN12390-4 Badania betonu. Wytrzymato$¢ na Sciskanie. Wymagania dla maszyn
wytrzymato$ciowych.

16) PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czesé 4.
Oznaczenie ksztaltu ziaren. Wskaznik ksztattu.

17) PN-EN 933-8:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czesc¢ 8. Ocena
zawarto$ci drobnych czgstek. Badanie wskaznika piaskowego.

18) PN-EN 933-3:1999 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczenie
ksztattu ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci.

19) PN-EN 933-5:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczenie
procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych.

20) PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczenie
skfadu ziarnowego. Metoda przesiewania.

21) PN-EN 933-2:1999 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczenie
skfadu ziarnowego. Nominalne otwory sit badawczych.

22) PN-EN 1097-7:2001 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢
7. Oznaczanie gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna.

23) PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢
6. Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci.

24) PN-EN 1097-2:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Metody
oznaczenia odpornosci na rozdrabianie.

25) PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw.
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci.

26) PN-EN206-1 Beton, Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc.
27) PN-88/B-06250 Beton zwykty.

28) PN-EN 197-1:2002 Cement - Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

29) PN-EN 197-2:2002 Cement - Czes$c¢ 2: Ocena zgodnosci.
30) PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu - Oznaczanie wytrzymatosci.

31) PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu - Oznaczanie czaséw wigzania i statosci
objetosci.

32) PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu - Oznaczanie stopnia zmielenia.



33) PN-EN 196-7:1997 Metody badania cementu - Sposoby pobierania i przygotowania
probek cementu.

34) PN-EN1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek wody,
badania i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu.

35) PN-EN 1338 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan.



REMONT DACHU WRAZ Z REMONTEM ZALANYCH POMIESZCZEN W
BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR 6 W PRUSZKOWIE

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych

ST - 01 ROBOTY BUDOWLANE
ST-01/3 TYNKI

Rodzaje rob6t wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

45215500-2 Obiekty uzytecznosci spotecznej
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45324000-4 Tynkowanie



A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tynkarskich dla zada-
nia pod nazwg:REMONT DACHU WRAZ Z REMONTEM ZALANYCH POMIESZCZEN W BUDYNKU
SZKOLY PODSTAWOWEJ NR 6 W PRUSZKOWIE. Specyfikacja Techniczna stanowi dokument
pomochniczy przy realizacji i odbiorze robét.

B. ZAKRES ROBOT

Wykonanie tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych.

C. MATERIALY

Zaprawa cementowo—wapienna, tynki cienkowarstwowe, wyprawa gipsowa

D. SPRZET

Poziomice, szczotki stalowe, skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty kieru-
jgca i murarska, warstwomierz narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra; rusztowania syste-
mowe, wciggniki, zuraw samojezdny;,.

E. TRANSPORT

Samochdd cigzarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

F. WYKONANIE ROBOT

I. PRZYGOTOWANIE PODLOZA DO TYNKOW | WYMAGANIA W STOSUNKU DO
PODLOZY

1) Podfoze betonowe

Podtoze betonowe pod tynk powinno by¢ réwne, ale nie gtadkie i dlatego powinno byé wyko-
nywane w deskowaniu z tarcicy niestruganej. Stosowane jest nawet nabijanie na deskowanie listewek
w celu stworzenia wgtebien podobnych do niewypetionych spoin w murze. Gtadkie podtoze betonowe
nalezy nacig¢ dtutami recznymi lub pneumatycznymi i nastepnie oczysci¢ z pytu i kurzu.

Wystajgce z elementéw monolitycznych stalowe prety i kotwy powinny by¢ usuniete, tak aby
nie wchodzity w warstwe tynku lub zabezpieczone antykorozyjnie. Rury i przewody wodno-kanalizacyjne
muszg by¢ zaizolowane przed kondensacjg pary wodne;j.

Przygotowanie $wiezego podtoza betonowego do tynkowania sprowadza sie do czyszczenia
go szczotkami, zmycia i zwilzenia. Dozwolone jest wystepowanie drobnych rakéw, niedopuszczalna jest
tuszczgca sie zendra na powierzchni elementéw prefabrykowanych.

W przypadku zanieczyszczenia powierzchni betonowej olejem szalunkowym lub sadzg nale-
2y jg oczyscic¢ za pomocg piaskowania lub specjalnych preparatéw odttuszczajgcych.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich nalezy dokonaé oceny przydatnosci podtoza betono-
wego np. metodg zwilzania. W metodzie tej wykonuje sie zwilzenie wodg powierzchni przez zmoczenie jej
pedzlem malarskim $redniej twardosci. Za powierzchnie nadajgcg sie do tynkowania nalezy uznac
tg, na ktérej znikng krople wody oraz nastgpi zmiana koloru z jasnego na ciemny w ciggu 5 minut.
Brak takiego wyniku badania swiadczy o niedostatecznie wyschnietym lub zbyt szczelnym betonie, al-
boo pozostatosci na powierzchni srodka antyadhezyjnego. Szczegdtowe badanie wilgotnosci podtoza
betonowego nalezy wykonywac za pomocg specjalistycznego wilgotnosciomierza lub przez prébe su-
szenia do statej masy prébki popranej z minimalnej gtebokosci 2 cm przy uzyciu szybkoobrotowej wiert-
nicy z wierttem koronowym o minimalnej srednicy 25 mm.

Powierzchnie betonowe o wilgotnosci masowej przekraczajgcej 4% nie powinny by¢ tynko-
wane, poniewaz w takim przypadku moze dochodzi¢ do obsuwania si¢ mokrej zaprawy z powierzchni
Sciany. Powierzchnie betonowe osiggajg wilgotnosé w przedziale 2,5*1% latem po 8 tygodniach od beto-
nowania, zimg po 80 dniach bez mrozu.

Tynki zwykte, cementowo-wapienne moga by¢ wykonywane bez stosowania srodkéw gruntu-
jacych na powierzchniach betonowych szorstkich, dobrze chtonigcych wode, o wilgotnosci ponizej
2,5%. Tynki pocienione mozna wykonywa¢ na powierzchniach réwnych, dobrze chtongcych wode. W
przypadku wykonywania tynkéw zawierajgcych gips nalezy na podioze stosowac srodki gruntujgce -
tzw. mostki adhezyjne zwiekszajgce przyczepnos¢ zaprawy tynkarskiej.

Badania stanu podtozy betonowych mozna przeprowadzaé wg tabeli 1.

Tabela 1. Lista kontrolna do sprawdzania stanu podtoza pod tynk



Cecha

Metoda kontroli
i sprawdzania

Wynik kontroli

Srodki zaradcze

wilgotno$c¢

wyglad

ciemny kolor

préba dotyku

odczucie wilgoci

préba zwilzania

powolne wchtanianie
wilgoci lub jej brak

odczeka¢ az podtoze wyschnie

réwnosé podtoza

sprawdzenie za
pomocg taty wg
PN-80/B-10021
oraz PN-70/B-
10025

nierownosci

wyréwnac, jezeli nierownosci sa
powyzej dopuszczalnych

przywierajace ciata obce,

wyglad

réznica w kolorze,

oczyszczenie przy pomocy

kurz, zabrudzenia zgrubienia szczotek, wzglednie wody i
pozostawienie do wyschnigcia
préba Scierania  |kurzenie sie
luzne czesci podtoza préba skrobania |odtupywanie sie doktadne usuniecie

czesci podtoza

préba dotyku

pylenie

zanieczyszczen przy pomocy
szczotek, miotet

resztki oleju
szalunkowego, srodkow
anty-adhezyjnych

préba zwilzania

woda nie wsigka
(tworzy krople)

zmycie czystg wodg i pozostawienie
do wyschniecia lub zastosowanie
Srodkow specj alistycznych

Swiatto fluoroscencyjne
ultrafioletow Swiecenie
e
staba chtonno$¢ podioza  |wyglad pow. btyszczgca zastosowac srodki zwiekszajgce
przyczepnos$é
préba dotyku pow. gtadka

préba zwilzania

beton nie zmienia koloru
Z jasnego na ciemny

zluszczenia i
powierzchniowe odspojenia
betonu

préba skrobania

odrywanie sie,
tuszczenie

préba zwilzania

niska chtonnos¢
podtoza, w miejscach
zarysowan
przebarwienia

szczotkowanie szczotkg stalowa,
piaskowanie, szlifowanie

wykwity

wyglad

wykwity solne

szczotkowanie na sucho, naniesienie
srodka zwiekszajgcego przyczepnosé

2) Podtoze z betonéw komérkowych

Podstawowe problemy dotyczace przygotowania podtozy z betonéw komérkowych to réznice
wystepujgce w modutach sprezystosci materiatu podtoza i wyprawy oraz koniecznos$¢ likwidacji duzych
uszkodzen, zwtaszcza ubytkdw narozy blokéw z betonu komérkowego. Wypetnienia ubytkow na-
roznikéw, dziur i nierdwnosci podtoza nalezy wykonac¢ co najmniej 3 dni przed rozpoczeciem prac tyn-
karskich, stosujgc materiat uzywany pézniej do tynkowania. Zgodnie z normg PN-70/B -10100 dopusz-
czalne jest wykonanie naprawy wiekszych uszkodzen kawatkami gazobetonu. W takim przypadku na-
lezy miejscom uszkodzonym nadac ksztatt prawidtowego wieloscianu, wpasowaé¢ w nie odpowiednio
przyciete kawatki betonu komérkowego i otoczy¢ je rzadkg zaprawg cementows.

Sciany murowane z bloczkéw betonu komérkowego przed tynkowaniem nalezy oczys$cié z
grudek zaprawy i tlustych zanieczyszczen. Podobnie jak dla podioza z materiatéw ceramicznych za-



lecane jest wy drapanie spoin na gtebokos¢ 3 mm od lica muru. Nastepnie podioze nalezy oczysci¢
szczotkami na sucho z kurzu i z pytu.

W przypadku wykonywania tynkéw w okresie letnim podtoze z betonu komérkowego powinno
by¢ przed rozpoczeciem prac tynkarskich zwilzone wodg z zachowaniem ostroznosci w ten sposéb,
aby woda nie wytworzyta na powierzchni warstwy btonko-wej. Dla tynkéw gipsowych nalezy stosowac
specjalne srodki gruntujgce wyréwnujgce chtonnos¢ podioza.

Nie nalezy tynkowa¢ silnie zawilgoconych muréw z betonu komérkowego.

Badania podtoza z betonu komérkowego mozna przeprowadzac wg tabeli 1.

W przypadku stwierdzenia w wyniku préby zwilzania silnej chionnosci podioza (bardzo szybka
zmiana koloru z jasnego na ciemny), nalezy zastosowac specjalistyczne $rodki wyréwnujgce chton-
nosc¢.

3) Podloze gipsowe lub gipsobetonowe

Podtoza gipsowe wymagajg przesuszenia do zawartosci 6% wilgoci (wagowo). Powierzchnia
podioza powinna by¢ przygotowana przez porysowanie w skosng siatke na gtebokos¢ 2-3 mm i
oczyszczone z kurzu na sucho migkkg szczotkg oraz lekko zwilzone. Wszystkie czesci metalowe przy-
legajgce do tworzywa gipsowego powinny by¢ zabezpieczone odpowiednim srodkiem antykorozyjnym.

Badania poditoza gipsowego dotyczg sprawdzenia wilgotnosciomierzem elektrycznym wil-
gotnosci masowej. Wilgotnos¢ podtoza nie powinna przekracza¢ 7% wag. Wymaganie to nie jest ko-
nieczne w przypadku wykonywania tynkéw gipsowych i gipsowo-wapiennych.

4) Podloza z istniejgcego tynku

W przypadku konieczno$ci wykonania pogrubienia istniejgcego tynku, ktérego jakos¢ jest do-
bra, przygotowanie podtoza polega na usunieciu ewentualnych powtok malarskich i naprawieniu lokal-
nych uszkodzen. Miejsca tynku zniszczonego lub odparzonego nalezy odbi¢ i wypetni¢c nowg zaprawag.
Podtoze twarde lub gtadkie nalezy porysowac np. gwozdziami nabitymi na deske. Przed naniesieniem
nowego tynku oczyszczone podtoze nalezy zmy¢ i zwilzy¢ wodg, a nastepnie wykona¢ obrzutke
z rzadkiej zaprawy cementowe;.

5) Inne podioza tynkarskie

Podtoza tynkéw wykonywanych na murach mieszanych (np. konstrukcjach zespolonych ce-
glano-zelbetowych) wykazujg zréznicowane witasciwosci, niezapewniajgce tynkowi jednolitej przyczep-
nosci i sg podatne na rézne oddziatywania. W takich przypadkach nalezy przyja¢ indywidualne rozwig-
zania tego problemu, na przykfad zbrojenie lub no$nik tynku.

Il. WYKONYWANIE TYNKOW ZWYKLYCH

Sposob wykonywania tynkéw zwyktych jedno-i wielowarstwowych okreslony jest w nor-
mie PN-70/B-10100. Podziat tynkéw na kategorie z ich charakterystykg przedstawiono w tabeli 2

Tabela 2. Podziat tynkéw zwyktych

Odmiana tynku Kategoria Charakterystyka tynku
tynku
Tynki surowe (0] Narzut jednowarstwowy bez wyréwnania

| Narzut jednowarstwowy wyréwnany kielnig

la Narzut jedno- lub dwuwarstwowy Sciggany
pacg

Tynki pospolite Il Tynk dwuwarstwowy wyréwnany od reki,
ale jednolicie zatarty packg

1] Tynk tréjwarstwowy zatarty packg na ostro

Tynki doborowe v Tynk tréjwarstwowy gtadki zatarty packa

Ivf Tynk trojwarstwowy o powierzchni
starannie wygtadzonej packa i zatartej
packa obtozong filcem

Tynki wypalane IVw Tynk tréjwarstwowy z ostatnig warstwg z
samego cementu zatartg packg stalowg




ll. WYMAGANIA STAWIANE MATERIALOM STOSOWANYM DO TYNKOW ZWYKLYCH

Do robét tynkarskich zgodnie z art. 10 Ustawy - Prawo Budowlane nalezy stosowaé ma-
terialy dopuszczone do powszechnego stosowania. Zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygoto-
wywane na placu budowy powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-14501. Suche mieszanki
tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub
aprobat technicznych.

Spoiwa:

e cementy portlandzkie powinny spetniaé wymagania normy PN-B-19701:1997 i nie
mogg zawiera¢ stwardniatych grudek;

® wapno powinno spetnia¢ wymagania normy PN-B-30020:1999. Wapno gaszone
zwykte nie powinno zawiera¢ szkodliwych domieszek, takich jak np. rozpuszczalnych siarczkéw
i chlorkéw, ktére powodujg powstawanie wykwitow na tynku. Wapno musi by¢ catkowicie zga-
szone, gdyz dogaszajgce sie w tynku czastki wapna tworzg pecherze i powodujg pekniecia wy-
prawy;

e wapno hydratyzowane gaszone i sproszkowane fabrycznie powinno by¢ wymiesza-
ne z wodg, w miare mozliwosci na 24 do 36 godzin przed dosypaniem piasku. Wapno sucho-
gaszone hydrauliczne odznacza sie dlugim okresem poczatkowym wigzania i wiekszag
wytrzymatos$cig i odpornoscig ma dziatanie wilgoci niz wapno gaszone zwykte i hydratyzo-
wane;

® gips budowlany powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-30031:1997. Gips palo-
ny powinien by¢ suchy, niezwietrzaty i bez zanieczyszczen. Gips tynkarski jest mieszankg
gipsu budowlanego i estrichgipsu oraz dodatkéw uplastyczniajgcych i polepszajgcych wtasci-
WOSCi zaprawy;

e (glina stosowana do przygotowania zapraw cementowo - glinianych powinna za-
wiera¢ 5 do 20% piasku, a nie moze zawiera¢ obcych zanieczyszczen. Glina powinna
przelezeé przez okres zimowy na otwartym powietrzu. Co najmniej 24 godziny przed przy-
gotowaniem zaprawy gline nalezy rozrobi¢ wodg do konsystencji ptynnej. Po usunieciu
nadmiaru wody gling dozuje sie w postaci zawiesiny o konsystencji gestej Smietany.

Kruszywa

e Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywo naturalne
powinno by¢ czyste, wolne od domieszek organicznych wplywajgcych szkodliwie na wigzanie
i wytrzymatos¢ zaprawy. Piasek powinien zawiera¢ frakcje roznych wymiaréw: piasku drob-
noziarnistego od 0,25 do 0,5 mm, piasku gruboziarnistego od 0,5 do 1,0 mm,

e Piasku gruboziarnistego od 1,0 do 2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stoso-
wac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich piasek $red-nioziarnisty, a do gtadzi piasek
drobnoziarnisty przesiany przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Woda zarobowa

Za odpowiednig do wykonywania tynkéw uwaza sie wode, ktéra nadaje sie do picia, z wy-
jatkiem wéd mineralnych. Gdy jako$¢ wody budzi zastrzezenia, nalezy przed jej uzyciem wykonac ba-
dania laboratoryjne. Szczegbtowe wymagania w tym zakresie okresla norm PN-75/C-04630. Niedo-
zwolone jest uzycie wody o ogdlnej zawartosci soli przekraczajgcej 5000 mg/l. W wodzie zarobowej
niedopuszczalna jest zawartos¢ siarczandéw wieksza niz 500 mg/l, zawarto$¢ cukréw wieksza niz 500
mg/l, zawarto$¢ siarkowodoru wieksza niz 20 mg/l.

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE SPOSOBU PRZYGOTOWANIA ZAPRAW DO ROBOT
TYNKOWYCH

Zaprawy do robot tynkowych nalezy przygotowywaé z zachowaniem wymagan okreslonych w
normie PN-90/B-14501.

Zaprawa wapienna

Sktad objetosciowy zaprawy powinien by¢ dobierany doswiadczalnie, w zaleznosci od wy-
maganej marki oraz od rodzaju wapna. Orientacyjne sktady zapraw wapiennych w zaleznosci od marek
zaprawy i rodzaju wapna podano w tabeli 3

Tabela 3. Sk’rad objetosciowy zapraw wapiennych

Marka Proporcje objetosciowe wapno:piasek
zaprawy

wapna ciasta
hydratyzowanego wapiennego




MO0,3 1:3do 1:4 1:3,5do 1:4,5
MO0,6 1:1do1:2,5 1:2do 1:3
Mi - 11,5

Kolejnos¢ dozowania sktadnikdw przy mechanicznym mieszaniu powinna by¢ nastepujgca:
woda, piasek, wapno lub ciasto wapienne. Przy recznym sposobie przygotowania zaprawy ciasto wapien-
ne nalezy rozcienczy¢ wodg, a nastepnie dodaé piasek, w przypadku wapna hydratyzowanego nalezy
wymieszac go uprzednio z piaskiem do jednorodnej mieszaniny, a potem doda¢ wode.

Zaprawa cementowa

Sktad objetosciowy zaprawy cementowej nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz marki cementu, kierujgc sie orientacyjnymi recepturami podanymi w
tabeli 4.

Tabela 4. Sktad objetosciowy zapraw cementowych

Marka Proporcje objetosciowe cement:piasek (suchych skfadnikdw)
cementu
M2 M4 M7 M12 M15 M20
25 1:6 1:5 1:4 1:3 1:2 1:1
35 - - - 1:35 1:3 115

Zaréwno przy mechanicznym, jak i recznym sposobie mieszania nalezy najpierw mieszac
skfadniki sypkie (cement, piasek) az do uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i
mieszac¢ w dalszym ciggu, az do uzyskania jednorodnej masy zaprawy.

Do wykonywania obrzutek pod tynki nalezy stosowac¢ zaprawy marek M4 - MI2, natomiast do
wykonywania warstwy wierzchniej zaprawy M4, M7.

Zaprawa cementowo-wapienna

Skiad zapraw cementowo-wapiennych nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wyma-
ganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjny sktad objetosciowy mozna dobie-
ra¢ wedtug tabeli 5.

Tabela 5. Skfad objetosciowy zapraw cementowo-wapiennych

Marka Proporcje objeto$ciowe cement:wapno:piasek (suchych
cementu |sktadnikow)
MO0,6 Mi Mi M4 M7
25 1:2:12 1:2.9 do 1:0,5:4,5 - -
1:2:12 do 1:1:6
35 - - - 1:1:6 1:0,5:4,5

Przy mieszaniu zarbwno mechanicznym, jak i recznym nalezy najpierw mieszaé sktadniki
sypkie (cement, wapno suchogaszone, piasek) az do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Nastepnie
nalezy doda¢ wode i w dalszym ciggu miesza¢, az do uzyskania jednorodnej zaprawy. Dodatki sypkie
(np. dodatki uplastyczniajgce) nalezy zmieszac na sucho z cementem przed zmieszaniem z pozostatymi
sktadnikami sypkimi.

W przypadku stosowania ciasta wapiennego, nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem
do sktadnikow sypkich.

Zaprawa gipsowa i gipsowo-wapienna

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy. Orientacyjny sktad objetosciowy mozna dobieraé¢ wedtug tabeli 6.

Tabela 6. Skfad objetosciowy zapraw gipsowych i gipsowo-wapiennych

Marka Proporcje objetosciowe dla zaprawy
zaprawy
gipsowej gipsowo-wapienne;j
gips:piasek gips:wapno:piasek
Mi - 1:1,5:4,5
M2 1:3 1:0,5:3do 1:2:4




M4 1:2 1:0,5:1 do 1:0,5:2

Przy mechanicznym mieszaniu zapraw nalezy dozowac skfadniki w nastepujgcej kolejnosci: do
odmierzonej ilosci wody w mieszarce dodaje sie piasek i wapno, mieszajgc kazdy z dodanych sktadnikéw po
1 minucie od chwili wrzucenia go do mieszarki, a nastepnie dodaje sie gips i miesza cato$¢, az do uzy-
skania jednorodnej zaprawy. Mieszanie zaprawy gipsowej nie powinno trwac¢ dituzej niz 1 minute, gipso-
wej z dodatkiem opdzniaczy lub gipsowej wapiennej bez lub z opézniaczem - nie diuzej niz 5 minut. W przy-
padku stosowania opdzniacza wigzania gipsu nalezy go dodawa¢ do odmierzonej ilosci wody i dobrze z nig
wymieszac.

V. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU TYNKOW ZWYKLYCH

1) Wymagania dotyczace wykonywania tynkéw zwykiych

Tynki jednowarstwowe (kat. 0) s3 to tynki surowe - rapowane, wykonywane z zaprawy cementowe;j
jednowarstwowe lub cementowo-wapiennej przez jej narzucenie kielnig na podtoze w ten sposéb, aby
sgsiednie rzuty z kielni zazebiaty sie ze soba.

Tynki surowe wyréwnane kielnig (kat. 1) wykonuje sie jak tynki kat. O, ale z wyréwnaniem po-
wierzchni za pomoca kielni. Tynki surowe $ciggane pacg (kat. Ia) wykonuje sie jak tynki kat. 0, ale wymaga
sie wyrdwnania powierzchni tynkéw przez Sciggniecie narzutu pacg z miekkiego drewna lub styropia-
nu.

Tynki jednowarstwowe kat. Il zacierane na ostro wykonywane sg z zaprawy cementowej lub
cementowo-wapiennej przez obrzucenie zwilzonego podtoza betonowego, wyréwnanie powierzchni
pacgq i zatarcie packg. Analogicznie na powierzchni prefabrykatéw wykonywane sg jednowarstwowe tyn-
ki pocienione kat. Il.

Tynki zacierane jednowarstwowe gipsowe nalezy wykonywaé z zaprawy o konsystencji w chwi-
li zarobienia odpowiadajgcej 9-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Po narzuceniu tynku gipsowego na-
lezy go wyréwnacé pacq i zatrze¢ packg metalowg (pod malowanie) lub drewniang, styropianowg pod ta-
petowanie.

Grubosc i odchyiki tynkéw jednowarstwowych powinny wynosic:

e dla tynku surowego: gr. 12 mm z odchytkg -6,+4 mm,

e dla tynku surowego wyroéwnanego kielnig: gr. 10 mm z odchytkg -6, +4 mm,
e dla tynku pocienionego: gr. 5 mm z odchytkg +/-3 mm,

e tynk zacierany z zaprawy gipsowej: gr. 10 mm z odchytkg -4, +3 mm.

Tynki dwuwarstwowe powinny sie sktada¢ z obrzutki i narzutu. Bezposrednio na podtoze na-
nosi sie obrzutke natryskowg, ktéra zapewnia lepszg przyczepnosé do podioza nastepnych warstw.
Obrzutke wykonuje sie kielnig: dtuzsza krawedz kielni utozona jest przy tym réwnolegle do Sciany.
Podczas narzucania kielnig podciggana jest energicznie do gory lub przeciggana do boku. Obrzutka na-
tryskowa jest tak ptynna, ze splywa po kielni. Podtoze musi zosta¢ uprzednio namoczone, tak aby
woda z zaprawy nie byta zasysana zbyt szybko.

W przypadku nowo wybudowanych muréw wykonuje sie obrzutke natryskowg na wpot kry-
jaca, w przypadku starych muréw i muréw mieszanych obrzutka natryskowa musi by¢ kryjgca. Pod
stwardnieniu obrzutki natryskowej i ponownym zmoczeniu podfoza przystepuje sie do nanoszenia war-
stwy wiasciwej obrzutki. Technika nanoszenia obrzutki jest taka sama jak dla tynku natryskowego albo
przez rozprowadzenie pacg. Przy wykonywaniu obrzutki pacg zaprawe nabiera sie na pace i ciggnie
od dotu do goéry z lekkim przewyzszeniem. Rodzaj obrzutki dostosowuje sie do rodzaju podtoza.

Na podiozach ceramicznych z betonéw kruszywo-wych lub komérkowych obrzutke wyko-
nuje sie z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10 do 12 cm zagtebienia stozka pomia-
rowego.

Na podiozach drewnianych obrzutka wykonywana jest z zaprawy gipsowo-wapiennej 0,1:1:2
(gips:ciasto wapienne:piasek), gliniano-cementowej o stosunku 1:0,6:8. Konsystencja zaprawy powin-
na odpowiada¢ 7 do 10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Grubo$¢ narzutki wraz z podktadem powinna wynosic:

e na poditozach ceramicznych i betonowych: 3 do 4 mm (obrzutka natryskowa),
e na podiozu drewnianym 20 mm tgcznie z podkladem.
Narzut powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu obrzutki. Marka zaprawy uzytej na narzut po-
winna by¢ nizsza niz zaprawy zastosowanej na obrzutke. Na narzut powinny by¢ stosowane zaprawy:
e wapienne: z wapna hydratyzowanego o stosunku 1:3, z ciasta wapiennego o stosun-
ku 1:2 (wapno o zawartosci 80% CaO), 1:3 (wapno o zawartosci 88% CaO), 1:4 (wapno o za-
wartosci 95% Ca0),
e wapienno-gipsowe z dodatkiem gipsu w ilosci 10% w stosunku do wapna przy tynko-
waniu $cian oraz 30% przy tynkowaniu stropéw,
e cementowo-wapienne: do tynkéw nienarazonych na zawilgocenie o stosunku 1:2:10



(cement:ciasto wapienne:piasek), do tynkéw zewnetrznych o stosunku 1:1:5, do tynkéw narazo-
nych na zawilgocenie 1:0,3:4,

e cementowe: do tynkéw nienarazonych na zawilgocenie 1:4, do tynkéw narazonych
na zawilgocenie 1:3,

e cementowo-gliniane: do tynkéw nienarazonych na zawilgocenie o stosunku 1:2,5:10
(cement:rzadkie ciasto gliniane:piasek), do tynkdéw narazonych na zawilgocenie 1:1,5:8,5.

Zaprawa uzyta na narzut powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7 do 10 cm zanurzenia
stozka pomiarowego. W przypadku wykonywania tynkdédw na Scianach z nienasigkliwego kamienia ta-
manego nalezy stosowac zaprawe o konsystencji odpowiadajgcej 4 do 7 cm zanurzenia stozka pomia-
rowego.

Tynki dwuwarstwowe zwykte kat. Il mozna wykonywa¢ bez pasow lub listew, $ciggajgc je
paca, a nastepnie zacierajgc packg drewniang lub styropianowg na ostro. Grubosé narzutu powinna
wynosi¢ 8 do 15 mm.

Obrzutka i narzut tynkéw tréjwarstwowych muszg by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
dla tynkéw dwuwarstwowych kat. Il. Przed zwigzaniem narzutu nalezy nanie$¢ warstwe gtadzi z za-
prawy 0 marce nizszej niz marka zaprawy uzytej na narzut (nie dotyczy to tynkdw wypalanych). Na gtadz
moga by¢ stosowane zaprawy:

e wapienne o stosunku 1:3,1:2,5 lub 1:2,

e gipsowo-wapienne z dodatkiem gipsu nie wiekszym niz 20% w stosunku do objeto-
sci wapna,

e cementowo-wapienne: w tynkach nienarazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4
(cement:ciasto:wapienne:piasek), w tynkach narazonych za zawilgocenie 1:1:2.

Konsystencja zaprawy uzytej na gtadz powinna odpowiada¢ 7 do 10 cm zanurzenia stozka po-
miarowego.

Tynki trojwarstwowe kat.lll powinny mie¢ gtadz jednolicie zatartg na gtadko packg drewniang
lub styropianowa. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzu-
tu. Do wykonywania gtadzi tynkdw zwyktych kat. Il nalezy do zaprawy stosowaé piasek drobny o uziar-
nieniu 0,25 do 0,5 mm.

Tynki doborowe kat. IV i IVf muszg mie¢ narzut doktadnie wyréwnany wedtug paséw lub li-
stew. Do wykonywania gtadzi tynkéw doborowych nalezy stosowac zaprawe z zastosowaniem bardzo
drobnego piasku przechodzgcego przez sito o przeswicie 0,25 mm. Gtadz tynkéw kat. IV powinna byé
starannie wygtadzona packg drewniang, styropianowg lub metalowa, tak aby otrzymaé réwna i bardzo
gtadkg powierzchnie tynku.

Powierzchnia gtadzi tynkéw doborowych kat. IVf (filcowanych) po jej zwigzaniu powinna by¢
powleczona rzadkg ttustg zaprawa i starannie zatarta packg obtozong filcem. Powierzchnia tynku kat.
IVf powinna by¢ réwna, bardzo gtadka, matowa, bez widocznych ziarenek piasku.

Tynki wypalane powinny mie¢ narzut wykonywany z zaprawy cementowej 1:2 i wyréwnany
wedtug pasow lub listew. Gladz tynkéw wypalanych wykonywana jest po stezeniu zaprawy narzutu i za-
cierana packami stalowymi lub z blachy miedzianej z jednoczesnym posypywaniem zacieranej po-
wierzchni mieszaning cementu i piasku przesianego przez sito o oczkach 0,25 mm. W korcowym etapie
zacierania powierzchnie posypuje sie samym cementem i skrapia wodg. Uzyskana powierzchnia
tynkéw powinna by¢ bardzo gtadka, z potyskiem o ciemnym zabarwieniu. Nie wolno dosypywaé do
cementu zmielonego grafitu, sadzy itp.

Receptura zaprawy dla tynkéw zwyktych wykonywanych mechanicznie jest ustalana kazdora-
zowo po dostarczeniu nowej partii sktadnikdw lub po zmianie ich wilgotnosci. Orientacyjny sktad objeto-
Sciowy konsystencja zapraw powinny by¢ nastepujgce:

e obrzutka — cement:ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane):piasek w stosunku
1:1:9, konsystencja odpowiadajgca 11 cm zanurzenia stozka pomiarowego,

@ narzut - ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane):piasek w stosunku 1:3, konsy-
stencja odpowiadajgca 9 do 10 cm zanurzeniu stozka pomiarowego,

e gfadz - ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane).piasek w stosunku 1:1,5, konsy-
stencja odpowiadajgca 11 do 13 cm zanurzeniu stozka pomiarowego.

Wymaga sig, aby czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego
sktadnika nie byt krétszy niz 2 minuty. Przed rozpoczeciem pracy nalezy przepompowaé przez weze mi-
nimum 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwigkszenia poslizgu zaprawy.

Podczas tynkowania nalezy zachowac optymalng odlegtos¢ koncowki tynkarskiej od po-
wierzchni tynkowanej. Odlegtos¢ ta powinna wynosic:

@ podczas nanoszenia obrzutki i gladzi:
O przy srednicy 11 do 12 mm - 40 cm,
o przy $rednicy 13 do 14 mm - 30 cm;
® podczas nanoszenia narzutu:
o przy $rednicy 11 do 12 mm - 20 cm,
O przy $rednicy dyszy 13 do 14 mm - 18 cm.



Podczas wykonywania tynkdw mechanicznych mozna wykonywac¢ narzut bezposrednio na
Scianach o dobrej przyczepnosci. Na stropach i scianach betonowych konieczne jest wykonanie ob-
rzutki. Narzut powinien by¢ $ciggany pacg drewniang lub styropianowg. Gtadz moze byé nanoszona i
zacierana mechanicznie lub recznie. Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi nalezy zaprawe narzucaé pa-
smami, tak aby grubo$¢ gtadzi po recznym jej wyréwnaniu wynosita 2 mm.

2) Warunki techniczne odbioru tynkéw zwykiych

Odbidr tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamodwieniem, ktérego
przedmiot okreslajg projekt budowlany, specyfikacja techniczna (w przypadku robét prowadzonych w trybie
zamowien publicznych), a takze dokumentacja powykonawcza okreslajgca uzgodnione zmiany dokona-
ne w toku wykonywania prac tynkarskich. Zgodno$¢ wykonania tynkéw zwyktych stwierdza sie na pod-
stawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami okreslonymi w normie PN-
70/B-10100. Tynk moze by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli cho-
ciaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takim przypadku nalezy
przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

e wykonawca tynkoéw jesli to mozliwe, powinien poprawi¢ tynki i przedstawi¢ je do po-
nownego odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwato-
Sci tynku, nalezy zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

e jezeli nie sg mozliwe podane rozwigzania nalezy usung¢ tynk i ponownie wykonaé ro-
boty tynkowe.

Protokdt odbioru gotowych tynkéw powinien zawieraé:

e ocene wynikow badan,
e wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkéw z zamoéwieniem.

Przy wykonywaniu tynkdw zwyktych przed przystgpieniem do wykonania obrzutki powinien by¢é
réwniez przeprowadzony odbiér miedzyoperacyjny podtoza. W przypadku gdy odbiér podtoza odbywa
sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy go przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda. Podioze,
w zaleznosci od rodzaju, powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie
7.7.3. Wyniki odbioru podtoza powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i potwierdzone podpisem in-
spektora nadzoru i kierownika budowy.

Badania kontrolne tynkéw zwyklych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez poréwnanie
wykonanych tynkéw z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug protokotéw badan kontrolnych i ate-
stow jakosci materiatow, protokotéw odbioréw czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wza-
jemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiarow.

Powierzchnie tynkdéw powinny tworzyé ptaszczyzny pionowe lub poziome, albo powierzchnie
krzywe wedtug obrysu podanego w dokumentacji budowlanej. Dopuszczalne odchylenia promieni krzy-
wizny faset, wnek itp. w stosunku do projektowanego promienia nie powinny by¢ wigksze niz 7 mm dla
tynkow kategorii Il i Il oraz 5 mm dla tynkéw kategorii IV i IVf. Katy dwuscienne powinny by¢ proste lub
inne zgodne z przewidzianymi w dokumentaciji.

Dopuszczalne sg tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktére nie naruszajg
norm, a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu. Zmiany takie powinny by¢ udo-
kumentowane zapisami w dzienniku budowy przez nadzér techniczny.

Sprawdzenia materiatdbw nalezy dokonywa¢ przez kontrole przedtozonych dokumentéw w celu
stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatdbw z wymaganiami odpowiednich norm i dokumentacji projekto-
wej.

Zaprawy uzyte do wykonania tynkéw powinny by¢ przygotowane w sposob okreslony w punk-
cie 7.7.6. i muszg spetnia¢ wymagania nastepujgcych norm:

e zaprawy wapienne wg PN — 65/B-14502,

e zaprawy cementowe wg PN-65/B-14504,

e zaprawy gipsowe wg PN-75/B-14505,

e zaprawy cementowo-wapienne wg PN-65/B-14503,
e zaprawy gipsowo-wapienne wg PN-75/B-14505.

Piasek stosowany do zapraw stuzgcych do wykonywania tynkéw musi odpowiada¢ wymaga-
niom normy BN-69/6721-04. Na warstwy spodnie tynkéw: obrzutki i narzutu nalezy stosowac piasek od-
miany Il, a na wierzchnig warstwe tynkow o gtadkiej powierzchni nalezy stosowacé piasek odmiany lIl.

Materiaty, ktérych jakosé nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktdre budzg pod tym
wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

Badanie kontrolne przeprowadza sie przez opukiwanie tynku lekkim miotkiem. Po odgtosie
nalezy ustali¢, czy tynk dobrze przylega do poditoza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwiek gtu-
chy). W przypadkach watpliwych mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosSci sity przyczepnosci tynku do



podtoza wg PN-71/B-04500.
Minimalne wartosci sit przyczepnosci tynkdw zwyktych do podtozy z materiatéw ceramicz-
nych, pustakéw lub blokéw betonowych wg normy PN-70/B-10100 przedstawiono w tabeli 7.

Tabela 7. Wymagane sity przyczepnosci tynkéw zwyktych do podfoza

Rodzaj tynku Minimalna przyczepnosé
tynku do podioza KG/cm?

wapienny 0,10

cementowo-wapienny, 0,25
gipsowo-wapienny,
cementowo-gliniany

gipsowy 0,40

cementowy 0,50

Badania mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych przeprowadza sie na prébkach stwardniatej
zaprawy wg normy PN-71/B-04500. Badania pomija sie w odniesieniu do zapraw cementowych.

Badania kontrolne polegajg na wycieciu pieciu otwordw o srednicy okoto 30 mm w ten sposob, aby
podioze bylo odstoniete ale nie naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci
zaprawy. Pomiar dokonuije sie z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubosé tynku uznaje sie srednig war-
tos¢ z pomiardéw w pieciu otworach.

W przypadku badania tynkdéw o powierzchni wiekszej niz 5000 m? nalezy na kazde 1000 m?
wycig¢ jeden dodatkowy otwér. Wymagang grubo$¢ tynkdw zwyktych w zalezno$ci od kategorii i rodzaju
podtoza nalezy przyjmowaé wg tabeli 8.

Tabela 8. Wymagane grubosci tynkdéw zwyklych badania grubosci tynku

Kategoria Podtoze lub podkiad Grubosé tynku Dopuszczalne odchytki mm
tynku mm
0 cegta, beton, drobnowymiarowe 12 -6
lila elementy ceramiczne i betonowe +4 10
I jak wyzej oraz ptyty wiérowo-- 15 520

cementowe itp.

siatka stalowa lub druciano-- +3
ceramiczna, otrzcinowanie

, v, IVf, |podioze gipsowe i gipsobetonowe 12 4
IVw +2
cegta, beton, drobnowymiarowe 18
elementy ceramiczne i betonowe,
ptyty widrowo-cementowe itp.

siatka stalowa lub druciano-- 23
ceramiczna, otrzcinowanie

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza sie za pomocg ogledzin ze-
wnetrznych i pomiaru. Gtadko$¢ powierzchni otynkowanej ocenia sie przez potarcie tynku dtonig. Wy-
magania dotyczgce wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby warstw tynku, spo-
sobu wykonania i kategorii tynku okreslone w normie PN-70/B-10100 przedstawiono w tabeli 9.

Tabela 9. Wymagania dotyczgce wygladu powierzchni tynkdw zwyktych

Sposéb wykonania Wyglad Kategoria tynku Odmiana tynku
Liczba warstw powierzchni




Tynki jedno | Narzut uzyskany przez Nieréwna, z 0 Tynki surowe
warstwowe  |réwnomierne obrzucenie widocznymi
powierzchni podtoza zaprawg poszczeg6lnymi
rzutami z kielni i
mozliwymi niewielkimi
przeswitami podtoza
Jw., ale wyréwnane kielnig Bez przeswitéw I
podioza - wigksze
zgrubienie wyréwnane
Jw.,, ale po narzuceniu $ciggane |Z grubsza wyréwnana la
paca
Tynki Obrzutka + narzut wyréwnany Roéwna, ale szorstka I Tynki pospolite
dwuwarstwowe |od reki, a nastepnie jednolicie
zatarty na ostro
Tynki tréj Obrzutka + narzut + gtadz Réwna i gtadka ]
warstwowe | jednolicie gtadko zatarta
Obrzutka + narzut dokfadnie Réwna i bardzo gtadka v Tynki doborowe
wyréwnany wedtug paséw lub
listew + gtadzZ starannie
wygtadzona packag drewniang lub
metalowg
Jw. z tym, ze gladz po zwigzaniu |Rdéwna, bardzo gtadka, IVf
zostaje pociggnieta rzadka tlustg | matowa, bez
zaprawg, a nastepnie starannie widocznych ziarenek
zatarta packg obtozong filcem piasku
Jak tynki dwuwarstwowe + gtadz Réwna, bardzo gtadka IVw Tynki wypalane
wykonana po dostatecznym z potyskiem, o
stezeniu zaprawy narzutu przez ciemnym zabarwieniu
zacieranie packa metalowg z
jednoczesnym posypywaniem
zacieranej powierzchni mieszaning
cementu i piasku przesianego
przez sito o przeswicie 0,25 mm, a
w konncowym etapie pracy -
samym cementem i skrapianiem
powierzchni wodag

Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe jednakowsq i
o tym samym natezeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nastepujgce
wady:

e wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, plesh itp.,

® zacieki w postaci trwatych sladow na powierzchni tynkow,

e odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscig
tynku do podtoza.

Pekniecia na powierzchni tynkéw sg niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkéw surowych, w ktdrych do-
puszcza sie wioskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajgce na skutek obecnosci nie-zgaszo-
nych czgstek wapna, gliny itp. sg niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i
wypalanych, natomiast dla tynkéw surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10 m? tynku.

Widoczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych wynikajgce z techniki wyko-
nania tynku (np. $lady wygtadzania kielnig lub zacierania packa) sg niedopuszczalne dla tynkéw dobo-
rowych, a dla tynkdéw pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz dlugoéci do
5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m? powierzchni otynkowanej.

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii
prostej nalezy przeprowadzac¢ za pomocg przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi taty kontrol-
nej o dlugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe - odpowied-



niego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielkosci przeswitu
miedzy tatg (lub wzornikiem) a powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadnoscig do 1 mm.

Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowa-
dza sie za pomocg taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomicg albo za pomocg poziomicy
murarskiej, pionu i taty kontrolnej o odpowiedniej diugosci.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajacymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadzaé katownica
i tatg kontrolng. Badanie polega na pomiarze przeswitu miedzy tatg i powierzchnig tynku w odlegtosci 1 m od
wierzchotka mierzonego kata.

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii
[I-IV nie powinny by¢ wieksze niz 10 mm na wysokos$ci jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokosci
catego budynku.

Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyktych wewnetrznych (cementowych, cemen-
towo--wapiennych, wapiennych i gipsowych) wg PN-70/B10100 przedstawiono w tabeli 10.

Tabela 10. Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyktych

Odchylenia Odchylenie powierzchni i krawedzi Odchylenie
powierzchni tynku od kierunku przecinajacych
Kateqgoria | od ptaszczyzny sie ptaszczyzn
tynku i odchylenie od kata
krawedzi od pionowego poziomego przewidzianego
linii prostej w dokumentacji
01la Nie podlegajg sprawdzeniu
| Nie wigksze niz Nie wigksze niz Nie wigksze niz Nie wigksze niz
4 mm na catej 3mmnaim 4mmnaim 4mmnaim
dtugosci faty i ogdétem nie wigcej
kontrolnej 2 m niz 10 mm na catej
powierzchni ogra-
niczonej przegrodami
pionowymi ($ciany,
belki itp.)
11l Nie wigksze niz Nie wigksze niz Nie wigksze niz Nie wigksze niz
3 mm i w liczbie 2mmnailm 3mmnaim 3 mmnalm
nie wiekszej niz i ogdtem nie wiecej i ogdétem nie wiecej
3 na catej dtugosci niz 4 mm w po- niz 6 mm na catej
powierzchni tynku od kierunku przecinajacych
Kategoria | od ptaszczyzny sie ptaszczyzn
tynku i odchylenie od kata
krawedzi od pionowego poziomego przewidzianego
linii prostej w dokumentacji
faty kontrolnej 2 m mieszczeniach do powierzchni ograni
3.5 m wysokosci czonej przegrodami
oraz nie wiecej niz pionowymi (Sciany,
6 mm w pomiesz- belki itp.)
czeniach powyzej
3.5 m wysokosci
IVIVflvw | Nie wigksze niz Nie wigksze niz Nie wigksze niz Nie wigksze niz
2 mm i w liczbie 1.5mmna1m 2mmnai1m 2mmnai1m
nie wiekszei niz i oadtem nie wiecei i oadtem nie wiecei
2 na catej dtugosci niz 3 mm w po- niz 3 mm na catej
faty kontrolnej 2 m mieszczeniach do powierzchni ograni-
3.5 m wysokosci czonej przegrodami
oraz nie wigcej niz pionowymi ($ciany,
4 mm pomieszcze- belki itp.)
niach powyzej 3.5 m
wysokosci

Badania kontrolne tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych na-
lezy przeprowadzaé wzrokowo oraz przez pomiar réwnolegle z badaniem wygladu powierzchni otynkowan-
ych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja, np. wy-
koriczone na ostro, zaokragglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny byc¢
zabezpieczone obrdobkami blacharskimi z kapinosami. W miejscach narazonych na uszkodzenie
mechaniczne, takich jak np. przejscia i pomieszczenia o duzym ruchu oraz w zaktadach przemy-
stowych otynkowane naroza powinny by¢ chronione metalowymi ksztattownikami lub wpuszczonymi w



tynk naroznikami z blachy ocynkowane;.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i podokienni-
kach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie, tj. pozostawienie
bruzdy o szerokosci 2 do 4 mm, przechodzacej przez catg grubo$¢ tynku.

W miejscach zdylatowania poditoza powinny by¢ ostoniete np. paskiem juty, pozostawione w
tynku szczeliny dylatacyjne, ktére nastepnie nalezy wypetni¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwa
lub wykonac¢ obrébke blacharskg w przypadku tynkéw zewnetrznych.

VI. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU TYNKOW WYKONYWANYCH Z
MIESZANEK TYNKARSKICH ZAWIERAJACYCH GIPS

Suche mieszanki gipsowe, sktadajgce sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domie-
szek modyfikujgcych wtasnosci robocze oraz cechy reo-logiczne zapraw przyczynity sie do znacznego
postepu w zakresie realizacji robot wykonczeniowych. Mieszanki te sg gotowe do uzycia natychmiast po zaro-
bieniu wodg zarobowa. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

e gipsy tynkarskie,

® (gipsy szpachlowe,

e tynki cienkowarstwowe,
e gladzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mine-
ralnych oraz chemicznych srodkéw modyfikujgcych, nadajgcych uzyskanej zaprawie plastycznosc, ta-
twos$¢ obrébki i podnoszacych przyczepnos¢ do podioza. Poszczegdlne typy gipséw tynkarskich cha-
rakteryzuje rézne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m?, standard -1,2 kg/m? oraz ob-
robka i zastosowanie. Obecnie stosowane sg nastepujgce typy gipséw tynkarskich:

® gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania wewnetrz-
nych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

® gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

® gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

e gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubo$ci 3-6
mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na
wszystkie podtoza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton komdrkowy). Tynkéw
gipsowych nie powinno sie wykonywac jedynie na podtozach drewnianych, metalowych oraz z two-
rzyw sztucznych.

gipsy szpachlowe Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu pétwodnego z dodatkiem
wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych srodkéw modyfikujgcych. Zawierajg komponenty, dzieki kto-
rym uzyskane zaprawy sg plastyczne i tatwe w obrébce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywa-
nia i szpachlowania podtozy gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F prze-
znaczone sg do spoinowania potgczen ptyt g-k wraz z siatkg zbrojgcg oraz wypemienia niewielkich
uszkodzen powierzchni scian i sufitow z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowa-
ne sg do wyréwnywa-

nia podtozy wykonanych z betonu, tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych oraz wy-
konywania gtadzi na tych podtozach. Mogg by¢ naktadane na gladkie podtoza budowlane lub na odnawial-
ne stare podioza tynkarskie.

Tynki cienkowarstwowe i gladzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gip-
sowego lub maczki anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikéw poprawiaja-
cych plastycznosc¢ i reologie. Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do wykonywania pocie-
nionych wypraw na réwnych podtozach betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-
wapiennych wewnatrz pomieszczen.

Wszystkie wyzej wymienione mieszanki podlegajg ocenie wiasciwosci fizycznych i uzytkowych
zgodnie z wymaganiami i metodami badawczymi okreslonymi w normach:

e PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy.
e PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe - Gips budéwlany.

1) Wymagania dotyczgce wykonywania tynkéw i gfadzi z mieszanek tynkarskich
Zawierajacych gips

Przyczepnos$é tynku gipsowego zalezy gtéwnie od rodzaju podioza. Do whasciwosci podtoza na-
lezy zawsze dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawczg. Nalezy zawsze przed
rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzi¢, czy nie wystepuje jeden z czynnikéw, ktére mogg powodowac od-
padanie tynkéw gipsowych:

e niewtasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone lub zabrudzone smarami
technologicznymi,



e zamarzniete podtoze, bardzo gtadkie lub nieoczyszczone ze srodkéw antyadhe-
zyjnych,

e tynkowanie mokrego betonu,

e brak lub niewtasciwy srodek gruntujacy.

Na podtoze betonowe mozna naktadaé tynk gipsowy nie wczesniej niz 8 tygodni od rozdesko-
wania. Wilgo¢ zawarta w betonie moze wptywaé na ostabienie przyczepnosci miedzywarstwowej i spo-
wodowacé odspojenie tynku do podtoza. Mechanizm tego zjawiska jest nastepujgcy:

e powstajg naprezenia Scinajgce miedzy podtozem betonowym a tynkiem w wyniku
skurczu betonu powodujgce powstawanie rys skurczowych,

e z betonu na powierzchnie tynku migrujg zwigzki rozpuszczalne, wplywajace niekorzyst-
nie na przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynku i podtoza, co dalej powoduje tuszczenie i barw-
ne wykwity na powierzchni tynku,

® gips po wyschnieciu tynku rozpuszcza sig i rekrystalizuje, co grozi obnizeniem wytrzyma-
tosci i przyczepnosci tynku do podtoza.

Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane srodkami gruntuja-
cymi redukujgcymi chtonnos¢ podfoza i zwiekszajgcymi przyczepnosé. Do podtozy betonowych i zel-
betowych przeznaczone sg srodki gruntujgce gtéwnie w postaci dyspersji polimerowych, wypetnione
grubym wypetniaczem mineralnym. Tworzg one warstwe kontaktowa w postaci tzw. mostka adhezyjnego,
pozwalajgcego na oddzielenie podtoza betonowego od tynku gipsowego w celu zapobiegania nieko-
rzystnym reakcjom na ich styku. Cechg zasadniczg srodkoéw gruntujgcych zastosowanych do mostko-
wania musi by¢ dobra przyczepno$¢ oraz odpornos¢ na srodowisko alkaiczne.

W przypadku watpliwosci dotyczgcych wytrzymatosci podioza i wystepowania rys nalezy do-
datkowo zastosowac zbrojenie tynku siatkg tynkarska.

W przypadku podioza w postaci scian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy
zadbac, aby takze spoiny miaty podobng chtonnos¢. Ubytki musza by¢ wypetnione zaprawg oraz pokry-
te srodkiem gruntujgcym. Ptyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem na-
lezy zagruntowa¢ srodkiem z dodatkiem wypetniacza mineralnego. Grubos¢ tynku na tych podfozach
powinna wynosi¢ min. 15 mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy musi by¢ utozone
zbrojenie z siatki z tworzywa.

Obecnie stosowane sg dwa rodzaje preparatéw do gruntowania podtozy budowlanych:

e 70tte lub mlecznobiate przeznaczone do gruntowania podtozy mineralnych w celu
obnizenia ich chtonnosci, utwardzenia powierzchni i zwiekszenia przyczepnosci miedzywarstwo-
wej (preprat stosowany gtéwnie pod pocienione wyprawy gipsowe),

e rozowe lub niebieskie, z wypetniaczem mineralnym w postaci piasku kwarcowego,
przeznaczone gtéwnie do gruntowania podfozy z betonu lekkiego i zwyktego, cegly silikatowej
oraz ceramicznej pod tynki gipsowe o grubosci powyzej 5 mm.

Mostki adhezyjne do robét tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek
okreslane sg w instrukcjach producentéw. Nalezy nanosic je za pomocg watka lub inng technikg ma-
larskg. Aby utrzymac¢ jednorodnos¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy jg odpowiednio
czesto miesza¢ w pojemniku.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschng¢. Niedozwolone jest
nanoszenie mostkéw adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajgcej 4%.

Przed przystgpieniem do tynkowania podtoze nalezy poddac ogledzinom, a w przypadku watpli-
wosci co do jego stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podtoza nalezy przeprowadzi¢ na-
stepujgce préby:

® wycierania - powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanie-
czyszczen. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usung¢ za pomocg szczotki
lub zmy¢ woda, a tynkowa¢ po wyschnieciu;

e sprawdzenia srodka antyadhezyjnego - przy sprawdzaniu za pomocg lampy kwarco-
wej pojawia sie zielononiebieskie swiatto fluoroscencyjne $wiadczgce o wystepowaniu na po-
wierzchni srodka antyadhezyjnego. Mozna go usung¢ za pomocg wody z dodatkiem detergen-
tu. Miejsca, ktorych nie mozna zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie - zeskrobac lub usungc
przez piaskowanie;

e skrobania - polega na sprawdzeniu powierzchni podtoza za pomocg metalowego
narzedzia. Ztuszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczy$ci¢ druciang szczotkg lub cy-
kling, a nastepnie pokry¢ srodkiem gruntujgcym z wypetniaczem mineralnym;

e zwilzania - podtoze nalezy namoczy¢ za pomocg szczotki lub pedzla. Jesli jasne pla-
my ciemniejg w ciggu 3-5 minut, Swiadczy to, ze podtoze jest wystarczajgco chtonne.

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie ze zleceniami producenta przez wsypanie od-
mierzonej ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powsta-
ng grudy, a zaprawa bedzie trudna do wiasciwego zamieszania. W celu doktadnego wymieszania
nalezy stosowac mieszadta mechaniczne, np. naktadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Ponie-



waz tynki na bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowac takg ilos¢ zaprawy, ktéra zo-
stanie wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne
wiasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zaréb gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu,
poniewaz zwigzane pozostatosci mogg znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnié prace.

Prace tynkarskie mozna rozpoczaé w pomieszczeniach, w ktérych zakonczono wszelkie pra-
ce instalacyjne, zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gip-
su, zbadano i przygotowano podtoze, zastonieto folig okna, oscieznice i grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie maszynowo na odpowiednio
przygotowane podtoze tynkarskie w taki sposob, aby w efekcie otrzymac jednolitg, gtadka powierzchnie.
Natozony, sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany réwnomiernie wodg, a nastepnie
“szlamowany" przy uzyciu pacy z ggbka. Wchodzace w sktad tynku drobne czgsteczki oraz spoiwo sg w
trakcie tej czynnosci “wyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie
rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nieréwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz
bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wptyw na jako$¢ gotowej
powierzchni.

Po krétkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzac przy uzyciu odpowiednich na-
rzedzi (kielni, pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i
uzyskuje sie zamknietg, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie
moze spowodowac tworzenie sie pecherzykéw powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majg dodatkowg tendencje do
powstawania pecherzykéw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego naktadu pracy. W tym
celu mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowg warstwe szpachli lub wykonaé podktad grun-
tujacy.

Najpdzniej jeden dzien po wykonaniu tynku mozna “Scig¢" pecherzyki powietrza paca, a po-
wstate niewielkie zagtebienia wypetni¢ zaprawg tynkarska i wygtadzié.

Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na

sciane réwng warstwg o grubosci 1-5 mm za pomoca szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze
stali nierdzewnej, silnie dociskajac materiat do podtoza. Mase naniesiong na Sciane wyréwnuje sie
pacg, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usunaé, szlifujgc powierzchnie odpowiednig
siatkg lub papierem $ciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowac jak najcien-
szg warstwg i delikatnie przeszlifowac.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikngé jednego
szlifowania, efekt ten mozna uzyska¢, stosujgc technologie “mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi
nanosi sie wowczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkow wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do
utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci
przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnos$ci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodni¢ od-
dzielnie.

Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego
powietrza nie moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy po-
wietrza powoduje zbyt szybkie “wyciggniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego
uszkodzenia.

2) Warunki techniczne odbioru tynkéw wykonanych z fabrycznie gotowych
mieszanek tynkarskich zawierajgcych gips

Podstawg koncowego odbioru technicznego tynkéw wykonanych z fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich sg wyniki badan wymienionych w p. 4 normy PN-70/B-10100.

Tynki gipsowe naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i
krawedzi traktowac jak tynki kategorii lll, a wiec zgodnie z tabelg 11. (wg normy PN-70/B-10100).

Tabela 11. Tolerancje wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw kategorii |1l

Kategori Odchylenia powierzchni tynku Odchylenie powierzchni Odchylenie przecinajacych sie
a tynku |od ptaszczyzny i odchylenie i krawedzi od kierunku ptaszczyzn od kata przewidzianego
krawedzi od linii prostej w dokumentacji

Pionowego Poziomego




Nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty
kontrolnej 2 m

Nie wigksze niz 2
mm na 1 miogo-
tem nie wigcej niz
4 mm w pomiesz-
czeniach do 3,5 m
wysokosci oraz
nie wiecej niz 6
mm w
pomieszczeniach

Nie wigksze niz 3
mm na 1 m i ogo-
tem nie wigcej niz
6 mm na catej
powierzchni
ograniczonej
przegrodami
pionowymi ($ciany,
belki itp.)

Nie wieksze niz3 mmna1m

powyzej 3,5 m
wysokosci

Wykonanie tynkéw gipsowych naktadanych maszynowo lub recznie kategorii IV zwigzane z do-
datkowym naktadem pracy, uwzglednianym w przedmiocie zamowienia robdt tynkowych, powinno odpo-
wiada¢ wymaganiom podanym w tabeli 12.

Tabela 12. Tolerancje wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw kategorii IV

Kategori Odchylenia powierzchni tynku Odchylenie Odchylenie przecinajacych sie
atynku |od ptaszczyzny i odchylenie powierzchni i krawedzi ptaszczyzn od kata przewidzianego
krawedzi od linii prostej od kierunku w dokumentacji
Pionowego Poziomego
v Nie wigksze niz 2 mm i w liczbie nie |Nie wieksze niz | Nie wigksze niz 2 |Nie wigksze niz2 mmna 1 m

wiekszej niz 2 na catej diugosci taty
kontrolnej 2 m

1,5mmna1mi
ogotem nie wiecej
niz 3 mm w po-

mm na 1 miogoé-
tem nie wigcej niz
3 mm na catej

mieszczeniach | powierzchni
do3,5m ograniczone;j
wysokosci oraz | przegrodami
nie wiecej niz4 | pionowymi

mm pomieszcze-
niach powyzej
3,5 m wysokosci

Krawedzie i profile muszg wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg, nie mogg byé naruszo-
ne ani pofalowane. Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowac¢ réwnomiernie na catym obwo-
dzie, tzn. ze np. listwa okienna powinna by¢ osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokosci, a
oscieznica musi by¢ na catym obwodzie rbwnomiernie szeroka (réwnomiernie osadzona).

(8ciany, belki itp.)

VIl. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA TYNKOW W POMIESZCZENIACH O
DUZEJ WILGOTNOSCI ORAZ POD PLYTKI CERAMICZNE

Wszystkie powierzchnie przeznaczone do okifadania ptytkami ceramicznymi muszag zosta¢ do-
kladnie okreslone w projekcie budowlanym. Powierzchnie te tynkuje sie jednowarstwowo, nie mogg
one by¢ takze zacierane ani wygtadzane. Wygtadzone wczesniej lub zatarte powierzchnie nalezy przed
pokryciem ptytkami zmatowi¢ i oczyscic z pytu.

Tynki cementowo-wapienne oraz gipsowe pod ptytki ceramiczne powinny mie¢ grubo$¢ co
najmniej 10 mm i posiada¢ odpowiednig wytrzymatos$¢ na $ciskanie: 2,0 N/mm? dla ptytek matoforma-
towych, 2,5 N/mm? dla plytek wielkoformatowych.

W przypadku wilgotnych pomieszczen konieczna jest ocena przydatnosci fabrycznej zapra-
wy tynkarskiej do wykorzystania jako tynk w danej grupie zawilgocenia i pod ptytki ceramiczne.

W tabeli 13. podany jest podziat pomieszczen na 4 grupy zawilgocenia od WI do W4.

Tabela 13. Zawilgocenie powierzchni wewnetrznych oraz niezbedne dziatania w zakresie doboru
zaprawy tynkarskiej i izolacji podtoza

Rodzaj
zawilgocenia

Czas trwania oraz intensywnos¢
zawilgocenia Grupy zawilgocen

wi w2 W3 W4
Wilgo¢ w podwyzszona | chwilowo chwilowo trwale
powietrzu : brak rosy wysoka: wysoka: podwyzszona
(rosa) ewentualnie rosa : rosa, para
rosa wodna




Woda ze okresowe wilgotne okresowe codzienne
sprzatania wilgotne przecieranie, |czyszczenie na |intensywne
na mokro przecierani okresowe mokro czyszczeni
e czyszczenie e
na mokro
Oprysk wodg |— krotkotrwate:  |krotkotrwate: | diugotrwate:
niskie do silne Srednie do
Sredniego silnego

Tynki cementowo-wapienne przeznaczone do pomieszczen z grupy zawilgocenia WI oraz
W2 stosuje sie bez specjalnej obrobki wstepnej. W przypadku obcigzenia wilgocig odpowiadajgca gru-
pie W3 oraz W4 przed przystgpieniem do ukiladania ptytek nalezy przeprowadzi¢ wstepng obrébke po-
wierzchni wg tabeli 14.

Tabela 14. Dziatania podejmowane przed utozeniem ptytek w zaleznoéci od rodzaju spoiwa zaprawy
tynkarskiej oraz stopnia zawilgocenia

Spoiwo zaprawy Wi W2 W3 W4
tynkarskiej
Cement nie sg konieczne zadne prace przygotowawcze |uszczelnienie powierzchni
Cement/wapno brak brak alternatywne uszczelnienie powierzchni
przygotowan przygotow |uszczelnienie
an powierzchni
Gips brak gruntowa uszczelnienie nie stosowac tynkow
przygotowan"  |nie powierzchni gipsowych
powierzc
hni
" Przestrzega¢ danych producenta kleju do plytek.

Gipsowe tynki wewnetrzne mogg by¢ stosowane tylko w grupach pomieszczeh W1-W3 przy
spetnieniu nastepujgcych warunkow:
e w grupie W1 nalezy przed przystgpieniem do ukladania ptytek zastosowa¢ sie do zale-
ceh producenta kleju,
e w grupie W2 powierzchnie Scienne pokrywane ptytkami przed naniesieniem kleju na-
lezy zagruntowac odpowiednim do tego celu srodkiem,
@ na okreslonych przez projektanta ptaszczyznach o wyzszym obcigzeniu wilgocig (grupa
W3) nalezy na catej powierzchni wykona¢ izolacje przeciwwilgociowg (uszczelnienie po-
wierzchni).
W odniesieniu do basendéw kapielowych, saun lub tazni parowych nalezy zawsze przyjmo-
wac grupe W4. W tego typu pomieszczeniach zaleca sie stosowaé fabryczng zaprawe tynkarskg na ba-
zie cementu.

G. JEDNOSTKA OBMIARU

Powierzchnia $cian (m?),

H. ODBIOR

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do
dziennika budowy i sprawdzenia z dokumentacjg projektowa.

I. PODSTAWA PLATNOSCI

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.



REMONT DACHU WRAZ Z REMONTEM ZALANYCH POMIESZCZEN W
BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR 6 W PRUSZKOWIE

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych

ST - 01 ROBOTY BUDOWLANE
ST-01/4 ROBOTY MALARSKIE

Rodzaje rob6t wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

45215500-2 Obiekty uzytecznosci spotecznej
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45442100-8 Roboty malarskie



A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét malarskich dla zada-
nia pod nazwg: REMONT DACHU WRAZ Z REMONTEM ZALANYCH POMIESZCZEN W
BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR 6 W PRUSZKOWIE. Specyfikacja Techniczna stanowi
dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robot.

B. ZAKRES ROBOT

Wykonanie wymalowan wewnetrznych i zewnetrznych.

C. MATERIALY

Farby emulsyjne, akrylowe, olejne, rozpuszczalniki i rozciehczalniki, preparaty gruntu-

jace

D. SPRZET

Pedzle, watki malarskie, szczotki, pojemniki na farby, czerpak blaszany, warstwomierz narozny,
wiadra; rusztowania systemowe, wciggniki, zuraw samojezdny,.

E. TRANSPORT

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

F. WYKONANIE ROBOT

|. Paleta RAL

W celu okreslania kolorystyki powtok malarskich stosowany jest powszechnie rejestr koloréw RAL
(tzw. paleta RAL). Mimo, ze paleta RAL nie jest uznana w Zadnej obowigzujgcej prawnie normie, to jest do-
browolnie uznawang regulacja, majacg na celu utatwienie komunikowania sie dostawcow i klientdw.

RAL jest skrétem od nazwy niemieckiego Panstwowego Komitetu do Spraw Warunkéw Dostaw (Reich-
sausschuss fur Lieferbedingungen), zatozonego w 1925 roku przez niemiecki rzad oraz przedsiebiorstwa
prywatne. Rejestr koloréw RAL tworzg w rzeczywistosci dwie kolekcje: RAL Classic i RAL Design System.
Najpopulamiejsze wzorniki RAL obejmuijg historycznie pierwszg i stosunkowo waska kolekcje RAL Classic, ktérg
rozpozna¢ mozna po czterocyfrowych oznaczeniach koloréw.

Kolory RAL Design System oznaczane sg siedmioma cyframi.

Obie palety nie sg ze sobg w zaden sposdb powigzane i nie uzupetniajg sie.

Kolekcja RAL Classic utrzymywana jest jedynie ze wzgledu na swa populamo$é. Obejmuije 215 kolo-
row, wybranych arbitralnie przez jego tworcow. Czterocyfrowe oznaczenia majg charakter zwyczajowy - nie
odnoszg sie w zaden sposob do systemdw opisu barwy i jedynie pierwsza cyfra sygnalizuje przynaleznos¢ ko-
loru do umownie okreslonych grup.

Kolekcja RAL Design System zawiera 1688 pozyciji i sktada sie z sekwencji koloréw rozszerzonej o
ich odcienie. Podstawowa réznica w stosunku do kolekgji Classic polega na systematyce wyboru koloréw i ich
oznaczen, zgodnej z zaleceniami Miedzynarodowej Komisji Oswietlenia (CIE). Siedmio-cyfrowe oznaczenia
reprezentujg oddalone od siebie o stalg wartos¢ punkty modelu przestrzeni barwnej HLC, opisane wartosciami
tonu barwy (Hue -pierwsze 3 cyfry), jasnosci (Lightness - 2 kolejne cyfry) i nasycenia (Chroma - 2 ostatnie cy-
fry).

W celu okreslania kolorystki powiok malarskich stosowane sg dwa rodzaje wzomikow:

e Wzomiki poglgdowe dostepne sg w formie wachlarzy, noteséw i kart réznigcych sie sposo-
bem prezentacji i wielkoscig prébek. Takie wzorniki w skali RAL rozprowadzane przez producentéw
farb (ustuge wykonania firmowych wzornikdw zamawia sie w RAL Institut). Najpopularniejszym
wzomikiem jest w Polsce ,wachlarz" RAL Classic K-7, natomiast chcgc mie¢ przeglad wszystkich kolo-
row z uwzglednieniem palety RAL Design, nalezatoby zaopatrzy¢ sie takze we wzomik RAL De-
sign Farbfinder.

e Wozorce oryginalne to narzedzie wyznaczajgce standard przemystowy. Probki dostepne sg
w postaci duzych, pojedynczych kart koloru, dzieki czemu mozna ograniczy¢ sie do skompletowania
wezszego zestawu wykorzystywanego w praktyce. Wzorce oryginalne RAL Design dostepne sg dodat-
kowo w wersji RAL Design Atlas (z matymi probkami) oraz w zestawie wachlarzy zawierajgcych po 8 ko-
loréw wraz z odcieniami, co pozwala skompletowac tylko pewne zakresy palety - biekity, zielenie itp.

Wielu producentéw oferuje komputerowe systemy mieszania farb, polegajgce na odpowiednim dozo-
waniu pigmentow (tzw. tmting), ktére dajg mozliwos¢ otrzymania ponad 2000 odcieni. Zaletg tego systemu
jest, ze w kazdej chwili mozna powtdrzy¢ identyczny kolor, a dodatkowo mozna tez wybraé stopien potysku farby

(mat, pdtmat, pdipolysk, potysk, potysk jedwabisty).



Malowanie pedzlem to najstarsza technika naktadania materiatéw lakierniczych, umozliwiajgca
malowanie nawet w niesprzyjajgcych warunkach atmosferycznych oraz na niecatkowicie oczyszczonym podto-
2u ze wzgledu na mozliwo$é emulgowania cienkiej warstewki wilgoci czesto wystepujgcej na powierzchni oraz
zdyspergowania zanieczyszczen wystepujgcych na powierzchni (np. kurz, produkty korozji).

Do najwazniejszych zalet tej techniki naleza:

e prosty, tani sprzet,

e fatwos¢ malowania w réznych warunkach, réwniez w warunkach polowych,

e szczegdlnie przydatne do malowania renowacyjnego, zwtaszcza przy czesciowej renowa-
cji, do znakowania, tzw. wyrabiania spawow i ostrych krawedzi, malowania miejsc trudnodostepnych,

e dobre wykorzystanie materiatu malarskiego oraz stosunkowo mate straty podczas malowa-
nia,

e mozliwos¢ malowania w kazdych warunkach -nie wymaga dostarczenia dodatkowej ener-
gil,

Do wad tej techniki nalezg przede wszystkim mata wydajno$¢ malowania (ok. 10 m?h ), trudnosci przy
nakfadaniu wyrobdw szybko schngcych oraz pozostawianie sznaréw (Sladéw po pedzlu), szczegdlnie przy malo-
waniu wyrobami tiksotropowymi grubopowtokowymi.

Malowanie natryskowe agregatem hydrodynamicznym jest nowoczesng i bardzo wydajng metodg
malowania. Niezastgpione jest przy malowaniu duzych powierzchni: $cian, sufitdw, konstrukdji, elewadiji itp. Metoda
ta jest doskonata do natrysku farb, emalii, lakieréw, bejc.

Malowanie natryskowe zapewnia bardzo wysokg wydajnos¢ - 4 metry kwadratowe na minute,
co daje od 800 do 1100 metréw kwadratowych dziennie.

Metoda ta umozliwia natrysk wyszczegdlnionych rodzajéw farb:

e Farby olejno-zywiczne,
Farby bitumiczne,
Farby alkidowe (ftalowe),
Farby chlorokauczukowe,
Farby winylowe(poliwinylowe),
Farby epoksydowe,
Farby epoksydowo-bitumiczne,
Farby poliuretanowe,
Farby krzemianowo-cynkowe,
Farby akrylowe.
Do najwazniejszych zalet tej techniki naleza:

e prosty, tani sprzet,

e latwos¢ malowania w roznych warunkach, rowniez w warunkach polowych,

® szczegdlnie przydatne do malowania renowacyjnego,

e dobre wykorzystanie materiatu malarskiego oraz stosunkowo mate straty podczas malowa-
nia,

e duzo wieksza wydajno$¢ malowania niz przy malowaniu pedzlem,

e mozliwos¢ malowania w kazdych warunkach -nie wymaga dostarczenia dodatkowej ener-
gi,

e moZliwos¢ przediuzania uchwytu, co utatwia malowanie duzych i trudnodostepnych po-
wierzchni bez koniecznosci np. stawiania rusztowania.
Nie zaleca sie stosowania watkéw do:
e gruntowania podtoza,
e malowania w niekorzystnych warunkach atmosferycznych (brak mozliwosci zemulgowa-
nia wilgoci) oraz na zanieczyszczone poditoze (zanieczyszczenia nie zostang zdyspergowane w farbie),
e nakiadania wyroboéw szybko schngcych, szczegdlnie tiksotropowych.

Il. DOKUMENTACJA ROBOT MALARSKICH

Dokumentacje robo6t malarskich stanowig:

e projekt budowlany, opracowany zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia z 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z
2003 r., Nr 120, péz. 1133);

e projekt wykonawczy w zakresie wynikajagcym z Rozporzgdzenia Ministra Infrastruk-
tury z 2 wrzednia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;j,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz.U. z 2004 r. Nr 202, p6z. 2072);

e specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamo-
wien publicznych), sporzadzona zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 2 wrze-
$nia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikaciji tech-
nicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego



(Dz.U. z 2004 r. Nr 202, p6z. 2072);

® dziennik budowy prowadzony zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 26
czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtosze-
nia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108,
p6z. 953, z pdzn. Zmianami);

e dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego za-
stosowania uzytych wyrobdéw budowlanych, zgodnie z Ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach bu-
dowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, péz. 881);

e protokoty odbioréw czesciowych i koncowych robét malarskich, z zatgczonymi protoko-
tami z badan kontrolnych;

e dokumentacja powykonawcza, czyli wczesniej wymienione czesci skladowe dokumentacii
robét z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14
ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - Dz.U. z 2003 r. Nr 207, pdz. 2016 z pdzniejszymi
Zmianami).

Jesli do umowy inwestora z wykonawcg nie dotgczono specyfikacji technicznej, w opisie w doku-
mentacji projektowej powinno by¢ zaznaczone, ze wykonanie i odbiory okreslonych w projekcie budowlanym robét
malarskich powinny by¢ zgodne z niniej szymi warunkami technicznymi.

lll. WYMAGANIA STAWIANE MATERIALOM DO WYKONYWANIA POWLOK
MALARSKICH

1) Wprowadzenie

Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny miec:

e oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmoni-
zowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng
lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Ob-
szaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
albo

e deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla zdro-
wia i bezpieczenhstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

e oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze SA to wyroby niepodlegajgce obowigz-
kowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg tech-
niczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany",

e termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Tabela 1. Przepisy zwigzane
PN-91/B-10102

Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409: 1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne

Sciany i sufity. Klasyfikacja.

PB-EN 29117:1994 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego

wyschniecia.

PN-EN ISO 1518:2000

Farby i lakiery. Préba zarysowania.

PN-EN ISO 28 10:2005

Farby i lakiery. Badanie powtok w naturalnych warunkach atmosferycznych.
Ekspozycja i ocena.

PN-EN ISO 2808:2000

Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 3668:2002

Farby i lakiery. Poréwnanie barwy farb.

PN-EN ISO 11998:2002

Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powtok na szorowanie na mokro i
podatno$é na czyszczenie.

PN-C-81607:1998

Emalie ofejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998

Lakiery otejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.




PN-C-8 1801: 1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-8 1802:2002 Lakiery wodorozciefnczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-8 190 1:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-8 19 13: 1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-8 1914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
E;z%gifnoéci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji

2) Materialy do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych mogg by¢ stosowane farby:
@ na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych,
@ na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi, w postaci suchych mieszanek do
zarabiania woda lub w postaci ciekte;j,
® na spoiwach mineralno-organicznych, jedno- lub kilkuskiadnikowe do rozcienczania woda,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10102:1991 lub aprobat technicznych.
Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy

PN-C-81914:2002.

Farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane powinny odpowiadaé

wymaganiom normy PN-C-81901:2002.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styreno-wane

powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998.

Farby i emalie na spoiwie Zzywicznym rozcienczane wodg powinny odpowiadaé wymaganiom

aprobat technicznych.

Srodki gruntujgce powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.

3) Materialy do malowania wnetrz obiektow budowlanych

Do malowania wnetrz budynkéw moga by¢ stosowane:

farby dyspersyjne, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C81914:2002,

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, ktére powinny od-

powiada¢ wymaganiom PN-C-81901: 2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane,

ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C81607:1998,

farby na spoiwach:

o zywicznych rozpuszczalnikowych innych nit olejne i ftalowe,

o zywicznych rozcienczanych woda,

o mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zaro-
bienia woda,

o mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktére powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

o lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimerowane tyrenowane, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom normyPN-C-81800:1998;

lakiery, ktore powinny odpowiada¢ normie PN-C-81802:2002,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe,

srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

4) Przygotowanie wyrobow lakierowych do malowania

Przygotowanie wyrobow lakierowych do malowania obejmuje nastepujgce czynnosci:
® usuniecie kozucha, jezeli utworzyt sie w czasie magazynowania,
® wymieszanie,
e sprawdzenie lepkosci handlowej,
e doprowadzenie do lepkosci roboczej,
e przefiltrowanie.
Bardzo waznym czynnikiem jest lepkos¢ wyrobu. Rozréznia sie lepkos¢ handlowa, czyli lepkosc, jaka

powinien posiada¢ wyréb malarski dostarczony przez producenta oraz lepkos¢ stosowang do nanoszenia wyrobu.

Wyroby malarskie o lepkosci handlowej posiadajg zazwyczaj lepkos¢ wiekszg od wymaganej lepkosci

roboczej, zachodzi wiec konieczno$¢ ich rozcieficzania rozcienczalnikiem, przeznaczonym wyfgcznie dla okreslo-



nego wyrobu.

Stosowanie innych rozcienczalnikow moze spowodowac wytrgcenie substancji btonotwérczej, czyli
zniszczenie wyrobu.

Pomiar lepkosci wyrobdw lakierowych przeprowadza sie wiskozymetrem Forda, zwanym kubkiem
Forda.

Lepkos¢ robocza w zaleznosci od metody nanoszenia waha sie w granicach:

e do malowania pedzlem 40-100 s,

do natrysku pneumatycznego 20-40 s,
do natrysku bezpowietrznego 25-40 s,
do zanurzania 20-35 s,
do polewania 35-60 s.

llo$¢ rozcienczalnika dodanego do wyrobu lakierowego nie powinna przekracza¢ 5% objetosci wyrobu
przy malowaniu pedzlem oraz 10% przy malowaniu natryskiem pneumatycznym. Nadmierne rozciericzenie
wyrobu powoduje pogorszenie whasciwosci powtoki ze wzgledu na zmniejszenie sie w niej substancji blonotwor-
czej. Powstajg tendencje do tworzenia sie zaciekdw, ostabienia potysku, krycia i wiasciwosci mechanicznych.

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE PODLOZY POD MALOWANIE

1) Wprowadzenie

Podtoze pod malowanie mogg stanowic:

e meotynkowane mury z cegty lub z kamienia,
e beton,
e tynk zwykly cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy,
e tynk pocieniony, mineralny i zywiczny,
e drewno,
e materialy drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, pltyta pilsniowa itp.),
e plyta gipsowo-kartonowa,
e plyta wtdknisto-mineralna (np. ptyty lignocemen-towe, azbestowo-cementowe),
e elementy metalowe.

2) Przygotowanie podfozy z muréw, tynkéw i betonu

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wyma-
ganiom normy PN-B-10020:1968. Spoiny muru powinny byé catkowicie wypetnione zaprawg réwno z li-
cem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny byé uzupetnione. Mur powinien by¢ su-
chy, a jego powierzchnia oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy wystajgcych poza jej obrys oraz z
kurzu, ttuszczu i ewentualnych resztek starej powtoki malarskiej.

Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu
oraz tlustych plam i kurzu. Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpie-
czone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub miejsca rakowate betonu powinny by¢ naprawione zaprawg
cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Tynki zwykte i pocienione:

e Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-10 100:1970.
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetienie odpowiednig zaprawg i zatarte
do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu,
rdzy, ttuszczy, wykwitdw solnych). Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé
zabezpieczone antykorozyjnie.

e® Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wy-
kwitéw oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac $la-
dow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej.

3) Przygotowanie podfozy z drewna i materialow drewnopochodnych oraz z piyt
gipsowo--kartonowych i wiéknisto-mineralnych

Podioza z drewna i materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate, mie¢ wilgotnos¢ nie
wiekszg niz 12%, bez zepsutych tub wypadajgcych sekdw i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢
odkurzona i oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodze-
nia powinny by¢ naprawione szpachléwka posiadajgcg aprobate techniczna.

Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych powinny byé odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone
ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt po-
winny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydano aprobate techniczna.



Podioza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg nig 4% oraz powierzchnie do-
ktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitdw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny
wystawac poza lico ptyt, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

4) Przygotowanie podiozy metalowych

Stan powierzchni stali i zeliwa przed malowaniem uzalezniony jest od wielu czynnikéw:
o metody obrébki metalu (np. walcowanie na zimno, na gorgco, odlewanie, odkuwanie itp.),
e zabiegéw dokonywanych w procesie obrébki (np. obrébka cieplna, mechaniczna, spa-
wanie),
® sposoOb przechowywania (magazyny suche, sktadowanie na wolnym powietrzu itp.).

W zwigzku z tym na powierzchni metalu mogg wystepowaé zanieczyszczenia takie, jak rdza,
zgorzelina, wilgoé, oleje i smary, zendra z procesu spawania, sole nieorganiczne i organiczne, kwasy i alkalia,
kurz, pyt, a stare powierzchnie mogg by¢ dodatkowo pokryte powtokg malarskg i brudem.

Rdza, to produkty korozji Zelaza i jego stopow, skiadajgce sie z uwodnionych wodorotlenkéw zelaza.
Rdza moze absorbowac inne substancje, takie jak sole mineraine, wode, pyt i kurz. Nieusunieta z powierzchni
zelaza przed malowaniem w obecnosci soli wodorozpuszczalnych powoduje powstawanie ogniw lokalnych.
Zjawisko to jest tym grozniejsze, ze poczatkowo rdza jest dla oka niewidoczna. Rdza czesto rozprzestrzenia sie
pod powtokg stopniowo, a nastepnie przebija sie przez pokrycie przeciwrdzewne.

Ujemny wptyw na jakos¢ stali ma zgorzelina, powstajgca w procesie walcowania na gorgco. Na
skutek skurczéw i rozkurczéw podioza stalowego, spowodowanych zmianami temperatury i uszkodzen
mechanicznych powstajgcych przy transporcie, grubsze warstwy zgorzeliny, poczatkowo szczelne, za-
czynajg pekac i przy dostepie wilgoci stajg sie przyczyng powstawania tzw. ogniw lokalnych (réznica po-
tencjatdw miedzy zgorzeling a zelazem). Wszystkie te zanieczyszczenia ostabiajg wtasciwosci ochron-
ne pokrycia, powodujgc:

® zmniejszenie przyczepnosci powioki,

e niewysychanie pokrycia,

e powstawanie korozji podpowiokowe;,

e wystepowanie zanieczyszczen i pecherzy.

Oczyszczanie nowych elementéw stalowych, staliwnych lub Zeliwnych musi byé poprzedzone me-
chanicznym usunieciem nieréwnosci powstajgcych na powierzchni w procesach produkcyjnych, takich
jak: ciecie, giecie, spawanie lub wiercenie otworéw.

Mechaniczne usuwanie nieréwnosci polega na:

® usuwaniu zadzioréw i zaokragleniu krawedzi,

e wyréwnaniu spoin,

e wyrownaniu nieréwnosci po spawaniu punktowym,
e wyréwnaniu za pomocg szlifowania odlewow,

e wyréwnaniu falistosci blach,

W procesach oczyszczania podtoza stalowego, w zaleznosci od stosowanej metody, otrzymuje
sie powierzchnie o réznym stanie czystosci.

Najbardziej przydatne do malowania sg wiec podioza zupekie czyste i suche o nieco rozwinigtej
chropowatej powierzchni. Do gtadkich i wypolerowanych powierzchni farby nie wykazujg odpowiednio dobrej
przyczepnosci. Powierzchnie takie nalezy odpowiednio przygotowaé, lekko matujgc przez piaskowanie bardzo
dobrym Scierniwem. Stwierdzono rowniez, ze powloki malarskie natozone na metal przygotowany dodatkowo
przez naniesienie warstewki niemetalicznej (np. gruntu reaktywnego, fosforanowanie) lub metalicznej (np. cyn-
kowej) sa trwalsze niz powtoki lakierowe natozone na podioze metalowe, kidre byto oczyszczone przez usu-
nigcie z niego zanieczyszczenh.

Dobér metody oczyszczania lub stopnia przygotowania powierzchni zalezy od warunkow eksploatacii,
ochrony obiektu i rodzaju farby przeciwrdzewnej do gruntowania, ktéra ma by¢ zastosowana. Bardzo doktadne-
go przygotowania powierzchni wymaga sie w przypadku:

o eksploatacji obiektu w atmosferze agresywnej o duzej wilgotnosci srodowiska oraz bez-
posrednim dziataniu agresywnych par i gazéw oraz roztwordéw kwaséw, zasad i soli,

® dziatania zmiennych temperatur (np. przemarzanie dachéw),

e w przypadku trudnodostepnych czesci urzadzen lub konstrukcji zastosowanych na duzych
wysokosciach.

Powierzchnie metali niezelaznych stanowig na ogét zte podtoze dla wiekszosci powtok lakiero-
wych ze wzgledu na trudnosci w uzyskaniu dobrej przyczepnosci powtoki do podioza. Malowanie elemen-
tow z metali niezelaznych wymaga szczegdlnie starannego przygotowania powierzchni oraz doboru odpo-
wiednich wyrobdéw lakierowych. Metode przygotowania powierzchni metali niezelaznych dobiera sie w
zaleznosci od warunkow eksploataciji wyrobu oraz przeznaczonych do stosowania wyrobdw lakierowych.

W celu przygotowania podtoza przed natozeniem niektorych powtok, wystarczajgcym zabie-
giem jest doktadne odttuszczenie. Zanieczyszczenia mechaniczne znajdujgce sie na powierzchni mozna
usung¢ przez szczotkowanie szczotkami z wilosia naturalnego Ilub sztucznego albo metodami



mechanicznymi, takimi jak szlifowanie lub czyszczenie metodg strumieniowo-scierng (Srutowanie, piasko-
wanie). Metody mechaniczne stosuje sie pod warunkiem wiasciwego doboru parametréw oczyszczania i
odpowiedniego scierniwa.

Polepszenie przyczepnosci powtok do powierzchni z metali niezelaznych uzyskuje sie przez na-
toZzenie na oczyszczone podioze farby poliwinylowej do gruntowania przeciwrdzewnej reaktywnej lub przez za-
stosowanie obrobki chemicznej, np. fosforanowanie, chromianowanie, alodynowanie lub elaksa-lowanie.
Metody te pozwalajg otrzymac¢ powtoki konwersyjne, zwiekszajgce odpomosé korozyjng metalu oraz polepszajgce
przyczepnos¢ powiok malarskich.

5) Kontrola podfozy pod malowanie

Kontrole podtozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykonywac¢ w nastepuja-
cych terminach:

e po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia — tynki,

® nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania — beton.

Kontrole podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.
Kontrola powinna obejmowaé w przypadku:

e muréw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, do-
ktadnos¢ wykonania zgodnie z normg PN-B-10020:1968, wypetienie spoin, naprawy i uzupetnie-
nia, czystos¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru;

e podiozy betonowych - zgodnosé wykonania z projektem budowlanym, czystos¢ po-
wierzchni, naprawy i uzupetnienia, zabezpieczenie elementéw metalowych;

e tynkdw zwyklych i pocienionych — zgodnos$c¢ z projektem, réwnosc¢ i wyglad powierzchni z
wymaganiami normy PN-B-10100:1970, czystos¢

e powierzchni, naprawy i uzupetnienia, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosci,
podtozy z drewna - wilgotnos¢, stan podioza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia;

e plyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineral-nych - wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ po-
wierzchni, naprawy i uzupetnienia, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow;

e elementéw metalowych - czystos¢ powierzchni, jej chropowato$¢. Chropowatos¢ po-
wierzchni, (czyli maksymalna amplituda nieréwnosci tzw. mikrowierzchotkéw i mikrowgtebien) ma
znaczacy wplyw na przyczepnos¢ powioki. Warto$¢ parametru chropowatosci okresla norma PN-79/H-
97070, wedtug ktérej chropowatos¢ Rz nie powinna przekroczy¢ 40 um. Na ogét przyjmuije sie, ze chro-
powato$¢ powierzchni nie powinna przekracza¢ 1/3 catej grubosci powtoki malarskiej. Dosc¢ istotne
jest uzyskanie jednakowej chropowatosci na calej oczyszczonej powierzchni. Okreslong chropowatos¢ po-
wierzchni oraz zadany profil chropowatosci mozna uzyska¢ przy odpowiednim ustaleniu parametréw
procesdw oczyszczania oraz przez uzycie odpowiedniego scierniwa.

Wyglad powierzchni podiozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegtosci okoto | m w rozproszonym sSwietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni
suchg, czystg rekg. W przypadku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢ czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadkach watpli-
wych nalezy pobraé prébke podioza i okresli¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowaé w formie protokotu kontroli i wpisu do dziennika budowy.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy z wymaganiami, nalezy okresli¢ zakres prac, rodza-
je materiatdéw oraz sposoby majgce na celu usunigcie tych niezgodnosci.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podtozy, a wyniki kontroli nalezy
odnotowac w formie protokotu kontroli i wpisu do dziennika budowy.

V. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT MALARSKICH

1) Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:
e podczas opaddw atmosferycznych (w przypadku robét na zewnatrz budynku),
e w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie na-
stepowat spadek temperatury ponizej 0°C,
e w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza
nie byta wyzsza wiecej niz 0 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opaddéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie swiezo
pomalowane (niewyschniete) nalezy ostonic.
Roboty malarskie mozna rozpoczac, jezeli wilgotnos¢ podiozy mineralnych (tynki, beton, mur, plyty



widknisto-mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie nie jest wieksza niz podano w tabeli 2.

Tabela 2. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania
[

Rodzaj farby Najwigksza
P wilgotnos¢ podioza w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych 4
czanych wodag
2 Farby na spoiwach zywicznych 3
alnikowvch
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z 6

dodatkami modyfikujgcym w postaci suchych mieszanek
czalnych wodg lub w postaci ciektej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Prace malarskie (zabezpieczenia antykorozyjne) na podtozach stalowych nalezy prowadzi¢ przy
wilgotno$ci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.

W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wenty-
lacie.

Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych zrédet ognia.

2) Kontrola materiatow

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ stosowanym normom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:
e czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobdw z odpo-
wiednig norma lub aprobatg techniczna,
e termin przydatnosci do uzycia, podany na opakowaniu,
e wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych wida¢:
e w przypadku farb ciektych:
skoagulowane spoiwo,
nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,
slady plesni,
trwaly, niedajgcy sie wymieszac osad,
nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
obce wtrgcenia,
zapach gnilny.
przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
zbrylenie,
obce wtrgcenie,
zapach gnilny,
Slady pleéni.
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3) Wykonanie robot malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podioza spetniajg wymagania podane
w rozdz. IV.2 oraz rozdz. V.2.
Roboty powinny by¢ wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio przygotowanych,
w zaleznosci od rodzaju stosowanej farby i zgdanej jakosci robét.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawieraé:
e informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
® sposoOb przygotowania farby do malowania,
® sposéb nakladania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty malar-
skie),
krotnosc¢ nakfadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,
czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
zalecenia odnosnie do mycia narzedzi,
zalecenia w zakresie BHP.



Elementy budynku, ktére w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostania¢ przed zabrudzeniem farba.

4) Woykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podioza spetniajg wymagania podane
w rozdz. IV.2, a warunki z rozdz. V.2.

Podioza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zalezno$ci od stosowanej farby i Zgdanej jakoSci
robot.

Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po:

e catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, central-
nego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicz-
nych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury os$wietleniowej
(gniazdka, wytaczniki itp.),

e wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

e utozeniu podtdég drewnianych, tzw. Biatych,

e catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, ale przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykoriczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonaé po:

e wykonaniu tzw. bialego montazu,

e utozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucz-
nych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow,

e® oszkleniu okien, jesli nie bylo to wykonane fabrycznie.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

Elementy, ktére w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabez-
pieczy¢ i ostonic.

Uzyskanie specjalnego efektu przy malowaniu standardowym, a takze nowoczesnymi emulsjami
do wnetrz, zarébwno matowymi, jak i z potpotyskiem, wymaga stosowania specjalnych technik naktadania:
przecierania lub Scierania farb ggbkg, szmatg lub przez tgczenie tych metod.

Przez naktadanie ggbkg farby emulsyjnej i specjalnego lakieru pertowego mozna uzyskac wra-
zenie migkkosci, ciepta lub chtodnego kamienia na dowolnej powierzchni. Przecierajgc gabkg warstwe farb i
emalii pertowych, mozna uzyskac efekt ptywajgcych chmur lub ozdobnej faktury tynku.

Stosujgc proste, czyste szmatki lub torebki mozna natozy¢ lub usung¢ warstwe emalii, tworzac
odpowiednie wzory. Pertowe lakiery transparentne lub emalie powoduja, ze powtoka ma ciekawg fakture,
wyglad ztota lub srebra z refleksami albo bardziej swietlisty.

Kazda wybrang technike nalezy wyprobowac na matym fragmencie sciany (ok. I m?), a kolory oce-
ni¢ przy kazdym oswietleniu, zaréwno dziennym, jak i elektrycznym.

Technologia $cierania ggbka lub szmatg wymaga wykonania nastepujgcych czynnosci:

e Pedzlem lub watkiem w 1-2 warstwach natozy¢ farbe podkiadowg akrylowo-poliuretanowa,
ewentualnie wymieszang z pastami pigmentowymi perowymi (zaleznie od pozadanego koloru, zgod-
nie z zaleceniami producenta), a nastepnie powioke wysuszy¢ (czas schniecia 3—4 h).

o Po wyschnieciu podktadu nalezy natozy¢ pedzlem lub watkiem na powierzchnie ok. | m? wy-
brang farbe lub specjalny lakier transparentny (roztwor akrylowego latexu z kolorantami).

e Zamoczy¢ gabke lub szmate w wodzie, dobrze wycisngé, a szmate dodatkowo zwingg.
Nastepnie musnieciami lub lekkimi przetarciami usuwac farbe lateksowg miejscowo az do podkiadu.
Stosujgc rozny nacisk, mozna uzyskac rozny efekt. Korzystne jest uprzednie wyprébowanie tej techniki,
w celu uzyskania odpowiedniego efektu. Nalezy okresowo ptukac gabke lub szmaty po jego nasyceniu.

e Nalezy pamietaé o pozostawieniu mokrych brzegéw tak, aby natozy¢ wybrang farbe
na nastepny fragment $ciany.

e Na wyschnietg powloke zaleca sie natozy¢ bezbarwny lub zabarwiony, np. pigmentami
pertowymi ztotymi lub srebrnymi, lakier akrylowo--poliuretanowy wododyspersyjny o potysku satyno-
wym lub wysokim. Lakierowanie nawierzchniowe powinno by¢ wykonane szczegdlnie w przypadku
uprzedniego nakfadania lakieru transparentnego lub emalii z pigmentami pertowymi.

® Przed ewentualnym natozeniem nastepnego koloru calg operacje Scierania nalezy
powtérzyé. Po natoZzeniu i wyschnieciu poszczegdlnych koloréw nalezy stosowac lakier bezbarwny, a do-
piero jako ostateczne pokrycie lakier z pigmentami pertowymi.

Technologia przecierania ggbkg lub szmatg polega na polozeniu podktadu i ewentualnie tasm ma-
skujgcych (umozliwia to uzyskanie ciekawych efektow np. paskow niepokrytych innymi kolorami). Nastepnie
na ptaskie naczynie nalezy wyla¢ przygotowang farbe lub lakier transparentny (ewentualnie zmieszang z odpo-
wiednimi pigmentami), zanurzy¢ w niej ggbke (uprzednio zmoczong wodg i wycisnietg) lub szmate, wycisnac ja
(szmate dodatkowo ztozy¢) i naktada¢ miejscowo farbe na podkiad (uderzajgc, Scierajgc, przecierajgc).
Gabke nalezy okresowo przeptukac czystg woda. Natozenie kolejnych koloréw mozliwe jest po wyschnieciu
juz natozonego. Po nafozeniu i wysuszeniu wszystkich planowanych warstw zaleca sie nawierzchniowe po-



malowanie, bezbarwnym lub z barwnikami, lakierem akrylowo-poliuretanowym wododyspersyjnym o potysku saty-
nowym. Lakierowanie nawierzchniowe powinno by¢ wykonane szczegdlnie w przypadku uprzedniego naktada-
nia lakieru transparentnego lub emalii z pigmentami pertowymi.

Technika pergaminowa polega na usuwaniu transparentnego lakieru/emalii przy pomocy gazy. Daje
to efekt nakrapiania i starego szyku. W celu uzyskania tego efektu nalezy:

e Nalozy¢ farbe podktadowg akrylowo-poliureta-nowg o potysku jajka lub satynowym, ewen-
tualnie wymieszang z pastami pigmentowymi perfowymi (zaleznie od pozadanego koloru, zgodnie z
zaleceniami producenta), stosujgc jedng lub dwie warstwy. Farby nalezy naklada¢ pedzlem lub watkiem, a
powtoke wysuszyc¢ (czas schniecia 3+4 h).

e Po wyschnieciu podktadu nalezy natozy¢ na powierzchnie ok. 1 m? pedzlem lub watkiem
transparentny lakier.

e Uderzajagc lekko w mokrg powtoke lub muskajgc jg przygotowanym pakietem z gazy,
usuwac lakier transparentny ze $Sciany. Stosujgc rézny nacisk na pakiet gazy, mozna uzyskac¢ rézny
efekt. Nalezy zmienia¢ pakiet z gazy po jego nasyceniu.

e Nalezy pamieta¢ o pozostawieniu mokrych brzegéw tak, aby natozy¢ lakier transparent-
ny na nastepny fragment Sciany.

e Na wyschnietg powtoke zaleca sie natozyé bezbarwny lub zabarwiony lakier akrylowo-poli-
uretanowy wododyspersyjny o potysku satynowym

e Przed ewentualnym natozeniem nastepnego koloru catg operacje nalezy powtdorzyc.

5) Malowanie powierzchni drewnianych

Powierzchnia z drewna przygotowana do malowania powinna by¢ czysta, gtadka, sucha (wilgotnos¢
okoto 10-15 %), bez plam i przebi¢ klejowych oraz pecherzy zywicznych.

Podczas malowania farbami alkidowymi np. powierzchni gtadkich drzwi nalezy catg ich ptaszczyzne w
mysli podzieli¢ na 6-8 czesci tak, aby fatwo mozna byto kazdg cze$¢ pomalowac. Malowanie nalezy rozpoczg¢
od fragmentu w gérnym, lewym rogu. Najpierw nalezy natozy¢ farbe w kierunku pionowym w kilku pasach lek-
ko zachodzgcych na siebie lub w trzech pasach réwnolegtych do siebie, mocno dociskajgc pedzel do powierzchni,
a nastepnie malowaé w poprzek, rozpoczynajac od lewej strony. Kolejne malowanie nalezy prowadzi¢ od
gory do dotu, tym razem juz stabiej dociskajac pedzel, a ostatni raz pocigga sie pedzlem od dotu do géry
tak, aby dobrze rozetrze¢ farbe. Po pomalowaniu pierwszego fragmentu, nastepny malujemy, zaczynajac od
pomalowanego, jeszcze mokrego brzegu.

Malowanie gladkich plaszczyzn farbami akrylowymi wymaga troche innej techniki. W tym przypadku
nalezy nakfadac farbe pasami o szerokosci ok. 30 cm na catej wysokosci powierzeni elementu, malujac pasy je-
den przy drugim tak, aby nie odrywac pedzla od lakierowanej powierzchni. Malowanie zaczyna sie od natoZenia
grubej warstwy lakieru od goéry do dotu, a nastepnie rozprowadza sie farbe w poprzek pasa, wygtadzajgc po-
wierzchnie. W koncowej fazie wykancza sie powierzchnie, pociggajac pedzlem od dotu do géry.

Zewnetrzne powierzchnie, np. drzwi z surowego drewna, korzystnie jest dodatkowo, przed malowa-
niem nawierzchniowym, zagruntowa¢ odpowiednim impregnatem zawierajgcym srodki grzybobojcze lub poko-
stem.

Przy malowaniu lakierami bezbarwnymi i lakobejcami transparentnymi nalezy przestrzega¢ tych
samych zasad, ze szczegdlnym uwzglednieniem wymogu malowania tak, jakby kazdy fragment drzwi stanowit
osobng ptaszczyzne oraz przetarcia farby w kierunku stojow drewna (po okreslonym przez producenta cza-
sie), gdyz dzieki temu zostanie podkreslony rysunek drewna. Wazne jest rowniez nakladanie takiej samej iloSci
warstw lakobejcy oraz usuwanie zaciekéw przez ich szybkie i rbwnomierne rozcieranie oraz dokfadne rozpro-
wadzanie farby, gdyz odcien wyrobow transparentnych pogiebia sie wraz ze zwigkszeniem ilosci warstw. Nie za-
chowanie ostroznosci i pomalowanie czesciowe innych powierzchni moze spowodowac powstanie na podtozu
plam o innym odcieniu.

Przy lakierowaniu wyrobami bezbarwnymi korzystne jest dodatkowe zagruntowanie podioza specjalnym
lakierem (dla wyrobdw poliuretanowych lakierem caponowym) lub rozciericzonym lakierem nawierzchniowym, a po
wyschnieciu lekkie przeszlifowanie powtoki. Rodzaj lakieru do gruntowania zalezy od gatunku drewna i rodzaju
naktadanego lakieru nawierzchniowego. Sposéb rozciericzenia oraz zalecany czas schniecia powtoki do szlifo-
wania podany jest zawsze w informacjach producenta lakieru.

Podczas malowania nie nalezy nabiera¢ za duzo farby na pedzel (szczegdinie istotne przy malo-
waniu szybko schngcymi farbami akrylowymi), natomiast zaleca si¢ dokfadnie rozprowadzac farbe, nie pozosta-
wiajac grubszej jej warstwy np. na brzegach, gdyz moze to spowodowaé zaciekanie farby, a nawet tworzenie tzw.
firanek. Duze ptaszczyzny drzwi mozna malowac¢ szerszym pedzlem (50-75 mm) lub matym wateczkiem,
natomiast do malowania krawedzi drzwi, oscieznicy i nadproza korzystne bedzie uzycie mnigjszych pedzli (w
niektorych przypadkach dla matych, waskich powierzchni nawet pedzla artystycznego).

6) Malowanie powierzchni betonowych

Podtoze betonowe przygotowane do malowania powinno by¢ wysezonowane (co najmniej 28
dni w 20°C), o odpowiedniej wytrzymatosci, suche (wilgotnos¢ ok. 3+4 %), czyste, bez rys i spekan oraz pozba-



wione tzw. mleczka cementowego. Wypukte krawedzie ptaszczyzn, naroza i zatamania powierzchni powinny
by¢ zaokraglone, najlepiej jeszcze przed utwardzeniem betonu. Po osiggnieciu przez beton zakladanej wytrzy-
matosci nalezy powierzchnie oczysci¢ z wytrgcenh i mleczka cementowego, przecierajac podioze szczotkg, w
razie koniecznosci szczotkg druciang, oraz doktadnie odpyli¢ (szczotkg z wilgotng szmatg, odkurzaczem). Tiuste
i brudne plamy z podtoza mozna usungc¢ przez przecieranie szmatg z rozpuszczalnikiem (np. benzyng ekstrak-
cyjna). Nalezy pamietaC o czestej zmianie szmat tak, aby nie rozprowadzi¢ zanieczyszczen po czyszczonej po-
wierzchni.

Podczas odtluszczania, malowania i schniecia farby nalezy pomieszczenie bardzo dobrze wentylo-
wac (np. zapewniajgc przeciag).

Posadzki betonowe, w zaleznosci od potrzeb, mozna malowaé farbami winylowymi, akrylowymi,
epoksydowymi lub poliuretanowymi.

Jednosktadnikowe farby rozpuszczalnikowe winylowe i akrylowe s3 fatwe w aplikaciji i uzywane przy re-
nowacji powlok, ale majg zdecydowanie nizszg odpomos¢ na cieranie niz farby epoksydowe i poliuretanowe. Z
tego powodu farby winylowe i akrylowe mozna ewentualnie stosowac tam, gdzie ruch pieszy jest ograniczony
(np. w piwnicach). Przy malowaniu podtoza betonowego tymi farbami nalezy najpierw potozy¢é warstwe
gruntujgca z rozcienczonej farby nawierzchniowej (do rozcienczenia dodac ok. 20% rozciehczalnika, najcze-
Sciej ksylenu), a nastepnie co najmniej dwie warstwy nierozcienczonej farby nawierzchniowe;.

Malowanie farbami dwusktadnikowymi epoksydowymi lub poliuretanowymi wymaga wiekszej
wprawy i uwagi, ale powtoki te wykazujg dtuzszg zywotno$¢ i niniejszg Scieralnosé. Przy malowaniu posadzek
betonowych farbami dwusktadnikowymi nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na nastepujgce czynnosci, kidre
nalezy wykonac¢ zgodnie ze wskazdéwkami producenta:

e sprawdzenie temperatury i wilgotnosci powietrza, temperatury punktu rosy oraz wentylacji (wa-
runki naktadania powinny by¢ zgodne z zaleceniami wytworcy farby),

e® zagruntowanie wskazanym przez producenta farby nawierzchniowej epoksydowym rozpusz-
czalnikowym gruntem/impregnatem/lakierem, najczesciej rozcienczonym przez 20% dodatek odpo-
wiedniego rozcienczalnika (podanego przez producenta gruntu/impregnatu) lub specjalnym gruntem
epoksydowym bezrozpuszczalnikowym,

® wymieszanie obu sktadnikéw farby w proporcji podanej przez producenta oraz w ilosci,
ktdéra mozna zuzyé w czasie przydatnosci do stosowania. Po przekroczeniu tego czasu farba nie nadaje
sie do uzycia,

e odczekanie podanego przez producenta czasu przed rozpoczeciem malowania (dla farb
rozpuszczalnikowych najczesciej ok. 30 minut w 20°C) oraz naktadanie odpowiedniej grubosci war-
stwy farby nawierzchniowej. Natozenie grubszej niz zaleca producent warstwy spowoduje wydtuzenie
czasu schniecia i utwardzania powtoki, a w skrajnych przypadkach nawet zniszczenie pokrycia,

o nakfadanie kolejnych warstw w czasie podanym przez producenta, korzystnie po podanym
przez producenta najkrétszym odstepie czasu do nalozenia warstw, ale przed uptywem najdiuzszego
odstepu czasu do natozenia nastepnej warstwy,

e przed natozeniem kolejnej warstwy powtoka musi by¢ sucha, pozbawiona produktow
korozji oraz wszelkich zanieczyszczen (ttuszczu, kurzu, pytu itp.). Jezeli zostat przekroczony najdtuz-
szy odstepu czasu do natozenia kolejnej warstwy, wowczas powtoke nalezy dodatkowo bardzo do-
ktadnie zszorstkowac i odpylic.

Powtoke mozna oddac¢ do eksploatacji po 7 dniach (w 20°C) utwardzania przy dobrej wentylacji i wil-
gotnosci powietrza wskazanej przez producenta. Nalezy pamigetaé o zasadzie, Ze obnizenie temperatury o
10°C spowoduje wydtuzenie dwukrotne czasu schniecia farby, czasu do naktadania kolejnej warstwy farby oraz cza-
su utwardzania powtoki.

7) Malowanie powierzchni metalowych

Podstawg trwatosci powtoki malarskiej na powierzchni metalu jest gruntowanie. Na efektywnosé
oddziatywania fizykochemicznego warstwy gruntujgcej podtoze wplywa czystos¢ podioza metalowego i jego
chropowatosé, lepkos¢ wyrobu oraz technologia naktadania warstwy gruntujace.

Przy naktadaniu farb podktadowych do gruntowania wskazane jest stosowanie pedzla. Do malowa-
nia przeciwrdzewnego stosuije sie najczesciej pedzle ze szczeciny $winskiej lub z widkna syntetycznego. Far-
ba powinna by¢ starannie wtarta w podioze. Metoda ta pozwala na dobre zwilzenie podioza oraz zemulgowanie
znajdujgcych sie na nim drobnych zanieczyszczeh w postaci tuszczu, wody i zaadsorbowanych gazéw. To zja-
wisko nie wystepuje w przypadku nakiadania farb do gruntowania metodg natrysku pneumatycznego lub przez
zanurzenie. Przy naktadaniu pierwszej warstwy farb do gruntowania na ogét stosuije sie farby o niezbyt wysokiej
lepkosci, dzieki czemu uzyskuje sie lepsze zwilzenie podioZza przy réwnoczesnym zapewnieniu dobrej adhezji
catego zestawu malarskiego. Otrzymuije sie jednak cienkie powioki, kidre nalezy pokry¢ drugg warstwg gruntujg-
cg W celu uzyskania odpowiedniej grubosci.

Malowanie nawierzchniowe chroni warstwy farby gruntowej przed wplywami czynnikéw zewnetrz-
nych, réwnoczesnie nadaje pewien efekt dekoracyjny pokryciu malarskiemu.

Malowanie nawierzchniowe polega na natozeniu dwodch lub wiecej warstw wyrobéw malarskich.



Rodzaj natozonych powtok, ilos¢ i grubos¢ sa uzaleznione od warunkéw eksploatacyjnych i od stopnia agresywno-
Sci korozyjnej Srodowiska. llos¢ natozonych warstw oraz odpowiednie ich grubosci zapewniajg szczelnos¢ catego
zestawu powtok i hamujg przenikanie do powloki gruntowej i podioza wszelkich czynnikdw sprzyjajacych pro-
cesowi korozji (np. tlenu, pary wodnej i innych gazéw).

Powtoki nawierzchniowe mogg by¢ naktadane pedzlem lub metodg natryskowg. Do malowa-
nia farbami nawierzchniowymi zaleca sie pedzle o duzszym, miekkim wiosiu. Wielkos$¢ i ksztatt pedzla oraz ro-
dzaj wlosia muszg by¢ dostosowane do rodzaju nakladanego wyrobu i charakteru malowanej powierzchni i tak:

® pedzle okragle poleca sie do malowania farbami przeciwrdzewnymi oraz do malowania
powierzchni profilowanych i rurociggéw,

e pedzle ptaskie poleca sie przede wszystkim do malowania gtadkich powierzchni oraz
narozy i miejsc trudno dostepnych.

Przy malowaniu pedzlem w celu uzyskania powioki o jednolitej grubosci, bez zaciekéw i zmarszczen,
nalezy przestrzega¢ ogoinych zasad:

® nie nabiera¢ na pedzel zbyt duzej ilosci farby,

e podczas malowania pedzle nalezy prowadzi¢ pod katem 45° do 500° do malowanej
powierzchni,

e farbe nalezy mocno wciera¢ w malowane podtoze,

e farby nawierzchniowe wykazujg wiekszg tendencje do splywania, dlatego rozprowadza
sieje i wygtadza dosc¢ energicznie,

® przy malowaniu farbami szybko schngcymi, np. akrylowymi, poliwinylowymi i chlorokau-
czukowymi oraz innymi wyrobami o niezbyt dobrej rozlewnos$ci, nalezy dobiera¢ na pedzel dos¢ duzo
farby, po czym szybko rozprowadzi¢, stosujgc matg ilos¢ pociagnie¢ pedzlem.

Poszczegolne warstwy farb lub emalii nawierzchniowych powinny by¢ naktadane w odpowiednich
odstepach czasu, zapewniajgcych wyschniecie warstwy poprzedniej. Pokrycie malarskie po wysuszeniu nale-
zy przed oddaniem do eksploatacji poddac procesowi sezonowania.

W zaleznosci od rodzaju zastosowanego wyrobu lakierowego, sezonowanie pokry¢ trwa nawet
dwa tygodnie, po czym powtoki uzyskujg petng, wiasciwg odpomos¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,
chemicznych i innych w zaleznosci od przeznaczenia powloki. W czasie sezonowania powtoki malarskie nie
wymagajg zadnych specjalnych zabiegdw, a jedynie zapewnienia ochrony przed dziataniem agresywnych czyn-
nikéw zewnetrznych.

Matowanie ma na celu uzyskanie lepszego zwigzania sie¢ miedzy sobg dwdéch kolejnych warstw po-
wiok malarskich i polega na lekkim przeszlifowaniu

gtadkiej powtoki lakierowej z potyskiem przed naloZzeniem nastepnej warstwy wyrobu lakierowego.
Przyczepnos¢ warstwy wyrobu malarskiego na catkowicie wyschnietg powioke z potyskiem jest staba i w stosun-
kowo szybkim czasie w trakcie eksploatacji nastepuje pekanie, tuszczenie sie i odpadanie tej warstwy.

Operacje matowania mozna pomingé, naktadajac nawierzchniowe warstwy emalii czy lakieru na nie-
zupetnie jeszcze wyschnietg warstwe poprzedniag, w odstepie czasu podanym przez instrukcje stosowania da-
nego wyrobu (system nakiadania ,mokro na mokre") lub po osiggnieciu 3-5 stopnia wyschniecia, tj. zasadniczo
nie pdzniej niz po 24 godzinach.

Do odnawiania starych pokry¢ malarskich przystepuje sie w momencie powstania wad powtoki, wska-
zujgcych na te konieczno$¢. W praktyce odnawianie pokry¢ lakierowych powinno sie przeprowadzac¢ w przy-
padku zaobserwowania zjawiska kredowania powloki, a najpdzniej przy pierwszych oznakach utraty szczel-
nosci powtoki i pojawieniu sie produktow korozji. Prace renowacyjne podejmowane sg wtedy, gdy wymalowa-
nie ulegnie bardzo powaznemu zniszczeniu; sg bardzo pracochtonne i kosztowne, gdyz przewaznie zacho-
dzi koniecznos$¢ usuniecia wiekszych fragmentéw lub nawet catej starej powtoki az do poditoza.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE POWLOK MALARSKICH

1) Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
(@) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,
(b) aksamitno-matowe lub z nieznacznym potyskiem,
(c) jednolitej barwy, rownomieme, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i projektem
technicznym,
(d) bez uszkodzen, smug, przeswitow podtoza, plam, sladéw pedzla,
(e) bez ztuszczen, odstawania od podioza oraz widocznych faczen i poprawek.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powloki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podfoza. Nie

powinny wystepowac ulegajace rozcieraniu grudki pigmentow i wypetniaczy.



2) Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych na spoinach zywicznych rozciericzanych woda

Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny byé:

(@) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu srodkéw myjgcych, tarcie na sucho i na
szorowanie;

(b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla; nie dopuszcza sie spekan, fusz-
czenia sie powloki i odstawania od podioza; dopuszcza sie natomiast chropowato$¢ powtoki odpowiada-
jacy rodzajowi faktury podioza;

(c) zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku.

Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity podioza.
Powloki wykonane z farb na spoiwach zywicznych rozciernczanych wodg powinny spetiac takie same
wymagania.

3) Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych oraz z
lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoki z farb mineralnych powinny:
(@) réwnomierne pokrywaé podtoze, bez przeswitdw, plam i odpryskéw - nie powinny za$ Scie-
rac sie ani obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,
(b) nie mie¢ sladoéw pedzla,
(c) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz projektem technicznym,
(d) by¢ odpomne na zmywanie wodg (z wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodat-
kéw modyfikujacych),
(e) nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
(@) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miej-
scach napraw tynku po hakach rusztowan o powierzchni nie wigkszych 20 cm,
(b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
(c) odchylenia do 2 mm na | m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych
barw,
(d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.
Powtoka z lakieréw powinna:
(a) miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny ze wzorcem producenta i projektem
technicznym,
(b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
(c) dobrze przylega¢ do podtoza,
(d) by¢ odporna na zarysowanie i wycieranie,
(e) by¢ odpoma na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

VI. KONTROLA | BADANIA PRZY ODBIORZE ROBOT MALARSKICH

1) Zakres i metody kontroli oraz badan

Badanie powiok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania, nie wczesniej
jednak niz po 14 dniach.
Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C i przy wilgot-
nosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.
Odbiér robét malarskich obejmuje:
e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
e sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
® sprawdzenie przyczepnosci powioki,
e sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujgco:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle roz-
proszonym z odlegtosci okoto 0,5 m;
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta;
c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie
* przez lekkie, kilkakrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatg w
kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odpomg na wycieranie, jezeli na
szmatce nie wystapity slady farby;
d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:



* na podiozach mineralnych i mineralno-widknistych - przez wykonanie skalpe-
lem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone, a nastep-
nie przetarciu pedzlem nacietej powloki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac za dobra, je-
zeli zaden z kwadracikdw nie wypadnie,

+ na podtozach drewnianych i metalowych -metoda opisang w normie PNEN-ISO
2409;

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powioki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne spiukanie jej wodg za pomoca
miekkiego pedzla.

Powtoke nalezy uznac za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie za-
barwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powloka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang prze-
Swity podtoza.

Wyniki kontroli i badan powiok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli i badan.

2) Ocena jakosci i odbioru powlok malarskich

Jezeli badania wymienione w rozdz. VII.1 dadzg wynik pozytywny, powtoki malarskie nalezy
uznaé za wykonane prawidiowo.

W przypadku gdy ktdrekolwiek z wymagan stawianych powlokom nie jest spetnione, nalezy uznad,
ze powtoki nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujace, majgce na celu usu-
niecie niezgodnosci. W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatow
oraz sposoby doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci, nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wynik odnotowac w
formie protokotu kontroli i badan.

Odbidr rob6t malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, kidrego
przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a takze dokumenta-
cja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac malarskich.

Zgodnos¢ wykonania robét stwierdza sie na podstawie zgodnosci wynikow badan kontrolnych z
wymaganiami norm, aprobat technicznych i podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami mogg by¢ odebrane pod
warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wiasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wy-
padku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokét odbioru powinien zawieraé:

e ocene wynikoéw badan,
o stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem,
e wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

G. JEDNOSTKA OBMIARU

Powierzchnia wymalowan (m?)

H. ODBIOR

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do
dziennika budowy i sprawdzenia z dokumentacjg projektows.

I. PODSTAWA PLATNOSCI

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.



REMONT DACHU WRAZ Z REMONTEM ZALANYCH POMIESZCZEN W
BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR 6 W PRUSZKOWIE

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych

ST - 01 ROBOTY BUDOWLANE
ST-01/6 OBROBKI BLACHARSKIE



A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie robot
blacharskich i pokry¢é dachowych dla zadania pod nazwg: REMONT DACHU WRAZ Z REMONTEM
ZALANYCH POMIESZCZEN W BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR 6 W PRUSZKOWIE.
Specyfikacja Techniczna stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robot.

B. ZAKRES ROBOT
« Wykonanie obrébek blacharskich.

C. MATERIALY

Blacha konstrukcyjna T-84 oraz blacha stalowa powlekana gr. 0,55 mm, Sruby i wkrety
dekarskie, poliweglan lity grubosci 10 mm z powtokg zabezpieczajgcg przed promieniowaniem UV,
elementy systemu mocujgcego, sruby M12 klasy 4.6 ze stali nierdzewnej,

D. SPRZET

Poziomice, szczotki stalowe, pedzle, spawarki, gwintownice, rusztowania systemowe,
wciggniki, zuraw samojezdny.

E. TRANSPORT
Srodki transportu: samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

W przypadku odbioru wlasnym srodkiem transportu, samochdd powinien posiadaé otwartg
platforme zatadunkowg umozliwiajgcg swobodny zatadunek jak i roztadunek.

Blachy ocynkowane i aluzynkowe nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

Roztadunek "reczny" powinien by¢ przeprowadzony przez odpowiednig liczbe osob tzn. przy
dtugich arkuszach (ok. 6 mb) powinno uczestniczy¢ 6 osdb, po 3 z kazdej strony, zwracajgc
szczegllng uwage, aby nie przesuwaé po sobie blach, nie odgina¢ bocznych krawedzi oraz ich nie
rozciggac. Deformacja blach podczas roztadunku i przenoszenia powoduje pozniejsze problemy z ich
prawidtowym montazem (szpary na zamkach). Najodpowiedniejszy jest roztadunek w opakowaniach
producenta przy uzyciu urzadzen mechanicznych.

F. SKLADOWANIE

 Blacha stalowa ptaska, powlekana

Oliwienie i pasywowanie blach ocynkowanych stanowi zabezpieczenie przed biatg korozjg
jedynie na czas transportu.

Blachy sktadowane w pakietach i kregach nie mogg by¢ przechowywane na wolnym powietrzu
lub w pomieszczeniach narazonych na dziatanie wilgoci i zmiennych temperatur. Powtoki
cynkowe i aluzynkowe w szczegolnosci niepoddane jeszcze wplywom warunkéw
atmosferycznych, a wiec bez zabezpieczajgcej je strefy ochronnej, sa wrazliwe na kondensat
wodny przy ograniczonym dostepie powietrza (blacha skladowana w sztaplach). Szczegding
uwage nalezy zwréci¢c na roztadunek w warunkach zimowych i magazynowanie w
ogrzewanych magazynach. Na skutek znacznej roznicy temperatur pomiedzy arkuszami
wytrgca sie woda.

Blachy zamoczone w czasie transportu lub sktadowania nalezy wysuszyé, nastepnie
przetozy¢ arkusze przektadkami umozliwiajgcymi swobodng cyrkulacje powietrza. Po
wysuszeniu blachy ocynkowane (aluzynkowe) nalezy przejrze¢ i pokryé warstwa oleju



konserwujgcego.

Blachy przeznaczone do dtuzszego sktadowania nalezy przejrzeé, a nastepnie pokryé
warstwg oleju maszynowego (dot. blach ocynkowanych i aluzynkowych), a przede wszystkim
zabezpieczy¢ przed wilgocig (dot. wszystkich blach).

Efektem nie przestrzegania powyzszych zalecen jest powstanie stosunkowo szybko (dla blach
ocynkowanych i aluzynkowych moze to by¢ zaledwie kilka dni) korozji cynku - czyli biatych,
luzno zwigzanych z podfozem warstw, nie stanowigcych zabezpieczenia przed korozja.

Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznych nie powinny by¢ skitadowane dituzej niz 3
tygodnie od daty produkcji. Po tym czasie opakowanie nalezy rozcigé¢, a arkusze przetozyé
przektadkami umozliwiajgcymi swobodng cyrkulacje powietrza. Maksymalny czas
magazynowania nie powinien by¢ dtuzszy niz 6 miesiecy liczac od daty produkcji pod rygorem
utraty gwaranciji.

Folie ochronne stosowane s3g, aby dodatkowo zabezpieczy¢ blachy powlekane przed
uszkodzeniami mechanicznymi, naprezeniami i uderzeniami mogacymi wystgpi¢ w czasie
transportu, przetadunku czy profilowania. Folie ochronne nigdy nie zwalniajg z obowigzku
wiasciwego zabezpieczenia blach podczas magazynowania ani przed szkodliwym dziataniem
czynnikéw chemicznych podczas procesu ich przetwarzania. Zaleca sie stopniowe usuwanie
folii z gotowych profili, element po elemencie, na krétko przed zamocowaniem elementow
$ciennych i dachowych na budynku.

Niewtasciwy sposob sktadowania moze powodowaé utrudnienia w usuwaniu folii ochronnej
oraz pozostawia¢ na arkuszach $lady po kleju.

G. WYKONANIE ROBOT

Pokrycia dachowe nalezy wykonywac¢ ze szczegdlng starannoscig w celu zabezpieczenia
przed przeciekaniem.

I.  Wymagania dotyczgce obrobek blacharskich
Do wykonania obrébek blacharskich mozna przystgpié:
1) po sprawdzeniu stanu podioza,
2) po zakonczeniu robot budowlanych elewacyjnych

3) po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg techniczng materiatdéw pokrywczych i
sprzetu.

4) kolor okresla dokumentacja; ostateczny dobér koloréw w powigzaniu z kolorystykg
obiektow istniejacych

5) jakos¢ powtok musi by¢ zgodna norm g PN-84/H-92126.

6) blachy muszg posiada¢ aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do stosowania i
pozytywng opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

7) do mocowania obrébek blaszanych stosowaé gwozdzie lub wkrety wg wskazan
producenta materiatéw pokryciowych.

8) orynnowanie wykonane z blachy powlekanej gr 0,55 mm
9) rynny i rury spustowe tgczone w zaleznosci od przyjetego systemu.

10) roboty blacharskie mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej od -15°C.

11) robot nie mozna wykonywaé na oblodzonych pod tozach,

12) rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w
odstepach nie wiekszych niz 1,50 m.

13) uchwyty powinny by¢ mocowane w sposéb trwaty.



H. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola wykonania polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z wymaganiami aprobat
technicznych. Kontrola ta przeprowadzana jest przez inspektora nadzoru:

« oliwienie i pasywowanie blach ocynkowanych stanowi zabezpieczenie przed biatg korozjg
jedynie na czas transportu.

- w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonywania
roboét dekarskich, np. kontrola wykonania podtoza,

» w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po zakonczeniu robét z
uwzglednieniem sposobu wykonania obrébek blacharskich detali, sposobu odprowadzenia wody z
potaci dachowej, poprawnosci wykonania instalacji odgromowej itp.

« orientacyjna ocena prawidtowosci wykonania obrébek blacharskich:
o braku uszkodzeh mechanicznych,

o wymaganej jakos¢ materiatdéw izolacyjnych, ktéra powinna byé potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znak kontroli jakosci zamieszczony na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

o materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

o odbiér materiatéw powinien obejmowac zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.

o W przypadku zastrzezeh co do zgodnoéci materialu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢é on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;.

o Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

« Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

» Kontrole przeprowadza sie, sprawdzajgc zgodnos¢ wykonywanych prac z podanymi wyze;j
zasadami ich wykonania.

. KONSERWACJA

» Raz w roku (najlepiej wiosng) nalezy dokona¢ przeglgdu dachu w celu wczesnego wy-
krycia ewentualnych uszkodzen.

« Czyszczenie blachy

Dachy/elewacje wykonywane z blachy powlekanej wymagajg czyszczenia co najmniej
raz w roku. Osadzajgcy sie na blasze brud moze spowodowaé nieréwnomierne od-
barwianie sie koloru (wynik nierownomiernego oddziatywania promieni UV), a takze do
zmniejszenia odpornosci na korozje (brud zatrzymuje wilgo¢ na blasze stopniowo jg
uszkadzajgc). Zabrudzone i poplamione miejsca mogg byé czyszczone przy pomocy
miekkiej szczotki i wody (temp. max. 60°C). Jesli jest to konieczne dopuszcza sie
dodanie do wody tagodnego detergentu (pH 6+7, max. 10% roztwér). Do czyszczenia
moze by¢ takze uzyta woda pod cisnieniem (max. 100 bar), jednakze strumier wody nie
moze by¢ stosowany zbyt blisko powierzchni arkusza (min. 30 cm), a takze nie moze
by¢ skierowany prostopadle do powierzchni . Przy tgcznikach strumien wody powinien
by¢ skierowany ku dotowi tak, aby unikng¢ wnikania wody pod ciSnieniem w szczeliny
wokot tgcznikow. Ze starymi powtokami nalezy obchodzi¢ sie z wyjatkowg ostroznoscia.



Mycie nalezy przeprowadzac¢ od gory ku dotowi i zawsze oczyszczone miejsce nalezy
niezwiocznie doktadnie optuka¢ czystg woda.

- Nie wolno stosowaé proszkédw do szorowania, rozpuszczalnikéw nitro, roztworéw

chlorowych, aromatycznych s$rodkéw, jak rowniez srodkéw zawierajgcych salmiak
(chlorek amonu) lub sole sodowe.

« Uszkodzenia

Naprawianie ewentualnych uszkodzen w trakcie trwania okresu gwarancji powinno by¢é
konsultowane z Wykonawcg dachu/elewaciji i moze by¢ wykonywane tylko za jego apro-
batg. Naprawa szkdd na matych powierzchniach odbywa sie przy pomocy lakieréw do
napraw, schngcych na powietrzu. Malowanie duzych powierzchni jest z zasady mozliwe
tylko za pomocg specjalnych farb przemystowych dostosowanych do renowac;ji pokry¢.
Powierzchnie do malowania nalezy ograniczy¢ tylko do miejsc tego wymagajgcych
(zadrapania do warstwy metalu, ogniska korozji itp.). Przygotowanie powierzchni do
malowania nalezy wykona¢ wg ogodlnie przyjetych zasad. Nalezy zawsze dokfadnie
usung¢ wszelkie slady korozji - najlepiej za pomocg specjalnych szczotek Iub
drobnoziarnistego papieru $ciernego. Nastepnie trzeba naprawiang powierzchnie
doktadnie odpyli¢, odttusci¢ i oczysci¢. Do odtluszczenia powierzchni mozna uzyé
benzyny ekstrakcyjnej lub wody z dodatkiem $rodkéw powierzchniowo-czynnych
(najlepiej z dodatkiem 1-2% roztworu amoniaku). Naprawiane strefy moga wykazywac
réznice w kolorze w poréwnaniu z oryginalnymi kolorami blach z powodu naturalnego
oddziatywania zjawisk atmosferycznych (starzenie sie lakieru pod wptywem dziatania
promieniowania UV).

J. JEDNOSTKA OBMIARU

e Dla obrébek blacharskich — m wykonanych obrébek
e Dla rur spustowych - m wykonanych rur spustowych
K. ODBIOR

Odbidr pokrycia z blachy trapezowej, poliweglanu, obrébek blacharskich, rynien i rur
spustowych powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych

sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami

L. PODSTAWA PLATNOSCI

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.



REMONT DACHU WRAZ Z REMONTEM ZALANYCH POMIESZCZEN W
BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR 6 W PRUSZKOWIE

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych

ST - 01 ROBOTY BUDOWLANE
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A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru ocieplenia elewacji dla za-
dania pod nazwg: REMONT DACHU WRAZ Z REMONTEM ZALANYCH POMIESZCZEN W
BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR 6 W PRUSZKOWIE. Specyfikacja Techniczna stanowi
dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robét.

B. ZAKRES ROBOT

Wykonanie ocieplenia metodg lekkg, mokrg na $cianach.

C. MATERIALY

Do docieplenia scian nalezy stosowac¢ materialy odpowiadajgce wymaganiom aktualnych
norm badz wymaganiom podanym w aprobatach wydanych przez ITB . Nalezy stosowa¢ materiaty po-
siadajgce aprobate techniczna na caty system docieplenia:

. systemowa zaprawa klejgca
. izolacja termiczna z ptyt wetny mineralnej
. kotki mocujgce
. siatka zatopiona w zaprawie
D. SPRZET

Poziomice, szczotki stalowe, skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica,
taty kierujgca i murarska, warstwomierz narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra;
rusztowania systemowe, wciggniki, zuraw samojezdny.

E. TRANSPORT

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

F. WYKONANIE ROBOT

System ocieplenia budynkéw w technologii ,lekkiej, mokrej”, powinien by¢ firmowg odmiang
metody objetej instrukcjg ITB nr 334/2002 — ,, Bezspoinowy system ocieplenia $cian zewnetrznych bu-
dynku”. Polega ona na mocowaniu izolacji termicznej do zewnetrznej powierzchni $cian budynku i
wykonaniu na niej warstwy zbrojonej, wyprawy tynkarskiej i powtoki malarskiej.

Warstwe izolacyjng stanowig ptyty styropianowe odmiany EPS 70-040 lub EPS 100-038 lub
wetna mineralna. Do wykonania warstwy termoizolacyjnej cokotu i czesci podziemnych nalezy uzy¢
ptyt z wetny mineralnej dedykowanych.

Wszelkie prace nalezy wykona¢ zgodnie z informacjami zawartymi w systemowe;j instrukc;ji
ITB, kartach technicznych poszczegdlnych elementéw systemu. Przed przystgpienia do ocieplenia na-
lezy wyremontowac istniejgce tynki; skué tynki gtuche, ubytki uzupetni¢ tynkiem cementowo -
wapiennym. Podtoze powinno by¢é nosne, réwne i oczyszczone z wszelkich elementéw moggcych
powodowac ostabienie przyczepnosci zaprawy. Fragmenty Scian z algami i grzybami zmy¢ pod
ciSnieniem z dodatkiem srodkdéw grzybobdjczych. Resztki stabo przylegajgcych powtok malarskich
powinno sie zmy¢ pod cisnieniem badz zeskroba¢ . W przypadku podtoza stabego , pylgcego badz tez
podtoza o duzej chtonnos$ci nalezy przeprowadzi¢ gruntowanie emulsjg gruntujgca.

Prace ociepleniowe nalezy prowadzi¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych . Tempe-
ratura podfoza i otoczenia , zaréwno w trakcie prac jak i w okresie wysychania poszczegdlnych mate-
riatbw powinna wynosi¢ od +5°C do + 25°C i Elewacja powinna zosta¢ ostonieta i zabezpieczona
przed wptywami opadéw atmosferycznych, bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem silnego wia-
tru.

l. 6.1.3. Mocowanie plyt styropianowych

Wykonanie ocieplenia nalezy rozpoczaé od zamocowania na $cianie listwy cokotowej. Uta-
twia ona zachowanie rownomiernego poziomu przy uktadaniu pierwszej i kolejnych warstw ptyt styro-
pianowych, a takze stanowi wzmocnienie dolnej czesci systemu .Nalezy mocowac jg na cokole budyn-
ku, nie nizej iz 30 cm nad poziomem gruntu. Ta odlegtos¢é zapewnia ochrone systemu przed wptywem
podciggania kapilarnego wilgoci, a takze chroni wyprawe tynkarska przed zabrudzeniami —drobinkami
btota- nanoszonymi przez krople deszczu ,odbijajgce sie od chodnika lub gruntu .Zamiast listew coko-
towych dopuszcza sie stosowanie paséw siatki pancernej bgdz dwoch warstw siatki z widkna szklane -
go . Po zamocowaniu listwy cokotowej przystepujemy do mocowania izolacji termicznej. Pierwszy rzad
ptyty nalezy zamocowaé opierajgc go na listwie startowej. Kolejne uktadamy stosujgc przewigzanie w
tzw. cegietke. Takie przesunigcie nalezy wykonac¢ zaréwno na powierzchni $ciany jak i na narozach



budynku . Gtéwnym elementem mocujgcym piyty do podioza sg tgczniki mechaniczne. Nalezy
stosowaé mocowanie w ilosci okoto 4+5 na 1m? w nastepujgcych miejscach:

- w narozach budynku ,

- powyzej stropy nad parterem ,

- w miejscach watpliwej i trudnej do okreslenia nosnosci podtoza

taczniki mechaniczne nalezy tak dobraé aby gtebokos¢ mocowania wynosita min 9 cm .

Il. 6.1.4 Warstwa zbrojona

Jako warstwe zbrojong nalezy zastosowaé siatke z widkna szklanego zatopiong we wiasci-
wej dla systemu zaprawie klejowej. Na wszystkich naroZzach pionowych budynku oraz na wszystkich
narozach osciezy drzwi i okien nalezy wklei¢ aluminiowe listwy narozne. W dalszej kolejnosci nalezy
wzmochi¢ powierzchnie $cian w sgsiedztwie styku pionowych i poziomych narozy otwordw okiennych i
drzwiowych poprzez zatopienie w zaprawie paskéw siatki o wymiarach ok. 20 x 30 cm . Paski te
powinny by¢ ustawione pod katem 45° do linii wyznaczonych przez krawedzie osciezy. Wykonanie
warstwy zbrojnej polega na rozprowadzeniu zaprawy klejgcej rownomiernie po catej powierzchni
termoizolacji i wtopieniu w nig kolejnych pasdéw siatki. Nalezy wcisng¢ najpierw siatke w kilku
punktach, a potem zatopi¢ caty pas pacg zebatg. Prawidtowo zatopiona siatka powinna by¢ catkowicie
niewidoczna spod powierzchni kleju i nie powinna stykaé sie bezposrednio z powierzchnig ptyty.
Warstwa zbrojna musi by¢ warstwg ciggtg tzn. ze kolejne pasy siatki muszg by¢ uktadane z zaktadem
min. 10 cm zas na narozach powinien wynosi¢ on 15 cm. Zakfady siatki nie moga sie pokrywaé ze
spoinami miedzy ptytami. W czesci parterowej budynku, a takze na cokotach nalezy stosowac dwie
warstwy siatki. Ostatnig czynnoscig jest wygtadzenie warstwy zbrojnej paca metalowg. Starannosc
prac jest bardzo wazna,nie tylko ze wzgledow konstrukcyjnych, ale i estetycznych. Jezeli po
wygtadzeniu zostang jakie$ nieréwnosci, to nalezy je pdzniej zeszlifowac, poniewaz ze wzgledu na
matg grubos$¢ wyprawy tynkarskiej mogg one uniemozliwic jej prawidtowe wykonanie.

lll. 6.1.5 Warstwa wykonczeniowa

Do wykonania warstwy wykohczeniowej mozna przystgpi¢ po ok. trzech dniach po natozeniu
warstwy zbrojgce;.

Nalezy wykonac¢ podktad z systemowej masy tynkarskiej.

Warstwe tynkarskg nalezy wykona¢ zgodnie z jej kartg technologiczng. Przerwy technolo-
giczne nalezy z géry zaplanowaé np. w naroznikach, zatamaniach budynku, pod rurami spustowymi.
Tynkowang powierzchnie nalezy chroni¢ zaréwno w trakcie prac jaki w czasie wysychania tynku przed
bezposrednim nastonecznieniem , dziataniem wiatru i opadoéw atmosferycznych. Temperatura podtoza
i otoczenia w czasie wykonywania prac i wysychania tynku powinna wynosi¢ +5°C do + 25°C .Aby
unikng¢ réznic w odcieniach barw nalezy na jedng powierzchnie naktadac¢ tynk o tej samej dacie
produkciji.

G. JEDNOSTKA OBMIARU

Powierzchnia $cian (m?),

H. ODBIOR

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do
dziennika budowy i sprawdzenia z dokumentacjg projektows.

I. PODSTAWA PLATNOSCI

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.



REMONT DACHU WRAZ Z REMONTEM ZALANYCH POMIESZCZEN W
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A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robo6t w zakresie pokry¢ da-
chowych na wszystkich etapach zadania pod nazwg: REMONT DACHU WRAZ Z REMONTEM
ZALANYCH POMIESZCZEN W BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR 6 W PRUSZKOWIE.
Specyfikacja Techniczna stanowi dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze robot.

B. ZAKRES ROBOT

e Wykonanie pokry¢é dachowych na catym obiekcie.

C. MATERIALY

Papa termozgrzewalna, blacha powlekana grubosci 0,5 mm, Sruby i wkrety dekarskie,
wetna mineralna, deska dachowa z wetny mineralnej,

D. SPRZET

Poziomice, szczotki stalowe, pedzle, spawarki, gwintownice, rusztowania systemowe, wciggni-
ki, zuraw samojezdny.

E. TRANSPORT

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

F. WYKONANIE ROBOT

Pokrycia dachowe nalezy wykonywac ze szczegdlng starannoscig w celu zabezpieczenia
przed przeciekaniem. Prace nalezy prowadzi¢ po zakonczeniu montazu konstrukcji stalowej oraz w
koordynacji z robotami branzowymi.
o Pokrycie dachu nad przejazdem od strony ul. Niepodlegtosci w segmencie A.
e Pokrycie dachu nad lll-m pietrem.
e Pokrycie dachu na konstrukcji stalowej IV-go pietra.
e Pokrycie daszkéw wejsciowych do budynku.

. POKRYCIA PAPOWE

1) Wymagania ogéine

Do wykonania pokry¢é dachowych mozna przystgpic:

® po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza i podktadu z dokumentacjg tech-
niczng oraz wymaganiami szczegotowymi dla danego rodzaju podioza,

® po zakonczeniu robo6t budowlanych wykonywanych na powierzchni potaci, np. tynko-
waniu kominéw, wyprowadzaniu wywie wek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni piono-
wych, na ktére bedg wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew
lub klockéw do mocowania obrébek blacharskich, uchwytéw rynnowych (rynhakéw) itp., z wy-
jatkiem robdt, ktére ze wzgleddéw technologicznych powinny by¢ wykonane w trakcie uktadania
pokrycia papowego lub po jego catkowitym zakonczeniu,

e po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg techniczng materiatow pokrywczych i
sprzetu do wykonywania pokry¢ papowych.

2) Podloza

Pokrycia papowe mogg by¢ ukladane na:
e monolitycznych Zelbetowych dachach i stropodachach oraz na podtozach z gtadzi
cementowej utozonej na warstwie ocieplajgcej,
e prefabrykowanych elementach Zelbetowych oraz z betondw lekkich,
e plytach warstwowych, z wyjatkiem ptyt z oktadzinami z blach oraz tworzyw sztucz-
nych,
e warstwie izolacyjnej z ptyt styropianowych, z welny mineralnej, itp.,
e deskowaniu
Przy wykonywaniu podtoza pod pokrycia z papy nalezy przestrzegaé nastepujgcych wyma-
gan ogélnych:
e podioza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normie PN-
80/B-10240 zas w przypadku podtozy nieujetych w cytowanej normie, wymaganiom podanym w
aprobatach technicznych,



e rodzaj pokrycia dachowego powinien by¢ dostosowany do pochylenia potaci dacho-
wej,

® na pofaciach o pochyleniu minimalnym, a takze w korytach odwadniajgcych o takim
spadku nalezy uwzglednia¢ ugiecie konstrukcji nosnej pod dziataniem obcigzen oraz tolerancje
montazowe,

e powierzchnia podioza powinna by¢ réwna; przeswit miedzy powierzchnig podtoza a tatg
kontrolng o dtugo$ci 2 m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm,

e krawedzie, naroza oraz styki podtoza z pionowymi ptaszczyznami elementéw po-
nad dachowych nalezy wyokragli¢ tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub ztagodzi¢ za
pomocg odkosu albo listwy o przekroju tréjkgtnym,

e przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajgcymi ponad dach nalezy
od strony kalenicy wykona¢ odboje o gornej krawedzi poziomej lub nachylonej przeciwnie do
spadku potaci dachowej,

e plyty izolacji termicznej powinny by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem wodg zaro-
bowg z zaprawy cementowej lub wodg z opadéw atmosferycznych albo wodg pochodzacy z
pielegnaciji gtadzi; zabezpieczenie takie mozna wykonagé, stosujgc folie polietylenowg sklejong
na zaktadach,

e elementy konstrukcyjne stanowigce réwnoczesnie podioze pod pokrycie papowe
(ptyty zelbetowe lub ptyty warstwowe) powinny spetnia¢ wymagania w zakresie wytrzymato-
&ci na zginanie, wynikajgce z obliczeh statycznych,

e podioza z zaprawy cementowej powinny spetnia¢ wymagania w zakresie odpowied-
niej klasy zaprawy, robwnoznacznej z wytrzymatoscig na $ciskanie zaprawy stwardniatej
(gtadz cementowa); wytrzymatos¢ zaprawy na $ciskanie nie powinna byé nizsza niz 10
Mpa,

e podioze musi mie¢ takg wytrzymatos¢ i sztywnos¢, zeby pod wptywem naciskéw ze-
wnetrznych nie wystgpito uszkodzenie pokrycia dachowego,

e plyty izolacji termicznej, stanowigce podioze pod bezposrednie pokrycie papowe, po-
winny spetnia¢ wymagania w zakresie wytrzymatosci na sciskanie (np. ptyty styropianowe) lub
wytrzymatosci na rozrywanie (np. twarde ptyty z wetny mineralnej) zgodnie z normami przedmio-
towymi.

Oprécz wiw. wymagan ogélnych podtoze powinno spetniaé wymagania dodatkowe, szczegé-
towe, wynikajgce z rodzaju materiatu zastosowanego do jego wykonania.

a) Podtoza z gtadzi cementowej

Dla podiozy z gladzi cementowej wymagania szczegétowe sg nastepujgce:

@ powierzchnia gtadzi powinna by¢ zatarta na ostro, podzielona na pola 2 + 3 m i oddzielo-
na od statych elementéw budynku szczelinami dylatacyjnymi o szerokosci nie mniejszej niz 10
mm,

® na powierzchni podtoza nie moga wystepowac rysy skurczowe i spekania,

® wysuszona (o wilgotnosci nieprzekraczajgcej 6%) oraz oczyszczona gtadz cementowa
powinna by¢ zagruntowana roztworem asfaltowym do gruntowania; roboty dekarskie mozna
rozpoczgg, jesli powtoka gruntujgca na gtadzi jest sucha, réwnomiernie roztozona (ciggta) i wy-
kazuje dobrg przyczepnos¢ do gtadzi,

e do gruntowania gtadzi cementowej wykonanej na plytach styropianowych nalezy sto-
sowac emulsje lub dyspersje asfaltowg; nie wolno stosowaé¢ do gruntowania roztworéw zawie-
rajgcych rozpuszczalniki,

e grubos¢ gladzi cementowej utozonej na warstwie termoizolacyjnej powinna wynosic
co najmniej 3,5 cm jezeli gtadz cementowa na ptytach izolacji termicznej jest zbrojona siatka,
to arkusze lub pasma siatki powinny by¢ tgczone na zakiad o szerokosci nie mniejszej niz 5
cm.

b) Podtoza z ptyt zelbetowych

W przypadku podtozy z ptyt Zzelbetowych powinny byé spetnione nastepujgce wymagania
szczegOlowe:

e ptyty dachowe Zelbetowe o powierzchni wykonczonej w zaktadzie prefabrykacji moga
stanowi¢ podtoze pod pokrycie jedynie w przypadku prawidlowej tolerancji prefabrykatéw, gtad-
kiej i rownej powierzchni oraz montazu gwarantujgcego uzyskanie wymaganych doktadnosci i
réwnosci powierzchni podtoza,

e do wypetnienia stykow ptyt nalezy stosowac zaprawe cementowg marki nie mniejszej
niz 10 Mpa; zaprawa w stykach nie powinna wystawaé ponad powierzchnie ptyty i powinna byc¢
zatarta na ostro packg drewniang,

e na stykach prefabrykowanych ptyt dachowych powinny by¢ luzno utozone paski o



szerokosci nie mniejszej niz 20 cm, zabezpieczone przed zsuwaniem sig,

e na plytach dachowych $redniowymiarowych (np. ptyty korytkowe) nalezy obowigzkowo
wykonac¢ warstwe wyréwnawczg z zaprawy cementowej,

e roboty dekarskie zwigzane z uktadaniem papy na podtozu z piyt zelbetowych prefa-
brykowanych mozna rozpoczaé, jezeli asfaltowa powloka gruntujgca wykonana na podtozu
jest dostateczne sucha, ciggta i wykazuje dobrg przyczepno$¢ do podioza.

c) Podloza z plyt styropianowych

e W przypadku podtozy z ptyt styropianowych powinny by¢ spetnione nastepujgce wy-
magania szczegotowe:

e plyty przeznaczone do izolacji termicznej przekry¢ dachowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm wyrobu lub w przypadku ich braku posiada¢ Aprobaty Techniczne,

e ptyty styropianowe przeznaczone do wykonywania izolacji termicznej powinny po-
siada¢ Certyfikat Zgodnosci z normg wyrobu lub Aprobatg Techniczna,

e pod bezposrednie krycie papg nalezy stosowac ptyty styropianowe samogasngce wg PN-
B-20130:2001 o gestosci objetosciowej co najmniej 30kg/m?2 lub plyty z polistyrenu ekstrudowane-
go zgodnie z wymaganiami odnosnych aprobat technicznych,

e poditoze sktadajgce sie z kilku warstw sklejonych ze sobg ptyt powinno by¢ tak wy-
konane, aby spoiny miedzy ptytami w kazdej z warstw byly przesuniete wzgledem siebie o co
najmniej 20 cm,

® plyty nalezy klei¢ do podioza i miedzy sobg lepikiem asfaltowym na gorgco bez wy-
petniaczy, lepikami na zimno ocenionymipozytywnie do takiego zakresu stosowania w apro-
batach technicznych lub mocowa¢ mechanicznie za pomocg tgcznikdw do mocowania izolacji
termicznej.

d) Podtoza z ptyt z welny mineralnej

W przypadku podtozy z ptyt z wetny mineralnej powinny by¢ speinione nastepujgce wy-
magania szczegotowe:

e plyty twarde z wetny mineralnej mogg stanowi¢ podtoze pod pokrycie papowe, jezeli
majg Aprobate Techniczng lub spetniajg wymagania normy wyrobu,

e plyty twarde z welny mineralnej nalezy przymocowac do ptyt betonowych lub blach
fatldowych w sposéb mechaniczny lub przyklei¢ lepikiem asfaltowym bez wypetniaczy na go-
rgco, a bruzdy blach fatdowych przy okapach, kalenicach i swietlikach mogg by¢ wypetnione
wktadkami z wetny mineralnej,

e podioze skladajgce sie z kilku warstw sklejonych ze sobg ptyt powinno by¢ tak wy-
konane, aby spoiny miedzy ptytami w kazdej z warstw byly przesuniete wzgledem siebie o co
najmniej 20 cm.

e) Podtoza z desek

W przypadku podtozy z desek powinny by¢ spetnione nastepujace wymagania szczegéto-
we:

e deski powinny by¢ impregnowane przed zagrzybieniem i utozone strong dordzeniowg
ku gorze; kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotno$¢ de-
sek nie powinna by¢ wieksza niz 21%,

e podioze powinno byé wykonane z desek o maksymalnej szerokosci 15 cm,

e czota desek powinny sie styka¢ na krokwiach; deski nalezy uktadaé¢ na pioro i
wpust lub na przylge; szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm; nie do-
puszcza sie w deskach otworéw po sekach o $rednicy wiekszej niz 20 mm,

e w obiektach narazonych na silne podmuchy wiatru od spodu, np. w wiatach oraz obiek-
tach o matym nachyleniu potaci i przy rozstawie krokwi wiekszym od 1,1 m, podktad powi-
nien by¢ wykonany z desek tgczonych na wpust,

e deski okapowe powinny wystawac poza czoto krokwi 3 +5 cm.

3) Pokrycia

a) pokrycia papami asfaltowymi

Przy wykonywaniu pokry¢ papowych powinno sie papami asfaltowymi przestrzega¢ nastepu-
jacych wymagan ogdlnych:
e pokrycia papowe nalezy wykonywa¢ w porze suchej, przy temperaturze powyzej
5°C,



® na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape uktada sie pasami rownolegty-
mi do okapu, przy nachyleniu potaci powyzej 20% - pasami prostopadiymi do okapu,

e przy pochyleniu potaci powyzej 30% arkusze papy powinny byé przerzucone
przez kalenice i zamocowane mechanicznie,

® szerokos¢ zaktadéw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10
cm; nalezy je wykonywaé zgodnie z kierunkiem spadku potaci,

e zaklady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zakta-
dow warstwy spodniej odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym - o 1/2 szerokosci arkusza,
przy trzywarstwowym - 0 1/3 szerokosci arkusza,

e w pokryciach uktadanych bezposrednio na izolacji termicznej jedna z warstw po-
winna by¢ wykonana z papy na tkaninie techniczne;j,

® papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedng warstwe w wielowarstwowym
pokryciu papowym,

e papy na tasmie aluminiowej nie nalezy stosowacéna stropodachach petnych oraz w
pokryciach uktadanych bezposrednio na podtozu termoizolacyjnym,

® w miejscach zatamania powierzchni potaci dachowej i w korytach odwadniaja-
cych pokrycie nalezy wzmocni¢, uktadajgc pod pierwszg warstwg pokrycia dodatkowg warstwe
papy;

e w przypadku przyklejania pap do podtoza z ptyt izolacji termicznej nalezy stosowac
wytgcznie lepik asfaltowy bez wypetniaczy na gorgco. W pokryciach papowych wielowarstwo-
wych przyklejanych do podtoza betonowego mozna stosowac do klejenia warstw gérnych lepik
na zimno. Stosowanie lepikéw w odwrotnej kolejnosci jest niedopuszczalne,

e temperatura lepiku stosowanego na gorgco w chwili uzycia powinna wynosic:

o 160 + 180°C dla lepiku asfaltowego,
o 12 +130°C dla lepiku jak wyzej, ale stosowanego na podioze ze styropianu.

® przy przyklejaniu pap lepikiem asfaltowym na zimno nalezy przestrzega¢ wymaga-
nia odparowania rozpuszczalnikéw zawartych w warstwie rozprowadzonego lepiku. Okres
odparowywania rozpuszczalnikow zalezy od warunkoéw atmosferycznych i wynosi -30 min w
okresie upalnego lata do ~2 godz. i wiecej w okresach, gdy temperatura zewnetrzna wynosi
~+10°C. Przy temperaturze ponizej +10°C zabrania sie wykonywania pokry¢ dachowych z za-
stosowaniem lepikow asfaltowych na zimno,

® pokrycia papowe powinny byé dyktowane w tych samych miejscach i ptaszczyznach,
w ktérych wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem,

® papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywana w temperaturze
nie nizszej niz 18°C, a nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu do rozprosto-
wania, aby unikng¢ tworzenia sie garbéw po utozeniu jej na dachu. Bezposrednio przed utoze-
niem papa moze byc¢ luzno zwinigta w rolke i rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie dotyczy
to przypadkéw, gdy muszg by¢é smarowane lepikiem zaréwno podtoze, jak i spodnia warstwa
przyklejanej papy,

e wierzchnia warstwa pokrycia powinna by¢ zabezpieczona warstwg ochronng
przed nadmiernym dziataniem promieniowania stonecznego. W pokryciach papowych
funkcje te spetnia posypka papowa naniesiona fabrycznie na pape wierzchniego krycia. Na
powiokach asfaltowych bezspoinowych warstwa ochronna moze by¢ wykonana z posypki mine-
ralnej lub jako powtoka odblaskowa z masy asfaltowo-aluminiowej, lub innej masy majgcej
Aprobate Techniczna,

e Kkrycie dachow papg powinno by¢ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy,

@ pokrycia papowe z zastosowaniem lepiku asfaltowego na zimno mogg by¢ wykony-
wane tylko na podtozach betonowych lub z zaprawy cementowej. Nie dopuszcza sie klejenia
pap lepikiem asfaltowym na zimno na podtozach z plyt izolacji termicznej, styropianu, wetny mi-
neralnej itp.,

e na podtozach z piyt izolacji termicznej na pierwszg warstwe pokrycia nalezy zasto-
sowac pape o zwiekszonej wytrzymatosci na rozrywanie i przedziurawienie - odpowiadaja-
cej wymaganiom dla papy asfaltowej na tkaninie technicznej.

b) Pokrycia jednowarstwowe z papy

Pokrycia jednowarstwowe z papy nalezy wykonywaé tylko z pap asfaltowo-polimerowych
wierzchniego krycia o grubosci min. 4,0 mm (mierzonej w pasie bez posypki), ocenionych pozy-
tywnie do jednowarstwowego krycia przez Aprobaty Techniczne.

Pokrycia jednowarstwowe zgodnie z normg PN-B-02361:1999 wykonywane sg na podiozu:

e betonowym na dachu o pochyleniu potaci 3%+20%,
® na izolacji termicznej na dachu o pochyleniu pofaci 3°+20%.
Papa w pokryciu jednowarstwowym moze by¢ uktadana:



e metodg zgrzewania na catej powierzchni,

e metodg mocowania mechanicznego w obrebie zaktadu. Do podioza mechanicznie
mocowana jest spodnia czesé¢ zaktadu, zas czes¢ wierzchnia doklejana jest do warstwy
spodnie;.

Przy wykonywaniu jednowarstwowych pokry¢ papowych nalezy przestrzegaé nastepujgcych
wymagan szczegotowych:

e ilos¢ tacznikbw mocujgcych obliczana jest indywidualnie dla kazdego obiektu z
uwzglednieniem wartosci ssania wiatru w poszczegdlnych obszarach potaci dachowej,

e w przypadku mocowania mechanicznego papy na podtozu z materiatu termoizola-
cyjnego taczniki mocujgce kotwione sg w warstwie nosnej znajdujacej sie ponizej warstwy ter-
mo izolacyjnej,

® w rejonie potaci o pochyleniu ponizej 3% (np. zlewnie potaciowe, koryta odwad-
niajace) niezbedne jest wzmocnienie pokrycia przez ufozenie w tym obszarze na podtozu do-
datkowo warstwy podkiadowe;.

c¢) Pokrycia bezspoinowe z mas asfaltowych (laminaty)

Podtoza pod pokrycia bezspoinowe powinny spetnia¢ wymagania podane w punkcie 1.2
jak dla podtozy betonowych i z zaprawy cementowe;j.

Pokrycia bezspoinowe nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-80/B-10240 i PN-B-02361:1999
badz zgodnie z instrukcjg producenta.

Laminaty mogg by¢ wykonywane:

e z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych o grubosci min. 4 mm, z wkitadka
zbrojgcg z tkanin lub wtdknin na podiozu betonowym, na dachu o pochyleniu potaci 1+20% w
przypadku, gdy rozwigzanie jest ocenione pozytywnie do jednowarstwowego krycia przez
aprobate techniczng,

e z mas asfaltowych i asfaltowo - polimerowycho grubosci min. 3 mm, z wkitadkg
zbrojgca z tkanin lub wtéknin na jednej warstwie papy asfaltowej o zawartosci masy powlokowej
= 1600 g/m? utozonej na podtozu betonowym, na dachu o pochyleniu potaci 1+20%,

e z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych o grubosci min. 2,5 mm, z wkiadka
zbrojgca z tkanin lub wtdknin na dwdch warstwach papy asfaltowej utozonych na podtozu betono-
wym, na dachu o pochyleniu potaci 1+20%.

Laminaty wykonywane sg bezposrednio na obiekcie przez wyspecjalizowane brygady dekar-
skie. Technologia wykonania laminatu polega na wtopieniu w mase asfaltowg lub asfaltowo-polimerowag
wkiadki zbrojgcej i dokladnym pokryciu jej wtdkien masg, tak aby nie byt widoczny na powierzchni rysunek
widkien, a nastepnie zabezpieczenie powierzchni przed starzeniem atmosferycznym posypkg mineralng
lub powtokg odblaskowg. Nie nalezy wykonywac laminatéw z lepikéw asfaltowych stosowanych na go-
rgco.

G. Kontrola jakosci

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania konstrukgciji zelbetowej, konstrukcji stalowej, bruzd, prze-
wigzek, mocowan w trakcie odbioréw czesciowych przed zakryciem, sprawdzenie jakosci materiatéw i
elementéw, zachowanie zaleceh technologicznych i zgodnosci z projektem

a) Kontrola wykonania pokryé papowych

Kontrola wykonania pokry¢ papowych polega na wykonania pokrycia sprawdzeniu zgodno-
&ci ich wykonania z wymaganiami norm przedmiotowych i aprobat technicznych. Kontrola ta prze-
prowadzana jest przez inspektora nadzoru:

e w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wy-
konywania robot dekarskich, np. kontrola wykonania podtoza, kontrola wykonania warstwy
termoizolacyjnej, kontrola wykonania warstwy podktadowej,

e w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola kohcowa) - po zakon-
czeniu robot dekarskich z uwzglednieniem zaréwno warstwy wierzchniej, jak i sposobu wy-
konania obrébek dekarskich detali, sposobu odprowadzenia wody z pofaci dachowej, popraw-
nosci wykonania instalacji odgromowej, itp.

Podstawowe zasady kontroli jako$ci wykonania pokryé papowych podano w normie PN-80/B-
10240 p.4.
Orientacyjna ocena prawidtowosci wykonania pokrycia papowego polega na:

® ocenie przylegania pokrycia do podtoza na catej powierzchni, bez widocznych fatd, pe-
cherzy stwarzajgcych mozliwosé powstania zastoisk wodnych

@ ocenie powierzchni pokrycia pod katem braku jakichkolwiek uszkodzen mecha-
nicznych typu pekniecia,



® ocenie zakladow poszczegolnych arkuszy papy pod katem doktadnosci sklejenia i
kierunku wykonania zgodnie ze spadkiem potaci dachowej,

® ocenie powierzchni pokrycia pod kagtem rownomiernego roztozenia warstwy posypKi
badz powtoki odblaskowej, chronigcych pokrycie przed przyspieszonym starzeniem w wyniku
dziatania czynnikéw atmosferycznych,

e ocenie powierzchni pokrycia pod kgtem braku zanieczyszczen wynikajgcych z pro-
wadzenia robdt wykonczeniowych elementéw ponadachowych lub $cian budynkéw sgsiaduja-
cych z przedmiotowym dachem.

b) Kontrola wykonania pokry¢ bezspoinowych z mas asfaltowych
(laminatow)

Kontrola wykonania laminatéw polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaga-

niami aprobat technicznych. Kontrola ta przeprowadzana jest przez inspektora nadzoru:

e w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykony-
wania robot dekarskich, np. kontrola wykonania podtoza,

e w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola korhcowa) - po zakohczeniu
robot dekarskich z uwzglednieniem zaréwno warstwy laminatu, jak i sposobu wykonania obrobek
dekarskich detali, sposobu odprowadzenia wody z potaci dachowej, poprawnosci wykona-
nia instalacji odgromowej itp.

Orientacyjna ocena prawidtowosci wykonania pokrycia z laminatéw polega na:

® ocenie sposobu roztozenia wktadki zbrojgcej z uwzglednieniem jej rownosci i
braku uszkodzeh mechanicznych,

e ocenie doktadnosci przesycenia wktadki zbrojgcej masg asfaltowa,

® ocenie prawidtowosci wigzania masy asfaltowej w poszczegodlnych warstwach nano-
szonego laminatu. W warstwach nizej lezacych nie powinny wystepowac ogniska niezwigzanej
masy w sposéb widoczny mazgcej sie po dotknieciu miejscowego zgrubienia,

® ocenie rownomiernosci naniesienia posypki mineralnej lub powtoki odblaskowe;j,

® ocenie powierzchni pokrycia pod katem braku zanieczyszczen wynikajgcych z
prowadzenia robét wykonczeniowych elementéw ponadachowych lub scian budynkéw sasiadu-
jacych z przedmiotowym dachem.

Kontrole przeprowadza sie, sprawdzajgc zgodno$¢ wykonywanych prac z podanymi wyzej

zasadami ich wykonania.

H.

J.

Jednostka obmiaru
Powierzchnia pokrycia (m?), jako$¢ wbudowanych elementow.
Odbior
Odbiér koncowy, po odbiorach czesciowych.

Podstawa ptatnosci

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapisow w dzienniku budowy.
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