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WYKAZ STALI
Wymiary Masa
Pozycja Przedmiot g o Dtugo$¢ | Liczba Jednoastkow Elementu | Calkowita
[mm] [mm] [szt] [kg/m] [ka] [ka]
Pozycja: Zamocowanie 1 Liczba: 4 szt. Masa elementu: 53,25 kg
bl 1 Bl 12x150x268 12 150 268 1 14,13 3,79 3,79
bl 2 Bl 12x150x370 12 150 370 1 14,13 5,23 5,23
bl 3 Bl 12x240x320 12 240 320 2 22,61 7,23 14,47
bl 4 Bl 12x508x622 12 508 622 1 47,85 29,76 29,76
Masa stali 53,25
Dodatek na spoiny 1,80% 0,01
Masa 1 szt. 53,26
Masa catkowita 4 szt. 213,03
Pozycja: Zamocowanie 2 Liczba: 32szt. Masa elementu: 33,71 kg
bl 5 Bl 8x351x855 8 351 855 1 22,04 18,85 18,85
bl 6 Bl 8x220x476 8 220 476 1 13,82 6,58 6,58
bl 7 Bl 8x220x600 8 220 600 1 13,82 8,29 8,29
Masa stali 33,71
Dodatek na spoiny 1,80% 0,01
Masa 1 szt. 33,72
Masa 32 szt. 1079,00
Pozycja: Zamocowanie 3 Liczba: 32szt. Masa elementu: 33,71 kg
bl 5 Bl 8x351x855 8 351 855 1 22,04 18,85 18,85
bl 6 Bl 8x220x476 8 220 476 1 13,82 6,58 6,58
bl 7 Bl 8x220x600 8 220 600 1 13,82 8,29 8,29
Masa stali 33,71
Dodatek na spoiny 1,80% 0,01
Masa 1 szt. 33,72
Masa catkowita 32 szt. 1079,00
Pozycja: Zamocowanie 4 Liczba: 2 szt. Masa elementu: 82,72 kg
bl 8 Bl 12x180x1773 12 180 1773 1 16,96 30,06 30,06
bl 9 Bl 12x150x390 12 150 390 2 14,13 5,51 11,02
bl 10 Bl 12x340x410 12 340 410 2 32,03 13,13 26,26
bl 11 Bl 12x240x340 12 240 340 2 22,61 7,69 15,37
Masa stali 82,72
Dodatek na spoiny 1,80% 0,01
Masa 1 szt. 82,74
Masa catkowita 2 szt. 165,47

UWAGI:

. Klasa konstrukcji spawanych 3.
Spoiny wykona¢ na catej dtugosci przylegania
elementdéw.
Nieopisane spoiny pachwinowe wykonywaé¢
o maksymalnych grubosciach wg PN—EN—1993—1-8
Wykonanie i odbidr konstrukcji stalowej wg
PN—EN—1993 i norm w niej przytoczonych.
Jezeli nie podano inaczej spoiny czotowe wykonywa¢
na petnq grubos¢ fqczonych czesci.
Elementy stalowe zabezpieczy¢ poprzez cynkowanie
ogniowe.
Wykonawca na etapie przygotowywania produkcji
powinien czyta¢ dokumentacje wielobranzowq.
Wszelkie wqtpliwosci nalezy wyjasni¢ z projektantem.
8. Wymiary podano w [mm], rzedne w [m].
9. Wszystkie wymiary nalezy sprawdzi¢ w naturze.
10.Wszystkie zmiany w projekcie nalezy konsultowaé

i uzgodni¢ z projektantem.
11.Podczas montazu zapewnic statecznosc wszystkim
elementom.
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UWAGI:   1. Klasa konstrukcji spawanych 3.  Klasa konstrukcji spawanych 3.  2. Spoiny wykonać na całej długości przylegania Spoiny wykonać na całej długości przylegania elementów.  3. Nieopisane spoiny pachwinowe wykonywać  Nieopisane spoiny pachwinowe wykonywać  o maksymalnych grubościach wg PN-EN-1993-1-8. 4. Wykonanie i odbiór konstrukcji stalowej wg Wykonanie i odbiór konstrukcji stalowej wg PN-EN-1993 i norm w niej przytoczonych. 5. Jeżeli nie podano inaczej spoiny czołowe wykonywać Jeżeli nie podano inaczej spoiny czołowe wykonywać na pełną grubość łączonych części.  6. Elementy stalowe zabezpieczyć poprzez cynkowanie Elementy stalowe zabezpieczyć poprzez cynkowanie ogniowe. 7. Wykonawca na etapie przygotowywania produkcji Wykonawca na etapie przygotowywania produkcji powinien czytać dokumentację wielobranżową. Wszelkie wątpliwości należy wyjaśnić z projektantem.  8. Wymiary podano w [mm], rzędne w [m]. Wymiary podano w [mm], rzędne w [m]. 9. Wszystkie wymiary należy sprawdzić w naturze.  Wszystkie wymiary należy sprawdzić w naturze.  10. Wszystkie zmiany w projekcie należy konsultować  Wszystkie zmiany w projekcie należy konsultować  i uzgodnić z projektantem. 11. Podczas montażu zapewnic statecznośc wszystkim Podczas montażu zapewnic statecznośc wszystkim elementom.
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