SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Remonty czastkowe nawierzchni bitumicznych na drogach powiatowych administrowanych
przez Zarzad Drég Powiatowych w Tarnowskich gérach w 2023 roku (biezace utrzymanie).
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WARSTW BITUMICZNYCH



D 05.03.11. MECHANICZNE FREZOWANIE NAWIERZCHNI Z WARSTW
BITUMICZNYCH

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru Robot zwigzanych z mechanicznym frezowaniem nawierzchni warstw bitumicznych
dla zadania pn.: Remonty czastkowe nawierzchni bitumicznych na drogach powiatowych
administrowanych przez Zarzad Drog Powiatowych w Tarnowskich gorach w 2023
roku (biezace utrzymanie).

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania rob6t wymienionych w p.1.1.
i obejmuja wykonanie frezowania nawierzchni bitumicznych na zimno w grubosci i
lokalizacjach zgodnych z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Frezowanie nawierzchni — kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy nawierzchni
asfaltowej na zimno na okreslong glgbokos¢.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWIORB sa zgodne z obowigzujacymi normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” p.
1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét 1 ich zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Kierownika Projektu.

Ogo6lne wymagania robot podano w STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” p. 1.5..

MATERIALY
Materiaty nie

wystepuja.

SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

3.2. Sprzet do frezowania

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy 1 PZJ oraz uzyska¢ akceptacje
Inspektora nadzoru. Nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie
nawierzchni asfaltowej na zimno na okre§long gtebokos$¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie wzgledem ustalonego poziomu odniesienia i
zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych
powierzchni po frezowaniu. Do matych robot (naprawy czesci jezdni) Inspektor nadzoru
moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Frezarka musi by¢ wyposazona w przeno$nik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni
na $rodki transportu. Wydajnos$¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie Robdt w terminie
okreslonym w Kontrakcie, przy jak najmniejszych zakidceniach w ruchu.

Wykonawca powinien uzywac tylko frezarek zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. Do
uzyskania akceptacji sprzg¢tu przez Inspektora nadzoru Wykonawca powinien przedstawic¢
dane techniczne frezarek, a w przypadku jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzic¢
demonstracje pracy frezarki na wlasny koszt.

Do oczyszczenia nawierzchni po frezowaniu nalezy uzywac sprzgtu mechanicznego (szczotki
mechaniczne z ewentualnym uzyciem sprezonego powietrza).



4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” p.4.

4.2. Transport sfrezowanego materialu

Wyfrezowany material w pierwszej kolejnosci powinien by¢ wbudowany w pobocza zgodnie
z poleceniem Inspektora nadzoru. Nadmiar materialu z frezowania nalezy przewiezé na
sktadowisko wskazane przez Inspektora nadzoru. W przypadku braku mozliwosci
zagospodarowania materialu z frezowania przez Zamawiajacego , Wykonawca na wlasny
koszt zorganizuje wywoz i utylizacjg.

Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postoju i przy
minimalizacji zaktocen w ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”

p.S.

5.2. Wykonanie frezowania

Przed przystgpieniem do frezowania Wykonawca powinien dokona¢ inwentaryzacji pochylen
poprzecznych oraz stanu istniejgcej nawierzchni.

Przed rozpoczeciem frezowania nawierzchni¢ nalezy oczys$ci¢ i usunac¢ laty z asfaltu lanego
do pelnej glebokosci ich wystgpowania.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci oraz pochylen podtuznych i
poprzecznych zgodnych z Dokumentacja Projektowa.

Jesli w czasie Robot ma by¢ dopuszczony ruch drogowy po frezowanej czesci jezdni, to
wowczas, ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy spetnic¢ nastepujace warunki:

nalezy doktadnie usuna¢ $cigty material i oczysci¢ nawierzchnie,

wysokos$¢ podtuznych pionowych krawedzi miedzy frezowanym i niefrezowanym pasem
ruchu nie moze przekracza¢ 40 mm,

krawedzie poprzeczne migdzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu na zakonczenie
dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

5.3. Oznakowanie na czas robot.
Roboty zwigzane z mechanicznym frezowaniem nawierzchni bitumicznych mozna rozpoczac¢
po wprowadzeniu tymczasowej organizacji ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” p. 6.

6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych

Jako$¢ Robot kontroluje si¢ jedynie na odcinku przewidzianym do cze$ciowego
frezowania (na niepetng grubo$c¢). Kontrola jakosci Robot podczas frezowania
nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary okreslone w tablicy.

Lp. Wiasciwo$é nawierzchni Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw
1 |ROwnos¢ podiuzna fatg 4-metrowg co 20 metrow
2 | Réwnos¢ poprzeczna fatg 4-metrowa co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co 50 m
4 | Szerokos¢ frezowania co 50 m
5 | Glgbokos¢ frezowania na biezaco, wedlug STWIORB




Dopuszczalne nieréwnos$ci powierzchni po frezowaniu wynosza 6mm.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreSlonym w
Dokumentacji Projektowej, z tolerancja 0,5% warto$ci bezwzglednej pochylenia.

Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ okreslonej w Dokumentacji Projektowej z
doktadnoscig £50mm.

Giebokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okreslong w Dokumentacji Projektowej z
doktadnoscig £5mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” p.7.

Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m?*) mechanicznego frezowania nawierzchni z
warstw bitumicznych.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.8.

8.2. Sposob odbioru robot

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Inspektor nadzoru na zasadach
Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, na podstawie wynikow pomiaréw Wykonawcy z
biezacej kontroli Robot 1 ewentualnych uzupelniajagcych pomiaréw oraz ogledzin
powierzchni po frezowaniu.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p. 51 6
daty wyniki pozytywne.

Roboty niezgodne z Dokumentacja projektowa 1 STWIORB podlegaja poprawkom
polegajacym na ponownym sfrezowaniu o rzedng o 2cm nizszg niz przewidziana w
Dokumentacji Projektowej, z jednoczesnym pogrubieniem warstwy przewidzianej do
wbudowania na frezowanej powierzchni o 2cm. Dodatkowe frezowanie oraz wynikajace z
niego pogrubienie warstwy ukladanej na frezowanej powierzchni, nie podlegaja dodatkowej
zaplacie i powinny zosta¢ wykonane na koszt i staraniem Wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00
»Wymagania ogolne” p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptaci si¢ za jednostkg obmiaru wg p. 7.2 powierzchni frezowania nawierzchni bitumiczne;j

zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci Robot oraz na podstawie wynikéw pomiaréw. Cena

jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:

- inwentaryzacj¢ stanu istniejgcego nawierzchni,

- prace pomiarowe,

- w przypadku wystepowania tat z asfaltu lanego - usunigcie ich na petng glebokos¢
wystepowania,

- frezowanie,

- wywiezienie sfrezowanego materiatu do wykorzystania, na sktadowisko przyobiektowe
Wykonawcy,

- wywiezienie nadmiaru sfrezowanego materiatu na miejsce wskazane przez Zamawiajacego,

- wywiezienie nadmiaru sfrezowanego materiatu na sktadowisko Wykonawcy lub jego -

wysypisko wraz z kosztami sktadowania i utylizacji,



- przeprowadzenie pomiardw powierzchni po frezowaniu
- oznakowanie Robot 1 jego utrzymanie,

- wykonanie innych czynnos$ci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejsza
STWIORB, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem 1 tatg.
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