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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wypelieniem podluznej szczeliny masg zalewowa

wykonywanych w zwiagzku z realizacja zadania pn.: Remonty czastkowe nawierzchni
bitumicznych na drogach powiatowych administrowanych przez Zarzad Drég Powiatowych w
Tarnowskich goérach w 2023 roku (biezgce utrzymanie).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robot przy wypekieniu
podiuznej szczeliny masg zalewowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w niniejszej SST okre$lenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:
1.4.1. Pekniecie nawierzchni - utrata cigglosci warstwy Scieralnej lub warstwy Scieralnej 1
nizej lezace] (lezacych) warstwy (warstw) wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny
roboczej) lub wystgpienia w nawierzchni ( tylko w warstwie S$cieralnej lub tacznie z
warstwami nizej lezagcymi) naprezen rozciggajacych wigkszych od jej granicznej
wytrzymato$ci na rozcigganie.

1.4.2 Peknigcie termiczne - ma zazwyczaj ksztatt (w przekroju poprzecznym) zblizony do
litery ,,V”, a jego przebieg jest prostolinijny i prostopadty do osi jezdni. Spowodowane jest
ono skurczem termicznym mieszanek mineralno-asfaltowych.

1.4.3. Pekniecie odbite-(poczatkowe) ma przebieg krzywoliniowy i1 nieregularny ksztatt w
przekroju prostopadlym do jego przebiegu. Spowodowane jest ono przeniesieniem (odbiciem)
peknigé, ktoére wystapity wezesniej w podbudowie wykonanej z materialdw mineralnych
zwigzanych spoiwami hydraulicznymi.

1.4.4. Pekniecie technologiczne - ma przebieg prostoliniowy. Spowodowane jest brakiem
potaczenia warstwy starej z warstwg nowa lub remontowang na skutek braku elastycznego
wigzania tych warstw.(np. taSmy elastyczne, masa zalewowa).

1.4.5. Pekniecia szerokie - majg rowniez genezg 1 ksztatt jak peknigcia odbite lecz s3 mocno
zdegradowane a ich szeroko$¢ wynosi ponad 2 cm.

1.4.6. Pekniecia siatkowe - to wzajemnie przecinajace si¢, nieregularnie rozmieszczone,
poprzeczne, podtuzne 1 uko$ne peknigcia warstwy bitumicznej, dzielace jej powierzchni¢ na
wieloboki.

1.4.7.Uszczelnienie spekan — sposob naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na
przywrdceniu szczelnosci warstwy $cieralnej wzdtuz linii utworzonej przez pgknigcie a takze
na utwierdzeniu ziaren kruszywa znajdujacych si¢ przy jego brzegach (krawedziach i
$ciankach).



1.4.8. Masa zalewowa (termoplastyczna zalewa) — jednorodna mieszanina sktadajaca si¢ z
asfaltu ponaftowego modyfikowanego kauczukiem syntetycznym, z dodatkiem wypetniaczy 1
dodatkow uszlachetniajacych, stosowana na gorgco do uszczelniania pgknigc 1 wypetnienia
wyfrezowanych szczelin, ktore po wypehieniu zachowuja petng szczelno$¢ i elastycznosé
oraz nie ulegaja oderwaniu lub rozerwaniu w najnizszych temperaturach osigganych przez
nawierzchni¢ bitumiczng w okresie zimowym.

1.4.9. Gruntownik — jest roztworem specjalnych substancji nanoszonych na boczne $cianki
szczeliny w celu zwiekszenia przyczepnosci masy zalewowej do tych $cianek, stosowany
glownie przy uszczelnianiu spekan lub wypehianiu szczelin skurczowych lub szczelin w
nawierzchniach z betonu cementowego.

1.4.10. Frezowanie spekan — poszerzanie peknie¢ krzywoliniowych i prostych warstwy
$cieralnej w celu uzyskania szczeliny o pionowych $ciankach w przekroju zblizonym do
prostokata o szerokosci 20 mm 1 glgbokosci do 30 mm a przy szczelinach szerokich do
szeroko$ci 35 mm na glebokos$¢ okoto 50 mm (niedopuszczalne jest poszerzanie spgkan
krzywoliniowych frezowaniem prostym, omijajacym krzywizng¢ szczeliny!).

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
pkt 1.5

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania , podano w
SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 2.

2.2. Masa zalewowa

Do uszczelniania spekan poprzecznych i podtuznych nalezy stosowa¢ mas¢ zalewowa na
gorgco sktadajaca sie z asfaltu ponaftowego modyfikowanego kauczukiem syntetycznym z
dodatkiem wypehiaczy oraz sktadnikow uszczelniajacych.

Masa zalewowa na gorgco powinna by¢ zgodna z obowigzujaca normg PN-EN 14188-
1:2010, lub posiada¢ certyfikat (orzeczenie, aprobate techniczng) dopuszczenia do stosowania
w budownictwie 1 uwzgledniaé obszar jej wbudowania jako obszar o chtodnym klimacie tzn.
taki na ktorym temp. moze spas¢ ponizej — 250C, a rozwarcie szczeliny moze przekroczy¢ 35
% oraz spetnia¢ minimum wymagania dla zalewy drogowej na goraco typu N2 (materiat
elastyczny o duzej wydtuzalnosci) wedtug tablicy 2- Wymagania i metody badan zalew
drogowych na goraco (PN-EN 14188-1:2010).

Gruntownik powinien by¢ dostarczony w szczelnych pojemnikach i posiada¢ gestosc
zapewniajacg bardzo dobra przyczepno$¢ do S$cianek szczeliny zgodnie z zaleceniami
producenta zalewy.

Kruszywo (suchy tamany piasek) powinno mie¢ uziarnienie 0,1+2,0mm. Dopuszcza si¢
stosowanie innych sypkich materiatow (np. cement, piasek zwykty, maczka kamienna) pod
warunkiem braku zawilgocenia i brylenia.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
ogolne” pkt. 3. Wykonawca powinien zapewni¢ uzycie do wykonania robot sprzetu
wyspecyfikowanego ponizej, dostosowujac go do przyjetej technologii naprawy spoin.



3.2. Lanca goracego, sprezonego powietrza.

Stuzy do oczyszczania szczelin z zanieczyszczen i stabo zwigzanych z reszta nawierzchni
ziaren, wysuszenia szczeliny 1 nadtopienia lepiszcza spajajacego ziarna mieszanki mineralno-
asfaltowej na $ciankach 1 krawedziach szczeliny. Jest to ruchome urzadzenie gazowe (na
propan-butan lub czysty propan) wytwarzajace waski strumien sprezonego i1 goracego
powietrza o temp. 150-3000C, zasilana z kompresora o odpowiednim cisnieniu (0,6-0,8 HPa)
1 duzej wydajnosci (0,3-4,0 m3 /minute).

3.3. Zalewarka do szczelin

Jest to urzadzenie przewozne do masy zalewowej wyposazone w zbiornik o pojemnosci
minimum 20 | wraz z posrednim (olejowym) systemem grzewczym i pomiarem temperatury.
Urzadzenie powinno zapewnia¢ swobodny wyptyw masy zalewowej do szczeliny i utozenie
pasa uszczelniajgcego nad szczeling o odpowiedniej szerokosci (60, 80, 100 mm) 1 wysokosci
nieprzekraczajgcej 2 mm.

3.4. Kociol do przygotowania masy zalewowej

Jest to urzadzenie przewozne o pojemnosci minimum 300 litréw, wyposazone w posredni
system grzewczy na gaz lub olej z automatyczng kontrola temperatury (termoregulator) i
ciggle obracajacym si¢ mieszadlem mechanicznym oraz zaworem spustowym rozgrzanej
masy do zalewarki. Kociot moze by¢ wyposazony w specjalng pompe, ktéra tloczy goraca
zalewe¢ wezami termicznymi do lancy ze stopka a z niej wprost do szczeliny zastepujac
zalewarke.

3.5. Frezarka do szczelin

Do poszerzenia istniejacych waskich pgknie¢ nalezy stosowac frezarki mechaniczne. Jest
to maszyna samojezdna wyposazona we frez tarczcowy o odpowiedniej Srednicy
umozliwiajacy precyzyjne poszerzenie istniejagcego peknigcia doktadnie po $ladzie powstalej
szczeliny (bez omijania krzywizny szczeliny).

3.6. Szczotki mechaniczna
Do czyszczenia poszerzonych pgknie¢ nalezy stosowac szczotki mechaniczne (napedzane
silnikiem) wyposazone w wirujace dyski o srednicy 300mm, ze splatanych drutéw stalowych.

3.7. Posypywarka kruszywa

Urzadzenie mechaniczne badz reczne do posypywania zalanych  szczelin
drobnoziarnistym kruszywem lub suchym piaskiem. Najczestszym sposobem jest manualne
posypywanie zalanych spgkan drobnoziarnistych materiatem sypkim. Przy stosowaniu
mechanicznych zalewarek prowadzonych recznie, ktore sg czgsto wyposazone w zbiorniczki z
materiatem wysypujagcym si¢ przez regulowang szczeling, posypywanie nast¢puje
mechanicznie.

3.8. Termos kruszywa

Jest to przewozny kociot zasilany gazem propan-butan, z grzaniem posrednim olejowym
do podgrzewania kruszywa tamanego do temperatury 160-180 o C .Termos moze by¢
wyposazony w myjni¢ kruszywa pod cisnieniem w komorze na specjalnych sitach.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt.4.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robot zwigzanych z naprawg spekan, nie moga wystepowac

opady atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypetniania spgkan zalewa
bitumiczng nie powinna by¢ nizsza od +10°C.

5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan

Rozroznia si¢ nastgpujace metody uszczelniania spgkan:

Z uszczelnianie pasmowe, polegajace na wypelnieniu goraca zalewa przestrzeni migdzy
oczyszczonymi, podgrzanymi i nadtopionymi lancg goracego powietrza, §ciankami pgknigcia,
z jednoczesnym uformowaniem nad peknigciem pasa uszczelniajacego z zalewy o grubosci
okoto 2 mm 1 szeroko$ci zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy pgknigciu.

Pas nalezy uformowac z tej samej zalewy o szerokos$ci od 60 do 80 mm, za$ przy widocznych
zapoczatkowanych peknieciach (rysach) obok zasadniczego pgknigcia, nalezy zwigkszy¢
szerokos$¢ uszczelniajacego pasa nawet do 200mm.

AA  uszczelnianie spekan poszerzonych frezarka, spekania o rozwarto$ci §cianek mniejszej
od 8 mm ( a w przypadku odleglosci peknig¢ poprzecznych mniejszej od 4 metrow przy
rozwartos$ci $cianek mniejszej od 6mm), przed wypeklieniem ich goraca zalewa, nalezy
poszerzy¢ frezarka mechaniczng z frezem tarczowym do szeroko$ci 20mm, na glebokos¢ do
30mm. Po oczyszczeniu szczeliny wypelnia si¢ ja rozgrzang zalewa do poziomu gornej
krawedzi nawierzchni wraz z pasem uszczelniajacym - jesli roboty wykonywane sa w porze
letniej. Przy temperaturach nizszych (wczesna wiosna, jesien) nalezy pozostawi¢ nad
peknieciem menisk wklesty aby umozliwi¢ wyciskanie zalewy w porze goracego lata do
poziomu powierzchni warstwy $cieralne;j.

Przy peknigciach szerokich nalezy szczeling poszerzy¢ do wymaganej szerokos$ci na
glebokos¢ okoto 2/3 szerokosci lecz nie glebiej niz warstwa $cieralna nawierzchni.
Poszerzone pgknigcie szerokie nalezy doktadnie oczy$ci¢ szczotka mechaniczng, a nastgpnie
(wg zalecen producenta masy) zagruntowac gruntownikiem. Po odparowaniu rozpuszczalnika
z gruntownika nalezy zala¢ szczeline szerokg goraca zalewa wraz z kruszywem o uziarnieniu
8/11 lub 5/8 (w zaleznos$ci od szerokosci szczeliny), zaggszczeniu 1 wypetnieniu do poziomu
powierzchni warstwy S$cieralnej. Nastgpnie nalezy wzdhuz szczeliny utozy¢ odpowiedniej
szeroko$ci pas uszczelniajacy z zakladka o szerokosci ok. 2 cm poza szczeline 1 wysokos$ci
2mm i uszorstnieniu kruszywem tamanym 2/5

Przy wigkszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokét pekniecia nalezy wyfrezowad
uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szeroko$ci walca frezujacego
300, 350 lub 500 mm) i odbudowaé warstwe¢ nowa mieszanka mineralno — asfaltowg o
zblizonym sktadzie do sktadu i wtasciwosci istniejacej warstwy Scieralnej. Miejsca potaczen
warstwy nowej ze starg nalezy doktadnie oczy$ci¢ 1 wypeli¢ tasmg elastyczng lub masa
zalewowa. Po jej zageszczeniu 1 ostygnieciu wyfrezowac szczeliny (szer. 20 mm 1 glebokosci
30mm) nad istniejagcym peknigciem i uszczelni¢ je metodg opisang w pkt (5.3.b lub 5.3.c).

BB  metoda kombinowana, ktéora ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w
punkcie 3.3.b, lecz zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczenia
poszerzonych peknie¢ oraz powlekania gruntownikiem S$cianek poszerzonego peknigcia,
stosuje si¢ lanc¢ goracego powietrza, ktdrg czysci si¢ poszerzone pegknigcie, podgrzewa i



nadtapia asfalt z jego $cianek i1 krawedzi, co zapewnia bardzo dobrg przyczepno$¢ masy
zalewowej do $cianek i krawedzi peknigcia.
Tak przygotowane poszerzone pgknigcia sg wypetniane metoda pasmowa, jak w pkt 5.3.a.

CC  uszczelnianie spekan siatkowych, spgkania siatkowe nalezy uszczelnia¢ masg
zalewowa po uprzednim dokladnym oczyszczeniu nawierzchni, nalozeniu warstw
gruntujacych, usuniecia luznych elementow nawierzchni bitumicznej i1 zbadaniu stanu
podbudowy, od ktorego nalezy uzalezni¢ ilo§¢ potozonych warstw masy zalewowe;.

Mase zalewowa uktada¢ nalezy w miare potrzeby pasami o szerokosci 400, 500, 600mm (w
ksztalt kwadratu lub prostokata) do wysokosci 3mm 1 posypa¢ suchym podgrzanym
kruszywem o uziarnieniu nieprzekraczajacym wysoko$¢ natozonej masy zalewowej (nie
wigkszej jednak niz 2 mm). Prace wykonywa¢ przy sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych przy zajeciu . jezdni (pod ruchem).

5.4. Oznakowanie robot

Roboty zwigzane z wykonywaniem uszczelnienia spekan sg wykonywane pod ruchem
pod warunkiem wlasciwego oznakowania sprzgtu, robot oraz brygady roboczej na podstawie
aktualnego zatwierdzonego projektu organizacji ruchu na czas wykonywania robot i
przeszkolenia pracownikow z zagadnien b.h.p.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakoSci robot.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST-D-M-00.00.00 ,, Wymagania og6lne” pkt
6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na
materialty 1 wymagane wyniki badan materiatow przeznaczonych do wykonania naprawy
spekan 1 przedstawi¢ je do akceptacji inspektorowi nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot Wykonawca powinien bada¢ szerokos¢ i gleboko$¢ oraz czystos¢ spekan
po oczyszczeniu. Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzi€, czy oczyszczone $cianki spekania
nie zawieraja Zadnych niezwigzanych okruchéw mieszanki mineralno-asfaltowej, ziarn
kruszywa, pytéw oraz sladow wilgoci, a takze sladow i plam olejowych. Jezeli wystepuja
jakiekolwiek §lady wilgoci nalezy je usuna¢ lancg goragcego powietrza. Plamy olejowe nalezy
wytrawi¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Jezeli $cianki oczyszczonego peknigcia sg pokrywane gruntownikiem nalezy sprawdzi¢
dotykiem czy naniesiona warstewka $rodka zwigkszajacego przyczepno$¢ nie zawiera
nieodparowanych czastek rozpuszczalnika (zagruntowane $cianki przy pocieraniu palcem nie
powinny wykazywaé objawow $cierania gruntownika.

Wykonawca powinien stale sprawdza¢ makroskopowo barwe 1 konsystencje zalewy oraz
wskazania czujnikow temperatury zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek
watpliwosci Zamawiajacy ma prawo pobra¢ do dwoch jednolitrowych, czystych metalowych
puszek (z przykrywkami) probki zalewy i dostarczy¢ je wraz z kopiag §wiadectwa badania
(producenta) do wlasciwego laboratorium celem wykonania badan kontrolnych. Po zalaniu
pekniec nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich wypelnienia zalewa.

Jezeli goracg zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzic¢
makroskopowo czy material ten rownomiernie pokrywa zalang powierzchni¢ spgkania.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest metr biezacy naprawionych spekan.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z kosztorysem, SST 1 wymaganiami inspektora
nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki
pozytywne. Odbiorom w czasie wykonywania robot ( na biezaco) podlegaja:
-oznakowanie robot oraz przygotowanie pgkni¢¢ do wypelnienia zalewa.

8.2. Odbior koncowy
Jest dokonywany po zakonczeniu robot i potwierdzeniu przez inspektora nadzoru
gotowosci odbioru. W trakcie odbioru sprawdza si¢ ilo$¢ 1 jako$¢ wykonanych uszczelnien.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 9.

Podstawa ptatnosci jest cena jednego metra biezacego uszczelnionego pekniecia, ktora

obejmuje réwniez:

- oznakowanie robot,

- zakup 1 transport materiatéw i sprz¢tu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie z kosztorysem, SST, zaleceniami Inspektora Nadzoru,

- wykonanie pomiaréw i badan,

- odtransportowanie sprzetu.

10. Przepisy zwiazane

a) WT-1:2010 Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
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