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1. WSTEP.
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji Technicznej XS} wymagania dotycge wykonania

i odbioru robot zwizanych z wykonaniem i moram balustrad stalowych dla zadania p.n.:
Adaptacja budynku Gimnazjum nr 1 przy ul. Wary nskiego 10 w Boguszowie-Gorcach na
potrzeby przedszkola w ramach zadania inwestycyjnegp.n.: ,Opracowanie dokumentacji
niezbednych do realizacji przysztych inwestycji”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jakanhent przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkgid.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zganych z:
- wytworzeniem, dostarczeniem na buddvwamontowaniem balustrad.

Zakresem swym obejmaujvymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Balustrada — konstrukcja stanowta element bezpieczgtwa komunikacji pieszej, ktérej celem
jest ochrona pieszych przed wypaghem poza bieg schodowy.

Porecz — poziomy element balustrady wyznagzgjjej wysokac¢.

Stupek balustrady — pionowy element konstrukcji balustrady, przekaazy obchzenia na
konstrukcg obiektu.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakstosowanych materiatéw i wykonywanych robot oraz
za ich zgodn& z dokumentagj projektowy, specyfikacj techniczg oraz zaleceniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z projektem i ST.

2, MATERIALY

» Balustrada
Elementy balustrady — stal nierdzewna polerowap@ngpca wymagania okéone w PN-
82/S-10052 p.2.1.1

» Mocowanie
Mocowanie systemowe
Mocowanie stupkow balustrad do balustrady — systeeno
Miejsce mocowania ostogte ostonkami z blachy nierdzewnej polerowane;j.

3. SPRZAET
Zgodnie z potrzebami Wykonawcy, musilaaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
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4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie maéev do wykonania balustrady, powinny
odbywa si¢ tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonanie balustrad

Zaprojektowano balustrady stalowe.

Wszystkie elementy balustrady, t.j. stupki, gxae, elementy wyposania, czniki, zdlepki
oraz piyty dolne, powinny lgycicte mechanicznie. Stosowanieaa gazowego dopuszczalne
jest jedynie do ecia zgrubnego.

Wszystkie prace spawalnicze zwéne z wykonaniem balustrady ma powierzy jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiagdeym aktualne uprawnienia.

Obrobke spoin mana wykong& recznie szlifierlg lub frezerlg albo stosowa inng obréble
mechaniczg pod warunkiem,ze miejscowe zmniejszenie gruioo przekroju elementu nie
przekroczy 3% tej grulsoi.

Polczenia spawane stalowych elementow balustrady powspetniéa wymagania normy
PN-82/S-10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

Elektrody do spawania elementow balustrady powingyetni@ wymagania normy
PN-88/M-69433.

Sposob kotwienia balustrady

Bariery g kotwione w konstrukcji za pome@ofczer systemowych, np. kotkbw rozporowych.
Segmenty balustrad nale przykrecic do kotew po wykonaniu nawierzchni, zwragaj
szczegllp uwag na to, aby nie uszkodzinawierzchni. Dla zniwelowania lokalnych
nierownaci oraz uszczelnienia styku pityt stalowych z namteng, naley pod podstawami
stupkéw wykona polewki epoksydowe. Blachy podstaw mglepo obwodzie uszczelhi
materialem stale elastycznym.

Po zakdczeniu montau balustrad, naktki oraz wystajce fragmenty kotew, winny zosta
zabezpieczone poprzez naoie kapturkow”.

Przed przysipieniem do robdt mugz by¢ sporadzone rysunki warsztatowe balustrad
uzgodnione z Inspektorem nadzoru.

Balustrada musi spetrdavymogi przepisow prawa.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

Odbiorowi podlegay. wytwor balustrad, zabezpieczenie antykorozyjngkomanie mocowania,
monta balustrad oraz odbiér wszystkich elementéw wraadhiorem powtoki zabezpieczenia
i polerowania.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostl obmiaru jest cake robot.

6. ODBIOR ROBOT

Podczas odbioru nalg sprawdzt:
- jakaé¢ uzytych materiatow,

- zachowanie pionu i poziomu,
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- zachowanie podstawowych wymiaroOw geometrycznych,
- usytuowanie balustrad zgodnie z projektem,

- zamocowanie balustrady do pozio

- trwatas¢ polgczen elementow balustrady,

- trwatas¢ wypolerowania,

- jakas¢ spoin.

Balustrady musgby¢ wykonane zgodnie z dokumentagyarsztatow okreslajaca ich wymiary,
przy czym dopuszczagsodchytki w stosunku do niej:

- dhugas¢, szeroké¢ £ 5 mm,

- rozstaw elementow + 3 mm.

Usytuowanie elementéw wgegdnych z tolerangj+ 2 mm.
Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu + 2 mm.
Balustrady musgzosta jednolicie i doktadnie wypolerowane.

Wymiary oraz dopuszczalne ich odchyitki dla elementa ktdrych wykonane sa balustrady
musz odpowiadéa normom:

- rury bez szwu PN-H-74219,
- ptaskowniki (bednarka) PN-H-92325.

Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykoreamistawienie peczy naley uzna& za
zgodne ze ST. Zeli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robatlety uzna za
niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuadyykonawca obowgzany jest
doprowadzt roboty do zgodrei ze ST i przedstawije do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie ma charakter ryczattowy.

Cena uwzgldnia: zapewnienie niegbdnych czynnikdw produkcji; przygotowanie otworéw
i monta kotew; wykonanie podlewek pod stupki; manthalustrady zgodny z geomaetri
obiektu; oczyszczenie terenu robot, usom@ zkednych materiatdw i odpadow poza teren
budowy.

9. PRZEPISY ZWI AZANE

Rozporadzenie ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadbaidynki i ich usytuowanie”.

Polskie normy:

- PN-H-86020 ,Stal odporna na korgzpierdzewna i kwasoodporna. Gatunki”.

- PN-H-74219 ,Rury stalowe bez szwu walcowane magmogolnego zastosowania”’
- PN-H-92325 ,Bednarka stalowa bez pokrycia lubrowana”.

Normy przywotane w ST.




