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Fot. 2 Stan zachowania



1.1.Stan zachowania
1.1.10PIS OBIEKTU

Zbiornik stalowy zostat odnaleziony na terenie dawnej KWK Katowice podczas
prac budowlanych prowadzonych w okolicy dawnej kottowni. Zbiornik jest wykonany z
blach stalowych o grubosci 10mm. Dennice wykonane w technologii ttoczenia. Czes¢
cylindryczng zbiornika wykonano przez zawiniecie arkusza blachy i wykonanie szwu
przy uzyciu potgczen nitowanych. W tej technologii potgczono réwniez dennice z

korpusem. Widoczne potgczenia spawane kotnierzy otwordw rewizyjnych.

Fot. 3 Stan zachowania



Fot. 4 Stan zachowania

Fot. 5 Stan zachowania

-2

A

-y
\ !
A
A
LA
Y]
\




Fot. 7 Stan zachowania




Fot. 9 Stan zachowania



Fot. 10 Stan zachowania

1.1.2 STAN ZACHOWANIA

Dtugie przebywanie w ziemi przemystowej spowodowato liczne uszkodzenia i
zniszczenia korozyjne do perforacji wystepujgcej w wielu miejscach na Scianach
zbiornika. Zaraz po wydobyciu caty zbiornik byt pokryty nierébwnomierng skorupg
produktow korozji. W chwili obecnej znaczna czes$c¢ tej skorupy ulegta odspojeniu na
skutek braku statej wysokiej wilgotnosci oraz uszkodzen mechanicznych powierzchni

Scian zbiornika podczas wydobycia z ziemi.

Fot. 11Stan zachowania



1.2. PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

. Wykonanie petnej dokumentacji fotograficznej i opisowe]

. Otwarcie potgczen roztgcznych mocujgcych pokrywy otworé w

rewizyjnych.

. Usuniecie produktéw korozji i starych powlok malarskich

z wszystkich powierzchni urzgdzenia.
. Odttuszczenie powierzchni
. Natozenie powtok zabezpieczajgcych na oczyszczone powierzchnie

. Montaz pokryw konserwacja w miejscach potgczen ruchomych

. Wykonanie dokumentacji powykonawcze]



1.3. ZALECENIA | METODYKA POSTEPOWANIA

Przed przystgpieniem do prac nalezy wykona¢ dokumentacje przedwykonawczg
dokumentacje fotograficzng i opisowg ze szczegdlnym uwzglednieniem elementoéw o
ztozonej budowie. Dokumentacja bedzie pomocna przy pracach montazu po
zabiegach konserwacji. Podczas prac demontazu nalezy zachowac ostroznosc¢ i stara¢
sie bezzniszczeniowo lub z minimalnymi uszkodzeniami demontowac potgczenia
gwintowane Srub mocujgcych pokrywy. Zalecane jest zastosowanie olejow
penetrujgcych oraz metod termicznych. Kazdy demontowany element wymaga
indywidualnego ostroznego podejscia w zaleznosci od jego stanu zachowania
mozliwego do oceny tylko przy bezposrednim ogladzie. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage na elementy z widocznymi peknieciami. Przypadku naprawy peknie¢, metode
naprawy nalezy konsultowaé¢ z uprawnionym przedstawicielem Muzeum. Ostateczny
kolor zastosowanych powtok wykanczajgcych nalezy uzgodni¢ z inwestorem przed
przystgpieniem do prac. Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sporzgdzong
dokumentacjg demontazu. Brakujgce elementy potgczen — sruby i nakretki-nalezy
uzupetnié. Po montazu nalezy zamalowa¢ wszelkie drobne uszkodzenia powiok
malarskich oraz zabezpieczy¢ syntetycznym smarem maszynowym powierzchnie
wspétpracujgce obrotowo i ciernie. Przed natozeniem powtok antykorozyjnych nalezy
wykonac otwory w czesci dennej dla swobodnego odprowadzania wody z kondensacji
pary wodnej zawartej w powietrzu. Do przenoszenia obiektu nalezy stosowac pasy z

uwagi na mozliwos¢ powstania miejscowych uszkodzen powtok antykorozyjnych.

1.3.1. Oczyszczanie metoda strumieniowo-scierng

Do usuwania starych zabezpieczen antykorozyjnych oraz produktéw korozji nalezy
zastosowaC metode strumieniowo-scierng. W przypadku niewielkich plam
nawarstwien produktéw korozji np. na elementach zespotu sterowniczego mozna
zastosowacC mikro piaskarke. Wazne jest wstepne reczne usuniecie nawarstwien
smaréw. Powierzchnie wspoétpracujgce ciernie i slizgowo nalezy ostoni¢ przed

wptywem obrobki strumieniowo Sciernej.

W wyniku zastosowania obrébki strumieniowo sciernej uzyskamy wymagany wysoki
stopien czystosci Sa 2% oraz optymalng chropowatos¢, co zwieksza przyczepnosé

srodkéw zabezpieczajgcych. Jako materiat Scierny zaleca sie uzycie $cierniw
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specjalistycznych z atestem, o niskiej zawartosci wolnej krzemionki i pytéw, z uwagi
na bezpieczenhstwo wykonujgcego prace, oraz o duzej ostrosci ziaren, co wptywa na

duzg wydajnos¢ procesu oczyszczania. Dobrym wyborem bedg Scierniwa na bazie:

e Scierniwa naturalnego- granatu almandy nowego 0 uniwersalnym
zastosowaniu,

e Scierniwa syntetycznego na bazie zuzla pomiedziowego odpowiedniego
do usuwania powtok i przygotowania powierzchni pod nowe,

e syntetycznego materiatu amorficznego, prawdopodobnie takze
otrzymywanego na bazie Zzuzla pomiedziowego, wiec rowniez
odpowiednie do usuwania powtok i przygotowania powierzchni pod
nowe.

Szczegolng uwage nalezy zwroci¢ przy usuwaniu produktdw korozji metodag
strumieniowo-$cierng na stykach tgczonych elementéw stalowych. W tych miejscach
wymagana jest wyjgtkowa doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego
oczyszczenia |1 pozostawienia warstwy produktow korozji nalezy zastosowac

stabilizacje za pomocg roztworu taniny.

1.3.2. Zabezpieczanie antykorozyjne

Obiekt jest przeznaczony do ekspozycji zewnetrznej stgd jego zabezpieczenie
antykorozyjne musi by¢ wykonane w formie cynkowania natryskowego i powtok
antykorozyjnych w systemie ,Duplex”. Dotyczy to powierzchni zewnetrznej oraz
wewnetrznej. W zwigzku z warunkami, na jakie zbiornik bedzie narazony tylko takie
zabezpieczenie daje gwarancje wieloletniej bezpiecznej ekspozycji. Miejsca, w ktdrych
mogg gromadzié sie skropliny nalezy skutecznie przygotowaé do odwodnienia.
Pozostawienie oczyszczonych powierzchni metalowych bez zabezpieczenia jest
niedopuszczalne. Farbe nawierzchniowg 2z wykonczeniem matowym nalezy

doszczelnié benzynowym roztworem mikro wosku.

Ostateczny dobo6r rodzaju typu oraz producenta powtok zabezpieczajgcych
antykorozyjne, powtok wykanczajgcych oraz ewentualne detale wykonczone barwnie
dla roznych elementéw i fragmentéw obiektu nalezy uzgodnié ze upowaznionym

przedstawicielem Muzeum, uprawnionym konserwatorem zabytkéw metalowych.
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1.4 WYMIARY | POWIERZCHNIA ELEMENTOW URZADZENIA

Wysokos¢ ~2000mm
Szerokos¢ ~1650mm
Dtugosé ~6000mm
Powierzchnia:

Zbiornik zewn. ~3780dm?
Zbiornik wewn ~3650dm?

2 =~7430m?2

Muzeum
Slaskie
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