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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z remontem czastkowym nawierzchni bitumicznych drog
gminnych na terenie gminy miejskiej Kamienna Gora.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na drogach gminnych.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych wszystkich typow
I rodzajow 1 obejmujg: naprawe wybojow, obtamanych krawedzi i wypelnienie
powierzchniowych ubytkow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zespot zabiegéw technicznych, wykonywanych
na biezaco, zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu
ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujace male powierzchnie, hamujace proces powigkszania si¢
powstatych uszkodzen.

Pojgcie ,remont czastkowy nawierzchni” miesci si¢ w ogélnym pojeciu ,utrzymanie
nawierzchni”, a to z kolei jest objete ogolniejszym pojegciem ,,utrzymanie drog”.

1.4.2.Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na gleboko$¢ nie wigkszg
niz grubos$¢ warstwy $cieralne;.

1.4.3.Wyboj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gltgbokos$¢ wieksza niz grubos¢
warstwy $cieralne;j.

1.4.4. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego
0 okreslonym sktadzie 1 uziarnieniu.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone
wymagania.

1.4.6. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

1.4.7. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu
do materialow mineralnych oraz zwigksza odporno$¢ blonki asfaltu na powierzchni kruszywa
na odmywanie woda; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.8. Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy
z mieszanki mineralno-asfaltowej.

1.4.9. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.10. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu
w wodzie.

1.4.11.Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 1.5.



2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow do wykonywania czgstkowych remontéw nawierzchni
bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materialy uzyte do tego celu powinny
by¢ dostosowane do rodzaju i wielko$ci uszkodzenia.

Gtebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki 1 wyboje) oraz uszkodzenia
krawedzi jezdni (obtamania) nalezy naprawiac:
- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,,na goraco”,
- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,,na zimno”,
- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw), ktore wrzucaja pod ci$nieniem mieszanke

grysu 1 emulsji asfaltowej bezposrednio do naprawianego wyboju.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe
2.3.1. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco

Mieszanka mineralno-asfaltowa wytwarzana wg OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia
Z betonu asfaltowego” powinna mie¢ uziarnienie dostosowane do glebokosci uszkodzenia
(po jego oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym
najwigksze ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny si¢ mie$ci¢ w przedziale od 1/3
do 1/4 glebokosci uszkodzenia do 80 mm. Przy glgbszych uszkodzeniach nalezy zastosowac
dwie warstwy betonu asfaltowego tj. warstwe dolng z betonu 0/20 lub 0/25 plus warstwe gorng
(o grubosci 4 cm) z mieszanki mineralno-asfaltowej 0/12,8.
Mieszanka mineralno asfaltowa 0/20 i 0/25 powinna by¢ produkowana na bazie asfaltu
0 penetracji 35/50.
Mieszanka mineralno asfaltowa 0/12,8 i 0/16 powinna by¢ produkowana na bazie asfaltu
0 penetracji 50/70.

2.3.2. Mieszanki mineralno-asfaltowe o dlugim okresie skladowania (workowane)

Do krotkotrwalego wypelniania uszkodzen (ubytkow) nawierzchni bitumicznych moga
by¢ stosowane mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane 1 wbudowywane ,,na zimno”,
ktore uzyskaty aprobate techniczna, wydang przez uprawniong jednostke (IBDiM).

Wyrdb nadaje si¢ do stosowania jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym (producent
dokonat oceny zgodnos$ci 1 wydatl krajowa deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng).
Zastosowanie tych mieszanek jest uzasadnione, gdy nie mozna uzy¢ mieszanek mineralno-
bitumicznych ,,na gorgco”.

2.4. Kruszywo

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé grysy
odpowiadajgce wymaganiom podanym w PN-B-11112:1996 [1].
Do ,patchera” nalezy stosowa¢ kruszywo tamane o uziarnieniu nie wigkszym niz 14mm.
Najlepsze wyniki uzyskuje si¢ przy wymiarach ziaren 2-10mm. Frakcje drobne (2-6) nalezy
stosowa¢ przy plytkich ubytkach. Frakcje duze przy glebszych wybojach. Nalezy wtedy
wykona¢ remont warstwowo grubym 1 drobnym grysem.
Uwaga! Nalezy stosowac grys plukany. Nie wolno stosowac kruszywa ze skat wapiennych.



2.5. Lepiszcze

Przy remoncie nawierzchni przeznaczonej na ruch ciezki nalezy stosowaé emulsje
modyfikowana.

Do ,,patchera” najlepiej stosowa¢ emulsje kationowa, szybkorozpadowsa, z lepiszczem
asfaltowym, modyfikowang o zawartosci lepiszcza (asfaltu) 65%, polskie oznaczenie K1-65 MP,
K1-70MP wg EmA-99, ktoérg przed zastosowaniem nalezy podgrza¢ do temperatury od 50
do 80°C w zaleznosci od zawartosci asfaltu i zgdanej lepkosci.

Mozna stosowaé tylko emulsje asfaltowe posiadajace aprobate techniczng wydang
przez Instytut Badawczy Drég 1 Mostéw oraz oznakowang znakiem budowlanym zgodnie
Z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U.z 2004r. Nr 198, poz.2041).

2.6. Tasmy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami
mineralno-asfaltowymi na gorgco nalezy stosowa¢ kauczukowo-asfaltowe tasSmy samoprzylepne
w postaci wstegi uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimerami, o przekroju prostokatnym
o szerokosci od 20 do 70 mm, grubosci od 2 do 20 mm, dlugosci od 1 do 10 m, zwinicte
na rdzen tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowac sig:

a) dobrg przyczepnoscig do pionowo przecigtej powierzchni nawierzchni,
b) wytrzymatoécig na $cinanie nie mniejsza niz 350 N/30 cm?,

c) dobrg gigtkoscig w temperaturze -20°C na watku & 10 mm,

d) wydtuzeniem przy zerwaniu nie mniej niz 800%,

e) odksztatceniem trwatym po wydhuzeniu o 100% nie wigkszym niz 10%,
f) odpornoscia na starzenie sie.

Tasmy te stuzg do dobrego potaczenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej
na gorgco z pionowo przycigtymi $ciankami naprawianej warstwy bitumiczne] istniejacej
nawierzchni. Szeroko$¢ tasmy powinna by¢ réwna grubosci wbudowywanej warstwy
lub mniejsza o 2 do 5 mm. Ciensze taSmy (2 mm) nalezy stosowaé przy szerokoSciach
naprawianych ubytkéw (wybojow) do 1,5 metra, za$ grubsze (np. 10 mm) przy szeroko$ciach
wigkszych od 4 metrow.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne” pkt 3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawg

W zalezno$ci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cia korzystania
ze sprzetu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z diamentowymi tarczami tnacymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie
dzialajace wurzadzenia, do przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle
do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattow
(mozliwie zblizonych do prostokatow),

- sprezarki o wydajnoéci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujgcymi dyskami z drutow stalowych.
Srednica dyskow wirujacych (z drutéw stalowych) z predkoscia 3000 obr./min nie powinna
by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stuza do czyszczenia naprawianych peknie¢ oraz krawedzi



przycietych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych
tasm kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochlaniaczami
zanieczyszczen) zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Skrapiarki

W zaleznos$ci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji
asfaltowej Do wigkszo$ci robot remontowych mozna stosowaé skrapiarki male z recznie
prowadzong lanca spryskujacg. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie statego wydatku
lepiszcza, aby utatwi¢ operatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca
W zatozonej ilosci (1/m?).

3.4. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,na goraco”
i na ,,zimno”

Przy typowym dla remontow czastkowych zakresie robot dopuszcza si¢ reczne
rozktadanie mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat, listwowych S$ciggaczek
(uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych. Do zaggszczenia roztozonych mieszanek nalezy
uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych lub zageszczarek ptytowych.

3.5. Specjalistyczny sprzet do naprawy powierzchniowych uszkodzen

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojow) mozna uzy¢ specjalne
remontery (typu patcher), wprowadzajace pod ci$nieniem mieszanke emulsji asfaltowej
I kruszywa, bez wczesniejszej obrobki remontowanej powierzchni.

Urzadzenia te nadaja si¢ do uszczelniania szeroko rozwartych (podtuznych) pekniec
(szerszych od 2 cm), ubytkdw (do 3cm)i wybojow (powyzej 3 cm) oraz do wypetniania
powierzchniowych uszkodzen i zanizen powierzchni warstwy $cieralnej. Remonter powinien by¢
wyposazony w dwa zasobniki na grys i dodatkowg komore na drobny grys (do posypania laty),
slimaki dozujace grys, zbiornik emulsji i pompe hydrauliczng, silnik nape¢dzajacy pompe
hydrauliczna, system pneumatyczny z wysokowydajng dmuchawg do usuwania zanieczyszczen
z wyboju i nadawania ziarnom grysu (frakcji od 2 do 4 mm, od 4 do 6,3 mm lub od 8 do 12 mm)
odpowiedniej predkosci przy ich wyrzucaniu z dyszy razem z emulsja.

Remonter powinien by¢ wyposazony w uklad dostarczania grysu przeno$nikiem
Slimakowym ze standardowego samochodu samowytadowczego, a takze w uklad
do oczyszczania obiegu emulsji asfaltowej po zakonczeniu remontu czgstkowego.

Przecigetna wydajnos¢ praktyczna pracy maszyny wynosi Im sze$c.(1,75t grysu)/godz.
uwzgledniajac czas przygotowawczo zakonczeniowy.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 4.
4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na goraco”

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi
Z przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin
Z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.



Zaleca si¢ stosowanie samochodow termosow z podwoédjnymi $cianami skrzyni
wyposazonej w system ogrzewczy.

Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowa¢ gorgcag mieszanke
mineralno-asfaltowa w pojemnikach izolowanych cieplnie.

4.3. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie
z EmA-99 [3].

4.4. Transport innych materiatow

Pozostale materialy powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentéw
tych materialow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy
temperatura otoczenia jest nie nizsza od +5¢ C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8
cm i+ 1009 C dla wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm. Nie dopuszcza sie ukladania
mieszanki  mineralno-asfaltowej na  mokrym  podiozu, podczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.2. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 5.

5.3. Naprawa wybojéw i oblamanych krawedzi nawierzchni mieszankami mineralno-
asfaltowymi ,,na goraco”

Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy
ustali¢ sposob naprawy.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi
nawierzchni) do naprawy przy uzyciu mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykona¢ bardzo
starannie przez:

- pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia
na gtebokos¢ umozliwiajacg wyréwnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztalt prostej figury
geometrycznej np. prostokata,

- usunigcie luznych okruchdéw nawierzchni,

- usuniecie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu, zwiru,
piasku 1 pyhu.

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.2),
nalezy spryska¢ dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpadowa kationowa emulsja
asfaltowa w ilosci 0,5 1/m?. Zamiast spryskania bocznych $cianek naprawianego uszkodzenia
alternatywnie mozna przyklei¢ samoprzylepne tasmy kauczukowo-asfaltowe (p. 2.6).

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i1 listwowych
Sciggaczek oraz listew profilowych. W Zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze $rodka
transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastgpnie je rozgarniac.
Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca
I utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawiona powierzchnia byla rowna
z powierzchnig sasiadujacych czes$ci nawierzchni. Réznice w poziomie naprawionego miejsca



| istniejgcej nawierzchni, nie powinny by¢ wicksze od 4 mm. Rozlozong mieszank¢ nalezy
zagesci¢ walcem lub zageszczarka plytowa.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opor
boczny dla zageszczanej warstwy 1 dobre migdzywarstwowe zwigzanie.

5.4. Naprawa nawierzchni bitumicznych przy uzyciu remontera (patcher)

- podgrza¢ emulsj¢ asfaltowg do temperatury powyzej 40°C,

- najecha¢ maszyng nad dziurg,

- wydmucha¢ z dziury $mieci (kamienie czy kawatki asfaltu moga pozostac) i wode,

- spryska¢ dziure emuls;ja,

- uruchomi¢ obrét §limaka dostosowujac jego predko$¢ do potrzeb réwnoczesnie regulujac
wydatek emulsji tak, aby wszystkie ziarna grysu byty doktadnie otoczone
Uwaga! Obroty silnika spalinowego mozna i nalezy regulowaé¢ w zaleznosci od wielkosci
dziury, rodzaju grysu, gatunku emulsji. Parametry te nalezy dobiera¢ praktycznie.

- posypac obrobione miejsce drobnym grysem

- dac¢ sygnat dzwiekowy kierowcy do podjechania na nastepng dziurg.
Uwaga! Do podjazddéw, zatrzymania i cofania nalezy uzywa¢ umownych sygnalow
dzwiekowych.

5.5. Naprawa nawierzchni bitumicznych mieszankami mineralno-asfaltowymi ,,na zimno”

Mieszanke mineralno- asfaltowa ,,na zimno” mozna stosowaé przy temperaturze od —20
do +40° C. W momencie wbudowywania mieszanka powinna mie¢ temperatur¢ nie mniejsza
niz 5°C. Podczas wykonywania prac nalezy przestrzegaé szczegotowych zalecen producenta.
Wykonanie napraw polega na:

oczyszczeniu uszkodzonego miejsca z luznych fragmentéw 1 kruszywa,

wypetnieniu ubytku mieszankg nieco ponad ptaszczyzng,

posypaniu piaskiem lub drobnym grysem,

zaggszczeniu plyta wibracyjna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé aprobaty techniczne
na materialty oraz wymagane wyniki badan materiatow przeznaczonych do wykonania robot
| przedstawi¢ je Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktérymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca.

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej



Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-
S-04001:1967 [8]. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslong
w tablicy 2. Dopuszcza si¢ wykonanie badan innymi rownowaznymi metodami.

6.3.3. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

CzestotliwosS¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czegstotliwo$¢ oraz zakres badan i1 pomiarow podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej

Czestotliwos¢ badan

Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan na
dziennej dziatce roboczej

1 |Skfad i uziarnienie mieszanki 1 probka przy produkcji do 500
mineralno-asfaltowej pobranej w Mg
wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500

Mg

2 | Wihasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)

3 | Wiasciwosci wypetiacza 1 na 100 Mg

4 | Wihasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie

5 | Temperatura sktadnikéw mieszanki

1 . d ’ . i
mineralno-asfaltowej 0Z0r C19gty

6 | Temperatura mieszanki mineralno- | kazdy pojazd przy zatadunku i w

asfaltowej czasie wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno- Jw.
asfaltowej

8 | Wilasciwosci probek mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej w
wytworni

jeden raz dziennie

Ip.1i Ip.8 — badania mogg by¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000
[10]

6.3.4. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury. Doktadnos$¢ pomiaru + 2° C.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:

-zD50 od 140° C do 170° C,
-zD 70 od 135° C do 165° C,
-z D 100 od 130° C do 160° C,
Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej
niz:
- dla asfaltu D 50 130° C,
- dla asfaltu D 70 125° C,

- dla asfaltu D 100 120° C,



6.3.5. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej
wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.6. Wilasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zaggszczonych
metodg Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

Tablica 2. Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-

Lp. Sktadniki mieszanki mineralno- asfaltowe do nawierzchni drog
asfaltowej 0 kategorii ruchu
KR 1lub KR | KR 3 do KR 6
2
1 | Ziarna pozostajace na sitach o
oczkach # mm: +5,0 +4,0
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0;
6,3;4,0; 2,0
2 | Ziarna pozostajace na sitach o
oczkach # mm: 0,85; 0,42; 0,30; +30 +20
0,18, 0,15; 0,075
3 |Ziarna przechodzace przez sito o
oczkach #0,075mm +20 t15
4 | Asfalt +0,5 +0,3

6.4. Ilo$¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m? - codziennie

6.5. ROwno$¢ naprawianych fragmentow - kazdy fragment

Roéznice miedzy naprawiong powierzchnig a sasiadujagcymi powierzchniami, nie powinny
by¢ wigksze od 4 mm. Pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajacej po zaggszczeniu
powinno by¢ zgodne ze spadkiem istniejgcej nawierzchni przy czym poziom warstwy
wypetniajacej ubytek powinien by¢ wyzszy od otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm.

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ 1 spgkanych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robot przy remoncie masa mineralno-asfaltowa jest m? (metr
kwadratowy) z wyszczegdlnieniem glebokosci uszkodzen — naprawionej 1 uszczelnionej
powierzchni nawierzchni, a przy remoncie ,,patcherem” Mg wbudowanych materiatoéw (tacznie
grysu i emulsji asfaltowe)).



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki
pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obcigcie krawedzi, oczyszczenie dna
I krawedzi, usuni¢cie wody),
- ew. spryskanie dna i bokow emulsjg asfaltows,
- ew. przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? remontu czastkowego nawierzchni obejmuije:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

wywoz 1 zagospodarowanie odpadow zgodnie z ustawa o gospodarce odpadami,
dostarczenie materialéw i sprzetu na budowe,

wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacja projektowa i ST,

pomiary i badania laboratoryjne,

odtransportowanie sprz¢tu z placu budowy.

uporzadkowanie placu budowy po robotach (miedzy innymi zebranie pozostatosci
luznego grysu po remoncie ,,patcherem”) i demontaz oznakowania.

N wNE

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B- Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
11112:1996 drogowych

2. PN-S- Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.

96025:2000 Wymagania
10.2. Inne dokumenty

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje,
instrukcje. Zeszyt 60. IBDiM, Warszawa, 1999.



