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Pomorski Uniwersytet Medyczny w Szczecinie

Zat. Nr 1 do SWZ/Umowy

Opis przedmiotu zamowienia

Dostawa wyposazenia meblowego laboratoryjnego
Uniwersyteckiej Wytwadrni Farmaceutycznej PUM w Szczecinie

1. Przedmiotem zamodwienia jest: dostawa, wniesienie, rozstawienie, montaz zgodnie ze sztuka
i zasadami wiedzy technicznej wyposazenia meblowego laboratoryjnego Uniwersyteckiej Wytwarni
Farmaceutycznej Pomorskiego Uniwersytetu Medycznego w Szczecinie (UWF) o minimalnych
parametrach opisanych w niniejszym dokumencie i z podziatem na strefy czystosci pomieszczen
UWE.

2. Miejsce wykonania przedmiotu umowy: budynek Miedzywydziatowego Centrum Dydaktyki Nr 3,

ul.

Plac Polskiego Czerwonego Krzyza 1 w Szczecinie.

3. Wykonawca w ramach realizacji niniejszego zamdwienia zobowigzany bedzie do:

1)
2)
3)
4)

5)
6)

whniesienia wszystkich elementéw zabudowy do pomieszczen,

zmontowaniu elementéw zabudowy w miejscach wyznaczonych przez Zamawiajgcego,
ustawienia i wypoziomowania elementdw zabudowy,

przymocowania do wskazanego podtoza/sciany, uszczelnienia klejem, silikonem,
uszczelniaczem dedykowanym do pomieszczen czystych (cleanroom). Klej, sylikon, uszczelniacz
powinien mie¢ certyfikat potwierdzajgcy mozliwosé jego uzycia w pomieszczeniach czystych.
szkolenia pracownikow w zakresie uzytkowania, obstugi i konserwacji montowanych mebli.
meble w szczegdlnosci laboratoryjne, powinny byé wykonane w systemie umozliwiajgcym ich
demontaz bez uszczerbku.

4. Opis wymaganych minimalnych parametréw i innych wtasciwosci:

1)

Regat otwarty stojacy

poz. 1 Formularza cenowego, R-0.3

- wykonany w catosci ze stali nierdzewnej kwasoodpornej typ AlISI 304 (1.4301), konstrukcja
regatu wykonana z profili zamknietych 30x30 mm, zakorczona stopkami z tworzywa
sztucznego z mozliwoscig regulacji wysokosci w zakresie +15 mm oraz poziomowania,

- potki gtadkie state (rozstaw do uzgodnienia) o wysokosci 30 mm, wzmochione szynami ze stali
nierdzewnej,

- profile i pétki oszlifowane ziarnem 320 wzdtuznie, spawy ciaggte taczace elementy poziome
i pionowe bokoéw stelaza muszg by¢ szlifowane na réwno z powierzchnig rur stelaza, spoiny
majg miec usunietg zgorzeline i nie posiadaé przebarwien, wszystkie widoczne potaczenia
spawanie bez poréw, gtadkie i oszlifowane z przylegajagcym materiatem tak, aby nie byto
widoczne tgczenie, powierzchnie gtadkie, bez deformaciji,

- przeswit pomiedzy podtogg a dolng ptaszczyzng poétki ma wynosi¢ min. 150 mm;



2) Stanowisko laboratoryjne
poz. 1 Formularza cenowego, R-0.4;
poz. 1i 2 Formularza cenowego, R-0.12
Biurko komputerowe z blatem laboratoryjnym na bazie zywic fenolowych, o grubosci 20 mm, w
kolorze powierzchni jasno szarym lub biatym (do wyboru Zamawiajgcego), ptyta pokryta
dwustronnie zintegrowang warstwg dekoracyjng, wytworzong z barwionych zywic, utwardzanych
wigzka elektronowg za pomoca technologii EBC (Elektron Beam Curing), o jednolitej zwartej

strukturze, zapobiegajgcej migracji czastek cieczy do wnetrza materiatu, blaty majg sie
charakteryzowac:

brakiem przewodzenia tadunkéw elektrycznych,

wiasciwosciami antybakteryjnymi,

bardzo wysokg odpornoscig chemiczng,

wytrzymatoscig na zarysowania i $cieranie,

odpornoscig na barwniki i zabrudzenia,

odpornoscig na uderzenia, na $swiatto, wytrzymatosciag cieplng, niskim stopniem absorbcji
cieczy i wilgoci,

wykonawca ma posiadac oswiadczenie producenta o zastosowaniu w procesie utwardzania
powierzchni technologii EBC, ktdre ma okazaé¢ na zadanie Zamawiajacego,

wykonawca ma posiadac atest higieniczny i Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej
wydane przez uprawniong do tego, akredytowang instytucje, ktére ma okazaé¢ na zgdanie
Zamawiajgcego,

konstrukcje wsporczg stotéw ma stanowi¢ stelaz wykonany wg konstrukcji typu ,A”
(przyktadowy stelaz na schemacie ponizej), wyklucza sie stelaz o konstrukcji typu ,,C”.
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stelaz wykonany w catosci z atestowanych stalowych profili zamknietych o przekroju min.
30x30x2mm, stelaze w catosci malowane farbami epoksydowymi w kolorze z katalogu RAL,
nogi stelaza stotu spawane w catosci, potgczone ze sobg dwoma ramkami spawanymi w
catosci z profili zamknietych o wymiarach min. 30x30x2mm, spawana rama stelaza
zapewniajgca podparcie blatu na catym obwodzie, sruby faczace elementy konstrukcji
niewidoczne od strony frontowe, nogi stelaza wyposazone w stopki umozliwiajgce
poziomowanie w zakresie 0/+ 20 m, spawy taczace elementy poziome i pionowe bokdéw
stelazy muszg by¢ szlifowane na réwno z powierzchnig rur stelaza, spoiny majg miec
usunietg zgorzeline i nie posiadac przebarwien,

przeswit pomiedzy podtogg a dolng ptaszczyzng stelaza powinien wynosi¢ min. 150 mm,

w konstrukcji stotu pomiedzy pionowymi i poziomymi elementami stalowymi nie mogg
wystepowac otwory i przerwy, ktére powodujg gromadzenie zanieczyszczen,



- w celu potwierdzenia odpowiedniej grubosci stosowanej powtoki lakierniczej (dotyczy farby
epoksydowej nanoszonej technika proszkowg) producent musi posiadac raport z oznaczenia
grubosci stosowanych powtok lakierniczych przeprowadzony zgodnie z norma PN-EN I1SO
2808:2020 (lub réwnowazng). Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym - Pomiar
grubosci powtok - Metoda magnetyczna. Zakres: Norma dotyczy zastosowania
warstwomierzy magnetycznych do nieniszczacych  pomiardw  grubosci  powtok
niemagnetycznych (wfaczajac emalie szkliste i porcelanowe) na podtozu magnetycznym.
Zasada metody polega na pomiarze albo sity magnetycznego przyciggania miedzy
magnesem a metalem podtoza, na ktére wywiera wptyw obecnos$é powtoki, albo zmiany
strumienia magnetycznego przechodzgcego przez metal powtoki i podtoza. Minimalna
dopuszczalna grubos¢ stosowanych powtok to 200 um,

- w celu potwierdzenia jakosci zabezpieczenia antykorozyjnego poprzez zastosowanag
powtoke (dotyczy farby epoksydowej nanoszone]j proszkowo na stelaze) nalezy potwierdzié
jakos¢ raportem z badan wydanym przez akredytowane w tym zakresie laboratorium
badawcze opracowanym zgodnie znormami PN-EN [ISO 9227:2017-06 (lub
rownowaznymi) potwierdzajgcym wynik po badaniu w komorze solnej po 96h jako bez wad
sklasyfikowany wskaznikiem wygladu RA 10 w dziesieciostopniowej skali oraz w celu
odpornosci na ogien elementdw pokrytych farba proszkowa epoksydowa raportem z badan
wydanym przez akredytowane w tym zakresie laboratorium opracowanym zgodnie z PN-
EN 1SO 13501-1:2019-02 na A2 metoda PN-EN ISO 1182:2020-12

- w celu potwierdzenia odpornosci powtoki farby epoksydowej producent musi posiadaé
raport na oznaczanie przyczepnosci powtok metoda siatki nacie¢ wedtug normy PN-EN ISO
2409:2021-03 sklasyfikowany bez odwarstwien.

- stoty w laboratoriach majg by¢ potfaczone z szyng ekwipotencjalng poprzez podtgczenie
stotéw do instalacji ekwipotencjalizacyjnej wyprowadzonej w laboratoriach w poblizu
stanowisk;

3) Szafka podblatowa na kétkach — kontener

poz. 2 Formularza cenowego, R-0.4;

poz. 4 Formularza cenowego, R-0.12

Wieniec gérny naktadany - ptyta na bazie zywic fenolowych, o grubosci 16 mm; : korpus, fronty
szuflad ma by¢ klejony fabrycznie lub skrecany z potgczeniami kotkowymi - ze wzgladow
wytrzymatosciowych wyklucza sie potaczenia mimosrodowe, wykonany z ptyty meblowej
tréjwarstwowej o grubosci nie mniejszej niz 18 mm laminowanej obustronnie (za wyjgtkiem ptyty
tylnej - plecéwki, wykonanej z ptyty HDF o gr. 3+4 mm, kuwety szuflad metalowe; prowadnice petny
wysow. Wszystkie krawedzie ptyty laminowanej korpusu w szafce oklejone maszynowo obrzezem
twardym z PCV o gr. 1 mm a frontéw o gr. 2 mm. Pétki w szafach wykonane z ptyty meblowej
tréjwarstwowej o grubosci 18 mm laminowanej obustronnie i oklejone maszynowo obrzezem
twardym z PCV o gr. 1 mm z czterech stron. Kétka do powierzchni twardych.

4) Nadstawka - regat otwarty stojacy na biurku
poz. 3 Formularza cenowego, R-0.4;
poz. 3 Formularza cenowego, R-0.12
- konstrukcje wsporczg stotéw ma stanowic stelaz wykonany wg typu "A", pozostate wymagania
dotyczace stelazy wg zapisow w pkt. 5.2. - Opisu wymaganych parametréow i innych wtasciwosci,
- potki ptyta na bazie zywic fenolowych, o grubosci 16 mm, pozostate wymagania dotyczace ptyty
wg. zapiséw w pkt.5.2. - Opisu wymaganych parametrow i innych wtasciwosci



5) Krzesto obrotowe do pomieszczen czystych sterylnych esd
poz. 4 Formularza cenowego, R-0.4;
poz. 4 Formularza cenowego, R-0.5;
poz. 4 Formularza cenowego, R-0.9; ;
poz. 4 Formularza cenowego, R-0.10
poz. 5 Formularza cenowego, R-0.12)
- regulacja wysokosci za pomocg podnosnika pneumatycznego,
- kolumna i podstawa piecioramienna z polerowanego aluminium, na koétkach do powierzchni
twardych,
- regulacja wysokosci oparcia ze statym kontaktem z plecami, oparcie wysokie ergonomiczne,
- krzesto ma posiadac uszczelnione siedzisko i oparcie, co ma zapewnié ostone wszystkich ruchomych
czesci mechaniki krzesta,
- siedzisko ze zintegrowanym podparciem miednicy i zaokraglong przednig krawedzig
- regulacja wysokosci oparcia, wysokosc¢ siedziska 440 - 565 mm,
- krzesto przeznaczone do pomieszczen o poziomie czystosci powietrza ISO5 / GMP A/B
- tapicerowany skérg syntetyczng odporng na srodki dezynfekujace,
- elementy stalowe posiadajg powtoke przewodzgcg, komfortowa tapicerka przewodzaca,
- uszczelnienie tapicerki poprzez wtryski pianki, gtadkie zamkniete powierzchnie,
- podfokietniki state, poliuretanowe,
- przyktadowe obrazy:

6) Stot laboratoryjny do pracy z komputerem
poz. 1 Formularza cenowego, R-0.5

- wykonane w catosci ze stali nierdzewnej typ AlSI 304 ( 1.4301),

- blaty o grubosci 50 mm wykonywane z blach o grubosci 2 mm ze szlifem wzdtuznym, od spodu
wzmochione szynami z blachy i podklejone wyttumiajgca drgania i hatas matg,

- wystep blatu w stosunku do podstawy stotu lub korpusu szafki ma wynosi¢ 40 mm z przodu, z tytu
20 mm, z obu bokdéw bez wystepu,

- podstawa stotu otwarta ze wszystkich stron, wykonana z profili o przekroju kwadratowym
40x40x1,2 mm tworzacych 2 pary ndg, narozniki zaspawane i oszlifowane,

- podstawa spawana spawem ciggtym szlifowanym musi by¢ usztywniona w dolnej czesci, co
najmniej z trzech stron (profil 40 x 40 x 1,2 mm), spawy muszg by¢ szlifowane na réwno z
powierzchnig rur stelaza, narozniki zaspawane i oszlifowane,

- spoiny muszg miec usunietg zgorzeline i nie posiadaé przebarwien, wszystkie widoczne potaczenia
spawanie bez pordw, muszg by¢ gtadkie i oszlifowane z przylegajgcym materiatem tak, aby nie byto
widoczne taczenie, powierzchnie gtadkie, bez deformaciji,



nogi podstawy zaopatrzone w stopki z tworzywa o regulowanej wysokosci +15mm,

przeswit pomiedzy podtoga a dolng ptaszczyzng stelaza powinien wynosi¢ min. 150 mm,
stanowiska w laboratoriach majg byé potaczone z szyng ekwipotencjalng poprzez podtgczenie z
instalacjg wyprowadzonej w laboratoriach w poblizu stanowisk.

7) Stot laboratoryjny z szafka

8)

poz. 2 Formularza cenowego, R-0.5

wykonanie w catosci ze stali nierdzewnej typ AISI 304 (1.4301)

blaty o grubosci 50 mm wykonywane z blach o grubosci 2 mm ze szlifem wzdtuznym

od spodu wzmocnione szynami z blachy i podklejone wyttumiajgcg drgania i hatas matsg,

wystep blatu w stosunku do podstawy stotu lub korpusu szafki wynosi z przodu 40 mm, z tytu 20
mm natomiast z obu bokéw bez wystepu, narozniki zaspawane i oszlifowane,

korpus szafki z blachy o grubosci 1,0 mm, jako stabilna samonosna konstrukcja, zamknieta z 3 stron,
korpus sktada sie ze spodu umozliwiajgcego sktadowanie, sciany tylnej i scian bocznych, wszystkie
odgiecia brzegdw muszg by¢ zamkniete profilami tak, ze nie mozliwe jest gromadzenie sie
zanieczyszczen,

spdd o grubosci 40 mm wzmocniony zamknietymi od dotu szynami, do ktérych mocowane sg nogi
ze stopkami z tworzywa o regulowanej wysokosci £ 15 mm,

potka szafki o grubosci 40 mm wzmocnione szynami ze stali nierdzewnej,

spawy ciagte taczgce elementy poziome i pionowe bokdéw stelaza muszg by¢ szlifowane na réwno z
powierzchnig rur stelaza,

spoiny muszg mie¢ usunietg zgorzeline i nie posiadac¢ przebarwien, wszystkie widoczne potfaczenia
spawanie majg by¢ bez poréw, gtadkie i oszlifowane z przylegajgcym materiatem tak, aby nie byto
widoczne tgczenie, powierzchnie gtadkie, bez deformaciji,

przeswit pomiedzy podtogg a dolng ptaszczyzng (spodem) szafki powinien wynosi¢ min. 150 mm,

Nadstawka - regat otwarty stojacy na biurku

poz. 3 Formularza cenowego, R-0.5

wykonane w catosci ze stali nierdzewnej typ AISI 304 (1.4301),

nadstawka wykonana na bazie stelaza typu A z profili o przekroju zamknietym 30x30 mm, 2 pétki
o wys. 30 mm wykonana w formie kasety (blacha w blache),

profil ma by¢ oszlifowany ziarnem 320 wzdtuznie, widoczne zakonczenia majg by¢ zespawane
i oszlifowane,

powierzchnie gtadkie, bez deformacji, spoiny muszg mie¢ usunietg zgorzeline i nie posiadac
przebarwien, spawy ciggte tgczace elementy poziome i pionowe bokéw stelaza muszg by¢
szlifowane na rdwno z powierzchnig rur stelaza,



- wszystkie widoczne potgczenia spawanie majg byc¢ bez porow, gtadkie i oszlifowane z przylegajagcym
materiatem tak, aby nie byto widoczne tgczenie. System umozliwiajgcy przykrecenie do blatu lub
przyspawanie do blatu.

9) Regat otwarty z koszami i potkami
poz. 1 Formularza cenowego, R-0.5a

- wykonany w catosci ze stali nierdzewnej kwasoodpornej typ AISI 304 (1.4301),

- konstrukcja regatu wykonana z profili zamknietych 30x30 mm, zakoriczone stopkami z tworzywa
sztucznego z mozliwoscig regulacji wysokosci w zakresie £15 mm oraz do poziomowania,

- spawy ciggte tgczace elementy poziome i pionowe bokéw stelaza muszg by¢ szlifowane na réwno
z powierzchnig rur stelaza, spoiny muszg mie¢ usunietg zgorzeline i nie posiadac przebarwien,
wszystkie widoczne potaczenia spawanie majg by¢é bez poréw, gtadkie i oszlifowane z
przylegajagcym materiatem tak, aby nie bylo widoczne tgczenie powierzchnie gtadkie, bez
deformacji,

- przeswit pomiedzy podtoga a dolng ptaszczyzng stelaza powinien wynosi¢ min. 150 mm,

- 3 kosze z dnem gtadkim, bokami perforowanymi,

- 2 potki gtadkie state o wysokosci 30 mm wzmocnione szynami ze stali nierdzewnej,

- profile i pdtki oszlifowane ziarnem 320 wzdtuznie, spawy ciagte taczace elementy poziome i
pionowe bokdéw stelaza muszg by¢ szlifowane na réwno z powierzchnig rur stelaza. Spoiny musza
miec usunietg zgorzeline i nie posiadac przebarwien.

10) Regat otwarty z pétkami
poz. 2 Formularza cenowego, R-0.53;
poz. 1 Formularza cenowego, R-0.11

- wykonany w catosci ze stali nierdzewnej kwasoodpornej typ AlSI 304 (1.4301), konstrukcja regatu
wykonane z profili zamknietych 30x30 mm, zakoriczone stopkami z tworzywa sztucznego
z mozliwoscig regulacji wysokosci w zakresie 15 mm oraz do poziomowania,

- potki gtadkie state o wysokosci 30 mm wzmocnione szynami ze stali nierdzewnej, profile i poétki
oszlifowane ziarnem 320 wzdtuznie. Spawy ciggte faczace elementy poziome i pionowe bokdéw
stelaza muszg by¢ szlifowane na réwno z powierzchnig rur stelaza. Spoiny muszg mie¢ usunietg
zgorzeline i nie posiadaé przebarwien. Wszystkie widoczne potgczenia spawanie majg by¢ bez
porow, sg gtadkie i oszlifowane z przylegajagcym materiatem tak, aby nie byto widoczne taczenie.
Powierzchnie gtadkie, bez deformacji. Przeswit pomiedzy podtogg a dolng ptaszczyzng stelaza ma
wynosi¢ min. 150 mm

11) tawka barierowa z regatem nastawianym

poz. 1 Formularza cenowego, R-0.6;

poz. 1 Formularza cenowego, R-0.8

- fawka wykonana w technologii klejenia bez uzycia widocznych elementéw montazowych

- ptyta na bazie zywic fenolowych, o grubosci 16 mm, pozostate wymagania dotyczace ptyty wg.
zapisOw w pkt. 5.2 - Opisu wymaganych parametréw i innych wtasciwosci

12) Regat otwarty z pétkami na odziez czysta
poz. 2 Formularza cenowego, R-0.6;
poz. 2 Formularza cenowego, R-0.8
- ptyta na bazie zywic fenolowych, o grubosci 16 mm, pozostate wymagania dotyczace ptyty wg.
zapiséw w pkt. 5.2 - Opisu wymaganych parametréw i innych witasciwosci



13) Wieszak nascienny haczykowy

14)

16)

poz. 3 Formularza cenowego, R-0.6

panel na scienny z haczykami wykonany w catosci ze stali nierdzewnej kwasoodpornej typ AlSI
304 (1.4301),

panel klejony do sciany odpowiednim do podtoza klejem,

Lustro

poz. 5 Formularza cenowego, R-0.6;
poz. 3 Formularza cenowego, R-0.7;
poz. 3 Formularza cenowego, R-0.8
wymiary:400x500x3 mm,

szkto biate, bez ramki,

krawedzie luster szlifowane, faza 3 mm,

Pojemnik na odpady

poz. 4 Formularza cenowego R-0.6;

poz. 2 Formularza cenowego R-0.7;

poz. 3 Formularza cenowego, R-0.8

ze zmiennymi workami: wykonane w catosci ze stali nierdzewnej kwasoodpornej typ AISI 304
(1.4301),

wnetrze na worki wymienne, 2 kétka skretne @ 75 mm, 2 nézki state, pokrywa podnoszona pedatem,
uchwyt do przesuwania pojemnika, pojemnos$é 50 |

Regat otwarty dzielony z pétkami na buty i odziez, regat otwarty z pétkami i miejscem na
wozek porzadkowy

poz. 1 Formularza cenowego, R-0.7;

poz. 2 Formularza cenowego, R-0.11

wykonany w catosci ze stali nierdzewnej kwasoodpornej typ AlSI 304 (1.4301), konstrukcja regatu
wykonane z profili zamknietych 30x30 mm, zakoriczone stopkami z tworzywa sztucznego z
mozliwoscig regulacji wysokosci w zakresie +15 mm oraz do poziomowania,

potki gtadkie state o wysokosci 30 mm wzmocnione szynami ze stali nierdzewnej,

profile i potki oszlifowane ziarnem 320 wzdtuznie. Spawy ciggte taczace elementy poziome
i pionowe bokdéw stelaza muszg by¢ szlifowane na rowno z powierzchnig rur stelaza. Spoiny musza
mie¢ usuniety zgorzeline i nie posiadaé przebarwien. Wszystkie widoczne potaczenia spawania
majg byc¢ bez poréw, gtadkie i oszlifowane z przylegajgcym materiatem tak, aby nie byto widoczne
taczenie,

powierzchnie gtadkie, bez deformacji, przeswit pomiedzy podtogg a dolng ptaszczyzng stelaza
powinien wynosi¢ min. 150 mm,

strona lewa tzn. brudna - front stelaza (bok i element dzielacy w pionie) dla oznaczenia strefy
brudnej lakierowany kolorem czerwonym.

17) tawka barierowa

poz. 1 Formularza cenowego, R-0.8

tawka wykonana w technologii klejenia bez uzycia widocznych elementéw montazowych,

ptyta na bazie zywic fenolowych, o grubosci 16 mm, pozostate wymagania dotyczace ptyty wg
zapiséw w pkt. 5.2 - Spisu wymaganych parametréw i innych wiasciwosci,



18) Stét laboratoryjny

poz. 1 Formularza cenowego, R-0.9

- wykonane w catosci ze stali nierdzewnej typ AISI 304 ( 1.4301),
- blaty o grubosci 50 mm wykonywane z blach o grubosci 2 mm ze szlifem wzdtuznym, od spodu

wzmochione szynami z blachy i podklejone wyttumiajgcg drgania i hatas matg,

- wystep blatu w stosunku do podstawy stotu lub korpusu szafki ma wynosi¢ 40 mm z przodu, z tytu

20 mm, z obu bokdw bez wystepu, narozniki zaspawane i oszlifowane,

- podstawa stotu otwarta ze wszystkich stron, wykonana z profili o przekroju kwadratowym

40x40x1,2 mm tworzacych 2 pary nég,

- podstawa spawana spawem ciggtym szlifowanym musi by¢ usztywniona w dolnej czesci, co

najmniej z trzech stron (profil 40 x 40 x 1,2 mm), spawy muszg by¢ szlifowane na réwno z
powierzchnig rur stelaza,

- spoiny muszg miec¢ usunietg zgorzeline i nie posiada¢ przebarwien, wszystkie widoczne potfaczenia

spawanie bez poréw, muszg by¢ gtadkie i oszlifowane z przylegajagcym materiatem tak, aby nie byto
widoczne taczenie, powierzchnie gtadkie, bez deformaciji,

- nogi podstawy zaopatrzone w stopki z tworzywa o regulowanej wysokosci +15mm,
- przeswit pomiedzy podtogg a dolng ptaszczyzng stelaza powinien wynosi¢ min. 150 mm,

19)

Stot laboratoryjny - dostawka z szafkg, stot laboratoryjny z szafkg pod blatem - pod wiréwke , stét
laboratoryjny - dostawka strona lewa

poz. 2 Formularza cenowego, R-0.9;

poz. 1 Formularza cenowego, R-0.10

- wykonane w catosci ze stali nierdzewnej typ AlSI 304 (1.4301),

20)

blaty o grubosci 50 mm wykonywane z blach o grubosci 2 mm ze szlifem wzdtuznym, od spodu
wzmochione szynami z blachy i podklejone wyttumiajgcg drgania i hatas matg

wystep blatu w stosunku do podstawy stotu lub korpusu szafki wynosi z przodu 40 mm, z tytu 20
mm natomiast z obu bokéw bez wystepu, narozniki zaspawane i oszlifowane,

korpus szafki z blachy o grubosci 1,0 mm jako stabilna samonosna konstrukcja, zamknieta z 3 stron,
korpus sktada sie ze spodu umozliwiajgcego sktadowanie, $ciany tylnej i scian bocznych,

wszystkie odgiecia brzegdw muszg by¢ zamkniete profilami tak, ze nie mozliwe jest gromadzenie
sie zanieczyszczen. Spdd o grubosci 40 mm wzmocniony zamknietymi od dotu szynami, do ktérych
mocowane sg nogi ze stopkami z tworzywa o regulowanej wysokosci + 15 mm

potka szafki o grubosci 40 mm wzmocnione szynami ze stali nierdzewnej,

spawy ciggte taczgce elementy poziome i pionowe bokdéw stelaza muszg by¢ szlifowane na réwno z
powierzchnig rur stelaza, spoiny muszg mie¢ usunietg zgorzeline i nie posiadac przebarwien,
wszystkie widoczne potaczenia spawanie bez pordw, gtadkie i oszlifowane z przylegajgcym
materiatem tak aby nie byto widoczne tgczenie. Powierzchnie gtadkie, bez deformacji. Przeswit
pomiedzy podtoga a dolng ptaszczyzna (spodem ) szafki powinien wynosi¢ min. 150 mm

Wozek transportowy 3 poziomowy

poz. 3 Formularza cenowego, R-0.9;

poz. 3 Formularza cenowego, R-0.10

wykonany w catosci ze stali nierdzewnej kwasoodpornej typ AISI 304 ( 1.4301),

spawana konstrukcja z rur o Srednicy 25 mm, potki z blachy o grubosci 1.0 mm z podniesionym
obrzezem ze szlifem wzdtuznym,

spawy muszg by¢ szlifowane na rowno z powierzchnig rur stelaza,

4 koétka w tym 2 z hamulcami, wyposazone w odbojniki,



21) Podest na kotkach przeznaczony pod wiréwke mata:

22

~

- wykonany ze stali nierdzewnej kwasoodpornej typ AlSI 304 (1.4301),

poz. 2 Formularza cenowego, R-0.10

Ww. meble muszg by¢ rekomendowane do pomieszczen, w ktdrych bedzie odbywata sie produkcja
badanego produktu lecznicznego terapii zaawansowanej (ATIMP) wg. standardéw Dobrej Praktyki
Wytwarzania (GMP) oraz wymagan normy PN-EN ISO 14644, zoptymalizowane pod wzgledem
konstrukcji higienicznej dla zapewnienia sterylnosci Srodowiska w podziale na pomieszczenia strefy
szarej i pomieszczenia strefy czystej oraz bezpieczeristwa funkcjonowania pomieszczen czystych.

Regaty zaczepowe z pétkami metalowymi

poz. 1 Formularza cenowego, do pomieszczen niesklasyfikowanych

Wykonane w systemie wtykowym zapewniajagcym stabilnos¢ regatu bez elementdéw
usztywniajgcych, regaty sprawdzone w prdobach wytrzymatosciowych potwierdzajgcych
deklarowane obcigzenie. Regaty wykonane sg z blachy zimnowalcowanej DCO1, malowane
proszkowo na kolor RAL7035 (popiel), sktadane bez uzycia $rub - system wtykowy. Poz. 1 Formularza
cenowego, Pomieszczenie niesklasyfikowane.

Dokumenty, ktére Wykonawca zobowigzany jest dostarczyé na etapie realizacji umowy.
Wybrany Wykonawca bedzie zobowigzany dostarczyé oryginaty lub kopie wymaganych
dokumentdéw potwierdzonych za zgodnosc¢ z oryginatem, najpdzniej z protokolarnym przekazaniem
przedmiotu zamdwienia, zgodnie z postanowieniami Umowy w § 5 ust. 7 (z wyjatkiem pozycji pkt
22) Regaty zaczepowe), tj.:

1) Certyfikat producenta mebli. Producent musi posiadaé certyfikaty wdrozenia i funkcjonowania
ponizszych systeméw:
- PN-EN ISO 9001:2015 Systemy Zarzadzania JakosScig w zakresie: Projektowanie produkcja i
serwis mebli oraz sprzetu laboratoryjnego,
- 1SO 14001:2015 System Zarzadzania Srodowiskowego,
- 1SO 45001:2018 Systemy zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy;

2) Oswiadczenie producenta o zastosowaniu w procesie utwardzania powierzchni technologii EBC
Stanowisko laboratoryjne ( Formularza cenowego, pom. R-0.4 ; poz. 1,2,3 , pom.R-06 poz.1,2,
pom.R-08 poz.1,2, pom. R-0.12 poz.1,2,3,4);

3) Atest higieniczny i Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej wydane przez uprawnione do
tego, akredytowane w tym zakresie laboratorium dla blatéw z zywic fenolowych Stanowisko
laboratoryjne (( Formularza cenowego, pom. R-0.4 ; poz. 1,2,3 , pom.R-06 poz.1,2, pom.R-08
poz.1,2, pom. R-0.12 poz.1,2,3,4);

4) Raport z oznaczenia grubosci stosowanych powtok lakierniczych przeprowadzony zgodnie z
norma PN-EN ISO 2808:2020 (lub réwnowazng) dla mebli na stelazach metalowych malowanych
proszkowo farbami epoksydowymi wydane przez uprawnione do tego, akredytowane w tym
zakresie laboratorium;(pom.R-04 poz.1,3, pomR-012 poz.1,2,3,);

5) Raport z badan niepalnosci wydanym przez akredytowane w tym zakresie laboratorium
opracowanym zgodnie z PN-EN ISO 13501-1:2019-02 na A2 metodg PN-EN ISO 1182:2020-12
dla mebli na stelazach metalowych malowanych proszkowo farbami epoksydowymi (pom.R04 i
R0O12);



6)

7)

8)

9)

Raport z badan wydanym przez akredytowane w tym zakresie laboratorium na oznaczanie
przyczepnosci powtok metodg siatki nacie¢ wedtug normy PN-EN I1SO 2409:2021-03 dla mebli na
stelazach metalowych malowanych proszkowo farbami epoksydowymi;

Raport z badan wydany przez akredytowane w tym zakresie laboratorium na oznaczanie
odpornosci korozyjnej w atmosferze obojetnej mgty solnej oraz dla odpornosci korozyjnej w
atmosferze kwasnej mgty solnej wedtug normy PN-EN I1SO 9227:2017-06, mebli na stelazach
metalowych malowanych proszkowo farbami epoksydowymi;

Oswiadczenie producenta, ze krzesto obrotowe z podfokietnikami przeznaczone jest do
pomieszczen o poziomie czystosci powietrza ISO 5 / GMP A/B;

Certyfikat potwierdzajgcy mozliwos¢ uzycia silikonu w pomieszczeniach czystych zabudowy
clean room.

10) Dokumenty okreslone w ppkt 1-9) przekazane przez Wykonawce muszg by¢ w jezyku

polskim lub z ttumaczeniem na jezyk polski.

Przedmiotowy budynek UWF, w ktérym majg zosta¢ zamontowane meble, jest w trakcie budowy.

Przed przystgpieniem do realizacji zamdwienia, w miare mozliwosci, za zgodg Zamawiajacego,
Wykonawca dokona obmiaru z natury pomieszczen w celu weryfikacji zgodnosci wymiaréw
pomieszczen i oferowanego wyposazenia laboratoryjnego. Z tego tytutu dopuszcza sie zmiany w
specyfikacji wymiarowej +/-15% po podpisaniu umowy - jesli wystgpi taka uzasadniona potrzeba.

Wykonawca dokona szczegdtowych uzgodnien z uzytkownikiem w zakresie wykonania kazdego
mebla i w razie potrzeby doradzi najlepsze rozwigzania oraz wprowadzi konstruktywne poprawki.
Wszystkie ustalenia miedzy uzytkownikiem, a wykonawca przedmiotu zamoéwienia muszg byé
potwierdzone podpisanym przez obie strony protokotem uzgodnieniowym.
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