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Uwagi:
1. Detal wykonaé z odkuwki
2. Obrobic cieplnie 30+2 HRC AKTUALNY 01.2023
3. Ostre krawedzie stepi¢
30 12311 - 1 -] -
Nrkol.| Rodzaj |  Nrnormy Liczba szt | Masa [kg] | Uwagi
ftozen Materiat Nazwisko Symbolwyrobu o o
]
Detalowal| Zastgpuie rys.
Kreslit -
‘Sprawdzil Nrarch.
atwierdzi Data
Podzialka | Nazwa konstrukej Symb.zak [
1:2 Obudowa gérna narzedzi " TRW1M-30/W
PN/N-01604Wymiary: mm __|System CAD : Format | Arkusz | Arkuszy
[Grropowatoté: fa | Nazwa pliku - Al 1 1




