ZUMTOBEL 3x80 W wycleku max 1750i/h

przy 150 Pa,
automatyka DORMA
Pomieszczenia Systemowe stal Systemowe stzlowe Stalowe chromowo-
przygotowartia lekarzy | chromowo-niklowa En | RAL 9010 skrzynki nilklowe EN 1,4301
i pacientow 1.4301 lakierowana systemowe pod systemowe z izolacja

oprawy oswietleniowe, | akustyczng Rw min 38
oprawy oSwietieniowe | dB, automatyka
ZUMTOBEL 3xB0 W DORMA

13.a SALA OPERACYINA

SCIANY
Prefabrykowane $cianki wykoriczone panelami stalowymi licowane klejonym do paneiu szlkdem VG

Prefabrykowany system zabudowy éciennei:
- wsporniki profilowane,
- szyna podiogowa i sufitowa,
- S7yna przyfgczeniowa - profil zamknigty tyczacy zabudowe 4cienng z sufitows,
- panele Scienne stalowe licowane szkfem bezpiecznym kiejonym warstwowo

Wymagania dla wspomnikdw profilowanych:
wykonane z wysokiej jakasci stali ocynkowanej gruboéc min 1.5 mm montowane picnowo
wraz z szyng podtogows | sufitowg majg tworzg konstrukcie nodng przygotowang do
przenoszenia obcigzenia min. 500 Nm

Wymagdania dla szyny podlogowei i sufitowe:
wykonane z wysokiej jakosci stali acynkowanej, nierdzewne] lub chromeniklowej grubosd
min. 1,5 mm mocowane do podioza i stropu,

Wymagania dla szyna przytaczeniowej:
wykonana z wysokiej jakosci aluminium lakierowanego RAL 9010 jako profil zamkniety
fgczacy zabudowe scienng z sufitowa, profil uszczelniany uszczelka w minimum 3
miejscach

Wymagania dla paneli Sciennych stalowych licowanych szklem klejorym warstwowo
Panel szklany skiada sie z panelu stalowego | doklejonego szkia klejonego warstwowo w kolorze
podanym przez Inwestora | Zespdt Projektowy

wymagania odnodnie zastosowanego materialu - stal gruboéé blachy min. 1 mm,
wysokos¢ pojedynczego panelu musi odpowiadad odleglosci w $wietle sufit — posadzka bez
taczenia paneli w poziomie na wysokost w Swietle sufit - podioga( bez faczenia paneli w
poziomie na wysokosci pomieszczenia),

wykiucza sie wykonanie zabudowy Sciany do wysokoscl sufitu z dwdch paneli faczonveh,
konstrukcja panelu musi umozliwiaé péiniejszy, fatwy demontaz pojedynczego panelu w
celu przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji | zabudowie,

grubosc panelu min 26 mm, grubos¢ panelu stalowego min 19 mm, grubosé szkla
bezpiecznego klejonego warstwowo min 7mm folia pomiedzy szktem PVB
odpornosd szkia na uderzenia zgodnie z DIN 12 600

odpornosé szkda na zginanie min 44 N/mm?2
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odpornosé szkia na Sciskanie min 670 N/mm2
twardosc szkfa min 4,50 KN/mm2

wspdkczynnik zatamania $wiatta zgodny z DIN 572-1
szkio zgodnie z DIN EN 572

motywy zdjeciowe o powierzchni facznej min 9m? w czterech czedeiach sali {narozach)
SUFITY
Prefabrykowany system zabudowy sufitowe;j:

- konstrukcia

- panele sufitowe

- skrzynki systemowe pod oprawy oéwietieniowe szczelne
- oprawy oswietleniowe

Wymagania dla konstrukgji sufitowey:

wykonana z padwéinych profili:  nosnych i paprzeczhych dia zapewnienia stabiinosd |
szczelnosci. Regulowanie za pomocy pretéw macujgeych z noniuszem na wysokosd
zawieszenia od 300 mm do 1100 mm.

Wszystkie czesci konstrukcji podstawy maja by¢ wykonane z materialu ocynkowanego.
Kasetony sufitowe podtrzymywane za pomoca profilu noSnego w systemie zaciskowym.
Krzywki wmontowane w kasetony musza gwarantowad réwny poziom plaszczyzny sufitu, a
takie tatwy demontaz i ponewny montaz kasetondw.

Wymagania dia paneli sufitowych:
Panele sufitowe wykonac z wysokief jakosdi, lakierowanej RAL 9010 blachy sialowej

Kasetony standardowe posiadajg wymiary modutéw 600 x 1200 mm, z krawedziami 38 mm
(strona zaciskowa) Iub 10 mm i moga byé zacpatizone, na spacjalne Zzyczenie, w fazki z
kazdej strony (2,5 mm, 45°). Kasetony polaczone ze Sciang posiadad maijy z dwdch lub
tizech stron  wysokie krawedzie. Strony bez krawedzi montowad do sciany, w sposob
sterylny i szczelny, za pomoca szyny przylaczeniowej - profil zamkniety faczacy zabudowe
$cienng z sufitowa.

Polaczenia miedzy zabudowg écienna a sufitowg wykonac za pomocg profili systemowych,
wykluczy nalezy zastosowanie potaczen silikonowych.

Zabudowa sufitowa tworzyé¢ musi powierzchnig szczelng. Uszczelnienia miedzy panelami
wykonac z uszczelek.

Wymagania dia skrzynek systernowych:

Skrzynki systemowe pod oprawy odwietleniowe szczelne
Wykonane ze stali lakierowanej proszkowo jako dodatkowe uszczelnienie calego sufity,

przygotowane pod montaz opraw oswietleniowych. Powinny posiada¢ krawgdzie zagiete @~

‘tworzace wneke do montazu opraw oswietleniowych i tWorzy¢ wraz z panelami sufitowymi
pawierzchnie szczelng, zamkniety., Poprzez montaz opraw oswietleniowych we wnece,
oprawy oSwietleniowe beda tworzyé wraz z powierzchnia paneli gtadkg powierzchnie,
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Wyrmagania dia opraw oswietleniowych:

Oprawa do nabudowania w skrzynkach systemowych metalowych
Zastosowane Zrédia Swiatta to trzy Swietidwki finiowe o mocy 3 x 80W oraz dodatkowy
madut Zrédia Swiath.

Oprawa wyposazona w statecznik elektroniczny.

Obudowa z biachy stalowej, pokrycie antystatyczne, odpome na opary oleju, srodki
dezynfekujace | chemiczne érodki czystosei.

Oprawa musi posiada¢ certyfikat jednostki certyfikujacej potwierdzajacy mozliwosé
zastosowania oprawy w pomieszczeniach czystych o klasie ezystosci 3 do 9

Oprawa musi posiadac norme DIN EN ISO 14644-1.
musi posiada¢ 5-biegunowy zacisk przylaczeniowy.

Matowy, aluminiowy raster biwergentny, zapewniajacy ograniczenie luminancji L< 1000
cd/m? przy kacie 65°.

Klosz oprawy wykonany jest ze szkta hartowanego o grubosci min 4mm, mocowany do
obudowy za pomocg czerech uchwytdw magnetycznych.

Stopier szczelnodc IP65.

Wymiary dostosowane do panelu sufitowego systemowego: 1550 mm x 400 mm x 96 mm
Strumien Swietlny min. 13350lm.

Wspdlczynnik oddawania barw min 1B

Diawik: elektroniczny EVG

Typ ZUMTOBEL lub rownowazne

PRZWI

DRZWT UCHYLNE
Wymagania dla cscieznicy:

ma by licowane z powierzchnig panelu ciennego | obejmowad ciane

ze wzgledow higienicznych nie ma by¢ widocznych mocowan do éciany — brak jakichkolwiek
$rub i widocznych mocowan

wykonana ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 szlifowana ziarnem 240

grubo$¢ odcieznicy min 2 mm

Wymagania dla skrzydia drzwiowego:
Wysokos¢ skrzydia drzwiowego 2300mm
wykonane w technologii warstwowej skladajgcej sie z jednolitej, odpormej na uderzenie
specjalnej ptyty widrowej klasy El o grubodci min 35 mm licowanej stalg chromowo-
niklowa materiat EN 1.4301 szlifowanei ziamem 240
na powierzchni czotowej skrzydfa powinien byé zamontowany gumowy profil uszczelniajacy
dociskany do zewnetrznej czesci ocieznicy, ktdry jednoczednie amortyzuje Zamykane

dFzwi

Okucia dia drzwi uchylnych:
pochwyty diugodci min. 800 mm ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301,
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zamek, rozeta wykonane ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301.

DRZWI PRZESUWNE- hermetyczne

Drzwi o izolacji akustycznej Rw min 38 dB EN ISO 717-1 potwierdzone certyfikatem jednostki
certyfikujacei.

drzwi hermetyczne wskaZnik wycieku max 1750l/h przy 150 Pa

Wymagania dla oscieZnicy:

wykonanie ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 szlifowane] ziamem 240 grubost
oScieZnicy min. 2 mm,

- na stronie wewnetrznej odcieznicy powinno by¢ wykonane walebienie do ktdrego w czasie
domykania drzwi jest dociskany profil gumowy skrzydia drzwiowego w celu zapewnienia
szczelnosci drzwi,
klapa rewizyjna dia mechanizmu suwnego i automatyki drzwi wykonana w catosci ze stali
chromowo-niklowej material EN 1.4301 bez widocznych zawiasow.,

Wymagania dla skrzydia drzwiowego:

wykonane w technologii warstwowej skladajacej sie z jednolitej, odpornej na uderzenie specialnej
ptyty widrowej klasy E1 o grubosci min 35 mm licowanej stalg chromowo-niklowa materiat
EN 1.4301 lakierowane.
na powierzchni czolowej skrzydta powinien by¢ zamontowany gumowy profil uszczelntajacy
o szerokosc 35 mm dociskany do waglebienia osdeznicy, ktdry jednoczeénie amortyzuje
Zamykane drzwi,
spodnia czes$¢ skrzydla wyposazona w profil prowadzacy w ksztalcie litery U, schowany w
skrzydle drzwiowym, wykonany z aluminium,
rdzen drzwi przygotowany do zainstalowania zamka.

Wymagania dla automatyki drzwi przesuwnych:
regulowana szybkos¢ ruchu,
regulowana szerokoSC otwardia ~ przyciski sterujace (6 szt.) montowane w odcieznicy,
wykonane ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301,
przycisk statego otwarcia skrzydla w celu dezynfekcji - 2 szt. — przyciski umieszczone z
dwdéch stron oscieznicy na wysokosci 1750 mm od podioza — kolor szary,
przycisk czedciowego otwarcia skrzydia dla personelu — 2 szt ~ przyciski umieszczone z
dwdch stron odcieznicy na wysokosci 1450 mm od podioza - kolor pomaranczowy z
grawerowanym symbolem czlowieka,
przycisk pelnego otwarcia skrzydfa dla transportu pacjenta — 2 szt. — przyciski umieszczone
z dwdch stron oédienicy na wysokosci 1400 mm od podioza - kolor biay z grawerowanym
symbalem i5ika,
mechanizm powinien umoZliwia¢ otwieranie reczne w przypadku braku zasilania,
redukcja predkesci przesuwu drzwi w koficowej fazie zamykania drzwi,
sterownik cyfrowy kontrolujgcy ruch drzwi - elektroniczny uklad zmiany kierunku ruchu w
momencie napotkania przeszkody,
uklad powinien posiadac samodiagnozujacy procesor z pamiecia bieddw otwarcia,
mozliwos¢ pregramowania zamykania drzwi po uplywie okresionego czasu otwarcia 1-30 s,
mozliwosc programowania sily docisku drzwi,
ciezar skrzydla drzwiowego do 200 kg,

parametry pradu 200 ~/50 V, 60 Hz 24V~/24,

urucharianie automatyki drzwiowej powinno nastepowac za pomocy listwy uderzeniowej —
gumowy profil montowany na dcianie lub osciesnicy drzwi diugodci min. 1200 mm.
Wewnatrz profifu gumowego umieszczone szyny styku elektrycznego. Dotkniecie dowolnej
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czesal listwy uderzeniowej powoduje uruchomienie automatyki drzwi. Listwy zamontowane
po dwdch stronach drzwi. Miejsce montazu fistw na $cianie wedlug wskazdwek architekta,
mechanizm automatyki umieszczony nad skrzydiem drzwiowym pod klapg rewizyjna
wykenang ze stali chromowo-nikiowej materiat EN 1.4301,

13.B. POMIESZCZENIA PRZYGOTOWAWCZE PACIENTA I LEKARZY
SCIANY
Prefabrykowane Scianki wykonczone panelami stalowymi lakierowanymi.

Prefabrykowany system zabudowy éciennej maja tworzyc:
- wspomniki profilowane,
- szyna podfogowa i sufttowa,
- szyna przytgczeniowa - profil zamkniety faczacy zabudowe Scienng z sufitowa,
- panele Scienne stalowe stal chromowo-niklowa materiat EN 1.4301 lakierowana proszkowo

Wymagania dla wspomikdw profilowanych:

wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej grubodci min 1.5 mm montowane pionowo
wraz z szyng podiogows i sufitowg majg tworza konstrukcje noéna przygotowana do
przenoszenia obcigzenia min. 500 Nm

Wymagania dia szyny podiogowej i sufitowej:
szyny majg byC wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanei, nierdzewnej lub
chromoniklowe] grubosei min. 1,5 mm mocowane do podiozZa i stropu,

Wymagania dla szyna przytaczeniowej:

ma by¢ wykonana z wysokie jakosd aluminium lakierowanego RAL 9010 jako profil
zamknigty faczacy zabudowe Scienng z sufitowa, profil uszczelniany uszczelkg w
minimum 3 migjscach

Wymagania dla paneli Sciennych stalowych

Gruboéc panelu min 26 mm

wymagania odnosnie zastosowanego materialu - stal grubosc blachy min. 1 mm,
wysokos¢ pajedynczego panelu must odpowiadad odlegiodc w $wietle sufit — posadzka bez
taczenia paneii w poziomie na wysokos¢ w Swietle sufit - podioga( bez taczenia paneli w
poziomie na wysokosdd pomieszczenia),

wyklucza sie wykonanie zabudowy sciany do wysokosci sufitu z dwdch paneli taczonych,
konstrukcja panelu musi umozliwia¢ péniejszy, fatwy demontaz pojedynczego panelu w
celu przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji i zabudowie,

atest higieniczny na powierzchnie lakierowana zgodny z DIN 9001/14001

ochrona radiologiczna dla écianki obtozonej panetami z dwdch stron zgodnie z DIN 6812

przy 150kV min 0,3 mm

SUFTTY

Prefabrykowany system zabudowy sufitowej maja tworzyé:
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