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D-04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE EMULSJA WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1 Nazwa zadania
»Przebudowa drogi gminnej nr 187017N gr. gm. (Rutkowice) — dr. gm. nr 187018N

(Turza Wielka) w km od 0+000 do km 1+810".

1.2.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem emulsjg asfaltowg warstw nawierzchni

bitumicznych.

1.3.  Zakres robét objetych ST

Specyfikacje techniczne (ST) stanowig podstawe do oczyszczenia i wykonania skropienia emulsja

nastepujacych warstw nawierzchni:

e podbudowa zasadnicza z kruszywa naturalnego,

e warstwa wigzgca oraz wyrownawcza z betonu asfaltowego.

1.4. Informacje ogdlne o terenie budowy

Informacje ogolne zwarto w DM-00.00.00.

1.5. Nazwy i kody

Grupa robot: 45200000-9  Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czgsci oraz robot w zakresie inzynierii
ladowej 1 wodne;j.

Klasa robot: 45230000-8  Roboty budowlane w zakresie budowy rurociagdw, linii
komunikacyjnych i elektroenergetycznych, autostrad, drog, lotnisk
i kolei, wyréwnania terenu.

Kategoria robot:  45233000-9  Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz
wykonywania nawierzchni autostrad, drog.

1.6 OKkreslenia podstawowe

Stosowane okres$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej (ST) DM-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 1.3.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatdow podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 2.

Do wykonania skropienia stosuje si¢ nastepujace emulsje kationowe, zgodnie z normg PN-EN 13808

»Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych” oraz

wymaganiami technicznymi ,,Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych. WT-3 Emulsje

asfaltowe:

e cmulsja C 60 BP3 ZM,

e cmulsja C 60 BS ZM.

Emulsje asfaltowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy nr 1.

Tablica 1. Wymagania wobec kationowych emulsji asfaltowych do zlaczenia warstw konstrukcji

nawierzchni wg Zatacznika NA normy PN-EN 13808:2010

Oznaczenie C60BP3 ZM C60B5 ZM
Zalecane zastosowanie Do ztaczenia dwdch warstw Do zlaczenia
asfaltowych wykonanych z wszystkich
asfaltow niemodyfikowanych lub rodzajow warstw
modyfikowanych
Wiasciwosé Metoda Jednostka Wymagania (klasa)
badania
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Polarno$¢ PN-EN - dodatnia dodatnia
1430
Indeks rozpadu (badanie | PN-EN
na wypelniaczu 13075-1 g/100g 50 do 100 (3) 120 do 180 (5)
mineralnym Sikaispol)
Stabilno$¢ podczas PN-EN g NPD (0) <2(2)
mieszania z cementem 12848
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN
(poprzez oznaczenie 1428 % m/m 58 do 62 (5) 58 do 62 (5)
wody)
Czas wyptywu @ 2mm PN-EN s 15-45 (3) 15-45 (3)
przy 40 °C 12486
Pozostatos¢ na sicie, sito | PN-EN % m/m <0,2(3) <0,2(3)
0,5 mm 1429
Pozostatos¢ na sicie po 7 | PN-EN % m/m TBR (1) TBR (1)
dniach magazynowania, | 1429
sito 0,5 mm
Sedymentacja po 7 PN-EN % m/m TBR (1) TBR (1)
dniach magazynowania 12487
PN-EN % pokrycia TBR (1) TBR (1)
Adhezja (badanie na 13614 powierzch
kruszywie bazaltowym) ni
Zatacznik | % pokrycia >75 >75
NA 2.2 powierzch
ni
pH emulsji PN-EN - NPD (0) >3,
12850
Asfalt odzyskany przez PN-EN
odparowanie 13074
Penetracja w 25 °C PN-EN 0,1 mm <100 (3) <100 (3)
asfaltu odzyskanego 1426
Temperatura picknienia | PN-EN C >43 (4) >39(5)
asfaltu odzyskanego 1427
Nawrdt sprezysty w
25°C asfaltu PN-EN
odzyskanego dla 13998 % >50(4) NPD (0)
asfaltow
modyfikowanych
Uwaga:

Wymagania dotyczace emulsji asfaltowych do ZM nie dotycza emulsji poddanych na budowie
rozcienczeniu przed wbudowaniem.

Czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ dwoch tygodni. Emulsje nalezy sktadowaé w
temperaturze powyzej 3°C.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania o0g6lne”
punkt 3.

3.1. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
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Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowaé szczotki mechaniczne, sprezarki,
samochodowe beczki z woda wyposazone w pompy cisnieniowe, szczotki r¢czne oraz inny sprzet
zatwierdzony przez Inzyniera.
3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy stosowac¢ skrapiarki wyposazone w urzadzenia pomiarowe
pozwalajgce na kontrole i regulacje temperatury, ciSnienia, obrotow pompy dozujgcej lepiszcze,
predkosci jazdy skrapiarki oraz ilo$ci rozktadanego lepiszcza. Zbiornik na lepiszcze powinien by¢
izolowany termicznie. Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancjg £10% w
stosunku do iloSci zatozonej, od 0,2 1/m?> do 2,0 1I/m2. Dodatkowo skrapiarka powinna by¢
wyposazona w lance do recznego sprysku emuls;ji.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 4.
Transport emulsji powinien odbywac si¢ w cysternach samochodowych. Cysterny, pojemniki i
zbiorniki przeznaczone do transportu powinny by¢ czyste i nie zawiera¢ resztek innych lepiszczy.
Rodzaj srodka transportu i odlegtos¢ powinny by¢ uzgodnione z producentem emulsji.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt
5.
5.1.  Oczyszczenie warstw nawierzchni
Oczyszczenie polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy
uzywac szczotek r¢cznych. Zanieczyszczenia stwardniate nie dajace si¢ usungé mechanicznie, nalezy
usung¢ recznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu. Na terenach niezabudowanych bezposrednio
przed skropieniem, nawierzchni¢ mozna oczys$ci¢ spr¢zonym powietrzem.
5.2. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni
Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha. Skropienie mozna rozpoczaé po
akceptacji jej oczyszczenia przez Inzyniera. Przed przystgpieniem do robot Wykonawca
przeprowadzi probne skropienie w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki,
wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia oraz
uzyska akceptacje Inzyniera.
Skropienie nalezy wykona¢ rownomiernie, w miejscach trudno dostepnych oraz przy nieregularnym
uksztattowaniu drogi w planie dopuszcza si¢ r¢czne spryskiwanie przy uzyciu lancy. Wykonane
skropienie nawierzchni nalezy pozostawi¢ przez okres niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i
odparowania wody.
Do czasu uktadania warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca zabezpiecza skropiong
powierzchni¢, dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany (samochody dowozace materiat
niezbedny do wykonania nastgpnej warstwy).
W zaleznosci od rodzaju spryskiwanej warstwy nalezy stosowac odpowiedni typ emulsji w ilosciach
podanych w tablicy 1.

Tabela 1. Rodzaje emulsji i ilo$ci (kg/m?) asfaltu po odparowaniu wody z emulsji.

Warstwa, na ktéra emulsja jest nanoszona Emulsja C 60 BP3 ZM Emulsja C 60 B5 ZM
Podbudowa z kruszywa tamanego, 0,5-0,7
stabilizowanego mechanicznie

Istniejgca nawierzchnia po sfrezowaniu 0,3-0,5

Podbudowa z betonu asfaltowego 0,3-0,5

Warstwa wigzaca 0,1-0,3

5.3. Warunki atmosferyczne prowadzenia robot
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Wykonywanie skropienia powinno odbywac si¢ gdy podtoze jest suche i wolne od stojacej wody lub

lodu. Minimalna temperatura powietrza powinna by¢ wyzsza od +5°C. Zabrania si¢ wykonywania

skropienia w czasie opadow deszczu oraz silnego wiatru (v > 35 km/godz). Prowadzenie robot w

okresie od 15 listopada do 15 kwietnia wymaga zgody Inzyniera

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

punkt 6.

6.2. Sprawdzenie jakoSci lepiszcza

Ocena jakosci lepiszcza uzytego do wytworzenia emulsji, do skropienia warstw nawierzchni powinna

by¢ oparta na  wystawionych  przez  producenta  $wiadectwach  zgodnosci @z

PN-EN 12591:2002. W przypadku braku $wiadectwa zgodnosci, Wykonawca powinien przedstawic

wlasne badania. Wykonawca ma obowiazek kontrolowaé dla kazdej dostawy emulsji asfaltowe;j

barwe, jednorodnos¢, lepkos¢ oraz indeks rozpadu.

6.3. Sprawdzenie oczyszczenia

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej polega na ocenie wizualnej doktadnosci wykonania.

6.4. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia

Jednorodnos¢ skropienia nalezy oceni¢ wizualnie, a kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza zaleca si¢

przeprowadzi¢ w oparciu o pomiar iloSci asfaltu pozostajacego po rozpadzie emulsji i odparowaniu

wody przypadajacy na jednostke powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” punkt 7.

Jednostka obmiaru jest 1 m? oczyszczonej powierzchni warstwy konstrukcyjnej i skropionej

odpowiednim rodzajem emulsji asfaltowe;.

8. ODBIOR WARSTWY

Ogolne wymagania dotyczace odbioru warstwy podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt

8.

Wykonane odcinki warstwy sg zatwierdzane przez Inzyniera na podstawie oceny wizualnej, wynikow

badan laboratoryjnych i ewentualnie innych szczegétowych polecen Inzyniera. W przypadku

stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowych. Roboty poprawkowe

Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

punkt 9.

Cena 1 m? oczyszczenia i skropienia warstwy obejmuje:

e prace pomiarowe i przygotowawcze,

e oznakowanie robot,

e dostawe materiatow,

e oczyszczenie podioza,

e wykonanie skropienia emulsjg warstw konstrukcyjnych (potaczenia migdzy warstwowego,

e przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych oraz geodezyjnych,

e inne niezb¢dne prace zwigzane bezposrednio z oczyszczeniem warstwy oraz wykonaniem
skropienia emulsjg warstw konstrukcyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 12591 Asfalty 1 lepiszcza drogowe. Specyfikacje asfaltow drogowych.

2. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emuls;ji

asfaltowych”
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3.  Wymagania techniczne ,,Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych. WT-3 Emulsje
asfaltowe”:



