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D-M-00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiggego:

»Remont drogi gminnej Berdeché6w wzdtuz rzeki Biata - Brusnik nr 270061
w miejscowosci Bobowa w km 0+000 - 0+364, km 0+380 - 1+016”

Lokalizacja inwestycji: miejscowaé¢ Bobowa, gmina Bobowa,

Zamawiagcy: Gmina Bobowa
38-350 Rynek 21

Niniejsze STWIORB sporrizono w oparciu 0 Rozpagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 winga 2004r.

w sprawie szczegOtowego zakresu i formy dokumginfaojektowej, specyfikacji technicznych wykonania
i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjaona—wytkowego (Dz. U. Nr 202 z 2004r., poz. 2072
Z p&niejszymi zmianami).

Specyfikacje Techniczne zgodne 3 ustaws prawo zamowig publicznych z dnia 29 stycznia 2004 roku
(Dz. U. z 2018r., poz. 1986 z fiiejszymi zmianami) i uwzgtniajg normy pastwowe, instrukcje i przepisy
stosujce st do robot.

1.2. Przedmiot i zakres stosowania SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wymagania dotyce wykonania i odbioru robét
budowlanych wymienionych w pkt. 1.1. SST rsleodczytyw& irozumie€ w zlecaniu i wykonaniu robo6t
opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

1.3.1. Wymagania og6lne

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuyymagania ogolne, wspolne dla wszystkich robétetybh
Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi na posgdine asortymenty i nalg je rozumi€ oraz stosowa
W powigzaniu z nimi.

1.3.2. Specyfikacje Technicznegodne g z ustavg 0 zamoéwieniach publicznych z dnia 10 czerwca 11984

Z p&niejszymi zmianami i uwzgtniaja normy pastwowe, instrukcije i przepisy stogog sé do robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione porej okrelenia naley rozumi& w kazdym przypadku nagpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa -obiekt budowlany nieftlacy budynkiem, stanowty calad¢ techniczno-aytkows
(droge) albo jego cgs¢ stanowica odebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obistostowy, korpus
ziemny, wezetl)

1.4.2. Droga -wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu luigpo pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi uradzeniami technicznymi zezanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.3. Droga tymczasowa (montewa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona dourpojazdow
obstugujcych zadanie budowlane na czas jego wykonaniayizeana do usurtia po jego zakfczeniu.

1.4.4. Dziennik Budowy -opatrzony piecxia Zamawiajcego zeszyt, z ponumerowanymi stronamizagy do
notowania wydarze zaistniatych w czasie wykonywania zadania budoegmn rejestrowania dokonywanych
odbioréw robo6t, przekazywania pol@ceinnej korespondenciji technicznej pauahiy Inzynierem, Wykonawg i
projektantem.

1.4.5. Jezdnia €ze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykongwapowaniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kohktra

1.4.7. Korona drogi -jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasawaryjnego postoju i pasami
dziehcymi jezdnie.

1.4.8. Konstrukcja nawierzchni -uklad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ichqzania.

1.4.9. Korpus drogowy- nasyp lub ta ez¢ wykopu, ktora jest ograniczona koeothrogi i skarpami rowow.
1.4.10. Koryto- element uformowany w korpusie drogowym w celuzattia w nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.11. Rejestr Obmiaru - akceptowany przez igniera zeszyt z ponumerowanymi stronamizsty do
wpisywania przez Wykonawcobmiaru dokonywanych robét w formie wyliggeszkicéw i ew. dodatkowych
zalkcznikdéw. Wpisy w Rejestrze Obmiaru podlegpptwierdzeniu przez kyniera.

1.4.12. Laboratorium - drogowe lubinne laboratorium badawcze, zaakceptowane przezad#jcego,
niezkedne do przeprowadzenia wszelkich badpréb zwizanych z ocenjakasci materiatow oraz robot.
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1.4.13. Materialy - wszelkie tworzywa niezlilne do wykonania rob6t, zgodne z Dokumentdtjojektovy i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przeyriiera.

1.4.14. Nawierzchnia warstwa lub zespét warstw gheych do przejmowania i rozktadania oben od ruchu

na podtae gruntowe i zapewniggych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwascieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana b&epaio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

b) Warstwa wjzaca - warstwa znajdaga se miedzy warstwg scieralmm a podbudow, zapewniajca lepsze
roztozenie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudow

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa gdga do wyrdwnania nieréwsoi podbudowy lub profilu istnigfej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna ¢& nawierzchni stmaca do przenoszenia obezen od ruchu na podie. Podbudowa
moze skladad sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

e) Podbudowa zasadnicza - goérnasczpodbudowy spetniaga funkcje néne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktadasie z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna$zpodbudowy spetniaga, obok funkcji nénych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przeniken castek podiga. Maze zawierda warstve
mrozoochrong, odsgiczapca lub odcinajca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdéwnymaraeim jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajca - warstwa stosowana w celu uniediwienia przenikania cgstek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lacej powye;.

i) Warstwa odsczapca - warstwa staca do odprowadzenia wody przedostaj st do nawierzchni.

1.4.15. Niweleta wysokdciowe i geometryczne rozwigtie na ptaszczinie pionowego przekroju w osi drogi

lub obiektu mostowego.

1.4.16. Odpowiednia (bliska) zgodn& - zgodnd¢ wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjanjesh

przedziat tolerancji nie zostat okteny - z przeaitnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dlanégo

rodzaju rob4t budowlanych.

1.4.17. Pas drogowy wydzielony liniami rozgraniczagymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim

drogi oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy zaadwniez obejmowa teren przewidziany do rozbudowy drogi i

budowy uradzei chronicych ludzi isrodowisko przed ugkliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.18. Pobocze czs¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymyiease pojazddw, umieszczenia

urzadzer bezpieczastwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszychzeata jednoczéie do bocznego oparcia

konstrukcji nawierzchni.

1.4.19. Podtae - grunt rodzimy lub nasypowy,ecy pod nawierzchaido gkbokaici przemarzania.

1.4.20. Polecenie ltyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przeyriiera, w formie pisemnej,

dotyczce sposobu realizacji robat lub innych sprawazanych z prowadzeniem budowy.

1.4.21. Projektant- uprawniona osoba prawna lub fizyczraldra autorem Dokumentacji Projektowej.

1.4.22. Przedsiwziecie budowlane- kompleksowa realizacja nowego gutenia drogowego lub catkowita

modernizacja (zmiana parametrow geometrycznychy tnas planie i przekroju poditnym) istniegcego

pofaczenia.

1.4.23. Rekultywacja- roboty magce na celu upoggkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom

naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.24. Rysunki -czs$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizaccharakterystyk i wymiary

obiektu lzdacego przedmiotem robdét.

1.4.25. Kosztorys Ofertowy wykaz robét z podaniem ich #o w kolejnaci technologicznej ich wykonania.

1.4.26. Zadanie budowlane eze$¢ przedsiwziecia budowlanego, stanoygia odgbma catci¢ konstrukcyjm lub

technologiczn, zdolrs do samodzielnego spetnienia przewidywanych funteghniczno-uaytkowych. Zadanie

moze polegé na wykonywaniu robét zwrzanych z budow modernizagj, utrzymaniem oraz ochrarbudowli
drogowej lub jej elementu.

1.4.27. Ineynier — osoba prawna lub fizyczna, w tym réwnigracownik Zamawiajgcego, wyznaczona przez

Zamawiagjcego do reprezentowania jego interesOw przez spvamie kontroli zgodnixi realizacji robét

budowlanych z DokumentacjProjektovs, Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadamedzy

technicznej oraz postanowieniami warunkéw Kontrgkimowy).

1.4.28. Zamawiajicy — kazdy podmiot szczegdtowo okileny w umowie (kontrakcie) udziekgy zamowienia

na podstawie ustawy o zaméwieniach publicznych)(zZerwca 1994 r z gaiejszymi zmianami).

1.4.29. Wykonawca- osoba prawna (lub fizyczna), z kiéZamawiagcy zawart Kontrakt (umog) w wyniku

wyboru ofert oraz jej nagpcy prawni.

1.4.30. Teren budowy- przestrzg, w ktorej prowadzoneasoboty budowlane, wraz z przestrzemajmowan

przez uradzenia zaplecza budowy.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&koich wykonania oraz za ich zgodidoz Dokumentag

Projektowg, SST i poleceniami ktyniera.
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1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiagcy w terminie okréonym w Warunkach Szczegétowych Kontraktu przekadVykonawcy Teren

Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniggrawnymi i administracyjnymi, lokalizagjpunktow

gldwnych trasy oraz reperéw, Dziennik Budowy i R&jeObmiaru robét oraz dwa egzemplarze Dokumentacji

Projektowej i dwa komplety SST. Na Wykonawcy spaeayodpowiedzialn& za ochron przekazanych mu

punktéw pomiarowych do chwili odbioru koowego rob6t. Uszkodzone lub zniszczone znaki gagde

Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2.Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja projektowaetzie zawierd rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazpodanym

w szczeg6towych warunkach umowy, uwptiapcym podziat na dokumentagprojektova:

— Zamawiajcego; przetargogv dokumentag projektova oraz projektow dokumentag wykonawca
(techniczn), ktére zostamprzekazane Wykonawcy,

— Wykonawcy; ktég Wykonawca opracuje w ramach ceny kontraktowej.

Dokumentacja Projektowa Wykonawcy powinna zawieragodnienia z wikgicielami terenéw przeznaczonych

do tymczasowego lub stalego @gap oraz stosownymi instytucjami zajrcymi sk ochrory srodowiska

naturalnego.

W/w Dokumentagj Projektove Wykonawca przedstawi ignierowi do akceptacji przed rozp@czem robot

okreslonych Kontraktem.

Jezeli w trakcie wykonywania Rob6t oka st koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowejeiazane]

przez Zamawiacego, Wykonawca spadzi brakupce rysunki i SST na whlasny koszt iprzegto

je Inzynierowi do zatwierdzenia.

1.5.3. Zgodnd¢ robét z Dokumentacp Projektowg i SST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczrez atodatkowe dokumenty przekazane przegriiera

Wykonawcy stanowsi cze$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegoélnione w &ho jednym z nich $

obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dolentacii.

W przypadku rozbienosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentoéw obpwe nasipujaca kolejng¢ ich

waznosci:

- Specyfikacje Techniczne,

- Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie mee wykorzystywad bledow lub opuszczew Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu

powinien natychmiast powiadoéninzyniera.

W przypadku rozbienaosci opis wymiaréw waniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiabalzgodne z DokumentacpProjektova i SST.

Dane okrélone w Dokumentacji Projektowej i w SSTeda uwazane za wartei docelowe, od ktérych

dopuszczalnegsodchylenia w ramach okilenego przedziatu tolerancji. Cechy materiatoweineéntéw budowli

musz by¢ jednorodne i wykazywabliska zgodnd¢ z okr&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie

mog przekraczé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w pelni zgodne z DokumentadpProjektows lub SST i wptynie

to na niezadowalaga jakos¢ elementu budowli, to takie materiahgda niezwlocznie zagpione innymi, a

roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowrany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie oBiyd w okresie trwania

realizacji Kontraktu ado zakaczenia i odbioru ostatecznego robét.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczynstaiuje i ledzie obstugiwat wszystkie tymczasowe

urzadzenia zabezpieczgje takie jak: zaporyswiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewagayv ten sposéb

bezpieczastwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczoiow dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest to

nieodzowne ze wzellow bezpiecagstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne wdzenia zabezpieczmie kxda akceptowane przez Ayniera. Fakt

przysgpienia do robét Wykonawca obwi@ publicznie przed ich rozpoezem w sposéb uzgodniony z

Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach Kcitwh okrélonych przez Ioyniera, tablic

informacyjnych, ktorych tri& bedzie zatwierdzona przez Ayniera. Tablice informacyjneela utrzymywane

przez Wykonawe w dobrym stanie przez caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlegaboayj zaptacie i przyjmuje size jest whczony w Cen

Kontraktows.

1.5.5. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowzek zna i stosowé w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy date ochrony

srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykazania rob6t Wykonawceetizie:

a./ utrzymywa Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody gtj,

b./ podejmowé wszelkie uzasadnione kroki mag na celu stosowaniecsilo przepiséw i norm dotyazych

ochronysrodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oradie unik& uszkodzé lub ucizliwosci dla os6b
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lub wiasndci spotecznej i innych, a wynikagych ze skzenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastpstwie jego sposobu dziatania. Stasuge do tych wymaga bedzie miat szczegoiny wzgd na:

1./ Lokalizacg baz, warsztatdéw, magazynow, sktadowisk, ukopovogdiojazdowych

2./ Srodki ostranoici i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnychaoyt lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwo$cia powstania pzaru.

Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizagbo6t norm okrdonych w odpowiednich przepisach
dotyczicych ochronyrodowiska obeiza Wykonawe.

1.5.6. Ochrona przeciwpagarowa

Wykonawca bdzie przestrzegaprzepiséw ochrony przeciwparowej.

Wykonawca bdzie utrzymywa sprawny sprg przeciwpaarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biyahy mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i
pojazdach.

Materialy tatwopalne éa skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przemisazabezpieczone przed
dostpem 0s6b trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowgmearem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7.Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwahg szkodliwe dla otoczenia, nie mply¢ stosowane do wykonywania robét.
Nie dopuszcza ei uzycia materialtdw wywotycych szkodliwe promieniowanie oegéniu wekszym od
dopuszczalnego.

Wszelkie materiaty odpadowezyie do rob6t bda mialy swiadectwa dopuszczenia, wydane przez upravenion
jednostk, jednoznacznie okétajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiat@énodowisko.

Materialy, ktore g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, azpkaczeniu robét ich szkodlivés zanika
(np. materiaty pylaste) mady¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagechnologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaj tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien atray zgod: na wycie tych materiatow
od witasciwych organow administracji patwowej.

1.5.8. Ograniczenie obgizen osi pojazdow

Wykonawca stosowasie bedzie do ustawowych ograniazebcihzenia na € przy transporcie materiatow i
wyposaenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie nidab zezwolenia od wiladz, co do przewozu
nietypowych wagowo ftadunkéw i w sposolagly bedzie o kadym takim przewozie powiadamiatAyniera.
Pojazdy i tadunki powodage nadmierne obgienie osiowe nie dnla dopuszczone ndwiezo ukaiczony
fragment budowy w olghie Terenu Budowy i Wykonawceadhzie odpowiadat za naprawvszelkich rob6t w
ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniamiiara.

1.5.9. Bezpiecagstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawcagdhie przestrzegaprzepiséw dotycrych bezpieczistwa i higieny
pracy. W szczegoloi Wykonawca ma obowzek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nésipjacych odpowiednich wymagasanitarnych.
Wykonawca zapewni i dalzie utrzymywal wszelkie ugrzenia zabezpieczme, socjalne oraz spiz i
odpowiednda odziez dla ochronyzycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie orda zapewnienia
bezpieczastwa publicznego.

Uznaje s, ze wszelkie koszty zwzane z wypetieniem wymagjakreslonych powyej nie podlegaj odrebnej
zaptacie i g uwzgkdnione w Cenie Kontraktowej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochremobét i za wszelkie materialy i ydzenia uywane do roboét od
Daty Rozpocgcia do daty wydania potwierdzenia Zakaenia przez lyniera.

Wykonawca bdzie utrzymywa roboty do czasu kmowego odbioru. Utrzymanie powinnodgrowadzone w
taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej elememty kv zadowalagcym

stanie przez caty czas, do momentu odbiorickaego.

Jeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzynea to na polecenie iygniera powinien rozpoaz
roboty utrzymaniowe nie @fiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11. Stosowanie eido prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowgzany jest zné wszystkie przepisy wydane przez wladze centralngejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktéreasw jakikolwiek spos6b zvazane z robotami idulzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznyctiqgzas prowadzenia robét.

Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych iduzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszetkic
wymagar prawnych odnénie wykorzystania opatentowanych anizen lub metod. Wykonawca ebzie
gromadzit wszystkie zezwolenia i inne odne dokumenty i przedstawiat je nazka zyczenie lizyniera.

1.5.12. Réwnowanos¢ norm i zbioréw przepisdw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotamekenkretne normy i przepisy, ktore raagpetnig
materiaty, spret i inne towary oraz wykonane i zbadane robotglatobowiazywad postanowienia najnowszego
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wydania lub poprawionego wydania powotanych nornprkepiséw o ile w warunkach kontraktu nie
postanowiono inacze;j.

1.5.13. Ochrona wilasngci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowktany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczenwasndgci publicznej

i prywatne;j.

Jeeli w zwiazku z niewtdciwym prowadzeniem robdt, zaniedbaniem lub brakidmatan ze strony
Wykonawcy nagipi uszkodzenie lub zniszczenie whascioprywatnej lub publicznej, to Wykonawca na swoj
koszt naprawi lub odtworzy uszkodzowlasnd¢ w taki sposob, aby stan naprawionej wigsnbyt nie gorszy
niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia.

Wykonawca odpowiada za ochkomstalacji na powierzchni terenu i za anlzenia uzbrojenia podziemnego,
takie jak: przewody, ruroggi, kable itp., ktérych poteenie byto wskazane przez Zamaw@ggo. Wykonawca
powinien uzyské& od odpowiednich wiladz eblacych wiacicielami tych urzdzer potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawi@ggo, dotycacych doktadnego pokenia tych urzdzei w obrbie placu
budowy. O zamiarze przygtienia do robot w pobiu tych uradzei lub instalacji, bdz ich przekladania
Wykonawca powinien zawiadotnich wiacicieli i Inzyniera.

Wykonawca zapewni wigiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzetyeminstalacji i uradzeqi w
czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalsi¢jikonawca bezzwilocznie powiadomi Zamawizggo

i zainteresowane wiadze. Koszt naprawy ponosi Wgkaa.

2. MATERIALY

2.1.Zrodta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym avgistaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych
do robot Wykonawca przedstawi szczego6towe informagptycace proponowanegarédia wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpedviieswiadectwa badalaboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez hyniera.

Zatwierdzenie pewnych materialéw z danegadia nie oznacza automatycznie, wszelkie materiaty z danego
zrédia uzyska zatwierdzenie.

Wykonawca zobowzany jest do prowadzenia badav celu udokumentowaniaze materiaty uzyskane z
dopuszczonegérodta w sposob ggly spetniaj wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie gmstrobot.
2.2. Pozyskiwanie materialdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwiabel wiscicieli i odnagnych wltadz na pozyskanie materiatéw z
jakichkolwiek zrédet miejscowych wdczapc w to zrédta wskazane przez Zamawgiaggo i jest zobowizany
dostarczy Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpgeem eksploatacjirédtia.

Wykonawca przedstawi dokumentacgawierajca raporty z bada terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowan przez siebie met@dvydobycia i selekcji do zatwierdzeniazimierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedziakio za spetnienie wymagailosciowych i jak@ciowych materiatow z
jakiegokolwiekzrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optatynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty azéne z
dostarczeniem materiatéw do robét.

Humus i nadktad czasowo zth z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskaniaskiai zwiru beda
formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce ypiacaniu stanu terenu przy ulazeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopéil erenie Budowy lub z innych miejsc wskazanych w
Kontrakcie ledg wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad awdpdnio do wymaga Kontraktu lub
wskaza Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgodyyniera, Wykonawca nieedzie prowadzi zadnych wykopow w
obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktére zostaty wyszéteigne w Kontrakcie.

Eksploatacjazrédet materiatéw &dzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obgaujacymi na danym
obszarze.

2.3. Inspekcija wytwdrni materiatéw

Wytwornie materiatdw, w tym mieszanek mineralnoadtsfvych, a take te w ktérych produkcja odbywee siv
miejscach nie naigcych do Wykonawcy magby¢ okresowo kontrolowane przezzymiera w celu sprawdzenia
zgodndci produkcji z wymaganiami. Probki materiatbw maodpy¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wihasciwosci. Wynik tych kontroli ledzie podstaw akceptacji okrdonej partii materiatdbw pod wzellem
jakosci.

W przypadku, gdy Iaynier bedzie przeprowadzat inspekojvytwdérni beda zachowane nagtujace warunki:

a./ Inzynier kedzie miat zapewnion wspétprae i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatébw wsieza
przeprowadzania inspekcji;

b./ Inzynier kedzie miat wolny dosfp, w dowolnym czasie, do tych &zi wytwdrni, gdzie odbywa ei
produkcja materiatow przeznaczonych do realizaojtfaktu.
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2.4. Materialy nie odpowiadapce wymaganiom

Materialy nie odpowiadage wymaganiom zostanprzez Wykonawg wywiezione z Terenu Budowy,ablz
zlozone w miejscu wskazanym przezyniera. Jéli Inzynier zezwoli Wykonawcy nazycie tych materiatow
do innych robét, i te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tychtemaléw zostanie przewagtiowany
przez Ireyniera.

Kazdy rodzaj roboét, w ktérym znajdupic nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonamykonuje na
whasne ryzyko, licac sk z jego nie przyjciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane nadyeirdo czasu gdyeola one potrzebne do robét, bylty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaljs $akas¢ i wlasciwos¢ do robdét i byty dospne do
kontroli przez lizyniera.

Miejsca czasowego sktadowaniadh zlokalizowane w olebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zoagamanych przez Wykonawc

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewigujozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyiniera o swoim zamiarze, co najmniej 3 tygodnieedrz
uzyciem materiatu, albo w okresie dirym, jéli bedzie to wymagane dla batlgprowadzonych przez
Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiakimize by pézniej zmieniany bez zgody tgniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowtany do uywania jedynie takiego spyi, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jaké¢ wykonywanych robot. Spez uzywany do robot powinien kiyzgodny z ofeg Wykonawcy i
powinien odpowiada pod wzgédem typow i ilgci wskazaniom zawartym w SST lub projekcie orgatjiza
robét, zaakceptowanym przezzymiera; w przypadku braku ustalev takich dokumentach spitzpowinien by
uzgodniony i zaakceptowany przezyniera.

Liczba i wydajna¢ sprztu bedzie gwarantowd przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadamisehmgmi w
Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniachyimera w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzt bedacy wlasndcia Wykonawcy lub wynagty do wykonania robét ma byutrzymywany w dobrym stanie
i gotowaici do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrorfyodowiska i przepisami dotyseymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy ynierowi kopie dokumentow potwierdaaych dopuszczenie sgtm do wytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidumazliwo$é wariantowego g#ycia sprztu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyiniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akaeipt
przed uyciem spretu. Wybrany spret, po akceptacji layniera, nie mae by pdézniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkéw Kontraktu, zogtan
przez Irzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot

Wykonawca powinien dysponowaprawnym rezerwowym sgtem, gotowym do zytku, w przypadku awarii
sprztu podstawowego.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiétodkéw transportu, ktére nie wphymiekorzystnie
na jaka¢ wykonywanych robét i wkiwosci przewaonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu duizie zapewnia prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami deremi w
Dokumentaciji Projektowej, SST i wskazaniamiyiniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdddspetni@ wymagania dotycce przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych ab¥ei na osie pojazdéw i innych parametréw techniczngebdki transportu
nie odpowiadajce warunkom Kontraktu na poleceniezyniera keda usunéte z Terenu Budowy. Wykonawca
bedzie usuwa na bieaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ratgiidnie z Kontraktem, oraz za jdkazastosowanych
materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodhia Dokumentagj Projektovg, wymaganiami SST, projektu
organizacji robét oraz poleceniamizimiera.

Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie Wwgso wszystkich
elementow robét zgodnie z wymiarami ednymi okr&glonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi
na psmie przez layniera.

Nastpstwa jakiegokolwiek lgdu spowodowanego przez Wykonaww wytyczeniu i wyznaczeniu robot
zostan, jesli wymaga tego ledzie Inzynier, poprawione przez Wykonagoa wiasny koszt.
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Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysck@rzez Irzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnéci za ich doktadn&.

Decyzje Irzyniera dotyczce akceptacji lub odrzucenia materialtdw i elementdbot keda oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumejnt&rojektowej i w SST, a tale w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji zymier uwzgekdni wyniki bada materialtdw i rob6t, rozrzuty
normalnie wysipujace przy produkcji i w badaniach materialéw sd@dczenia z przeszoi, wyniki bada
naukowych oraz inne czynniki wptywsge na rozwzamn kwestke.

Polecenia Inyniera lgda wykonywane nie pniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymani
przez Wykonawe, pod graba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytpdunosi Wykonawca.

Inzynier podejmuje decyzje we wszystkich sprawachazamych z jakécia robét, ocen jakasci stosowanych
materialtdw i posipem robo6t, a tate we wszystkich sprawach zwanych z interpretagj Dokumentaciji
Projektowej i SST oraz dotygzych akceptacji wypetnienia warunkéw Kontraktu prxgykonawe.

Inzynier jest upowzniony do kontroli wszystkich robét oraz materiat@astarczonych na budewub na jej
terenie produkowanych, wdzagc w to przygotowanie i produkgj materiatow. Iaynier powiadomi
Wykonawe o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie materiatyraboty, ktére nie spetnigj wymaga
jakosciowych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakasci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pgkontrok robo6t i jakdci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli zaakceptowany przezzyniera, whczapc personel, laboratorium, sptz zaopatrzenie i
wszystkie urgdzenia niezedne do pobierania prébek i badamateriatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroliynier maze zazadac od Wykonawcy przeprowadzenia bada celu
zademonstrowaniage poziom ich wykonywania jest zadowalgj.

Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest koniecznpyazapewni wykonanie robét zgodnie z Kontraktem.
Wykonawca bdzie posiadé odpowiednieswiadectwa wydane przez uposvéone jednostki,ze wszystkie
stosowane ueglzenia posiadaj wazna legalizacg, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiaglaj
wymaganiom norm okgajacych procedury bada

Inzynier kedzie mi€ staty i nieograniczony dagt do pomieszczelaboratoryjnych, w celu ich inspekcji oraz
bedzie mi€ mazliwos¢ uczestniczenia w badaniach, pomiarach, poborzsefriip.

Wszystkie koszty zwazane z organizowaniem i prowadzeniem lianiateriatow ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie prébek

Inzynier kedzie mi&€ zapewniog mazliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na polecenie Imyniera, Wykonawca dulzie przeprowadza na wlasny koszt dodatkowe badania tych
materiatdw, ktére budz watpliwosci co do jakdéci, o ile kwestionowane materialy nie zostaprzez
Wykonawe usungte lub ulepszone z wtasnej woli.

Pojemniki do pobierania probeledy dostarczone przez Wykonagve zatwierdzone przez myniera. Probki
dostarczone przez Wykonagvcdo bada wykonywanych przez byniera leda odpowiednio opisane
i oznakowane, w sposob zaakceptowany przagmiera.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiarytts przeprowadzone zgodnie z wytycznymiyniera.

Przed przysipieniem do pomiaréw lub baslaWykonawca powiadomi ltyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub ba&jawykonawca przedstawi naspiie ich wyniki do
akceptacji lnyniera.

6.4. Raporty z bada

Wykonawca bkdzie kompletowé i przechowywad raporty ze wszystkich bafla udostpnia je na kade
zyczenie liryniera.

Wyniki bada (kopie) keda przekazywane kynierowi na formularzach wedlug dostarczonego praiEego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez I#yniera

6.5.1. Ogolne zasady prowadzonych badarzez Inzyniera

Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia materiatow i robot, Zynier uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatowzaileznie od Wykonawcy. Zapewniona mgdzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i predta materiatow.

Inzynier kedzie ocenid jakos¢, zgodndé materiatdow i robot z wymaganiami SST i Dokumernt&pjektowej
na podstawie przede wszystkim wynikow wlasnych hada

6.5.2. Badania i pomiary Laboratorium Zamawiajgcego

Laboratorium Zamawiggego wykonuje nagpujace badania i pomiary zlecane przezyimera:

1.przed rozpoczxiem robdét:

-badania materiatéw przewidzianych do wbudowania,

2.w trakcie robot:

-badania jakéci stosowanych materialéw i wykonywanych robét,
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-badania sprawdzgje do odbioru robét zanikggych i ulegaicych zakryciu,

-badania i pomiary do odbioru ostatecznego wg pasginych asortymentowych SST.

W czasie trwania budowy probki najedostarczé sukcesywnie w miarpostpu robét.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier maze dopyci¢ do wycia tylko te materialy, ktore posiadaj

1. certyfikat na znak bezpiear®wa wykazujcy, ze zapewniono zgoddé z kryteriami technicznymi

okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz wiéciwych przepiséw i dokumentéw

technicznych,

2. deklarac¢ zgodndci lub certyfikat zgodnéi z:

— Polskg Normg lub

— aprobad techniczg, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowioRolskiej Normy, jeeli nie g

objete certyfikacy okreslong w pakt 1

i ktére spetnigg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumengyvgymagane przez SST, #da partia dostarczona do

robét kpdzie posiadate dokumenty, okéajace w spos6b jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszosiadéd ww. dokumenty wydane przez producenta, a w raatezpby poparte

wynikami bada wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych bad&da dostarczone przez Wykonagvc

Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetriaych wymaga beda odrzucone.

6.7.Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnymowigzujagcym Zamawiajcego i Wykonawe w

okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy diick okresu gwarancyjnego. Odpowiedzidthaa

prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obgamjacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy dula dokonywane na bigco i keda dotyczy przebiegu robét, stanu

bezpieczastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarstejny budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowyelzie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata

zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stdska stzbowego. Zapisy dda czytelne, dokonane trwat

technilg, w poradku chronologicznym, bezgeednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokunyeb¢da oznaczone kolejnym numerem ganika i

opatrzone dati podpisem Wykonawcy i lyniera.

Do Dziennika Budowy nalgy wpisywa w szczegOlngci:

- dak przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- dak przekazania przez Zamavwgeggo Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez #tyniera programu zapewnienia jgkoi harmonogramow robot,

- terminy rozpocecia i zakaiczenia poszczeg6lnych elementdéw robét,

- przebieg robot, truddoi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przytgyprzerw w robotach,

- uwagii polecenia lnyniera,

- daty zaradzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw rob6t zanid@jch, ulegajcych zakryciu, cgciowych i kaicowych odbiorow
robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania rob6t podleggch ograniczeniom lub
wymaganiom szczego6lnym w zygku z warunkami klimatycznymi,

- zgodna¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apise Dokumentacji Projektowej,

- dane dotycce czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed trakcie wykonywania
robot,

- dane dotycgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczce jakdci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki praepadzonych badaz podaniem,
kto je przeprowadzal,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z puden, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wygmienia Wykonawcy, wpisane do dziennika Budowgadprzedtaone Inzynierowi do

ustosunkowania i

Decyzje Irtyniera wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca pagjpisz zaznaczeniem ich przgja lub

Zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do Dziennika Budowy obligujeyniera do ustosunkowanigesProjektant nie jest jednak

strorg Kontraktu i nie ma uprawniedo wydawania polegeWykonawcy robot.

(2) Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwadgj na rozliczenie faktycznego pegt kazdego z elementéw

robot. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadzaveisposob eigly w jednostkach przgfych w Wycenionym

Kosztorysie Ofertowym i wpisuje do Rejestru Obmiaro
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(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatéw, orzetgaeo jakd@ci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki
bad& Wykonawcy lgda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapemwa jakgci. Dokumenty te
stanows zahczniki do odbioru robét. Winny lyudosgépnione na kade zyczenie Irzyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zaliczassbprécz wymienionych w pkt. (1)-(3) nagtijace dokumenty:

a./ pozwolenie na budoyy

b./ protokoty przekazania Terenu Budowy,

c./ umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne wayocywilno-prawne,

d./ protokoty z odbioru rob6t

e./protokoty z narad i ustate

f./ korespondengjna budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy dda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpomiedabezpieczonym.
Zaginkcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujgojenatychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowyetls zawsze dospne dla lmyniera i przedstawiane do waglu nazyczenie
Zamawiagcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bdzie okrdla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z Dukuatacy Projektove i
SST, w jednostkach ustalonych w Wycenionym Kosaierpfertowym.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiaigniu Irzyniera o zakresie obmierzanych robot i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tymmi@em.

Wyniki obmiaru ledg wpisane do Rejestru Obmiaréw.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimch podanych w Kosztorysie Ofertowym lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnigkhawcy od obowsizku ukaiczenia wszystkich robét.
Btedne dane zostgrpoprawione wg instrukcji kryniera na pimie.

Obmiar gotowych robétdulzie przeprowadzony z ¢ztcécia wymagam do celu miesicznej ptatnéci na rzecz
Wykonawecy lub w innym czasie oklenym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawénzyniera.
Obmiar odbywa sie bedzie w obecnéxi Inzyniera i podlega jego akceptaciji.

7.2.Zasady okreslania ilosci robot i materiatéw

Dlugosci i odlegtaici pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnynmida obmierzone poziomo wzdtdinii
osiowej.

Jeili Specyfikacje Techniczne wdeiwe dla danych rob6t nie wymagaggo inaczej, obktosci beda wyliczone

w m® jako diug@é pomnaona przezredni przekro;.

llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo,eda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
Specyfikacji Technicznych.

Pojazdy uywane do przewgenia materiatléw rozliczanych na podstawie masy amaoghodzie powinny Ky
wazone co najmniej raz dziennie.zimier ma prawo do losowego sprawdzenia masy i s&opatadowania
pojazdow, a w przypadku stwierdzenig, obgtos¢ materiatu przewszona danym pojazdem jest mniejsza od
wczesniejszej uzgodnionej, to cakd materiatdw przewiezionych przez ten pojazd od wzasprzedniej kontroli
zostanie odpowiednio zredukowana.

Kazdy samochéd powinien Byoznakowany w sposdb czytelny, urhwiajacy jego identyfikacje. Obmiar
winien nasgpowa w punkcie dostawy.

Za zgod Inzyniera Wykonawca m@ dokonywd wazenia pojazdéw w publicznych punktach asaia
na uradzeniach wagowych posiadaych wane swiadectwa legalizacji.

7.3. Urzadzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robétlabzaakceptowane przez
Inzyniera.

Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvdezeli urzadzenia te lub spet wymagaj
bada atestujcych to Wykonawcaduzie posiadawazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzdzenia pomiarowe dula przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

7.4. Wagi i zasady waenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje anzenia wagowe odpowiadge odnénym wymaganiom Specyfikacji
Technicznych. Bdzie utrzymywa to wyposaenie zapewniag w sposob aglty zachowanie doktadioi wg
norm zatwierdzonych przezdyniera.

7.5.Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary leda przeprowadzone przed egsziowym lub kaicowym odbiorem robét, a ta& w przypadku
wystepowania dtaszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét.
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Obmiar robét zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegagych zakryciu przeprowadzegrzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obficzeleda wykonane w sposéb zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub @bpsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Kgi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mpdoy¢ dolczone w formie
oddzielnego zatznika do Ks¢gi Obmiaru, ktdrego wzér zostanie uzgodniony zyimerem.

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robdt

W zaleznosci od ustalé@ odpowiednich SSTroboty podlega nastpujacym etapom odbioru, dokonywanym
przez Ireyniera przy udziale Wykonawcy:

a./ odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu,

b./ odbiorowi czsciowemu,

c./ odbiorowi ostatecznemu,

d./ odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbidr robét zanikacych i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ukggakryciu.

Odbiér robdt zanikacych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania oggdms¢pu robot.

Odbioru robét dokonuje kynier.

Gotowai¢ danej cesci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem doebaika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem layniera. Odbiér bdzie przeprowadzony niezwtocznie, mézniej jednak nt w ciggu 3 dni
od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i poMymienia o tym fakcie kyniera.

Jaka¢ i ilos¢ robdt ulegajcych zakryciu ocenia ktynier na podstawie dokumentéw zawiacgich komplet
wynikéw bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pawmiav konfrontacji z Dokumentag;j
Projektowg, SST i uprzednimi ustaleniami.

Na polecenie Izyniera badania sprawdaag przeprowadza Laboratorium Zamawaiggo.

8.3. Odbidr czxsciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgsci rob6t. Odbioru cgiciowego robét
dokonuje st wg zasad jak przy odbiorze kmwym rob4t.Odbioru robét dokonuje kynier.

8.4. Odbiér ostateczny robot

8.4.1.Zasady odbioru ostatecznego robo6t

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzetatgo wykonania rob6t w odniesieniu do ichidio jakdsci

i wartosci.

Catkowite zak@czenie robét oraz gotowo do odbioru ostatecznegadrie stwierdzona przez Wykonagvc
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiacdkon@m na gimie o tym fakcie Inyniera.

Zakaiczenie rob6t musi zostgotwierdzone przez iyniera wpisem do Dziennika Budowy.

Warunkami pozwalagymi na dokonanie potwierdzagiego wpisu &

-przekazanie lzynierowi kompletnych badai pomiarow wymaganych przez odpowiednie asortymeatSST
do odbioru ostatecznego robat,

-uzyskanie pozytywnych wynikéw ba@lapomiaréw

Odbiér ostateczny robdt ngpt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicod dnia potwierdzenia
przez Ireyniera zak@czenia robo6t i przygcia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznagzpreez Zamawiagego w obecrimi Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jalaiowej na podstawie przedionych
dokumentéw, wynikow badiai pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodaiowykonania robét z dokumentacj
projektows i SST.

Badania i ustalone pomiary do odbioru ostatecznegkonuje Laboratorium Zamawigego, na probkach
pobranych przez Wykonawav obecndci Inzyniera. Irzynier wskazuje miejsca poboru prébek. Préby do hada
odbiorczych dostarcza do Laboratorium Zamagaiego Irzynier.

Podstaw do odbioru ostatecznego robétmzede wszystkim wyniki badd_aboratorium Zamawiagego.
Odbieragcy dokonuje odbioru ostatecznego robétg|eich jakaié¢ i ilos¢ w poszczegdblnych asortymentach jest
zgodna z warunkami Kontraktu, SST oraz ustaleniamdleceniami Iayniera. Roboty z wadami nieetla
podlegaty odbiorowi.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapona eealizac ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikapcych i ulegagcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania rolb@upetniagcych i robét
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t pekecavych lub robét uzupetniagych w warstwie
$cieralnej lub robotach wylt@zeniowych, komisja przerwie swoje czydooi ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.
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W przypadku stwierdzenia przez komisge jaka¢ wykonywanych rob6t w poszczegélnych asortymentach

nieznacznie odbiega od wymaganej dokumeatpepjektows i SST z uwzgidnieniem tolerancji i nie ma

wickszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu iplEzéstwo ruchu, komisja dokona paten,

oceniajc pomniejszoa wartgs¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagprzyjetych w dokumentach

umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru osaégm robét jest protokédt odbioru ostatecznego trobd

sporadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgapo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowanast¢pujace dokumenty:

- szczeg6lowe specyfikacje techniczne (podstawoweokumientéw umowy i ew. uzupetnigie lub
zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiarow kontrolnych oraz baslaoznaczé laboratoryjnych na podstawie wskadazyniera,

- deklaracje zgodnai lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST,

- opinie technologicza sporadzorg na podstawie wszystkich wynikéw badapomiaréw zadczonych do
dokumentéw odbioru.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nigldogotowe do

odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Whgkea wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego

robot.

Wszystkie zargdzone przez komisj roboty poprawkowe lub uzupetnige tkeda zestawione wg wzoru

ustalonego przez Zamawaaggo.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupegtych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanydfdrawizanych z usueciem wad stwierdzonych przy

odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwaygym.

Odbidr pogwarancyjny duizie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektwwzgkdnieniem zasad

opisanych w punkcie 8.4 ,0dbio6r ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstaw ptatndci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykamaaza jednostk obmiarovg ustalon

dla danej pozycji Kosztorysu Ofertowego.

Cena jednostkowa pozycjethizie uwzgédniac wszystkie czynngei, wymagania i badania skltadeg st na jej

wykonanie, okréone dla tej roboty w pkt. 9 SST i w Dokumentaajofektowej.

Cena jednostkowaghzie obejmowé:

- robocizre bezpdredna,

- wartaé¢ zwytych materiatdéw wraz z kosztami ich zakupu,

- wartg¢ pracy sprztu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie gprsia Teren Budowy i z
powrotem, montai demonta na stanowisku pracy),

- koszty pérednie, w sktad ktérych wchodzptace personelu i kierownictwa budowy, pracowmikdadzoru
i laboratorium, koszty uetlzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym domdzenie energii i wody,
budowa drég dojazdowych itp.), koszty dotyoz oznakowania robét, wydatki dotyce bhp, ustugi obce
na rzecz budowy, optaty za dziame placow i bocznic, ekspertyzy dotyre wykonanych robot,
ubezpieczenia oraz koszty zadlm przedsibiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierggy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wiidav mogcych
wystapi¢ w czasie realizacji rob6t i w okresie gwarancyjnym

- podatki obliczane zgodnie z obaaujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie najewlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonaacdan pozycg w Wycenionym Kosztorysie Ofertowym

jest ostateczna i wyklucza mwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robétetlosh t2 pozych

kosztorysow.

9.2. Warunki umowy i wymagania 0goéine D-M-00.00.00

Koszt dostosowania esido wymaga warunkéw umowy i wymaga ogdlnych zawartych w D-M-00.00.00

obejmuje wszystkie warunki oldlene w ww. dokumentach, a niewyszczegdélnione w taygsie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizasghu obejmuje:

- opracowanie oraz uzgodnienie i zatwierdzenia z wif@nimi instytucjami projektu organizacji ruchu na
czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopijgita Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodni@é wynikajacych z posipu robot

- ustawienie tymczasowego oznakowania zgodnie z wgmagi bezpieczestwa ruchu i zatwierdzonym
projektem czasowej zmiany organizacji ruchu,
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- oplaty/dzierawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, badenakowa, ktadki dla pieszych i drena,

Koszt utrzymania objazdow/przejazdéw i organizasghu obejmuje:

- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usciei tymczasowych oznakowapionowych, poziomych,
barier iswiatet,

- utrzymanie ptynnéci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organizaajchu obejmuije:

- usungkcie wbudowanych materiatdow i oznakowania,

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (dr 89, poz. 414 z phiejszymi zmianami).

2. Zarzmdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budotwacz dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.&eg 1995 r., poz. 29 z pdiejszymi zmianami).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publidziifz.U.Nr 14, poz. 60 z gaiejszymi zmianami).
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D-01.00.00. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
D-01.02.04. Rozbiérka elementéw drog

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacghtécznej (SST) & wymagania dotyege wykonania

i odbioru rob6t zwizanych z rozbiork elementéw drég przy realizacji zadania wymienian@gpunkcie 1.1.
SST D-M-00.00.00.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanoskiuchent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t na drogach.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t z@anych z rozbiork

— warstw nawierzchni (w tym frezowanie),

— nawierzchni zjazdéw z betonowej kostki brukowej aveaobrzeami betonowymi

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okgtenia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz
z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagaigélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Ogblne wymagania dotygee robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyegce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycrre spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Pkt
3.2. Sprat do rozbidrki

Do wykonania rob6t zwzanych z rozbiérk elementéw drog miee by wykorzystany sprt podany poriej,
lub inny zaakceptowany przezzymiera:

— samochody eizarowe,

— mioty pneumatyczne,

— pity mechaniczne,

— frezarki nawierzchni,

— koparki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycrce transportu

Ogolne wymagania dotysee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” pkt 4.
4.2. Transport materiatow z rozbiorki

Materiat z rozbiérki mena przewozi dowolnymsrodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-@O0M,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wykonanie robo6t rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe elementéw drog obejmupuneécie z terenu budowy elementéw wymienionych w pit 1.
zgodnie z przedmiarem robdt, SST lub wskazanycezplzyniera.

W przypadku usuwania warstw nawierzchni z zastosiewma frezarek drogowych, nale spetné warunki
okreslone w SST D-05.03.11 ,Recykling”.

Elementy i materialy, ktére zgodnie z SST stsg wlasndcia Wykonawcy, powinny by usungte z terenu
budowy.

Elementy do ponownego wbudowania aglposortowa, oczycic i przygotowa do wbudowania.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.
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6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych
Kontrola jakdci rob6t polega na wizualnej ocenie komplétriavykonanych robét rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarove robot zwihzanych z rozbiérkelementéw drég jest:

— dla rozbieranych i frezowanych nawierzchni drogizmnawierzchni z betonowej kostki brukowej  (metr
kwadratowy)

— dla rozbieranych obrzg betonowych — m (metr)

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” @kt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:

a) dla frezowania nawierzchni bitumicznej:

— wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiérki,

— frezowanie do odpowiedniejgiiokasci nawierzchni bitumicznej,

— zatadunek i wywiezienie destruktu z frezowania,

— oczyszczenie powierzchni po frezowaniu.

b) dla rozbiérki nawierzchni zjazddéw z betonowesta brukoweyj:

— odkopanie i ¢gczne wydobycie kostki brukowej,

— posortowanie elementow do ponownego wbudowania,

— oczyszczenie terenu po ulazeniu robot.

c) dla rozbieranych obrzg betonowych:

— odkopanie i ¢gczne wydobycie elementow prefabrykowanych,

— oczyszczenie elementow i uknie w bezpiecznym miejscu (elementy do wbudowpai@wnego)
— oczyszczenie terenu po ulazeniu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. BN-77/8931-12 Oznaczenie wgkéa zagszczenia gruntu.
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D-04.00.00. PODBUDOWY

D-04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konatcyjnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacfihtecznej (SST) & wymagania dotyare wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjmych nawierzchni przy realizacji
zadania wymienionego w punkcie 1.1. SST D-M-00.00.0

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stanaskiuchent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t na drogach.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robot aw@nych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych przedagaiem nasfpnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe gs zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” fkt.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogdblne wymagania dotygze materiatldw, ich pozyskiwania i sktadowania, paav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatléw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw Komscyjnych nawierzchnias

a) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw egsmanek mineralno-asfaltowych:

— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5

— uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-35[13],

— asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 §2],zgod Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBEmA-94 [5].

Wymagania dla asfaltow drogowych podano w PN-C-8427.

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zuycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni podano w tablicy 1.
Tablica 1. Orientacyjne 2ycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyawierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza zycie (kg/nf)
1 |Emulsja asfaltowa kationowa od 0,4 do 1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Doktadne zuycie lepiszczy powinno léyustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przezzyniera.

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olneinia jego jakéci.

Lepiszcze natey przechowywa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dgstm wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza reiagazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lublbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwigigpodano
dla zbiornikow stalowych.

Emulsg mazna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnycioreikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowa zbiornika walcowego lecego, ze wzgldu na tworzenie sina duej powierzchni cieczy
.kKozucha” asfaltowego zatyk#jego pdniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycyce sprztu
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” Pkt
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3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przysgpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien aagk sic mozliwoscia korzystania
Z nas¢pujacego spretu:

— szczotek mechanicznych,

Zaleca s} uzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinné wykonana z twardych
elementéw czyszerych i shey¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszqaeylegajcych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiadaickkie elementy czyszare i stwy¢ do zamiatania. Zalecagsi
uzywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,

— sprzarek,

— zbiornikéw z wod,

— szczotekgcznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywaé skrapiarl lepiszcza. Skrapiarka powinnadwyposaona w

urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych parametrow:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozuafej lepiszcze,

— predkosci poruszania siskrapiarki,

— wysokdici i dtugaéci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendizolowany termicznie tak, aby byto move zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z tolerasej 10% od ilgci zatazone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycrce transportu

Ogolne wymagania dotysee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéine” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdotwych, posiadagych izolacg
termiczry, zaopatrzonych w ugdzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczopgzad dostpem wody.
Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkaeh, beczkach i innych opakowaniach
pod warunkiemze nie fgda korodowaty pod wptywem emulsji i niectly powodowaly jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny lpyrzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o
pojemndci nie wickszej nz 1 n?, a kada przegroda powinna ngievykroje w dnie umeliwiajace przeplyw
emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaceodo transportu lub skladowania emulsji powinny by
czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@O0M,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw hawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usiniluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przgyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody géaieniem. W miejscach trudno degtych naley
uzywaé szczotek gcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudoglgnyezpérednio przed skropieniem
warstwa powinna hkiyoczyszczona z kurzu przgyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlpczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bylazywana woda, to skropienie lepiszczem z@monasipi¢c dopiero po
wyschnkciu warstwy, z wygtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzaimaze by¢ wilgotna.
Skropienie warstwy me rozpocz¢ sie po akceptaciji przez ayniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna byskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomacweza z dysa rozpryskowy).

Temperatury lepiszczy powinny né@¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatufCj
1 |Emulsja asfaltowa kationowa od 20do40”
2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 [ Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrz& do temperatury zapewnigiej wymagaa lepkasé.
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Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibgé pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezimy dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsfwodparowania wody z
emulsji. W zalenosci od rodzaju uytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wiykwca powinien zabezpie&zgkropior
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszazgjlko niezledny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadprébne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieskemia wymaganej iléci lepiszcza w zalsosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna byparta na atestach producenta z tysnWykonawca powinien kontrolowalla
kazdej dostawy wigciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Widciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie rob6t

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie
wihasciwosci wedtug normy
1 [Emulsja asfaltowa kationowa lepkas¢ EmA-94 [5]
2 | Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2.Sprawdzenie jednorodéc skropienia i zaycia lepiszcza
Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozkiadanego lepiszcza wediug metody podanej pracpwaniu
.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest:

- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powtdni,

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, SST i wymaganiami bkyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycyre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 i oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— mechaniczne oczyszczeniezBaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem woadl lub uzyciem spezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysiacze

Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieigz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetffltow
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnigkigdN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty
4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconeepr@DDP
do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia -029@3.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfed EmA-94. IBDIM - 1994 r.
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D-05.00.00. NAWIERZCHNIE

D-05.03.05a. Nawierzchnia z betonu asfaltowegavarstwa scieralna

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacghtécznej (SST) & wymagania dotyege wykonania
i odbioru rob6t zwjzanych z wykonaniem warstwicieralnej z betonu asfaltowego przy realizacji zaaa
wymienionego w punkcie 1.1. SST D-M-00.00.00.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stanaskiuchent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét na drogach i ulicach.
1.3. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycasad prowadzenia rob6t awanych z wykonaniem i
odbiorem warstwyscieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1] [6OVT-2 [80] [81] z mieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej od producentqrypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowejez
Wykonawe dla potrzeb budowy, Wykonawca zobgrany jest prowadzizaktadovg kontrok produkcji (ZKP)
zgodnie z PN-EN 13108-21 [53].
Warstve scieralmm z betonu asfaltowego mwa wykonywé dla drog kategorii ruchu od KR1 do KR6
(okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). Dsgomza si stosowanie warstwycieralnej betonu
asfaltowego AC11S na obiektach mostowychglienawierzchnia dojazdéw do mostu jest wykonartztnu
asfaltowego.

Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarpedano w tablicy 1.
Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria Ruchu Mieszanki o wymiarz& Dmm

KR 1-2 ACS5S, ACS8S, AC11S

YPodziat ze wzgldu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance — patrz punkt 1.4.4.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sklade@a s¢ z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i
rozktadania obeizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2.Warstwascieralna — gérna warstwa nawierzchadica w bezpérednim kontakcie z kotami pojazdéw.
1.4.3.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszankasksyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — oltemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze veziyl na
najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowaktérej kruszywo o uziarnieniu aggtym lub
nieciaglym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.6. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechymgzh przez
okreslony zestaw sit.

1.4.7.Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wyeae w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podgth i potsztywnych” GDDKIA [82].

1.4.8.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.9.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes< R mm, ktérego wiksza cz$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.11.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.12 . Wypeltniacz — kruszywo, ktérego ¢lisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miegza
— kruszywo, ktére skladaesiz wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorétlemapnia. Wypetniacz
dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wygkodany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej kyator nadaje dodatnie fadunki astkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14Pokczenia technologicznepofaczenia ranych warstw ze sablub tych samych

warstw wykonywanych w tmym czasie niedglacych pohczeniem mgdzywarstwowym

1.4.15Zkacza podtune i poprzeczne pohczenia tego samego materialu wbudowywanego

W roznym czasie

1.4.16Spoiny — pajczenia ranych materiatéw, np. asfaltu lanego i betonu asfedigo oraz warstwy asfaltowej
Z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczagcymi

1.4.17.Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganigolne” pkt 1.4.

1.4.15.Symbole i skréty dodatkowe

AC_S -beton asfaltowy do warstwigieralnej

PMB —-polimeroasfalt (ang. polymer modified bitumen),
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MG —asfalt wielorodzajowy (ang. multigrade),

D —gorny wymiar sita (przy okéaniu wielkdci ziaren kruszywa),

d -dolny wymiar sita (przy okeganiu wielkasci ziaren kruszywa),

C —kationowa emulsja asfaltowa,

NPD -wlasciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producersenj nie
okreslac),

TBR -do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producentrdostarcz§ odpowiednie informacije,
jednak nie jest do tego zobawmany),

IRI -miedzynarodowy wskanik rownaici (ang. International Roughness Index),
MOP -miejsce obstugi podudych.
ZKP -zaktadowa kontrola produkcji

1.4.16. Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagan@golne[1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[@] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pumdav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

Wykonawca powinien przedstaiinzynierowi dokumenty potwierdzgje przydatnéé wszystkich materiatow
stosowanych do wykonania warstw asfaltowych. W paziku zmiany rodzaju i wdaiwosci materiatow naley
ponownie wykazéaich przydatné do przewidywanego celu.

Wbudowywana mieszanka mineralno-asfaltowazenpochodzi z kilku wytwérni pod warunkiemze jest
produkowana z tych samych materiatéw (o ustalorejgatndgci ) i w oparciu o takie samo badanie typu.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [24] lub polimerfaity wg PN-EN 14023 [64] [64a] oraz
asfalty drogowe wielorodzajowe wg PN-EN 13924-2] [63a].

Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podanablicy 2. Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy 2
mozna stosowéinne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techyicdzn

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warsbigralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1 - KR2 ACS5S, ACS8S, AC11S 50/70, 70/100
MG 50/70-54/64

Asfalty drogowe powinny spelniawymagania podane w tablicy 3. Polimeroasfalty wipoy spenig
wymagania podane w tablicy 4. Asfalt wielorodzajygrowinien spetni@wymagania podane w tablicy 5.
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [24]

T Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci Jed-nostka badania 50/70 | 70/100
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-7( -100
2 | Temperatura naknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 43-51
3 | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [67] 230 230
nie mniej ni
4 | Zawartg¢ sktadnikow PN-EN 12592 [25]
rozpuszczalnych, % m/m 99 99
nie mniej ni
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub PN-EN 12607-1
przyrost), % m/m [30] 0,5 0,8
nie wiecej niz
6 | Pozostata penetracja po starzeniu, jnie % PN-EN 1426 [21] 50 46
mniej niz
7 | Temperatura naknienia po starzeniu, °C PN-EN 1427 [22] 48 45
nie mniej ni
8 | Wzrost temp. igknienia po starzeniu, °C PN-EN 1427 [22] 9 9
nie wiecej niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
9 | Temperatura tamlingzi Fraassa, nie °C PN-EN 12593 [26] -8 -10
wiecej niz
10 | Indeks penetracji - PN-EN 12591 [24] Brak Brak
wymaga wymaga
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11 | Lepkd¢ dynamiczna w 60°C Pa PN-EN 12596 [28] Brak Brak
wymaga wymaga
12 | Lepkd¢ kinematyczna w 135°C niis PN-EN 12595 [27] Brak Brak
wymaga wymaga
Tablica5. Wymagania wobec asfaltu MG 50/70-54/@4RM-EN 13924-2:2014- 04/Apl i Ap2 [63a]
: : Metoda asfalt
Lp. Wiasciwosci Jednostka b . MG 50/70-54/64
adania :
Wymaganie Klasa
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [2]1] 50+70 4
2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [22] 54+64 2
3 | Indeks penetracji ) PN-EIEé;]3924-2 +0.,3 do +2.0 3
4 | Temperatura zaptonu, oC PN-EI\[IGISS]O 2592 > 250 4
5 | Rozpuszczalrid % PN-EN 12592 [25] >99,0 2
6 | Temperatura tamlivgi Fraassa °C PN-EN 12593 [26] <-17 5
7 | Lepkaé dynamiczna w 60°C Pa PN-EN 12596 [28 > 900 4
8 | Lepka¢ kinematyczna w 135°C mm/s PN-EN 12595 [27] Brak 0
wymaga
Wiasciwos$ci po starzeniu
9 | Pozostata penetracja po starzeniu % PN-EN 1496 |2 >50 2
10 | Wzrost temp. nknienia po starzeniy °C PN-EN 1427 [22] <10 3
11 | Zmiana masy po starzeniu % PN-Ell[\Iaé]2607- <05 1

Skladowanie asfaltu drogowego powinne ailbywa w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie asfaltu i
wyposaonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczy#tiornik roboczy
otaczarki powinien byizolowany termicznie, posiadautomatyczny system grzewczy z tolergnej5°C oraz
uktad cyrkulacji asfaltu.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku maga&ym (roboczym) nie powinna przekraéaa okresie
krotkotrwatym, nie diaszym niz 5 dni, poniszych wartéci:

—asfaltu drogowego 50/70 i 70/100: 180°C,

-asfaltu drogowego wielorodzajowego: wg wskapesoducenta.

2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego nafestosowd kruszywo wedtug PN-EN 13043 [49] i WT-1
Kruszywa 2014 [79], obejmage kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz.

W mieszance mineralno-asfaltowej jako kruszywo deolmaley stosowdé mieszank kruszywa famanego i
nietamanego dla KR1+KR2 lub kruszywo tamane w 10(#fa kategorii KR3 do KR6 nie dopuszcza si
stosowania kruszywa nietamanego drobnego).

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamihego i tamanego, to najeprzyja¢ proporcje
kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Nie dopuszcza siuzycia granulatu asfaltowego w warstvsigeralne;j.

Kruszywa powinny spetnéawymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 [79] wditatonizej.

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwyieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa KR1+KR2
1 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1[6]; kategoria nigsza n: Gc85/20
2 Gasi15
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckéze nk wedtug kategorii: Goor1s
Gaop7s
3 Zawartd¢ pytu wedtug PN-EN 933-1[6]; kategoria nie xgza ni: f,
4 Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 [7] lub weglteN-EN 933-4 [8]; Flos lub S5
kategoria nie wysza ni:
5 Procentowa zawar6é ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej| w C
kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5 [9]; kategaria nizsza ni: deklarowana
6 Odporngé¢ kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy PN-EN 1091:3], LAz
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziabfedoria nie wysza nk:
7 Odporné¢ na polerowanie kruszyw wedtug PN-EN 1097-8 [18dtydzy
warstwyscieralnej), kategoria nie r8za n: PSV44
8 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdziat 7, 8 fub deklarowana przez
producenta
9 Nasikliwos$¢ wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez
producenta
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10 Mrozoodporné& wedtug PN-EN 1367-6 [20], w 1 % NaCl (dotyczy viang 10
$cieralnej); kategoria nie wgza ni:
11 .Zgorzel stoneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367#®]; wymagana Bia
kategoria:
12 , . ' deklarowany przez
Skiad chemiczny — uproszczony opis petrograficzeghag PN-EN 932-3 [5 producenta
13 Grube zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-EN 17423], p.14.2; kategoria Mpc 0,1
nie wyzsza ng:
14 Rozpad krzemianowyzuzla wielkopiecowego chiodzonego powietrzem
wediug PN-EN 1744-1 [23], p. 19.1: Wymagana odporri
15 Rozpadzelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtuy
PN-EN 1744-1 [23], p. 19.2: Wymagana odporrso
16 Statd¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1 [23] V35

p. 19.3; kategoria nie wgza ni:

*) Kruszywa grube, ktdre nie spetrdaivymaganej kategorii wobec odpogaeona polerowanieRSV), mog by¢
stosowane, @i sa uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktéra obliaaen oshga podam wartcsé
wymaganej kategorii. Obliczona wasto(PSV) mieszanki kruszywa grubego jesédni wazong wynikajaca z
wagowego udziatu kalego z rodzajow kruszyw grubych przewidzianych dstasowania w mieszance
mineralno-asfaltowej oraz kategorii odpofaiona polerowania kalego z tych kruszyw. Mama mieszé tylko
kruszywa grube kategorii PQM wyzszej.
Kruszywo nietamane drobne lub agiym uziarnieniu do D< 8 do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego
powinno spetni@wymagania podane w tablicy 7 .
Tablica 7. Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub agbim uziarnieniu do B8 do

warstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zateosci od

Lp. Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
KR1+KR2
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1 [6], wymagana katé: Gg85 lub G\85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie ekize nk wedlug GrcNR
kategorii:
3 Zawartg¢ pytow wedlug PN-EN 933-1 [6], kategoria nie fa
wyzsza ng:
4 Jakd¢ pytéw wedlug PN-EN 933-9 [11]; kategoria nie xgya MBg10
niz:
5 Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego
z kruszywa o eigltym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6 [10], E.sDeklarowana
rozdz. 8, kategoria nie x8za ni:
6 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
7 Nasakliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 lub 9 detd@ana przez producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN 17423] p.

14.2, kategoria nie wgza ni:

mp0,1

Kruszywo famane drobne lub oagtym uziarnieniu do B8 do warstwyscieralnej

powinno spetni@ wymagania podane w tablicy 8.
Tablica 8. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub ggtym uziarnieniu do B8 do warstwy

$cieralnej z betonu asfaltowego

z betonu asfaltowego

Wymagania w zalaosci od

Lp. Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
KR1 =+ KR2

1 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1 [6], wymagana gatéa: G85 lub G\85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nieeksze nk wedtug kategorii: @NR
3 Zawartg¢ pytdow wedtug PN-EN 933-1 [6], kategoria nie xgya f

niz: 16
4 Jakd¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9 [11]; kategoria nie x8ya ni: MB(10
5 Kanmasté(_: kr_uszywa c_zl.robnego wedtug PN-EN 933-6 [10], rozdz. E.Deklarowana

8, kategoria nie nsza nk:
6 Gestdé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
7 Nasikliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7, 8 lub 9 de&lsana przez producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 17423] p. 14.2,

kategoria nie wysza ni: Mec0,1

Do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego, w zadesci od kategorii ruchu, natg stosowa

wypetniacz spetniagy wymagania podane w tablicy 9.
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Tablica9. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwicieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zatsosci od
Lp. Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
KR1+ KR2
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 [12] zgodnie it 24 w PN-EN
13043 [49]
2 Jakd¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9 [11]; kategoria nie gya ni: MB(10
3 Zawartd¢ wody wedtug PN-EN 1097-5 [15], nie wsza ni: 1% (m/m)
4 Gestaé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 [17] deklarowana pyzemucenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu wedtug Vv
PN-EN 1097-4 [14], wymagana kategoria: 28/45
6 Przyrost temperatury gknienia wedlug PN-EN 13179-1 [54], Aern8/25
wymagana Kkategoria: R&B
7 Rozpuszczalng w wodzie wedtug PN-EN 1744-1 [23], kategofia WS,
nie wyzsza ni: 0
8 Zawart@¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN 19§6-2 cC
[3], kategoria nie risza ni: 0
9 Zawartd¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym wg PN- K 20
EN 459-2 [4], wymagana kategoria: &
10 .Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2 [55], mggana
kategoria: BNpekiarowana

Skladowanie kruszywa powinnogesodbyw& w warunkach zabezpieczajych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pockodi. Podiee skltadowiska musi kdy réwne,
utwardzone i odwodnione. Skladowanie wypetiaczavippo st odbyw& w silosach wyposanych w
urzadzenia do aeracji.

2.4. Kruszywo do uszorstnienia

Nie wymaga s uszorstnienia warstwicieralnej z betonu asfaltowego.

2.5.8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepim asfaltowego i kruszywa, gwarantggo
odpowiedna przyczepné¢ (adhez) lepiszcza do kruszywa i odposgomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, naley dobr& i zastosowé srodek adhezyjny tak, aby dla konkretnej pary krugzyepiszcze
wartas¢ przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11 [36], metoda C wynostdanajmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrédonym przez producenta.

Skladowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.6. Materialy do uszczelnienia pefczai i kraw edzi

Do uszczelnienia pg¢zen technologicznych (tj. atkzy podhenych i poprzecznych) z tego samego materiatu
wykonywanego w rénym czasie oraz spoin stan@egych pohczenia régnych materiatéw lub patzenie
warstwy asfaltowej z ugzlzeniami obcymi w nawierzchni lula pgraniczaicymi, nalery stosowa elastyczne
tasmy bitumiczne, pasty asfaltowe lub zalewy drogowegnaco dobrane wg zasad przedstawionych w tablicy
10 i 11 oraz spehniage wymagania, w zateosci od rodzaju materiatu, wg tablic od 12 do 15. &fet na
elastyczne tany bitumiczne w celu zapewnienia elastycgm@owinien by modyfikowany polimerami.

Tablica 10. Materiaty do atzy midzy fragmentami zagzczonej MMA rozkladanej metad,gorace przy

zimnym”
. Ztacze podiane Zkcze poprzeczne
Rodzaj warstwy Ruch Rodzaj materiatu Ruch Rodzaj materiatu
Warstwascieralna KR 1-2 Pasty asfaltowe lub elastycznekKR 1-2 | Pasty asfaltowe lub elastycznée
taSmy bitumiczne tasmy bitumiczne
Tablica 11. Materiaty do spoin aalzy fragmentami zagzczonej MMA i elementami wypogania drogi
Rodzaj warstwy Ruch Rodzaj materiatu
Warstwascieralna KR 1-2 Pasta asfaltowa
Tablica 12. Wymagania wobedita bitumicznych
Wiasciwosé Metoda badawcza Dodatlfowy OpIS Wymaganie
warunkow badania
Temperatura ngknienia PiK PN-EN 1427[22] >90°C
Penetracja stdiem PN-EN 13880-2[69] 20 do 50
1/10 mm
Odprzenie spgzyste PN-EN 13880-3[70] 10 do 30%
(odbojnai¢)
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Zginanie na zimno DIN 52123[74] test odcinkény o Bez kniecia
dtugasci 20 cm w
temperaturze 0 °C
badanie po 24

godzinnym

kondycjonowaniu
Mozliwos¢ wydtuzenia oraz SNV 671 920 W temperaturze >10%
przyczepnéci tasmy (PN-EN 13880-13 [73]) | -10°C <1 N/mnf
Mozliwos¢ wydtuzenia oraz SNV 671 920 W temperaturze Nalezy poda& wynik
przyczepnéci tasmy po (PN-EN 13880-13 [73]) | -10°C

starzeniu termicznym

Tablica 13. Wymagania wobec past asfaltowych nanaima bazie emulsji

Wihasciwosé Metoda badawcza Wymaganie
Ocena organoleptyczna PN-EN 1425[75] Pasta
Odpornd¢ na sptywanie PN-EN 13880-5[71] Nie sptywa
Zawartg¢ wody PN-EN 1428[76] <50% m/m
Wiasciwosci odzyskanego i ustabilizowanego lepiszcza: PN1BN74-1 lub PN-EN 13074-2
Temperatura ngknienia PiK | PN-EN 1427[22] | >70°C
Tablica 14. Wymagania wobec past asfaltowych naagona bazie asfaltu modyfikowanego polimerami
Wihasciwosé Metoda badawcza Wymaganie
Zachowanie przy temperaturze lejob PN-EN 13880-6[72] Homogeniczny
Temperatura ngknienia PiK PN-EN 1427[22] >80°C
Penetracja stdkiem w 25°C, 5's, 150 g PN-EN 13880-2[69] 30 Go®1 mm
Odporndg¢ na sptywanie PN-EN 13880-5[71] <5,0 mm
Odprzenie spgzyste (odbojnéc) PN-EN 13380-3[70] 10-50%
Wydtuzenie niecigte (proba przyczeproi ), po 5 h, -10°C PN-EN 13880-13[73] >5 mm
<0,75 N/mni
Tablica 15. Wymagania wobec zalew drogowych nagor
Wiasciwosci Metoda badawcza Wymagania dla typu
PN- EN 14188-1 tablica 2 punkty od 1 do 11.2.8. ENI14188-1[65] N1

Skladowanie materiatéw termoplastycznych jest ddan® tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,

warunkach okrédonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [24], asfalt modygfikany

polimerami wg PN-EN 14023 [64] ,metoda na gmm”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg norm lub

aprobat technicznych.

2.7. Materialy do zhczenia warstw konstrukcji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaaawta z warstw $cieralra) nalery stosowa

kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane lubid@miwe emulsje modyfikowane polimerami wedtug

aktualnego Zakcznika krajowego [62a] NA do PN-EN 13808 [62].

Spasréd rodzajéw emulsji wymienionych w Zaniku krajowym NA [62a] do normy PN-EN 13808 [62],

nalezy stosowa emulsje oznaczone kodem ZM.

Wiasciwosci i| przeznaczenie emulsji asfaltowych oraz spashitsktadowania opisano w SST D-04.03.01 [2].

2.8. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowej

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizgie lub modyfikujce. Pochodzenie, rodzaj i wewosci dodatkéw

powinny by deklarowane.

Nalezy uzywa¢ tylko materiatdw sktadowych o ustalonej przyddtioUstalenie przydatroi powinno wynika

co najmniej jednego z napljacych dokumentow:

-Normy Europejskiej,

—europejskiej aprobaty technicznej,

-specyfikacji materialowych opartych na potwierdzamypozytywnych zastosowaniach w nawierzchniach
asfaltowych. Wykaz naly dostarczy w celu udowodnienia przydatfm. Wykaz mae by oparty na
badaniach w patzeniu z dowodami w praktyce.

Zaleca si stosowanie do mieszanki mineralno-asfaltosveflka obniajacego temperaterprodukcji i uktadania.

Do mieszanki mineralno-asfaltowe] nwoby stosowany dodatek asfaltu naturalnego wg PN-END&31[51],

zalcznik B.

2.9. Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej

Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej powinier gtalony na podstawie badarébek wykonanych zgodnie z

norma PN-EN 13108-20 [52] zatznik C oraz normami powazanymi. Probki powinny spetniawymagania

podane w p. 2.10. w zaleosci od kategorii ruchu, jak i zawa#d asfaltu By, i temperatur zagszczania
préobek.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna ag@é¢ lepiszcza podane sv tablicach 16 i 17.

24



Szczegobtowe Specyfikacje Techniczne

Tablica 16. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawvartg¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy

$cieralnej dla ruchu KR1-KR2

Whasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC5S ACS8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] Od Do od do od Do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90 - -
2 40 65 45 60 30 55
0,125 8 22 8 22 8 20
0,063 6 14 6 14 5 12,0
Zawarta¢ lepiszcza, Bmine,2 Bmins.0 Bnins.s
minimum’

2.10. Wisciwosci mieszaki mineralno-asfaltowej do wykonania betown asfaltowego do warstwycieralnej
Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podamensstablicach 18, 19 20.

Tablica 18. Wymagane wdaeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstygjeralnej, dla ruchu KR1 +
KR2
Warunki
Wiasciwosé zagszczania wg| Metoda i warunki badania AC5S AC8S AC11S
PN-EN
13108-20 [52]
i"z‘)‘l’ﬁﬁc C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [35], Vinint.o Vininto Vinint.o
przestrzeni 2x50 uderze pP. 4 Vmax3,0 VmaxS,O VmaxS,O
Wolne
przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [35], VFByinzs VFBpinzs VFBpinzs
wypetnione 2x50 uderzg p.5 VFBaxos VFBiaxas VFBaxos
lepiszczem
Zawartgé
wolnych L
przestrzen Saublane, PN-EN 1pz_6597 8% | VMAums | VMAwme | VMAgina
w mieszance
mineralnej
PN-EN 12697-12 [37],
Odporndg¢ na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C Z
dziatanie wod§ | 2x35 uderze jednym cyklem zameania, ITReo ITReo ITReo
badanie w 25°C

¥ Ujednolicor procedug badania odporrisi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 [80] wazahiku 1

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycrce spratu

Ogolne wymagania dotygee spretu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoing"dit 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykazaic mazliwo$cia korzystania
ze spretu dostosowanego do przigj metody robaét, jak:

a) wytwérnia (otaczarka o mieszaniu cyklicznym lub aijtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek emgmo-asfaltowych,
Wytwolrnia powinna zapewdi wysuszenie i wymieszanie wszystkich sktadnikow zomachowanie
witasciwej temperatury sktadnikw i gotowej mieszankinemalno-asfaltowej. Na wytwdrni powinien
funkcjonow& certyfikowany system zaktadowej kontroli produkejgodny z PN-EN 13108-21 [53].
Wytwoérnia powinna b§ wyposaona w termometry (ugzlzenia pomiarowe) pozwalgie na cigte
monitorowanie temperatury poszczegolnych materialtaw@nych etapach przygotowywania materiatow,
jak i na wygciu z mieszalnika,

b) ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rosmakiadanej warstwy,

c) skrapiarka,

d) walce stalowe gtadkie,

e) lekka rozsypywarka kruszywa,

f)  szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszece,

g) samochody samowytadowcze z przykryciem brezentoWwmtermosami,

h) sprzt drobny.
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Sprzt powinien odpowiada wymaganiom okrdonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinienctgaakceptowany przeziyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycrce transportu

Ogodlne wymagania dotysgee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagag@ine” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozé zgodnie z zasadami wynilkaymi z ustawy o przewozie drogowym
towaréw niebezpiecznych [84] wprowadgagj przepisy konwencji ADR, w cysternach kolejowytlb
samochodach izolowanych i zaopatrzonych wgdzenia umaliwiajace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory
spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaah je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataradmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewoz¢ w sposéb chropey go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgen@em.
Wypetniacz luzem powinien Byprzewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych doeywozu
materiatow sypkich, umidiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Srodek adhezyjny, w opakowaniu producenta,zendy przewaony dowolnymisrodkami transportu z
uwzgkdnieniem zaleaeproducenta. Opakowanie powinnatlsabezpieczone tak, aby nie ulegto uszkodzeniu.
Emulsja asfaltowa m@ by transportowana w zamktych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkieme nie keda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetta powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny byyposaone w przegrody. Nie natg uzywa¢ do transportu opakowiaz metali
lekkich (maze zachod wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pt4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zahesci od
postpu robét. Podczas transportu i postoju przed wbaahismn mieszanka powinna dyabezpieczona przed
ostygneciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeékntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki
i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbualoa, powinna zapewriautrzymanie temperatury w
wymaganym przedziale. Nie dotyczy to przypadkéaycia dodatkow obmiajacych temperatgr produkcji i
wbudowania, lepiszczy zawiegaych takiesrodki lub specjalnych technologii produkcji i wbuslpwvania w
obnizonej temperaturze, tj. zzyciem asfaltu spienionego. W tym zakresie malkierowa sig informacjami
(zaleceniami) podanymi przez producentéw tyukow.

Powierzchnie pojemnikéw zaywanych do transportu mieszanki powinnyébgzyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywaé tylko $rodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na mieszagkZabrania si
skrapiania skrzy olejem na pdowym lub innymisrodkami ropopochodnymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-M-@O0M,Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca dostarczyzynierowi do akceptacji projekt skladu mieszanki

mineralno-asfaltowej (AC5S, AC8S, AC11S), wynikidaa laboratoryjnych oraz prébki materiatow pobrane w

obecndci Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Zamawigiego.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinieneslac:

—  zrédio wszystkich zastosowanych materiatow,

—  proporcje wszystkich sktadnikdw mieszanki minerglne

—  punkty graniczne uziarnienia,

— wyniki bada przeprowadzonych w celu oKkienia wiaciwosci mieszanki i poréwnanie ich z
wymaganiami specyfikacji,

— wyniki bada dotyczicych fizycznych wiéciwosci kruszywa,

—  temperatug wytwarzania i uktadania mieszanki.

W zagszczaniu probek laboratoryjnych mieszanek minerakfaltowych naley stosowé nastpujace

temperatury mieszanki w zaleosci stosowanego asfaltu:

— 50/70i 70/100: 135°C+5°C,

— MG 50/70-54/64: 140°C+5°C,

Recepta powinna I8y zaprojektowana dla konkretnych materiatéw, zaatmepnych przez lzyniera, do

wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnyoblygk tych materiatéw.

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczakiku wytworni lub od kilku producentéw, to nale

zapewnt zgodnd¢ typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymagatwjumentacji projektowe;.

Kazda zmiana sktadnikdw mieszanki w czasie trwaniadtoallymaga akceptacji #iyniera oraz opracowania

nowej recepty i jej zatwierdzenia.

Podczas ustalania skladu mieszanki Wykonawca pewiziadbé, aby projektowana recepta laboratoryjna

opierata g na prawidlowych i w pehi reprezentatywnych préttkamateriatow, ktére dula stosowane do
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wykonania robét. Powinien tak& zapewri, aby mieszanka i jej poszczeg6lne sktadniki sp&fmivymagania
dotyczce cech fizycznych i wytrzymadoiowych okrglonych w niniejszej specyfikacji.

Akceptacja recepty przez4yniera mae nasipi¢ na podstawie przedstawionych przez Wykorabada typu

i sprawozdania z proby technologicznej. W przypadiedy Inzynier, w celu akceptacji recepty mieszanki
mineralno-asfaltowej, zdecydujeg sivykona dodatkowo niezalee badania, Wykonawca dostarczy zgodnie z
wymaganiami layniera probki wszystkich sktadnikow mieszanki.

Zaakceptowana recepta stanowingpodstaw produkcji.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarz& na gosco w otaczarce (zespole maszyn i adzn
dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikoéw graechowywania gotowej mieszanki)zymier dopyci

do produkcji tylko otaczarki posiadag certyfikowany system zakladowej kontroli produkegodny z
PN-EN 13108-21 [53].

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowmejotaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§
zautomatyzowane i zgodne z recemtbocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru tempgera
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub pochodzeniu naje dodawa
odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nadg przechowywd w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewnaaym utrzymaniezadanej temperatury z doktadiwig + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)migze przekraczawartasci podanych w pkcie 2.2.
Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinna: iyysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskata temperaterwtasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperaturaszainki mineralnej nie
powinna by wyzsza o wecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejapag w
tablicy 21. W tej tablicy najusza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtalostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwygza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astejtbezpérednio po wytworzeniu w
wytworni.

Tablica 21. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180
MG 50/70-54/64 wg wskaza producenta

Podana temperatura nie znajduje zastosowania dszamek mineralno-asfaltowych, do ktérych jest daataw
dodatek w celu obnénia temperatury jej wytwarzania i wbudowania Ity gtosowane lepiszcze asfaltowe
zawiera takgrodek.

Sposob i czas mieszania skladnikéw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewhréwnomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dodatki modyfikugce lub stabilizujce do mieszanki mineralno-asfaltowej mdxy¢ dodawane w postaci stalej
lub cieklej. System dozowania powinien zapewjadnorodné¢ dozowania dodatkéw i ich wymieszania w
wytwarzanej mieszance. Warunki wytwarzania i proggywania mieszanki mineralno-asfaltowej naagornie
powinny istotnie wptywé na skuteczni dziatania tych dodatkéw.

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuw@rni, pod warunkiem skoordynowania
miedzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skltadnikdw, vaavosci objetosciowe)

z zachowaniem braku rnic w ich wigciwosciach, m. in. barwy warstwicieralne;.

Produkcja powinna hytak zaplanowana, aby nie dd@pi¢ do zbyt diugiego przechowywania mieszanki w
silosach; naley wykluczy¢ mozliwos¢ szkodliwych zmian.

Czas przechowywania — magazynowania mieszanki Midwinien uwzgdnia¢c mazliwosci wytworni (sposob
podgrzewania silosow gotowej mieszanki MMA i rodizajlacji), warunki atmosferyczne oraz czas tramsp
na budow.

5.4. Przygotowanie podiga

Podiae (warstwa wyrGwnawcza, warstwaagwica lub stara warstwacieralna) pod warstgscieralry z betonu
asfaltowego powinno liyna catej powierzchni:

— ustabilizowane i nine,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostiloznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein,

— suche.

Rzedne wysokéciowe podiaa oraz urgdzenr usytuowanych w nawierzchni lub pgraniczagcych powinny by
zgodne z dokumentagcprojektows. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padtmaley usumd.

Podiae pod warstw scieralm powinno spetni@ wymagania okrdone w tablicy 22. Jeeli nieréwndgci
poprzeczne g wieksze anieli dopuszczalne, nalg odpowiednio wyréwnéa podiaze poprzez frezowanie lub
utozenie warstwy wyréwnawcze;.
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Tablica 22. Maksymalne nieréwfm podiaza pod warstw Scieralra

Dopuszczalne warfci odchyle

Klasa drogi Element nawierzchni réwndéci podtwnej i poprzecznej
pod warstw $cieralrg [mm]
L, D, place, parkingi Wszystkie pasy ruchu 12

i powierzchnie
przeznaczone do ruchu
i postoju pojazdow

Wykonane w podteu taty z materiatu 0 mniejszej sztywiod (np. faty z asfaltu lanego w betonie asfaltowym)
nalezy usuré, a powstate w ten sposob ubytki wypétmaterialem o wiciwosciach zblzonych do materiatu
podstawowego (np. wypethbetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidnzia podica

powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podta nalery wypetné odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi iwgd®N-

EN 14188-1 [65] lub PN-EN 14188-2 [66] albo innymateriatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podtau wykazupcym zniszczenia w postaci siatkiegpn zmeczeniowych lub sgkan poprzecznych zaleca

sig stosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, waystSAMI lub z

geosyntetykdw wedtug norm lub aprobat techniczriybhpodtaze naleey wymienic.

Przygotowanie podia do skropienia emulspalery wykona zgodnie z SST D-04.03.01a [2].

5.5. Pohczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwafoi nawierzchni jest uzataione od zapewnienia pmizenia mgdzy warstwami i

ich wspétpracy w przenoszeniu ofgnia nawierzchni ruchem.

Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gkgzenie pajczenia mgdzy warstwami

konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikanigaleganiem wody radzy warstwami.

Mozna odsipi¢ od wykonania skropienia przy rozkladaniu dwdéch skar asfaltowych w jednym cyklu

technologicznym (tzw. petzenia gogce na gasce)

Warunki wykonania patzenia mgdzywarstwowego oraz kontrola wykonania skropiemstaty przedstawione

w SST D-04.03.01 [2].

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przy doborze rodzaju mieszanki mineralno-asfaltodejuktadu warstw konstrukcyjnych nzjezachowa

zasad mowiaca, ze grubd¢ warstwy musi b§ co najmniej dwuipotkrotnie wksza od wymiaru D kruszywa

danej mieszanki (h 2,5xD).

Jezeli warstwa nawierzchni wedtug dokumentacji propetej jest zbyt gruba, aby mea bylo j roztozy¢ i

zagsci¢ w pojedynczej operacji, to warstwa ta 2acsk sktada& z dwdch warstw technologicznych, z ktérych

kazda zostaje rozimna i zagszczona w odibnej operacji. Natey zapewnd petne padczenie mgdzy tymi
warstwami zgodnie z pkt.5.5.

Mieszank mineralno-asfaltow maozna wbudowywa na podiau przygotowanym zgodnie z zapisami w

punktach 5.4 i 5.5.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltop@jyinien by zgodny z zaleceniami podanymi w pkt 4.2.

Prace zwizane z wbudowaniem mieszanki mineralno-asfaltowbgzg tak zaplanowg aby:

-umaiwiaty ukladanie warstwy cat szerokdcia jezdni (jedm rozkiadarlg lub dwoma rozkiadarkami
pracupcymi obok siebie z odpowiednim przesgoiem), a w przypadku przebudoéw i remontow o
dopuszczonym ruchu jednokierunkowym (wahadtowymeyekaicia pasa ruchu,

—dzienne dziatki robocze (tj. odcinki nawierzchnia rktérych mieszanka mineralno-asfaltowa jest
wbudowywana jednego dnia) powinny¢ayazliwie jak najdhuzsze min. 200 m,

- organizacja dostaw mieszanki powinna zapéwnac rozktadarki bez zatrzynia

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows nalezy wbudowywa& w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Nie wolno wbudowywa betonu asfaltowego gdy na pogiatworzy sé zamknéty film wodny.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna liynizsza od temperatury podanej w tablicy 23. Tempeaatur

otoczenia mge by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaté obramowania (np. promienniki

podczerwieni, uradzenia mikrofalowe). Temperatura pozdopowinna wynosi co najmniej 5°C. Temperatura
powietrza powinna hiymierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed peapishiem do rob6t oraz podczas ich
wykonywania w okresach réwnomiernie razdaych w planowanym czasie realizacji dziennej dziedboczej.

Nie dopuszcza siukladania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljop@dczas silnego wiatru (V > 16 m/s)

oraz podczas opadow atmosferycznych.

Podczas budowy nawierzchni natedazy¢ do utazenia wszystkich warstw przed sezonem zimowym, aby

zapewné szczelné¢ nawierzchni i jej odpornd na dziatanie wody i mrozu.

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalttmaaodatkiem obnajacym temperatyr mieszania i

wbudowania naley indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.
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Tablica 23. Minimalna temperatura otoczenia na \wg$t 2 m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robét Minimalna temperatura powietrza [°C]
Warstwascieralna o grubdei > 3 cm +5
Warstwascieralna o grubgzi < 3 cm +10
Nawierzchnia typu kompaktowego 0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna bwbudowywana rozktadagkwyposaong w uktad automatycznego
sterowania grubi@i warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtecp projektows, elementy wibrujce
do wstpnego zagszczenia, urmizenia do podgrzewania elementéw roboczych rozkkidaMieszanki
mineralno-asfaltowe nima rozktada specjala maszym drogows z podwéjnym zestawem rozkladeym do
uktadania dwdch warstw technologicznych w jednegrapji (tzw. asfaltowe warstwy kompaktowe).
W miejscach niedogpnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢acbsi i przy
brzegach warstwy).
Warstwy watowane powinny lbyrbwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi o charakterystyce
(statycznym nacisku liniowym) zapewrgegj skuteczn& zag:szczania, potwierdz@ma odcinku prébnym. Do
warstw z betonu asfaltowego nafestosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #iwoscia wibracji, oscylacji
lub walce ogumione.

5.7. Pohczenia technologiczne

Polgczenia technologiczne najewykonywa: jako:

—  zlacza podtune i poprzeczne (wg definicji punkt 1.4.15.),

— spoiny (wg definicji punkt 1.4.16.).

Polaczenia technologiczne powinny bjednorodne i szczelne.

5.7.1.Wykonanie zczy

5.7.1.1. Spos6b wykonaniagkzy-wymagania ogolne

Zkacza w warstwach nawierzchni powinnycbyykonywane w linii proste;.

Ztacza podhznego nie mena umiejscawi@ w sladach két, ani w obszarze poziomego oznakowassdrji.
Ztacza podlane medzy pasami kolejnych warstw technologicznych malerzesuwa wzgledem siebie co
najmniej 30 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdftacza poprzeczne wrdzy dziatkami roboczymi
uktadanych paséw kolejnych warstw technologicznyalezy przesug¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m w
kierunku podtaznym do osi jezdni.

Polczenie nawierzchni mostowej z nawierzehdrogows powinno by wykonane w strefie ptyty przajiowe;.
Polaczenie warstwécieralnej i wizacej powinno by przesunite o co najmniej 0,5 m. Krawlzie poprzeczne
taczonych warstw vaizacej i $cieralnej nawierzchni drogowej powinnybgdckte pila.

Ztacza powinny by catkowicie zwjzane, a powierzchnie przylegeych warstw powinny by w jednym
poziomie.

5.7.1.2. Technologia rozktadania ,goe przy gogcym”

Metoda ta ma zastosowanie w przypadku wykonywatazza podtanego, gdy ukladanie mieszanki odbywa si
przez minimum dwie rozkladarki pragag obok siebie z przesgniem. Wydajnéci wsktpnego zagszczania
desk rozktadarek musgby¢ do siebie dopasowane. Prggj technologia robét powinna zapewprawidtowe i
szczelne pakzenia ukladanych paséw warstwy technologicznej.rivek ten mena zapewrd przez
zminimalizowanie odlegkei miedzy rozktadarkami tak, aby odlegto miedzy ukladanymi pasami nie byta
wieksza nk dlugai¢ rozktadarki oraz druga w kolejsa rozktadarka nadktadata mieszgnia pierwszy pas.
Walce zagszczagce mieszank za kada rozkladarly powinny by o zblizonych parametrach. Zeggczanie
kazdego z pasow natg rozpoczyné od zewmrtrznej kravedzi pasa i stopniowo zagzcza pas w kierunku
ztacza.

Przy tej metodzie nie stosuje siodatkowych materiatow doazzy.

5.7.1.3. Technologia rozktadania ,goe przy zimnym”

Wykonanie zczy metod ,gorace przy zimnym” stosuje siw przypadkach, gdy ze wzglu na ruch, wzglnie

z innych uzasadnionych powodow konieczne jest wyl@mie nawierzchni w odgbach czasowych. Kraslz
zlagcza w takim przypadku powinna dwykonana w trakcie uktadania pierwszego pasa ruchu

Wczeniej wykonany pas warstwy technologicznej powinierie¢ wyprofilowara krawedz réwnomiernie
zagszczon, bez gknie¢. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna ldyskasna (pochylenie okoto 3:1
ti.pod katem 70-80° w stosunku do warstwyzeij lezacej). Skos wykonany ,na geco”, powinien by
uformowany podczas uktadania pierwszego pasa rugney zastosowaniu rolki dociskowej lub #a0
talerzowego.

Jezeli skos nie zostat uformowany ,na goo”, naley uzysk& go przez frezowanie zimnego pasa, z
zachowaniem wymaganegat&. Powierzchnia styku powinna dgzysta i sucha. Przed ukniem gsiedniego
pasa cat powierzchng styku naley pokry¢ tasma przylepry lub pasi w ilosci podanej w punktach 5.7.1.5. i
5.7.1.6. Drugi pas powinien bywykonywany z zakladem 2-3 cm ligz od go6rnej kraedzi zhcza,
zachodzcym na pas wykonany wcage;.
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5.7.1.4. Zakéaczenie dzialki roboczej

Zakaiczenie dzialki roboczej natg wykona w sposob i przy pomocy wdzei zapewniajcych uzyskanie
nieregularnej powierzchni spoiny (przy pomocy wstane|

kantowki lub frezarki). Zakaéczenie dziatki roboczej natg wykona prostopadle do osi drogi.

Krawedz dziatki roboczej jest rownocgeie kravedzia poprzecza zlacza.

Ztacza poprzeczne guzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnyddrstw technologicznych naig
przesun¢ wzgledem siebie o co najmniej 3m w kierunku pogitlym do osi jezdni.

5.7.1.5Wymagania wobec wbudowanigma bitumicznych

Minimalna wysokéc¢ taSmy wynosi 4 cm.

Grubagi¢ taSmy powinna wynosi 10 mm.

Krawedz boczna zicza podhanego powinna by uformowana za pomaaolki dociskowej lub poprzez olgie
nozem talerzowym.

Krawedz boczna zjcza poprzecznego powinnadayyformowana w taki sposéb i za

pomoa urzadzer umazliwiajacych uzyskanie nieregularnej powierzchni.

Powierzchnie kraedzi do ktérych klejonadilzie téma, powinny by czyste i suche.

Przed przyklejeniem §amy w metodzie ,gaice przy zimnym”, krawdzie ,zimnej” warstwy na catkowitej
grubdici, nalezy zagruntowa zgodnie z zaleceniami producenta

tasmy. Taéma bitumiczna powinna Bywstkpnie przyklejona do zimnej krazi zlacza na catej jego wysokai
oraz wystawé ponad powierzchaiwarstwy do 5 mm lub wg zaleg@roducenta.

5.7.1.6. Wymagania wobec wbudowywania past bitumicznych

Przygotowanie kraedzi bocznych jak w przypadku stosowanigmebitumicznych.

Pasta powinna fynanoszona mechanicznie z zapewnieniem rownomienegg

rozprogadzenia na bocznej kredei w ilosci 3 - 4 kg/nf (warstwa o grubdi 3 - 4 mm przy gstosci okoto
1,0g/cm).

Dopuszcza gireczne nanoszenie past w miejscach niegbwstch.

5.8.2.Wykonanie spoin

Spoiny naley wykonywa w wypadku padczer warstwy z urgdzeniami w nawierzchni lula jograniczagcymi.
Spoiny naley wykonywa: z materiatlow termoplastycznych {tay, pasty, zalewy drogowe na goraco) zgodnych
Z pktem 2.6.

Grubdi¢ elastycznej tany uszczelniagjcej w spoinach w warstwigcieralnej powinna wynoé&inie mniej nk
10mm.

Pasta powinna liynanoszona mechanicznie z zapewnieniem réwnomierjggrozprowadzenia na bocznej
krawedzi w ilosci 3 - 4 kg/nf (warstwa o grubgei 3 - 4 mm przy gstaici okoto 1,0 g/cr).

Zalewy drogowe na geco naleyy stosowd zgodnie z zaleceniami producenta, przy czym szstokacktej
spoiny powinna wynoséiok. 10 mm.

5.9. Krawedzie

W przypadku warstwycieralnej rozktadanej przy wdzeniach ograniczagych nawierzchmi ktérych gérna
powierzchnia ma by w jednym poziomie z powierzchnitej nawierzchni (np.sciek uliczny, korytka
odwadniajce) oraz gdy spadek jezdni jest w stroych uradze, to powierzchnia warstwicieralnej powinna
by¢ wyzsza o 0,5+1,0 cm.

W przypadku warstw nawierzchni bez anlzer ograniczajcych (np. krawznikow) krawedziom naley nad&
spadki o nachyleniu nie wkiszym ni 2:1, przy pomocy rolki dociskowej mocowanej do egalub elementu
mocowanego do rozktadarki tzw ,buta” (,na goo”).

Jezeli krawedzie nie zostaly uformowane na goo krawedzie naley wyfrezowd je na zimno.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronmaxhyleniu jezdni naly uszczelnt krawedz potozong
wyzej (nizej potazona krawgdz powinna zostanieuszczelniona).

W przypadku nawierzchni o dwustronnym nachyleniz€préj daszkowy) decygjo potrzebie i sposobie
uszczelnienia kragdzi zewretrznych podejmie Projektant w uzgodnieniu zylmierem.

Krawedzie zewntrzne oraz powierzchnie odsadzek poziomych ayaleszczelndi przez pokrycie gacym
asfaltem w ilgci:

-powierzchnie odsadzek - 1,5 kgim

—krawedzie zewrtrzne - 4 kg/m.

Goracy asfalt mae by nanoszony w kilku przégiach roboczych.

Do uszczelniania kragdzi zewretrznych naley stosowa asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591 [24], asfalt
modyfikowany polimerami wedtug PN-EN 14023 [64]faswielorodzajowy wg PN-EN 13924-2 [63], albo
inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznyd$zczelnienie kragdzi zewretrznej naley wykona
goracym lepiszczem.

Lepiszcze powinno Ky naniesione odpowiednio szybko tak, aby krdmie nie ulegty zabrudzeniu. A
potozona kravedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna pozdastaeuszczelniona.

Dopuszcza si jednoczesne uszczelnianie keazi kolejnych warstw, jeeli warstwy byly utagone jedna po
drugiej, a krawdzie byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniemeliJerawedz potozona wyej jest
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uszczelniana warstwowo, to przylegmj powierzchng odsadzki danej warstwy naleuszczelnt na szerokeci
€0 najmniej 10 cm.

5.10. Wykaiczenie warstwyscieralnej

Warstwascieralna powinna miejednorodn tekstue i struktue dostosowa# do przeznaczenia, np. ze wadl
na wiaciwosci przeciwpgalizgowe, hatas toczenia két lub wzdly estetyczne.

Nie wymaga s uszorstnienia warstwicieralnej z betonu asfaltowego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganialogt[1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasmwv
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakienl@h znakiem budowlanym B, certyfikat zgodaip
deklaracg zgodndci, aprobat techniczm, ew. badania materialéw wykonane przez dostawgow i

— ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatléw przeznaczonych do wykonania robotedéne przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

Badania dzie sie na:

— badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawoyyniera):

6.4. Badania Wykonawcy

6.4.1.Badania w czasie wytwarzania mieszanki minerafalwej

Badania Wykonawcy w czasie wytwarzania mieszanknemslno—asfaltowej powinny bywykonywane

w ramach zaktadowej kontroli produkcji, zgodniearma PN-EN 13108-21 [53].

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevasfaltowej powinno

by¢ zgodne z certyfikowanym systemem ZKP.

6.4.2.Badania w czasie wykonywania warstwy asfaltowsgdania gotowej warstwy

Badania Wykonawcy agswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy

jakos¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich sktadnikdw, lepiszczy i materiatlow do

uszczelnia itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hsfae, pohczenia itp.) spetniajwymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z nidmp starannéciag i w

wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywé& w protokotach. W razie stwierdzenia uchybi@ stosunku do

wymaga kontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usust.

Wyniki bada Wykonawcy naley przekazywa Inzynierowi na jegozadanie. Irtynier maze zdecydowa o

dokonaniu odbioru na podstawie bad&ykonawcy. W razie zastrzen Inzynier maze przeprowadZzi badania

kontrolne wedtug pktu 6.5.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni ustatialery z Inzynierem.

6.5. Badania kontrolne zamawiagceqo

Badania kontrolnegsbadaniami Iayniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy §gkmateriatdw budowlanych

(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikdepiszczy i materiatbw do uszczelhiép.) oraz gotowej

warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, guaienia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki

tych bada s3 podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem bada miejscu budowy zajmujeesi

Inzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywajsie réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por

powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny. Wykonawca neopobiera i pakowa prébki

do bada kontrolnych. Do wystania probek i przeprowadzeb@da kontrolnych jest upowaiony tylko

Zamawiajcy lub uznana przez niego placowka badawcza.

Rodzaj i zakres badakontrolnych Zamawiacego mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej sty jest

nasepujacy (wg. opinii wkasnej layniera):

- badania materiatbw wsadowych do mieszanki minerabfaltowe] (asfaltow, kruszyw, wypetniacza i

dodatkéw).

Mieszanka mineralno-asfaltowa:

- uziarnienie,

- zawarta¢ lepiszcza,

- temperatura mgknienia odzyskanego lepiszcza,

- gestas¢ i zawart@¢ wolnych przestrzeni probki.

Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki maher-asfaltowej:

- pomiar temperatury powietrza podczas pobrania ypd@bbada,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej,

- ocena wizualnha dostarczonej mieszanki mineralnahasie;.
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Wykonana warstwa:

- wskanik zagszczenia

- grubai¢ warstwy lub ilg¢ zuzytego materiatu,
- spadki poprzeczne,

- zlacza technologiczne,

- szerokd¢ warstwy,

- ocena wizualha warstwy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogélne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarova jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwgieralnej z betonu asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogoine” [1] pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie ze specyfikamdwienia i wymaganiami tgniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty ikiypozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” ki 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwyscieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— oczyszczenie i skropienie podig

— dostarczenie materiatow i spta,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irjisport na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltovg krawedzi urzadzen obcych i krawznikow,

— rozlozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obcicie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiardéw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprau.

9.3. Sposib rozliczenia robdt tymezasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsa SST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale ssigorzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzysge, ktore s nieztgdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczame rdbot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
2. D-04.03.01a Patzenie m¢dzywarstwowe nawierzchni drogowej emalagfaltove
10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgaane z badaniami materiatdw wgstijagcych w niniejszej
SST)

3. PN-EN 196-2 Metody badania cementu €$€2: Analiza chemiczna cementu

4. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —¢€&2: Metody bada

5. PN-EN 932-3 Badania podstawowych s$elavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

6. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych setavosci kruszyw — Cegs¢ 1: Oznaczanie skiadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

7. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cgs¢ 3: Oznaczanie ksztaitu
ziarn za pomagwskanika ptaskgci

8. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie ksztaitu
ziarn — Wskanik ksztattu

9. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych setaosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.

23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-3

PN-EN 1367-6

PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 1744-1
PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12595
PN-EN 12596
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
PN-EN 12697-1
PN-EN 12697-2
PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-22
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zawartgci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku pmedzenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych seaosci kruszyw — Cgs¢ 6: Ocena wigciwosci
powierzchni — Wskanik przeptywu kruszyw

Badania geometrycznych sedaosci kruszyw — Cgs¢ 9: Ocena zawarfoi
drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznych seilaosci kruszyw — Cgé¢ 10: Ocena zawarfoi
drobnych castek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w rsigniu
powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznydhséciwosci kruszyw — Cgs¢ 2: Metody
oznaczania odporioi na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznyehasciwosci kruszyw —
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszgonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznyehesciwosci kruszyw -
Oznaczanie zawarfoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Cgs¢ 4.

Ces¢ 5:

Badania mechanicznych i fizycznyehesciwosci kruszyw — Cgé¢ 6:
Oznaczanie gptdsci ziarn i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznyehesciwosci kruszyw — Cg$¢ 7:
Oznaczanie gptdici wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznyahesciwosci kruszyw — Cgs¢ 8:

Oznaczanie polerowaléo kamienia

Badania wstawosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — @%¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metod
gotowania

Badania wstswosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - G#¢ 6: Mrozoodporné w obecndci soli

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozretie penetracji igh

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozremtie temperatury rdnienia — Metoda
Piercien i Kula

Badania chemicznych setevosci kruszyw — Analiza chemiczna

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie rozpuszczalkoi

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie temperatury tamliwoi Fraassa

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie lepk&i kinematycznej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @wzzanie lepkéti dynamicznej metagd
prézniowej kapilary

Asfalty i lepiszcza asfaltowe zn@rzanie zawarfoi parafiny — Ces¢ 1:
Metoda destylacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe zn@czanie odporroi na starzenie pod wptywem
ciepta i powietrza — G&¢ 1: Metoda RTFOT

Mieszanki mineralno-asfaltowe -etdly badad mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 1: Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe -etdly badA mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe -etdly badA mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 5: Oznaczanieggtdsci

Mieszanki mineralno-asfaltowe —etddy bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 6: Oznaczanie gptaici objetosciowej probek
mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe —etddy bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo — Czs¢ 8: Oznaczanie zawasiti wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa peozy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 12: Okrélanie wraliwosci probek asfaltowych na
wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
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asfaltowych na gaco - Cz$¢ 22: Koleinowanie

41. PN-EN 12697-24 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 24: Odporné¢ na zngczenie

42. PN-EN 12697-26 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 26: Sztywnéé

43. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 27: Pobieranie probek

44. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni asfaltowych

45. PN-EN 12697-39 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 39: Oznaczanie zawa#m lepiszcza metagd
spalania

46. PN-EN 12697-41 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 41: Odporné na ptyny zapobiegage oblodzeniu

47. PN-EN 12697-43 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 43: Odpornéc na paliwo

48.  PN-EN 12846-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe zn@czanie czasu wypltywu lepdadomierzem
wyptywowym - Cz$¢ 1: Emulsje asfaltowe

49.  PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznyéh powierzchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powienach przeznaczonych do
ruchu

50. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvilgania — C&¢ 1: Beton asfaltowy

51. PN-EN 13108-4 Mieszanki mineralno-asfaltoweyritdgania - C&¢ 4: Mieszanka HRA

52. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania — C&¢ 20: Badanie typu

53.  PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltow#/ymagania - Cg¢ 21: Zaktadowa kontrola
produkcji

54. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetaggjch stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Cz$¢ 1: Badanie metadpierscienia delta i kuli

55. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetaggjch stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czes¢ 2: Liczba bitumiczna

56. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie nawrotu s@rystego asfaltow
modyfikowanych

57. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie stabiln@i podczas magazynowania
asfaltéw modyfikowanych

58. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie wiéciwosci mechanicznych lepiszczy

asfaltowych metaglrozciggania

59. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie kohezji lepiszczy asfaltowych meatod
testu wahadtowego

60. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @&mzanie sity rozegania asfaltow
modyfikowanych — Metoda z duktylometrem

61. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie energii odksztatcenia

62. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - afhs specyfikacji kationowych emulsji

asfaltowych
62a. PN-EN Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikakationowych emulsji
13808:2013- asfaltowych. Zajcznik krajowy NA

10/Apl:2014-07

63. PN-EN 13924-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe asddy klasyfikacji asfaltow drogowych

specjalnych - G&¢ 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe

63a PN-EN 13924-2: Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikagisfaltow drogowych
2014-04/Ap1: specjalnych - G&¢ 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe. Zakznik krajowy NA
2014-07 i PN-EN
13924-2:2014-
04/Ap2:2015-09E

64. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikagfaltow modyfikowanych

polimerami
64a. PN-EN Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikaagifaltow modyfikowanych
14023:2011/Apl: polimerami. Zadcznik krajowy NA

2014-04
65. PN-EN 14188-1 Wypetniacze szczelin i zalewygdwe — Czs$¢ 1. Wymagania wobec zalew
drogowych na gaco
66. PN-EN 14188-2 Wypetniacze szczelin i zalewygdmwe — Czs¢ 2: Wymagania wobec zalew
drogowych na zimno
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67.

68.
69.

70.

71.

72.
73.

74.

75.
76.

77.

78.

PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie &atpry zaptonu i palenia — Pomiar metod
otwartego tygla Clevelanda

PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptqalenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

PN-EN 13880-2 Zalewy szczelin na ggr -- C2$¢ 2: Metoda badania dla okftenia penetraciji
stazka w temperaturze 25 C

PN-EN 13880-3 Zalewy szczelin na g -- Cz$¢ 3: Metoda badania oldlajaca penetragj
i odprezenie spgzyste (odbojnéc)

PN-EN 13880-5 Zalewy szczelin na g -- Cz$¢ 5: Metody badé& do oznaczania odporém
na sptywanie

PN-EN 13880-6 Zalewy szczelin nagmr -- Cz$¢ 6: Metoda przygotowania prébek do badania

PN-EN 13880-13 Zalewy szczelin na ggar -- Cz$¢ 13: Metoda badania staca do okrélenia
wydtuzenia niecigtego (préba przyczepia)

DIN 52123 Prufung von Bitumen- und Polymerbianibahnen (Badaniesta bitumicznych
i polimerowo-bitumicznych)

PN-EN 1425 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- @xerganoleptyczna

PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- @zzanie zawartci wody w emulsjach

asfaltowych -- Metoda destylacji azeotropowej

PN-EN 13074-1 Asfalty i lepiszcza asfaltow®edzyskiwanie lepiszcza z emulsji asfaltowych lub
asfaltow uptynnionych lub fluksowanych -- &# 1: Odzyskiwanie meted
odparowania

PN-EN 13074-2 Asfalty i lepiszcza asfaltow®edzyskiwanie lepiszcza z emulsji asfaltowych lub
asfaltéw uptynnionych lub fluksowanych -- &2z 2: Stabilizacja po odzyskaniu
metod) odparowania

10.3. Wymagania techniczne i katalogi

79.

80.

81.

82.

Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i porgeniowych utrwalé na drogach krajowych -
WT-1 2014 - Kruszywa — Wymagania techniczne aZahik do Zaradzenia Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad nr 46 z dnia 25 wepnéa 2014 r. i nr 8 z dnia 9 maja 2016 r.

Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WZ&A4 — cgs¢ | - Mieszanki mineralno-asfaltowe.
Wymagania Techniczne. Zaknik do Zarzdzenia nr 54 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych
i Autostrad z dnia 18 listopada 2014 roku zmiegtiego zarzdzenie w sprawie stosowania wymaga
technicznych na drogach krajowych dotyozch mieszanek mineralno-asfaltowych.

Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - W2ZEA6 — cegsé 1l - Wykonanie warstw nawierzchni
asfaltowych. Wymagania Techniczne. g&ainik do Zarzdzenia nr 7 Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad z dnia 9 maja 2016 roku znmggtego zaradzenie w sprawie stosowania
wymaga technicznych na drogach krajowych dotyezch mieszanek mineralno-asfaltowych.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyicho6tsztywnych. Zalcznik do Zarzdzenia nr 31
Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostradinia 16 czerwca 2014 r.

10.4. Inne dokumenty

83.

84.

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjiria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadldrogi publiczne i ich usytuowanie (jednolity telds.U. z 2016,
poz. 124)

Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie dnggo towaréw niebezpiecznych (Dz.U. nr 227, poz.
1367 z pén. zm.)
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D-06.00.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE

D-06.03.01a. Pobocze utwardzone kruszywem tamanym

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikagghtéczne] s wymagania dotyee wykonania i odbioru
robét zwhzanych z utwardzeniem pobocza kruszywem ftamanyry pealizacji zadania wymienionego w
punkcie 1.1. SST D-M-00.00.00. Analogicznie nir@jsspecyfikacja odnosiesido uzupetnienia istniggych
Zjazdbéw o nawierzchni ttuczniowe;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanoskiuchent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t na drogach.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robdt azwanych z wykonaniem i
odbiorem utwardzonego pobocza za pomdeuszywa tamanego niezavianego (dawniej nazywanego
-Kruszywem stabilizowanym mechanicznie”).

Utwardzone pobocze me by wykonane na istniegym poboczu gruntowym (wymagaj wykonania w nim
koryta), wzgédnie mae by wykonane jednocZaie z nawierzchnijezdni w czasie budowy nowej drogi (nie
wymagajic koryta).

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Pobocze- czs¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postojjazadw, umieszczenia udzei
organizacji i bezpiecastwa ruchu oraz do ruchu pieszych, zga jednoczénie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.2. Utwardzone pobocze- cz$¢ pobocza drogowego, posiagieg w cagu catego roku rimosé
wystarczagca do przegcia obcizenia statycznego od két samochodow, dopuszczongehahu na drodze (zat.
2,rys. 1i2).

1.4.3. Utwardzenie pobocza kruszywem famanym niezgdanym — proces technologiczny, polegey na
odpowiednim zagszczeniu w optymalnej wilgotsoi kruszywa o wiéciwie dobranym uziarnieniu (proces ten
nazywany byt dawniej stabilizacmechaniczsg).

1.4.4. Pozostale oki&enia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Ogoblne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6[h] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgre materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, pudav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Zgodn&¢ materiatdw z przedmiarem robot

Materiaty do wykonania rob4t powinny &ggodne z ustaleniami przedmiaru robo6t lub ST.

2.2.2. Materialy do wykonania utwardzonego pobocza

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu utwardzgoa@oboczag kruszywo tamane, kliniec i woda.
2.2.3. Kruszywo

Do utwardzenia pobocza naje stosowa kruszywo tamane o uziarnieniu 0+25 mm, odpowiacksj
wymaganiom PN-EN 13242:2004 [4] lub PN-EN 132852(H].

Kruszywo powinno b§ jednorodne, bez zanieczyszfizebcych i bez domieszek gliny. Zaleca sizycie
kruszywa o jasnej barwie.

2.2.4. Woda

Nalezy stosowa przy watowaniu nawierzchni kea czyst wode z rzek, jezior, stawdw i innych zbiornikow
otwartych oraz wog studzienn i wodocagowa. Nie naley stosowd wody z widocznymi zanieczyszczeniami,
np. $mieciami, r@linnoscia wodrg, odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.

2.2.5. Skladowanie kruszyw

Okresowo sktadowane kruszywa powinny taabezpieczone przed zanieczyszczeniem i zmiesaanianymi
materiatami kamiennymi. Podte w miejscu sktadowania kruszyw powinno ¢byéwne, utwardzone i
odwodnione.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycrre spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoing"dit 3.
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3.2. Sprat stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykazaic mazliwo$cia korzystania

ze spretu dostosowanego do prztgj metody robdét, jak:

— roéwniarki albo uktadarki do rozktadania mieszankiseywa,

— walce lub ptytowe zagszczarki wibracyjne,

— przewane zbiorniki na woe do zwikzania mieszanki, wypogane w uradzenia do réwnomiernego i
kontrolowanego dozowania wody,

— koparki do wykonania koryta, w przypadku utwardaastniecego pobocza gruntowego.

Nalezy korzyst& ze spretu, ktéry powinien by dostosowany swoimi wymiarami do warunkéw pracy

w korycie, przygotowanym do utenia konstrukcji utwardzonego pobocza.

Sprzt powinien odpowiada wymaganiom okrdonym w ST, instrukcjach producentéw lub propozycji

Wykonawcy i powinien b§ zaakceptowany przeziyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycrce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagag@ne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materiaty sypkie (kruszywa) mmoa przewozi dowolnymi s$rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczarych je przed  zanieczyszczeniem, zmieszaniem zymihnmaterialami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-M-@O0M,Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robét
Sposéb wykonania robét powinnydggodne z ST oraz ustaleniami zynierem.
Podstawowe czynroi przy wykonywaniu rob6t obejmayj
— roboty przygotowawcze,
— ulozenie nawierzchni utwardzonego pobocza (dostarcZevidedowanie mieszanki),
— roboty wykmczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do rob6t naky:
ustali¢ lokalizacg terenu robot,
- przeprowadzi obliczenia i pomiary geodezyjne niedme do szczegltowego wytyczenia rob6t oraz
ustalenia danych wysokciowych,
— usura¢ przeszkody, np. elementy drdg, ew. stupki, zateave itd.,
— ew. splantowé pobocze istniefe,
zgromadzt wszystkie materiaty potrzebne do rozpgsia budowy.
Zaleca s korzystanie z ustake SST D-01.00.00 [2] w zakresie niedlmym do wykonania robét
przygotowawczych oraz z ustal&ST D-02.00.00 [3] przy wygtowaniu robot ziemnych.
5.4. Wykonanie koryta i przygotowanie podiga
Koryto wykonuje st w przypadku utwardzania pobocza istgéejgo gruntowego.
Koryto powinno by wykonane bezpwednio przed rozpoeziem robét zwiazanych z wykonaniem nawierzchni
utwardzonego pobocza. Wenéejsze wykonanie koryta jest move wytacznie za zgodl Inzyniera, w
korzystnych warunkach atmosferycznych.
Koryto mazna wykonywa recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na zastosowanie posiadanych maszyn.
Rodzaj spretu, a w szczegolrigi jego moc naley dostosowé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzong s
roboty i do trudnéci jego odspojenia.
Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powintig¢ odwieziony w miejsce w dyspozycji Wykonawcy.
Przed przysipieniem do profilowania dna koryta, podéo powinno by oczyszczone z wszelkich
zanieczyszcze
Zaleca s, aby rzdne terenu przed profilowaniem byly o co najmniejrb wyzsze ni projektowane rane
podiaza. Jeeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wgstija zanizenia poziomu w podta przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulctnpodiaze na gtbokaé¢ zaakceptowan przez Irzyniera,
dowiez¢ dodatkowy grunt, spemnigty wymagania obowkujace dla gornej strefy korpusu, w o koniecznej
do uzyskania wymaganychednych wysokéciowych i zagsci¢ warstwe do uzyskania wskaika zagszczenia
1,00.
Profilowanie mana wykona recznie lub spretem dostosowanym do szergkokoryta. Sciety grunt powinien
by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny spogébkceptowany przeziyniera.
Bezpdrednio po profilowaniu podi@ naley przystpi¢ do jego zagszczania, ktére natg kontynuowa do
osiagniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,00.
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Wilgotnos¢ gruntu podiaga podczas zagzczania powinna ldyréwna wilgotndci optymalnej, z tolerangjod -

20% do +10%.

Koryto po wyprofilowaniu i zagszczeniu powinno kyutrzymane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwzanych z profilowaniem i zggzczeniem podi@ nasipi przerwa w robotach i

Wykonawca nie przyspi natychmiast do uktadania nawierzchni, to powingn zabezpieczypodiaze przed

nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez rgetoe folii lub w inny sposOb zaakceptowany przez

Inzyniera.

Jezeli podiaze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladav@avierzchni mena przysipi¢ dopiero po

jego naturalnym osuszeniu.

5.5. Wbudowanie i zagszczenie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna dyozkladana w warstwie o jednakowej grétio przy pomocy uktadarki lub

réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkoéw ¢drgich wysokéciowych. Zaleca g aby grub&¢

pojedynczo ukladanej warstwy nie przekraczata 20 monzagszczeniu. Rozpoezie budowy nasgpnej

warstwy mae nasipi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przezyniera. W miejscach, gdzie widoczna jest

segregacja kruszywa, naje przed zagszczeniem wymieli kruszywo na materiat o odpowiednich

wihasciwosciach.

Zageszczanie nalgy rozpoca¢ od dolnej krawdzi i przesuwé pasami podienymi, czsciowo nakfadajcymi

sie, w kierunku goérnej kragdzi. Nieréwndci i zagkbienia powstaice w czasie zagzczania powinny ky

wyréwnywane bigaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanaglzbusunécie materiatu, a do

otrzymania réwnej powierzchni. Zegsgczenie naley kontynuowa do osagniecia wskanika zagszczenia nie

mniejszego ri 1,0 wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadgarediug PN-B-04481:1988 [6]. Do

zagszczenia zalecagsstosowanie maszyn (np. walcow, gsarzarek ptytowych) o szerada nie wiekszej niz

szerokd¢ utwardzonego pobocza.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zagczania powinna odpowiatlailgotnoéci optymalnej z tolerang;j

+ 2%. Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien tadsosuszony przez mieszanie i napowietrzanie. W

przypadku, gdy wilgotr&g mieszanki kruszywa jest 25za od optymalnej, mieszanka powinn& layvilzona

okreslona iloscia wody i rownomiernie wymieszana.

Przy wbudowywaniu i zagzczaniu mieszanki kruszywa na utwardzonym poboegery zwrdci szczegodla

uwag na wigciwe jego wykonanie przy kramlzi jezdni. Styk jezdni i utwardzonego pobocza poen by

réwny i szczelny.

5.8. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z ST. Do robét wykozeniowych nales prace zwizane

z dostosowaniem wykonanych robét do istaiggh warunkow terenowych, takie jak:

— wyréwnanie poziomu utwardzonego pobocza i gruntawgmbocza z ewentualnym splantowaniem
istniejacego gruntowego pobocza,

— odtworzenie przeszkéd czasowo ustyth,

— niezkedne uzupetnienia zniszczonej w czasie robéitmoosci, np. zatrawienia,

— roboty poradkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganialogd[1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:
— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasmwv
(aprobaty techniczne, certyfikaty zgodop deklaracje zgodrai, ew. badania materiatbw wykonane przez
dostawcow itp.),

— ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatldw przeznaczonych do wykonania robotesdéne przez
Inzyniera,

— sprawdzé cechy zewstrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowah.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad&/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonywanych w trakcie robot Wykonawestali z Ireynierem.

cechy co 100 m wzdiosi drogi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0@ANVymagania ogélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego utwardzonego pobocza.

38



Szczegobtowe Specyfikacje Techniczne

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogoine” [1] pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z przedmiarem robét, ST i vganami Irzyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtdiy 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegagcych zakryciu podlegaj

— wykonanie koryta i przygotowanie podin

Odbidr tych robot powinien ktyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymaigaogdine” [1] oraz
niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsgei podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pki 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 futwardzonego pobocza obejmuije:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— przygotowanie podia,

— dostarczenie materiatow i spta,

— ewentualnesciecie istniegcego pobocza, ew. spulchnienie, wyprofilowanie g¢gaczenie gruntowego
pobocza,

— dostarczenie mieszanki kruszywa tamanego,

— wykonanie nawierzchni utwardzonego pobocza wedlymaga specyfikacji technicznej,

— przeprowadzenie pomiardéw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprau.

9.3. Sposab rozliczenia robdt tymezasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsa SST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktoreaspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale fjigorzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzysge, ktore s nieztkgdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczame rdboét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Szczegotowe specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

2. D-01.00.00 Roboty przygotowawcze
3. D-02.00.00 Roboty ziemne

10.2. Normy

4.  PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niegmanych i zwazanych hydraulicznie
materialéw stosowanych w obiektach budowlanych
i budownictwie drogowym (patrz: poz. 7 i 8)
PN-EN 13285:2004 Mieszanki niezawane. Specyfikacje (patrz: poz. 7 i 8)
PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badanie prdajrektu
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywadamdo nawierzchni
drogowych (W okresie prz&jiowym norma mee by
stosowana zamiast poz. 4 i 5)

No g

8. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywairehe do nawierzchni
drogowych. Piasek (W okresie pr&@pwym norma mee
by¢ stosowana zamiast poz. 4 i 5)
10.3. Inne dokumenty
9. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjirma 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiatldrogi publiczne i ich usytuowanie. Dz. U. nr 48zp430
10. Wytyczne utwardzania poboczy. Centralny Zdrbrog Publicznych, Warszawa, 1981 r.
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D-08.00.00. ELEMENTY ULIC
D-08.02.02. Zjazdy o nawierzchni z betonowej kosthirukowe;j

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacy wymagania dotyee wykonania i odbioru robét przy realizacji zadani
wymienionego w punkcie 1.1. STWIORB D-M-00.00.00.

1.2. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokefangowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizagbiot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych

Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie robotyaasne z koniecznregulacy istniegcych zjazdéw o
nawierzchnie z betonowej kostki brukowej zamgkmiobrzeami betonowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obramowanie chodnikéw umocnienie bocznych kragzi chodnika, wykonane z obraebetonowych,
potéwek betonowych ptyt chodnikowych, lub innychteratow.

1.4.2. Koryto chodnika- element uformowany w podta w celu utaenia w nim konstrukcji chodnika.

1.4.3. Podsypka warstwa wyréwnawcza - utona bezpérednio na podzu.

1.4.4. Pozostale okrdenia podstawowe -zgodnie z obowizujacymi odpowiednimi polskimi normami

i definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00. "Wygania ogoélne".

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagargaloe" p.1.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Ogoblne wymagania dotygee materiatow podano w STWIORB D-M-00.00.00. "Wyraaig ogolne" pkt. 2.
2.2. Kruszywo do wykonania podsypki

Jako podsypkpod brukow kostlke betonow nalery stosowa grys frakcji 2-8mm.

2.3. Kostka brukowa betonowa

Do wykonania rob6t wykorzystana zostanie kostk&dwa wczéniej rozebrana na zjazdach wymagach
korekty wysokdéciowej wraz z obrzeami betonowymi.

2.4. Betonowe obrzza

Do wykonania robot wykorzystana zosigrefabrykaty z rozbioérki.

3. SPRZET

3.1. Wymagania 0gdéine dotycrce sprztu

Wymagania ogolne dotygee sprztu podano w STWIORB D-00.00.00. "Wymagania ogéiplt:3.

3.2. Sprat do wykonania robét

Roboty zwizane z uktadaniem chodnika z brukowej kostki bet@jmalery wykona recznie. Do zagszczania
poditaza i podbudowy mzna stosowézagszczarki wibracyjne, walce statyczne i ubijaki maulezne lub inny
sprzt zag:szczajcy zaakceptowany przezayniera.

Rozktadanie i wyréwnanie podsypki najewykon& recznie.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania og6lne

0Ogblne wymagania dla transportu podano w STWIORBIHD0.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 4.
4.2. Transport pozostatych materiatow

Transport pozostatych materiatow powiniert lopstosowany do jego specyfiki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB @d/00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 5.

5.2. Podsypka

Grubai¢ podsypki po zagszczeniu powinna zost@ostosowana do wzniesionej konstrukcji nawierzchagi.
Podsypka powinna ldyodpowiednio wyprofilowana i zagzczona.

5.3. Ukladanie kostki brukowej

5.3.1. Spos6b uktadania kostek

Kostki przy obrzeach naley uktada& w ten sposoéb, aby ich gérna kgl znajdowata i na poziomie gérnej
krawedzi obrzeza. Od strony ,zieléca” kostka mae by obnizona wzgédem kravedzi obrzeza maksymalnie
0 2cm.

W celu uzyskania réwnolegtego ukmia kosteksrozciggane sznurki w odlegéciach co 3-5 m.
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Uktadanie nagpuje "od czota", tzn. uktadagy stoi naswiezo utozonej warstwie kostki. W zateosci od
geometrii i wymiaréw uktadanych powierzchni stossigeelementy brzegowe i potéwki. Do podziatu kostek na
czesci 0 nietypowych wymiarach stosuje sipecjalne urgzenia przycinaice.

Do uktadania moghy¢ stosowane kleszcze, ktore poza podnoszeniem waksistki i utazeniem jej na
przygotowanym podiou mog uktadan warstwe dodatkowo dosuwiado warstwy poprzednio patonej.
Zapewnia to wyszy stopié@ mechanizacji i zmniejsza naklad praegane;.

5.3.2. Spoiny

Spoiny pomg¢dzy kostkami po oczyszczeniu powinnyttsamulone piaskiem na petgrubai¢ kostki.

W przypadku zamulenia spoin najestosowa drobny piasek odpowiadgy BN-79/B-06711 [4].
Chodnik o spoinach wypetnionych piaskiem:ma odda do wytku bezpdrednio po wykonaniu.

5.3.3. Obrzea betonowe

Obrzeza betonowe uty¢ w wykonanych wezaiej rowkach . Obsypai odpowiednio zaggci¢ grunt przy
obrzezach. W przypadku gdy obrza byly utazone na tawie betonowej naleja odtworzy¢ badz dopasowé
wysokaiciowo do wzniesienia nawierzchni zjazdow.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagangbime" pkt. 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do roboét oraz w ich trakcie

Brak koniecznéci wykonywania badaspecjalistycznych.

Sprawdzeniu podlega wykonanie rowaigpodsypki grysowej przed uteniem kostki brukowej (sprawdzenie
wilasne Wykonawcy).

Ponadto sprawdzeniu kcowemu podlega réwié utozenia kostki oraz prawidtowe spoinowanie piaskiem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w STWIORB D-M30M0 "Wymagania ogolne" pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z betondwsiki brukowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-MB0MO0 "Wymagania ogélne" pkt. 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengggjojektova, STWIORB i wymaganiami lryniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycyre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrgi podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania 0ogolped.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fithodnika obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

- rozcielenie podsypki piaskowej wraz z jej przygotoveamina gotowej warstwie podbudowy,
- ulozenie kostek,

- wypelnienie spoin piaskiem,

- pielegnacg przez posypywanie piaskiem i polewanie wod

Cena wykonania 1m obrzgbetonowych obejmuje:

- wykonanie rowkow pod obrza,

- utozenie korytek w rowkach,

- obsypanie obrzg gruntem i jego zagszczenie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1./ PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane.

2./ PN-79/B-06711 - Kruszywo mineralne. Piasek do hé&toi zapraw.
3./ PN-88/B-32250 - Materialy budowlak¢oda do betonéw i zaprawa.
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