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1. Klasa wykonania EXC2 wg PN-EN 1090-2. PN-EN ISO 13920-BF
2. Zakres badan NDT wg. PN-EN 1090-2.
3. Wymagania jakosci spawania wg PN-EN SO 3834-3.
4.  Materiat drutu spawalniczego G4Si1 wg. PN-EN ISO 14341.
— 5. Dokumentacja nie uwzglednia naddatkdw technologicznych kompensujacych skurcz spawalniczy. —
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7. Punkty y1, y2, y3, y4 stanowig ptaszczyzne odniesienia ramy po spawaniu, ktore nalezy wykorzystac — &) [Zatwierdzi [2022-07-08 | Antkowiak
do pomiaru wichrowatosci ramy. Odlegto$c jednego z punktéw od ptaszczyzny wyznaczonej przez trzy Data Nazwisko J
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8.  Nieskazane wezty spawac analogicznie. s ML-0200-1-00 11
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