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D.06.03.01. UMOCNIENIE POBOCZY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SSTWiOR

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z umocnieniem poboczy na drogach powiatowych.

1.2. Zakres stosowania SSTWiIOR
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt stanowia cze¢$s¢ Dokumentow
Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowa¢ w zleceniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SSTWiOR
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
umocnienia poboczy z mieszanki niezwigzanej 0/31,5mm zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Pobocze — cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdow, umieszczenia urzadzen
organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stluzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji
nawierzchni.

1.4.2. Utwardzone pobocze — cz¢$¢ pobocza drogowego, posiadajaca w ciagu calego roku nosnos$¢ wystarczajaca do
przejecia obcigzenia statycznego od kot samochoddw, dopuszezonych do ruchu na drodze.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SSTWiOR D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SSTWiOR D.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SSTWiOR D.00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.2 Materialy do wykonania robot
Materialy do wykonania robot

Do umocnienia poboczy stosuje si¢ mieszanki niezwigzane frakcji 0/31,5mm zgodnej z D.04.04.02.

Do zraszania kruszywa nalezy stosowa¢ wode¢ nie zawierajaca sktadnikow wplywajacych szkodliwie na
mieszanke kruszywa, ale umozliwiajaca zageszczenie mieszanki niezwigzanej. Woda powinna odpowiadaé
wymaganiom PN-EN 1008.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w SSTWiOR D.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 3.
Nalezy zastosowac sprzet opisany w D.04.04.02.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SSTWiOR D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 4.
Przy wykonywaniu robdt okreslonych w niniejszej SSTWiOR, mozna korzysta¢ z dowolnych $rodkéw transportowych
w warunkach zabezpieczajacych kruszywo przed zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

5, WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SSTWiOR D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.
5.2. Whbudowanie i zageszczanie mieszanki niezwiazanej

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, z zachowaniem wymaganych spadkow
i rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu
osiggnieto grubos¢ projektows.

Natychmiast po koncowym profilowaniu warstwy uzupelniajacej nalezy przystapi¢ do jej zageszczania.
Nierownosci i zaglebienia powstate w czasie zaggszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezaco przez spulchnienie
warstwy kruszywa 1 dodanie badz usunig¢cie materiatu, az do otrzymania rownej powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakos$ci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SSTWiOR D.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt. 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robot wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi
do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Zageszczenie warstwy

Wymagania zageszczenia dla warstwy pobocza powinny zosta¢ wykonane aparatem VSS wg Zatacznika B3 do
KPRNPP-2013. Wymagane jest by zageszczona warstwa spetniala wymagania E;>80MPa, 1,<2,2.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ min. 4 razy na 1 km wykonanego umocnionego pobocza.
6.3.2.  Spadki poprzeczne poboczy

Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5 %. Minimalna
czestotliwos$¢ pomiarow: co 50 m.
6.3.3. Ro6wnos¢ poboczy

Nierownosci podtuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ tata 4-metrowa. Maksymalny przeswit pod tata nie moze
przekracza¢ 15mm. Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw: co 50 m.
6.3.4. Grubos$¢ warstwy

Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci nie powinny przekracza¢ = 10 % jej warto$ci.
Minimalna czgstotliwo$¢ pomiarow: co 50 m.
6.3.5. Szerokos$¢ warstwy

Szerokos¢ utwardzonego pobocza moze si¢ rozni¢ od szerokosci proj. nie wigcej niz +10cm i -5cm. Minimalna
czestotliwos$¢ pomiarow: co 50 m.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SSTWiOR D.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanegoumocnionego pobocza.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru robot podano w SSTWiOR D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SSTWiOR i dodatkowymi wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie ryczaltowe. Zasady ptatnosci podano w umowie pomigdzy Zamawiajgcym, a Wykonawcq.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zgodnie z SSTWiOR D.04.04.02



