D-05.03.05/b
WARSTWA SCIERALNA NAWIERZCHNI Z BETONU ASFALTOWEGO (KR3)

1. Wstep.
1.1. Przedmiot STWiORB.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego na zadaniu pn:
«Przebudowa drogi powiatowej nr 1259R Gniewczyna — Giedlarowa w_km 6+660 - km 10+635

w miejscowosci Grodzisko Dolne i Grodzisko Gérne”

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2. D-00.00.00.”Wymagania ogo6lne”.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t przy wykonywaniu warstwy $cieralnej z
betonu asfaltowego o frakcji kruszywa 0/11 (AC 11 S) na jezdni drogi gldwne;j, skrzyzowaniach i zatoce autobusowej, jak
dla drogi o kategorii ruchu KR3.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Definicje i okre$lenia wedtug odpowiednich norm i STWiORB D-00.00.00. "Wymagania og6lne".
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonywania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
STWIiORB i poleceniami Inspektora Nadzoru .
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiIORB D-00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materialy.
2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow.

Warunki ogdlne stosowania materiatow podano w STWiIORB D-00.00.00 "Wymagania og6lne".
2.2. Kruszywa.

Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe Scieralng nawierzchni drogi o ruchu KR3 stosowane sg
kruszywa grube, drobne i o ciggtym uziarnieniu, ktére muszg spelnia¢ wymagania zawarte w niniejszej STWiORB, PN-
EN 13043:2004 oraz wytycznych WT-1 2014. Tabele z wymaganiami na koncu specyfikacji.

2.3. Asfalt.

Do mieszanki mineralno-asfaltowej objetej niniejsza STWiORB nalezy stosowac¢ asfalt drogowy 50/70 z
obligatoryjnym dodatkiem srodka adhezyjnego posiadajacego aprobate techniczng wydang przez IBDiM. Srodek adhezyjny
nalezy stosowac zgodnie z warunkami podanymi w aprobacie technicznej. Niniejsza STWIiORB uwzgle¢dnia tylko
lepiszcza produkowane i dostgpne w kraju. Zastosowanie innych lepiszczy moze mie¢ miejsce pod warunkiem spetnienia
wymagan normy PN-EN 12591 lub po uprzednim uzyskaniu dla danego produktu aprobaty technicznej wydanej przez
IBDiM. Wymagania dla asfaltu drogowego w Tablicy 5.

2.4. Skladowanie materialow.

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajacych zanieczyszczenie asfaltu i
wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy
otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadaé¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja = 5°C oraz uktad
cyrkulacji asfaltu.

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i



zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i
odwodnione.

Wypelniacz nalezy sktadowac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta w warunkach podanych
w Aprobacie Technicznej lub zgodnie z zaleceniami producenta.

3. Sprzet.
3.1. Ogolne warunki stosowania sprzetu.

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w STWiORB D-00.00.00 "Wymagania ogolne".
Sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot zostang przez Inspektora
Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

3.2. Wytwornia mieszanki mineralno-asfaltowej.

Wytwornia musi posiadaé pelne wyposazenie zapewniajace wlasciwg jako$¢ wytwarzanej mieszanki.

Dopuszcza si¢ wytwarzanie mieszanki tylko w jednej otaczarce, o wydajnosci nie mniejszej niz 30 t/h, gwarantujace;j
wlasciwe wysuszenie, wymieszanie oraz dozowanie poszczegolnych sktadnikow.

Wytwarzanie mieszanki moze si¢ odbywaé wytacznie przy stosowaniu automatycznego dozowania sktadnikow.

Wytwoérnia powinna posiadaé zasobnik do czasowego przechowywania gotowej mieszanki celem zapewnienia
ciagtosci produkcji.

3.3. Ukladarki.

Uktadanie mieszanki moze si¢ odbywac przy uzyciu uktadarki sterowanej
elektronicznie o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia wytworni i posiadajacej nastgpujace wyposazenie:
- automatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg i gruboscia,
- podgrzewang ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia.
Uwaga - przy robotach na odcinkach zamknigtych wykonywanych catg szerokos$cia, szeroko$¢ stotu powinna by¢
dostosowana do szerokosci nawierzchni.

3.4. Walce do zageszczania.

Do zaggszczania mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowaé walce statyczne ogumione i walce mieszane z
przednig osig gtadka wibracyjna i tylng ogumiong. Zaleca si¢ stosowanie zestawu walca gtadkiego stalowego
dwuwatowego z walcem ogumionym oraz na wygtadzenie walca dwuwatowego $redniego.

Walce musza by¢ wyposazone:

- w sprawny system zwilzania watdw przy uzyciu ptynu, w celu niedopuszczenia do
przyklejania si¢ mieszanki (dot. walcéw stalowych)

- w fartuchy ostonowe kot (dot. walcow ogumionych) w celu utrzymania ich temperatury.
w urzadzenia umozliwiajace regulacje cisSnienia w oponach w czasie watowania.

- we wskazniki wibracji czgstotliwosci drgan i sity wymuszajacej (dot. walcow wibracyjnych).
- w balast umozliwiajgcy zmian¢ obcigzenia.

3.5. Inny sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania na budowie takiego sprzetu jak: skrapiarka,
szczotki, pita do obcinania warstwy mieszanki, wiertnica do pobierania probek.

3.6. Sprzet pomiarowy.

Na budowie musi si¢ znajdowaé do dyspozycji nadzoru komplet przyrzadéw pomiarowych jak: tata, klin, tasma,
niwelator, termometr itp.

4. Transport.
Warunki ogdlne transportu podano w STWiIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne".

Transport mieszanki powinien spetniaé nastepujace warunki:
- mozna uzywaé wyltacznie samochodoéw wywrotek



- samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. min. 10 Mg
- powierzchni¢ wewnetrzng skrzyni samochodu nalezy przed zatadunkiem spryskac¢ w
niezbednej ilosci srodkiem zapobiegajacym przyklejaniu si¢ mieszanki
- samochody musza by¢ wyposazone w plandeki, ktorymi przykrywa si¢ mieszanke w czasie transportu
- skrzynie samochod6éw powinny by¢ dostosowane do wspotpracy z uktadarka w czasie roztadunku.

5. Wykonanie robot.
5.1. Ogolne warunki wykonania robét.

Ogdlne warunki wykonania robot podano w STWiORB D-00.00.00 "Wymagania og6lne".
5.2. Organizacja robot.

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty nawierzchniowe.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej.
5.3.1. Recepta laboratoryjna.

Za wykonanie receptury odpowiada Wykonawca robot, ktory przedstawia ja do akceptacji Inspektora Nadzoru co
najmniej na 2 tygodnie przed rozpoczgciem robot. Wraz z receptura nalezy dostarczy¢ probki materiatow zastosowanych
do zaprojektowania sktadu oraz 3 probki zageszczone 2 x 75 uderzeniami ubijaka wg metody Marshalla. Receptury
powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatow, zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru do wbudowania i przy
wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatow.

Przy projektowaniu nalezy kierowac si¢ podanymi w STWiORB wymaganiami odnosnie sktadu mieszanki i jej
wiasciwosci.

Zmiana dostawy sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie trwania rob6t wymaga akceptacji Inspektora
Nadzoru oraz opracowania nowej receptury i jej zatwierdzenia.

5.3.2. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej.

Mieszanka mineralno-asfaltowa na warstwe $cieralng dla ruchu KR3 powinna spetnia¢ wymagania zawarte w
Tablicy 6 STWiORB.

5.3.3. Wymagania dla mieszanki mineralnej.

Mieszanka mineralna powinna spelnia¢ wymagania zawarte w Tablicy 7 STWiORB oraz:
- frakcja grysowa i piaskowa w calosci sktada si¢ z ziarn tamanych.
- uziarnienie mieszanki mineralnej powinno si¢ miesci¢ w krzywych granicznych uziarnienia podanych w Tablicy 8

STWIiORB.
5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej.
Produkcja moze si¢ rozpoczac i odbywac jedynie na podstawie zatwierdzonej receptury.
5.4.1. Dopuszczalne tolerancje.

Urzadzenia dozujace otaczarki powinny zapewni¢ zgodno$¢ uziarnienia i zawartosci asfaltu w mieszance mineralno-
asfaltowej z zatwierdzong receptura.
Dopuszczalne odchylenia od sktadu projektowanego wynosza: (w % bezwzglednych)
a/ zawarto$¢ asfaltu +0,3 %
b/ zawarto$¢ sktadnikéw mineralnych:
- ponizej 0,075 mm (wypetniacz) +1,5 %
- powyzej 2,0 mm (grysy) +4,0%
Odchylenie zawartosci poszczegolnych sktadnikow od sktadu projektowanego nie moze spowodowac przekroczenia
granicznych wartosci cech strukturalnych mieszanki mineralno-asfaltowe;.

5.4.2. Temperatury wytwarzania mieszanki (°C):

Asfalt 50/70 145 - 165



mieszanka 140 - 170 (bezposrednio przed wysytka)

Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna byé wyzsza o wiecej niz 30°C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.

5.5. Przygotowanie podloza.

Powierzchnia podloza przed ulozeniem warstwy powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa, piasku i pylu przy
pomocy szczotek mechanicznych lub kompresora oraz skropiona zgodnie z wymaganiami STWiORB D.04.03.01
"Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych".

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
5.6.1. Warunki atmosferyczne.

Uktadanie warstwy §cieralnej musi odbywac si¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i

cieptej pogodzie, w temperaturze powyzej 10°C. Zabrania si¢ uktadania mieszanek w czasie cigglych opadoéw deszczu.
5.6.2. Bezpieczenstwo robot.

Wykonawca zobowigzany jest do opracowania sposobu organizacji ruchu drogowego, oznakowania odcinka robo6t i
ponosi odpowiedzialnos¢ za bezpieczenstwo ruchu na drodze.

5.6.3. Ukladanie.

Przed przystapieniem do ukladania powinna by¢ wyznaczona niweleta. W przypadku warstwy $cieralnej niwelete
okresla powierzchnia warstwy wigzacej lub wyrownawczej, na ktorg uktada si¢ warstwe Scieralng o rownej zatozone;j
grubosci i projektowanymi spadkami poprzecznymi. Ptyte wibracyjng uktadarki nalezy podgrza¢ przed rozpoczeciem
pracy. Ukladanie mieszanki musi si¢ odbywaé w sposob ciagly, bez przestoju, z jednostajng predkosciag w granicach 2-4 m
na minutg. Uktadarka powinna by¢ stale zasilana w mieszanke tak, aby w zasobniku zawsze znajdowata si¢ mieszanka.

5.6.4. Temperatura zageszczanej mieszanki.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosié nie mniej niz 135°C.
5.6.5. Zageszczanie nawierzchni.

Zaggszczanie nalezy przeprowadzaé¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi nawierzchni. Na walowang warstwe
nalezy najezdza¢ kotem napedowym. Walowanie nalezy rozpoczyna¢ walcem gladkim, a nastepnie wprowadzaé walec
ogumiony. Manewry walca nalezy przeprowadzaé ptynnie, na odcinku juz zageszczonym. Predkos¢ przejazdu walca
powinna by¢ jednostajna 2 - 4 km/h na poczatku i 4 - 6 km/h w dalszej fazie walowania. Walce wibracyjne powinny mie¢
sprawne urzadzenia regulujace zakres stosowanej czestotliwosci wibracji (33 - 35 Hz), a pierwsze przywalowanie
powinno by¢ wykonane przy uzyciu walca statycznego. Sprzet zageszczajacy nie moze by¢ parkowany na nowo
wykonanej warstwie do czasu jej ostygnigcia do temperatury, przy ktorej stojacy na warstwie sprzet nie spowoduje
odciskow i deformacji.

5.6.6. Wykonanie zlgczy.

ZYacza poprzeczne wynikajace z dziennej dziatki, nalezy wykona¢ przez rowne, pionowe obcigcie i nastepnie
posmarowanie lepiszczem i zabezpieczenie listwa przed uszkodzeniem. Ztacza poprzeczne powinny by¢ przesunigte
wzgledem siebie, dla kolejnych warstw bitumicznych, o min. 2,0 m. Ztacza podtuzne, wynikajace z rozktadania mieszanki
potowa szerokosci jezdni, nalezy réwno, pionowo obcig¢ i posmarowac lepiszczem. Lokalizacja ztaczy podtuznych
kolejnych warstw nawierzchni powinna by¢ przesunigta o okoto 20 cm, aby nie zachodzity na siebie.

Zaleca si¢ aby dzienna dziatka robocza byta wykonywana calg szerokoscia jezdni, bez wydtuzania jednaj potowy.

5.6.7. Krawedzie zewnetrzne warstw.
W przypadku warstwy $cieralnej rozktadanej przy urzadzeniach ograniczajacych nawierzchnie, ktorych goérna
powierzchnia ma by¢ w jednym poziomie z powierzchnig tej nawierzchni (np. $ciek uliczny, korytka odwadniajace) oraz
gdy spadek jezdni jest w strone tych urzadzen, to powierzchnia warstwy $cieralnej powinna by¢ wyzsza o 0,5+1,0 cm.
W przypadku warstw nawierzchni z mieszanki watowanej bez urzadzen ograniczajacych (np. kraweznikow, ciekow, itp),
krawedziom nalezy nada¢ spadki o nachyleniu nie wigkszym niz 2:1, przy pomocy rolki dociskowej mocowanej do walca
lub elementu mocowanego do rozktadarki tzw. ,,buta” (,,na goraco™). Jezeli krawedzie nie zostaly uformowane na gorgco
krawedz nalezy wyfrezowaé na zimno.



Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ wyzej potozong krawedz
boczna. Nizej potozona krawedz boczna powinna pozosta¢ nieuszczelniona.

W przypadku nawierzchni o dwustronnym nachyleniu (przekréj daszkowy) decyzje o potrzebie i sposobie uszczelnienia
krawedzi zewnetrznych podejmie Projektant w uzgodnieniu z Zamawiajacym.

Krawedzie zewnetrzne oraz powierzchnie odsadzek poziomych nalezy uszczelni¢ przez pokrycie goragcym asfaltem w
ilo$ci:

— powierzchnie odsadzek - 1,5 kg/m2,

— krawedzie zewnetrzne - 4 kg/m2.

Goracy asfalt moze by¢ nanoszony w kilku przej$ciach roboczych.

5.7. Wymagania dla uloZonej warstwy nawierzchni.
5.7.1. Grubo$¢ warstwy.

W przypadku wynikéw pomiardw grubosci wbudowanej warstwy dopuszcza si¢ réznice w stosunku do grubosci
przyjetej w projekcie konstrukcji nawierzchni nie wigcej niz o 10%.

5.7.2. Rownos$¢ nawierzchni w kierunku podluznym.
Do oceny réwnosci podtuznej nawierzchni nalezy stosowac jedna z nastgpujacych metod:
a) pomiar rownosci podtuznej w-wy wiazacej przy pomocy planografu.

Urzadzenie to mierzy i rejestruje na tasmie wielko$ci prze§witu miedzy teoretyczng linig taczaca spod kotek
jezdnych planografu a nawierzchnia.
Dla warstwy wigzacej odchylenia profilu podtuznego mierzone planografem nie powinny przekracza¢ 6 mm.

b) tam gdzie nie da si¢ uzy¢ planografu nalezy przeprowadzi¢ pomiar ciagly z wykorzystaniem taty i klina,
okreslonych w odpowiedniej normie.

Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10 m. Przez odchylenie rownosci rozumie si¢ najwigkszg odlegtos¢
miedzy tatg a mierzong powierzchnia.

5.7.3. Réwnos$¢ nawierzchni w kierunku poprzecznym.

Do pomiaru poprzecznej rownosci nawierzchni powinna by¢ stosowana metoda
réwnowazna metodzie z wykorzystaniem faty i klina, okreslonych w Polskiej Normie.
Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie moze
by¢ mniejsza niz 20.

Odchylenie rownosci oznacza najwigksza odlegto$¢ migdzy tata a mierzong powierzchnia
w danym profilu.

Wartos¢ odchylenia nie moze by¢ wigksza niz 6 mm.

5.7.4. Spadek poprzeczny nawierzchni.
Dopuszcza si¢ odchylenia od projektowanego spadku poprzecznego £0,5 %.

5.7.5. Szerokos$¢ warstwy nawierzchni.
Szeroko$¢ warstwy nawierzchni powinna by¢ nie mniejsza od szerokosci zaprojektowanej i nie wigksza od niej niz 5
cm.

5.7.6. Niweleta warstwy nawierzchni.
Rzgdne niwelety warstwy nawierzchni nie powinny si¢ r6zni¢ od rz¢dnych podanych w dokumentacji projektowe;j

wiegcej niz £10 mm.

5.7.7. Wymagania dotyczgce wygladu nawierzchni.
Wyglad zewnetrzny nawierzchni powinien by¢ jednolity tj. bez miejsc porowatych, tuszczacych sig,
przebitumowanych, bez spekan.

5.7.8. Zlacza nawierzchni.
Spoiny podtuzne powinny by¢ wykonane w osi drogi.
Spoiny poprzeczne powinny by¢ wykonane w linii proste;.
Z obu stron spoiny warstwy przylegajace powinny by¢ w jednym poziomie, a pod wzgledem rownosci spoiny
warstwy $cieralnej powinny spelnia¢ wymagania jak cata warstwa $cieralna.
Spoiny powinny by¢ $cisle zwigzane i jednorodne z powierzchnig warstwy.



5.7.9. Zageszczenie nawierzchni.
Wskaznik zaggszczenia utozonej warstwy Scieralnej nawierzchni powinien wynosi¢ 298 %.

6. Kontrola jakoS$ci robét.
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania na budowie petnego zakresu badan.
Laboratorium Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbedng aparatur¢ umozliwiajaca przeprowadzenie wymaganych
badan.
Badania obejmuja caly proces budowy i powinny by¢ wykonywane z czgstotliwoscig gwarantujaca zachowanie
wymagan jako$ci roboét, jednak nie rzadziej niz podano w STWIiORB.

6.1. Kontrola jako$ci materialow.
Kontrola jako$ci materialdéw obejmuje badania:
a) analiza sitowa kruszyw tamanych i okreslenie ich gatunku na podstawie PN-B-11112.
b) analiza sitowa i ocena jako$ci maczki wg. PN-61/S-96504.
¢) whasciwosci uzytego asfaltu zgodnie z Tablicg 516 STWIiORB.

6.1.1. Czestotliwo$¢ badan.
Pochodzenie kruszywa i lepiszcza oraz ich jako$¢ podlegaja akceptacji Inspektora.
Wykonawca przedstawia wraz z recepturg pelne wyniki badan jako$ci materialéw uzytych do zaprojektowania
mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Z przygotowanych do produkcji materiatow pobierane sa i dostarczane do laboratorium
Zamawiajgcego probki, celem sprawdzenia zgodnosci ich cech z STWiIORB.
W trakcie produkcji badanie jakos$ci materiatow przeprowadza si¢ zgodnie z pkt. 6.1. dla kazdej dostawy.

6.2. Kontrola jakosci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
a) sklad mieszanki mineralno-asfaltowej - zgodno$¢ z receptura w granicach okre§lonych
w STWIiORB odchyltek na podstawie ekstrakcji,
b) stabilno$¢ i odksztatcenie wg BN-70/8931-09 na probkach wg Marshalla (2 x75 uderzen
ubijakiem),
c) sprawdzenie warunkow atmosferycznych,
d) sprawdzenie temperatury asfaltu, kruszywa i mieszanki w trakcie produkcji.

6.2.1. Czestotliwo$¢ badan i pomiarow:

a) badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Przy kontroli jakosci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej badanie nalezy przeprowadzac co kazde 300 Mg
wyprodukowanej mieszanki, lecz nie rzadziej niz 1 raz dziennie.
Badanie nalezy przeprowadza¢ na probce mieszanki pobranej za uktadarka.

b) stabilnos¢ i odksztatcenie (wg metody Marshalla).
Powyzsze parametry ustala si¢ kazdorazowo przy zmianie sktadu produkowanej mieszanki (nawet 1 sktadnika) i
przy kontroli jako$ci wyprodukowanej mieszanki co najmniej 1 raz dziennie.
Badania przeprowadza si¢ na 3 réwnolegle pobranych i ubitych probkach wg metody Marshalla.

¢) sprawdzenie warunkow atmosferycznych dotyczy temperatury i stanu pogody na budowie i jest przeprowadzane i
odnotowywane co najmniej 1 raz dziennie przed rozpoczgciem uktadania nawierzchni, przez Wykonawcg.

d) sprawdzenie temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.
Pomiar temperatury asfaltu i kruszywa nalezy wykonywaé z doktadnoscia do £1 najmniej co godzing podczas
produkcji mieszanki.
Ponadto pomiar temperatury gotowej mieszanki nalezy wykonywaé na kazdym przygotowanym do wysytki srodku
transportowym. Odpowiednia dokumentacj¢ prowadzi Wykonawca.

6.3. Kontrola jakosci ulozonej nawierzchni.
a) sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej w trakcie zageszczania,
b) wskaznik zageszczenia wg PN-67/S-04001 pkt. 3.1.,
¢) objetos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni zgodnie z PN-67/S-04001.
d) szeroko$¢ warstwy - pomiar bezposredni ta§ma.
e) grubo$¢ warstwy - pomiar bezposredni tasmg (na budowie) i suwmiarka (w laboratorium).
f) rownos$¢ warstwy w kierunku poprzecznym tata profilowa.
g) rowno$¢ warstwy w kierunku podtuznym mierzone planografem lub tata i klinem



h) sprawdzenie rzednych niwelety warstwy nawierzchni za pomoca niwelatora.
1) ocena wizualna nawierzchni.

6.3.1. Czestotliwo$¢ badan i pomiarow.
a) Sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.
W trakcie zageszczania dotyczy przede wszystkim temperatury poczatkowej zageszczanej mieszanki.

Pomiar nalezy wykonywa¢ z dokladnoscig +2°C, za uktadarka, co najmniej 1 raz dla kazdej dostarczonej na
budowg partii mieszanki.

b) Wskaznik zaggszczenia.

Badanie to wykonuje si¢ na probce wycigtej z gotowej nawierzchni po jej zageszczeniu i ostygnigciu, z
czestotliwosceia - minimum 1 probka z kazdych rozpoczetych 500 mb pasa ruchu. Wycigcie probki powinno nastapi¢ w
godzinach porannych, kiedy nawierzchnia nie jest jeszcze nagrzana. Do wycigcia probki nalezy uzywac
mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina cylindryczne probki w stanie nienaruszonym.

¢) Sprawdzenie zawarto$ci wolnej przestrzeni w nawierzchni.
Obowiazuja zasady jak przy badaniu wskaznika zageszczenia.

d) Szeroko$¢ warstwy nawierzchni.

Sprawdzenie szeroko$ci warstwy dokonuje si¢ przez pomiar bezposredni tas§ma mierniczg, co 100 m prostopadle
do osi drogi.

e) Grubo$¢ warstwy nawierzchni.

Nalezy sprawdzac¢ w czasie uktadania - co najmniej raz na 200 m2 po zaggszczeniu oraz na probkach wycietych z
nawierzchni wg zasad i z czestotliwo$cig jak dla wskaznika zageszczenia nawierzchni.

f) Rownos¢ nawierzchni w profilu podtuznym — jak w pkt. 5.7.2

Badanie wykonywane jest w celach odbiorczych i obowigzujg zasady jak przy pozostatych badaniach
odbiorczych nawierzchni.

g) Sprawdzenie rowno$ci warstwy w kierunku poprzecznym oraz spadkow poprzecznych.
Pomiary nalezy przeprowadzi¢ nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie moze by¢ mniejsza niz 20.

h) Sprawdzenie rzgdnych niwelety warstwy nawierzchni.
Na drodze klasy G i nizszych sprawdza si¢ rz¢dne osi podtuznej jezdni i krawedzi co 20 m, a na odcinkach
krzywoliniowych co 10 m.

i) Ocena wizualna nawierzchni.
Sprawdzenie wygladu zewn¢trznego warstwy nawierzchni nalezy wykona¢ przez
bezposrednie ogledziny.
Obowigzuje ocena ciggla zarowno w czasie robot jak i po ich zakonczeniu.

6.4. Dokumentowanie wynikéw pomiardéw i badan.

Wszystkie pomiary i wyniki badan musza by¢ opracowane w sposéb uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.
Dokumenty te stanowig integralng cz¢$¢ operatu kolaudacyjnego robot. Sporzadza si¢
je w dwoch egzemplarzach - oryginal dla Zamawiajacego i kopia dla Wykonawcy.

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? warstwy $cieralnej okre$lonej grubosci.

Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniu rzeczywistych
ilosci wbudowanych materiatow.

Obmiar robdt obejmuje roboty zawarte w umowie oraz dodatkowe i nieprzewidziane, ktorych
potrzebe wykonania uzgodniono w trakcie robot, pomiedzy Wykonawca a Zamawiajagcym.
Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca w sposob okreslony w warunkach kontraktu.
Sporzadzony obmiar Wykonawca uzgadnia z Inspektorem Nadzoru w trybie ustalonym w
warunkach kontraktu.

8. Odbior robot.

8.1. Odbiory rob6t powinny byé dokonywane zgodnie z ogélnymi zasadami podanymi w



STWIiORB D-00.00.00

Odbiodr ostateczny polega na ocenie ilo$ci, jako$ci 1 wartosci sprzedaznej wykonanych robot.
Przedmiotem odbioru ostatecznego moze by¢ tylko catkowicie zakonczony obiekt.

8.2. Badania i pomiary w odbiorach robét.
Podstawa do oceny jakosci robot sg wyniki badan i pomiaréw w zakresie i ilo$ci okres$lonej niniejszg STWiORB.

Badania i pomiary do celow odbiorczych przeprowadza laboratorium Zamawiajacego na
probkach pobranych przez Wykonawce w obecnosci Inspektora Nadzoru w miejscach przez niego wskazanych.
Badania i pomiary obejmuja:

a) sktad mieszanki mineralno-asfaltowej oraz sktad petrograficzny mieszanki mineralnej
b) wskaznik zaggszczenia
¢) wolna przestrzen w nawierzchni
d) grubos¢ nawierzchni
e) stabilno$¢ i odksztatcenie
f) cechy geometryczne nawierzchni
Badania wymienione w pkt.: a, b, c, d, - wykonuje si¢ na probkach wycigtych z nawierzchni
nie rzadziej niz z kazdych rozpoczetych 500 mb pasa ruchu.
Badanie sktadu petrograficznego mieszanki mineralnej dotyczy sprawdzenia zgodnosci z
materiatami zatwierdzonymi w recept
Badanie wymienione w pkt. e - wykonuje si¢ na probkach pobranych i zageszczonych przez
Wykonawce w obecnosci Inspektora Nadzoru.
Czestotliwo$¢ badan - nie rzadziej niz z kazdych rozpoczetych 500 mb pasa ruchu.
Do kazdego badania nalezy pobra¢ rownolegle i zagesci¢ 3 probki wg. metody Marshalla.
Rownos¢ w profilu podluznym - pomiar planografem lub tata i klinem w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru
i w jego obecnos$ci na odcinkach nie dtuzszych niz 500 mb.
Pozostate cechy geometryczne, wymienione w STWIiORB, sprawdza do celéw odbiorczych Inspektor Nadzoru.

9. Podstawa platnoSci.

Ptatno$¢ za 1 m2

robot.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- zakup materiatoéw,

- dostarczenie materiatow,

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej recepty laboratoryjne;j,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- oczyszczenie podtoza,

- skropienie podtoza lepiszczem,

- mechaniczne roztozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang grubo$cig, niweletg i spadkami
poprzecznymi, zageszczenie, obeigcie 1 posmarowanie krawedzi (ew. posmarowanie
urzadzen obcych w obrebie nawierzchni),

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w STWiORB.

wykonanej warstwy $cieralnej nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych

10. Przepisy zwiazane.
10.1. Normy.

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltow drogowych

PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach
1 innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralnoasfaltowych na gorgco. Czgsci od
1 do 46

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cz¢$¢ 1: Beton asfaltowy
PN-EN 13108-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czg$¢ 8: Destrukt asfaltowy
PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cz¢$¢ 20: Badanie typu



PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cz¢$¢ 21: Zaktadowa Kontrola Produkcji
PN-EN 13036-6 Wiasciwosci nawierzchni drogowych i lotniskowych. Metody badan. Czgé¢: Pomiary poprzecznych i
podtuznych profili w zakresie fali rowno$ci i mega tekstury.

PN-78/B-06714 - Kruszywa mineralne. Badania.

BN-70/8931-09 - Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczanie stabilnosci i odksztatcenia mas mineralno-
asfaltowych.

PN-67/S-04001- Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni bitumicznych.

PN-EN 13036-1-8 Cechy powierzchniowe nawierzchni drogowych i lotniskowych. Metody badan. Czgs¢ 1-8.

BN-68/8931-04 - Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

10.2. Inne dokumenty.
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych IBDiM 2014.
STWiORB D-05.03.05 Wa-wa 1998.
Dziennik Ustaw Nr 43, 1999 r.
WT-1 :2014 -Kruszywa - Wymagania Techniczne
WT-2 :2014 -Mieszanka mineralno-asfaltowa — cze$¢ I - Wymagania Techniczne

Tablica 1.
Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa

KR1+KR2Z KR3+KR4 KR5S+ KRG
L.Imarrueme_we:_lfug PN_—.EN 933-1: GcB5/20 Gc90/20 Gc90/15
kategoria nie nizsza niz:
Tolerancje uziarnienia; g‘w”’ Gas/1s, Gasys,
wymagane kategorie: G;;;:?i- Gz0/15 Gag/1s

~]
Zawartosc pylow wedlug PN-EN 933-1; £
kategoria nie wyZzsza niz: 2
Ksztalt kruszywa wediug PN-EN 933-3
FI FI FI

lub wedlug PN-EN 933-4; lub ;“SI i lub ;‘} lub ;E}
kategoria nie wyzsza niz: = 20 20
Procentowa zawartosc ziaren o powierzchni
przekruszone] I tamane] w kruszywie C c C
grubym wedtug PN-EN 933-5; Deklzroviana =it =i
kategoria nie nizsza niz:
Odpornosc kruszywa na rozdrabnianie
wedtug normy PN-EM 1097-2, rozdzial 5,
badana na kruszywie o wymiarze 10/14; LAz LAz LAzs
kategoria nie wyZsza niz:
Odpornosc na polerowanie kruszywa
(badana na normowej frakcji kruszywa PSV, PSV{)em'arowag? pSye’)
do mieszanki mineralno-asfaltowe]) wedtug = nia mnief niz 43 0
PN-EM 1097-8, kategoria nie niZzsza niz:

Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9:

Masigkliwosc wedlug PN-EN 1097-6, rozdz.
7, 8 lub 9:

Mrozoodpornosc wedlug PN-EN 1367-6
w 1% MNaCl, wartosc Fyag nie wyZsza niz:

deklarowana przez producenta

deklarowana przez producenta

10 7

~Zgorzel stoneczna” bazaltu wedlug PN-EN
1367-3, wymagana kategoria:

Skiad chemiczny - uproszczony opis
petrograficzny wedlug PN-EN 932-3:

5B

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PM-

EN 1744-1, p.14.2, kategoria nie wyZsza niz: MiecO, 1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego

w kruszywie z zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wedfug PN-EN
1744-1, p. 19.1:

wymagana odpornosc




Rozpad zwigzkdw zelaza w kruszywie
z zuzla wielkopiecowego chiodzonego wymagana odpornosc
powietrzem wedlug FN-EN 1744-1, p. 19.2:
Stalosc objetosci kruszywa z zuzla
stalowniczego wedlug PN-EN 1744-1, V3,5
p. 19.3, kategoria nie wyZsza nii:

i Kruszywa grube, ktdre nie spefniaja wymagane] kategorii wobec odpornosci na
polerowanie (PSV), moga byc stosowane, jesli sg uZywane w mieszance kruszyw
(grubych), ktora obliczeniowo osigga podang wartos¢ wymagane] kategorii. Obliczona
wartosc (PSV) mieszanki kruszywa grubego jest srednia wazonag wynikajaca z wagowego
udzialy kazdego =z rodzajow kruszyw grubych przewidzianych do zastosowania
w mieszance mineralno - asfaltowej oraz kategori odpornosci na polerowanie kazdego
z tych kruszyw. Mozna mieszac tylko kruszywa grube kategorii PSVe i wyZszej.

Tablica 2.
Wymagane wlasciwos$ci kruszywa nielamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do D< 8mm do warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego

Wiymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

Whasciwosci kruszywa
KR1+KRZ2

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1,

wymagana kategoria: Gr85 lub GaB5

Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie

. B .. GrchR
wieksze niz wedlug kategorii: e
Zawartosc pytow wedtug PN-EN 933-1, F
kategoria nie wyisza niz: 3
Jakosc pyld dt PN-EN 933-9;
akosc pylow wedtug MBe10

kategoria nie wyisza niz:

Kanciastosc kruszywa drobnego lub
kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa

o cigghym uziarnieniu wedfug PN-EN 933-5,
rozdz. 8, wymagana kategoria:

Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9:

Nasigkliwosc wedlug PN-EN 1097-6,

rozdz. 7, 8 lub 9:

Grube zanieczyszczenia lekkie wedlug

PM-EN 1744-1 p. 14.2, Meec@,1
kategoria nie wyzsza niz:

EcsDeklarowana

deklarowana przez producenta

deklarowana przez producenta

Tablica 3.
Wymagane wlasciwosci kruszywa lamanego drobnego lub o ciagglym uziarnieniu do D< 8mm do warstwy $cieralnej z
betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa

KR1+KR2 | KR3+KR4 KR5+KRG

Uziarnieni dtug PN-EN 933-1, . -

zmmn?me wediug wymagana GaS5 lub G,85
kategoria:
queranqa!_uzmrnlenla; odcrlylenle nie GreNR Gre20 Gre20
wieksze niz wedlug kategorii:
Zawartosc pylow wedlug PN-EN 933-1, p
kategoria nie wyZsza niz: 1
Jakosc pytéw wedlug PN-EN 933-9; kategoria MB.10
nie wy#sza niz: ]
Kanciastose kruszywa drobnego lub kruszywa
0/2 wydzielonego z kruszywa i
o cigghym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, EcsDeklarowana Ees30 Ecs30
rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

Gestost ziaren wedhug PN-EN 1097-6,
rozdzialt 7, 8 lub 9:

Masigkliwosc wedlug PN-EN 1097-6,
rozdz. 7, 8 lub 9:

Grube zanieczyszczenia lekkie

wedlug PMN-EN 1744-1 p. 14.2, mMec0,1
kategoria nie wyZsza niz:

deklarowana przez producenta

deklarowana przez producenta




Tablica 4.

Wymagane wlasciwosci wypelniacza do w

arstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

Wiasciwoscl wypelniacza

KR1+KR2 KR3+KR4 KR5+KR&

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10:

zgodne z tablicg 24 w PN-EN 13043

Jakosc pylow wedlug PN-EN 933-9, kategoria
nie WyzZsza niz:

MBe10

Zawartosc wody wedbug PN-EN 1097-5,
nie WyzZsza niz:

1% (m/m)

Gestosc ziaren wedhug PN-EN 1097-7:

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym

PN-EN 459-2, wymagana kategoria:

wypelniaczu wedhug Vagras
PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:

Przyrost temperatury mieknienia_ wedlug PN- Auno8/95
EN 13179-1, wymagana kategoria: RRBSY =
Rozpuszczalnosc w wodzie wediug WS
PN-EN 1744-1, kategoria nie wyZsza niz: 10
Zawartosc CaCo; w wypelniaczu wapiennym

wedlug PN-EN 196-2, CCyo
kategoria nie nizsza niz:

Zawartosc wodorotlenku wapnia

w wypeliaczu mieszanym wedhug Ka20

yLiczha asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2,
wymagana kategoria:

BNDhlamwana

Tablica S.
Wiasciwosci asfaltu drogowego 50/70 wg PN-EN — 12591:

z dostosowaniem do wa

runkow polskich

Lp. WlasciwoSci Metoda Wymagania
badania
Wiasciwosci obligatoryjne
1 | Penetracja w temperaturze 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura migknienia, °C PN-EN 1427 46 - 54
3 | Temperatura zaptonu, nie mniej niz °C PN-EN 22592 230
4 | Zawartos¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej PN-EN 12592 99
niz % m/m
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), PN-EN 12607-1 0,5
nie wiecej niz % m/m
6 | Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz % PN-EN 1426 50
7 | Temperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz =~ °C PN-EN 1427 48
Wiasciwosci specjalne krajowe
8 | Zawarto$¢ parafiny, nie wigcej niz % PN-EN 12606-1 2,2
9 | Wzrost temperatury migknienia po starzeniu, nie PN-EN 1427 9
wiecej niz °C
10 | Temperatura famliwosci, nie wigcej niz °C PN-EN 12593 -8




Tablica 6.
Wymagane wlasciwosci dla betonu asfaltowego
warstwa Scieralna Ruch KR3

Warunki Wymiar mieszanki
Wiasciwosc zageszczania wg Metoda i warunki badania
PN-EN 13108-20 £ SELLS
Zawartosc N
wolnych B.14, ebaaae, PN-EN 12697-8, pkt 4 Vinin 2,0 Viin 2,0
) 2 x 75 uderzed Vimax 2.0 Vinax 4.0
przestrzeni

PN-EN 12697-22, metoda B
w powietrzu, PN-EN 13108-20,
D.1.6, 60°C, 10 000 cykli

Odpornosé na
deformacje
trwale *©

C.1.20, walowanie,
Pga'PloD,

WTSamr 0,15 WTSamr 0,15
PRDs1g 0,0 PRDp1z 0,0

PN-EN 12697-12, przechowywanie
w 40°C z jednym cyklem ITSR o ITSRq
zamrazania ®, badanie w 25°C

Wrazliwos¢ na C.1.1, ubijanie,
dziatanie wody | 2 x 35 uderzen

# grubodé plyty: AC 8 - 40 mm, AC 11 - 40 mm

b} ujednolicong procedure badania wrazliwoéci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano
w zatgczniku 1

9 procedure kondycjonowania krétkoterminowego mma przed zageszczeniem prébek do badan podano
w zatgczniku 2

Tablica 7.
Uziarnienie mieszanki oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
warstwa Scieralna Ruch KR3

Przesiew, [%{m/m]]
Wiasciwoss ACES AC 115
KR3+6 KR3+6

Wymiar sita #, [mm] od do ad dao
16 i & 100 =
11,2 100 B S0 100
g 90 100 &0 S0
5.6 &0 B0 43 73
4,0 43 60 42 &0
2 40 S 33 =0
0,125 a 22 g8 20
0,063 5.0 12,0 5.0 11,0
Zawartosc lepiszcza Bin 5.8 Bevin 5.8




	Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem warstwy ścieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego na zadaniu pn:
	Wytwarzanie mieszanki może się odbywać wyłącznie przy stosowaniu automatycznego dozowania składników.
	Warunki ogólne transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00 "Wymagania  ogólne".

	Mieszanka mineralno-asfaltowa na warstwę ścieralną dla ruchu KR3 powinna spełniać wymagania zawarte w Tablicy 6 STWiORB.
	Do oceny równości podłużnej nawierzchni należy stosować jedną z następujących metod:
	
	Do pomiaru poprzecznej równości nawierzchni powinna być stosowana metoda

	Szerokość warstwy nawierzchni powinna być nie mniejsza od szerokości zaprojektowanej i nie większa od niej niż 5 cm.
	Rzędne niwelety warstwy nawierzchni nie powinny się różnić od rzędnych podanych w dokumentacji projektowej więcej niż 10 mm.
	Wskaźnik zagęszczenia ułożonej warstwy ścieralnej nawierzchni powinien wynosić 98 %.

	Pomiar temperatury asfaltu i kruszywa należy wykonywać z dokładnością do 1 najmniej co godzinę podczas produkcji mieszanki.
	

	Badanie wykonywane jest w celach odbiorczych i obowiązują zasady jak przy pozostałych badaniach odbiorczych nawierzchni.
	Pomiary należy przeprowadzić nie rzadziej niż co 5 m, a liczba pomiarów nie może być mniejsza niż 20.
	Częstotliwość badań - nie rzadziej niż z każdych rozpoczętych 500 mb pasa ruchu.
	PN-EN 1426
	PN-EN 1427

	Temperatura zapłonu, nie mniej niż oC
	PN-EN 12607-1
	PN-EN 12606-1


