RZUT PARTERU - WMOCNIENIA
skala 1:50

GRANICA OPRACOWANIA
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UWAGI:

1. Podanny poziom montazu oznacza o$ montowanego $ciagu.

2. Przed ztozeniem zamowienia wszystkie wymiary sprawdzi¢ w
w rzeczywistosci na obiekcie.

3. Polaczenia spawane spawac na catej diugosci przylegania elementow.

4. Spoiny nieoznaczone wykonywac¢ 0.7 grubosci cienszego z taczonych
elementow.

5. Klasa ztacza spawanego D wg PN/M-69011, klasa konstrukcji spawane;
2 wg PNM-69008.

6. W pozycjach taczonych za pomocg spoin czotowych wykonywaé
_odpowiednie ukosowanie pozycji stalowych.

7. Sciagi wykonywac bezposrednio pod stropami.

8. Elementy stalowe nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa2,5.

9. Farba podktadowa (grunt) - Teknolack Primer 3 (80 um)

10. Farba nawierzchniowa Teknodur 0050 (2x40 um)
taczna grubos¢ systemy antykorozyjnego - 160 pum.

11. Przestrzen pomigdzy marka, ksztattownikiem a murem nalezy
wypetni¢ zaprawa cementowg, 1:4.

12. Zarysowania i pekniecia pionowe $cian, nalezy zszy¢ za pomoca pretow
#8 dtugosci 1,20m co trzecig warstwe. Prety nalezy wpusci¢ w spoine
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) ] | | Lo | | i 13. Ksztattowniki do Sciany nalezy kotwi¢ za pomocg zywicy firmy FISCHER
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s P | [ 1 . otwory nalezy oczy$cic z pylu.
S " ! ! \ =1 14. Pochwycenie fundamentwu, wykonywa¢ odcinkami max. 2m, posadawia¢
tu 1 1 | na gruntach potzwartych (pospdlka gliniasta), prace prowadzic w taki
= : ! ‘ ST —— ——— 1 sposob aby nie doprowadzi¢ do uplastycznienia sig gruntu, chronic przed
= | | I wodg opadowa.
£ | | | 1 15. Przed przystgpieniem prac, nalezy wykona¢ odkrywki fundamentow
g | ! ! i w celu weryfikacji ich posadowienia, wymiaréw oraz spongu warstw
% I ! ! | nosnych potzwartych, tj. pospétki gliniastej o 1L=0,00.
N 1 | | H H | I 16. Nalezy przewidzie¢ wykonanie drenazu opaskowego, ktory bedzie
E " | ‘ | | | 1 odprowadzat wode opadowg od budynku. Drenaz prowadzi¢ nalezy
z I il 1 \ | w obsypce zwirowej wykonanej w ostonie z geowtokniny, rury drenarskie
Q Il Il 1 nalezy stosowac w ostonie.
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Projekt jest chroniony prawem autorskim (Dz.U.94.24.83). |Rewizja: Strona:
Wszystkie informacje zawarte w tym projekcie stanowia
wiasnoé¢ intelektualna autoréwprojektu i nie wolno ich
uzyé ponownie i reprodukowaé bez pisemnej zgody
autoréw.




