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l. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

Podkoszulek z krétkim rekawem wchodzi w skfad ubioréw funkcjonariuszy Stuzby
Celnej:

e Sluzbowego
¢ Polowego

e Specjalnego.

Wykonany jest z dzianiny bawetnianej z dodatkiem elastanu. Podkrdj szyi wykonczony

Sciggaczem a od $rodka tasmag zabezpieczajgcg przed rozciggnieciem.

Podkoszulek z krétkim rekawem w kolorze szarozielonym wchodzi w sktad ubioru

stuzbowego i polowego.

Podkoszulek z krétkim rekawem w kolorze czarnym wchodzi w sktad ubioru specjalnego.
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2. Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1.
Lp. Nazwa materiatu Rodzaj i charakterystyka materiatu

1 | Dzianina zasadnicza Dzianina w kolorze szarozielony lub czarnym, o skfadzie
surowcowym - 92% bawetna, 8% elastan

2 | Dzianina Sciggaczowa Dzianina Sciggaczowa w kolorze dzianiny zasadniczej,
przeznaczona na plisy o sktadzie surowcowym - 92%
bawetna, 8% elastan

3| Nici Nici poliestrowe nr handlowy 120 w kolorze dzianiny
zasadniczej

4 | Tasmy Tasma bawetniana w kolorze dzianiny zasadniczej o
szerokosci 13£1mm

5 | Wszywka Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu, sktadem surowca,
sposobu konserwaciji

6 | Etykieta Naklejka na worek foliowy

7 | Worek Worek foliowy

ILWYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne dzianiny zasadniczej

Tabela 2.
Lp. Wyszczegdlnienie - wskaznik Jednostka Wartos¢ Metoda badania
miary liczbowa
1| Sktad surowca % 92 bawetna, | PN-72/P-04604
8 elastan
2 | Masa powierzchniowa g/m? 190 + 11 | PN-P-04613:1997
3 | Splot - Lewoprawy | PN-EN ISO 8388:2005
4 | Liczba 1/10cm PN-EN 14971:2007
- rzgdkéw 240 £ 15
- kolumienek 140 £ 15
5 | Wytrzymato$¢ na przebicie kulka, N 100 PN-EN ISO 9073-5:2008
nie mniej niz
6 | Zmiana wymiaréw po praniu w %
temp.40°C i suszeniu, nie wiecej niz
- kierunek wzdtuzny, +5 PN-EN ISO 5077:2011
- kierunek poprzeczny 5 PN-EN ISO 6330: 2012 5A
7 | Odpornos¢ wybarwien na pranie, stopien 4 PN-ISO 105C06:2010
nie mniej niz
8 | Odpornos¢ wybarwien na pot stopien 4 PN EN ISO 105 E04:2013-
alkaliczny, nie mniej niz 06
9 | Odpornos¢ wybarwien na pot stopien 4 PN EN ISO 105 E04:2013-
kwas$ny, nie mniej niz 06
10 | Odpornos¢ na piling, nie mniej niz stopien 3-4 PN EN ISO 12945-2:2002
11 | Kolor Szarozielony
Warto$¢ wspétrzednych barwy wg normy PN-EN 1SO 105-
JO1: 2002; PN-EN 1SO 105-J03:2009
Wartos¢ CIELab: L=21.841; a=-2,751; b=-4,928; AE<1,5
Czarny
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2. Wymagania techniczne dzianiny przeznaczonej na plisy.

Tabela 3.
Lp. Wyszczegodlnienie - wskaznik Jednostka Wartosc Norma
miary liczbowa
1| Sktad surowca % 97 bawetna, | PN-EN ISO 1833-12:2010
3 elastan
2 | Splot - Dwuprawy | PN-EN ISO 8388:2005
3 | Masa powierzchniowa g/m? 265+ 10 |PN-P-04613:1997
4 | Zmiana wymiaréw po praniu w %
temp.40°C i suszeniu, nie wiecej niz PN-EN ISO 5077:2011
- kierunek wzdtuzny, 5 PN-EN ISO 6330:2012 5A
- kierunek poprzeczny 5
5 | Odpornos¢ wybarwien na pranie, stopien 4 PN ISO 105C06:2010
nie mniej niz
6 | Odpornos¢ wybarwien na pot stopien 4 PN EN ISO 105 E04:2013-
alkaliczny, nie mniej niz 06
7 | Odpornos¢ wybarwien na pot stopien 4 PN EN ISO 105 E04:2013-
kwasny, nie mniej niz 06
8 | Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz stopien 3-4 PN EN ISO 12945-2:2002
9 | Kolor Szarozielony
Wartos¢ wspétrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-
JO1: 2002; PN-EN ISO 105-J03:2009
Wartos¢ CIELab: L=21.841; a=-2, 751; b=-4,928; AE<1,5
Czarny

3. Zestawienie elementéw skitadowych

Tabela 4.
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegolnienie elementu llo$¢ elementow
1| Tyt
Dzianina zasadnicza 2 | Przéd
3 | Rekaw

llos¢ elementéow

Dzianina przeznaczona na plisy |

1| Plisa do odszycia podkroju szyi

llos¢ elementow

IS IR

4. Rodzaje szwoéw i Sciegéw

Zalecane gestosci sciegdw maszynowych:

stebnowych 40-50 $ciegéw /1dm,
e overlockowych 40-50 $ciegéw/1dm,
ryglujgcych 100-120 Sciegéow/1dm.

Kazdy szew przy rozpoczeciu i zakonczeniu nalezy zamocowac poprzez dwukrotne
przeszycie, w celu zabezpieczenia przed pruciem.

5. Sztukowanie elementéow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
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6. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci odziezy i wymiaréw ciata.

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sig, jako wymiary kontrolne:
wzrost i obwdd klatki piersiowej.

Zakresy i interwaty dla wymiaréw kontrolnych
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Tabela 5.
Wymiary podstawowe Wzrost - interwaf 6cm
Wzrost w cm 164 170 176 182 188
Zakres 161-166 167-172 173-178 179-184 185-190
Tabela 6.
Wymiary podstawowe Obwad klatki piersiowej - interwaf 6cm
Obwad klatki piersiowej w cm 92 98 104 110 116 122
Zakres 88-93 94-99 100-105 106-111 112-117 118-123
7. Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabela 7.
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8. Wymiarowanie podkoszulka z krétkim rekawem
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Wymiary podkoszulka z krétkim rekawem dla rozmiaru M

Tabela 8.
Oznaczenie Opis wymiaru Tolerancja
na rysunku cm *cm
la | Szerokos¢ na wysokosci klatki piersiowe;j 52,0 1,0
3 1b | Szerokos¢ na dole 51,0 1,0
N 1c |Dtugosé przodu od szwu barkowego przy wszyciu plisy 72,0 1,0
e 1d | Szerokos¢ plisy do odszycia podkroju szyi 2,4 0,2
le | Dilugosé¢ plisy do odszycia podkroju szyi mierzona 48,0 1,0
2a | Szerokosc tytu 42,0 1,0
E* 2b | Dlugosé od wszycia kotnierza do krawedzi dotu 68,0 1,0
2c | Szeroko$¢ ramienia 16,0 0,5
3 3a | Dlugosc od wszycia kuli do dolnej krawedzi, mierzona przez srodek 22.0 0,5
% 3p | Szerokos¢ na wysokosci pachy mierzona w ztozeniu 21,0 0,5
x 3c | Szerokos¢ dotu rekawa mierzona w ztozeniu 19,0 0,5

Wymiary elementow podkoszulka odpowiadajgce pozostatym rozmiarom zawartym w
tabeli 8 powinny by¢ uzyskane na podstawie standardowego stopniowania formy
bazowej.

Sorty dla funkcjonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajacych poza

rozmiary zawarte w tabelach, powinny by¢ szyte wedtug przekazanych wymiaréow
faktycznych lub w serwisie miarowym.

ILWYMAGANIA UZYTKOWE

Podkoszulek powinien by¢é wykonany za pomocg technologii, ktéra bedzie
gwarantowata jego wysokie parametry uzytkowe.

W szczegdlnosci wyrdb nie powinien powodowac¢ miejscowych uciskow, okaleczen,
otar¢, ani podraznien skoéry uzytkownika.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania podkoszulkdéw nie
powinny zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV.WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku.
1. Btedy dzianinowe.

Dopuszcza sie 2 (dwa) z nastepujgcych btedédw dzianinowych w elementach
niewidocznych dla pierwszego gatunku:

Nieprawidtowy przeplot mato widoczny dtugosci do 10 mm,
Zgrubienie nitek dtugosci do 10 mm

Zabrudzenia jednonitkowe do 10 mm

Nieréwnomiernos¢ barwy o 1 stopien
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Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedéw dzianinowych:

Brakujgce nitki widoczne,

Widoczny nieprawidtowy przeplot, oczka,
Zmechacenia, zaciggniecia nitki,
Nieréwnomiernos¢ barwy, plamy.

2. Btedy konfekcyjne.
Dopuszcza sie 4 (cztery) z nastepujgcych btedéw konfekcyjnych.

o Rézne dlugosci jednakowych elementéow (wedtug tolerancii),
o Rézne szerokosci jednakowych elementéw (wedtug toleranciji),

Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedéw konfekcyjnych:

Skrzywienia stebnowek,

Rozny rozstaw miedzy stebnéwkami,

Btedy w klejeniu, zdeformowanie elementu, odklejanie sie klejonki,
Nieprawidtowe Sciegi,

Pomarszczone szwy, wdanie lub sciggniecie dzianiny,
Nieprawidtowo wykonane dziurki,

Btedy w prasowaniu, wybtyszczenia, zatamki.

Btedy ustala sie metodg organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roziozonym lub
zawieszonym na wieszaku, w swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtoéci jednego
metra uznaje sie za niedopuszczalne.

3. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji
Aby spetnic wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ wyniki badan
akredytowanego laboratorium, potwierdzajgce spetnienie wymagan dla dzianiny

zasadniczej i $ciggacza.

V. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

1. Wszywka

Wszywka firmowa zawierajgca nazwe producenta i rozmiar umieszczona jest w miejscu
wszycia szyjki tytu.

Wszywka z oznaczeniem, sposobu konserwacji, sktadu surowcowego dzianiny
zasadniczej, nazwe wyrobu i date produkcji wszyta jest w lewy szew boczny, 20cm
ponizej wszycia rekawa.

Dopuszcza sie stosowanie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia:
e Nazwe wykonawcy,

Sktad surowcowy dzianiny zasadniczej,

Sposob konserwacii,

Nazwe wyrobu,

Wielko$¢ wyrobu,

Date produkcji( m-c i rok).
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Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane
niespieralnym tuszem, wykonane w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy
codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres
minimum 2 lat.

Maksymalna temperatura prania 40°c.
Nie bieliC.

Profesjonalne czyszczenie w tetrachloroetylenie i wszystkich
rozpuszczalnikach.

Suszy¢ w pozycji pionowej.

E! @WE

Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 110°C.

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane
niespieralnym tuszem, wykonane w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy
codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres
minimum 2 lat.

2. Etykieta jednostkowa
Etykieta naklejona na worek foliowy powinna zawierag¢:

Nazwe wykonawcy,

Sktad surowcowy dzianiny zasadniczej,
Nazwe wyrobu,

Wielko$¢ wyrobu,

Data produkcji( m-c i rok).

Sposdéb konserwacii

Nr ZA zamawiajgcego

Kod kreskowy wyrobu

3. Etykieta zbiorcza
Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ nastepujace informacije:

Nazwe i adres wykonawcy,
Nazwe wyrobu,

llos¢,

Wielko$¢ wyrobu,

Date produkcji (m-c i rok).
Sposéb konserwacji

Nr ZA zamawiajgcego
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4. Pakowanie

Kazdy podkoszulek z krétkim rekawem powinien by¢ wiozony do worka foliowego, a
nastepnie pakowany w pudetka kartonowe - po 10 sztuk w jednym rozmiarze. Pudetka
kartonowe nalezy zaklei¢ tasmag. Na pudetku kartonowym nalezy naklei¢ etykiete
zbiorczg. Opakowanie powinno zabezpieczy¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci w
czasie przechowywania i transportu.

5. Transport
Podkoszulki mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Zatadowanie,
przewodz i wyladowanie powinny odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zamoczeniem, zabrudzeniem mechanicznym i chemicznym.

6. Przechowywanie
Podkoszulki z krétkim rekawem powinny by¢ przechowywane w pudetkach kartonowych
w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, nienastonecznionych, w warunkach

zabezpieczajgcych je przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.
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VI.GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

10.

11.

12.

13.

14.

Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczagc od daty
podpisania protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli
Zamawiajgcego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie.
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z
tego tytutu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego, jezeli
dostarczony towar ma wady zmieniajgce jego warto$¢ lub uzytecznos¢ wynikajgca z jego
przeznaczenia, nie ma wiasciwosci wymaganych przez Zamawiajgcego, albo jezeli
dostarczono go w ilosci lub stanie innym niz zamdwiono.

O wadach fizycznych wyrobéw Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w
chwili ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujgcych z tego tytutu uprawnien.
Forme zawiadomienia stanowi ,Protokdt reklamacji” wykonany przez Zamawiajgcego,
przekazany Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.

Wykonawca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyrobéw lub do dostarczenia
wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w
gwaranciji.

Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyt Zamawiajacemu zamiast
wyrobow wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie na
nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobéw Wykonawca dokona bez Zadnej
doptaty, nawet gdyby ceny ulegty zmianie.

Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.

Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uptywu terminu gwaranciji,
jezeli Wykonawca wade podstepnie zatait.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach
Wykonawca:

a. Rozpatrzy ,Protokét reklamacji” w ciggu 3 dni liczgc od daty jego otrzymania,

b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczgc od daty otrzymania ,Protokotu
reklamac;ji”,

c. Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostaty one
ujawnione lub na wiasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich
usprawnienia,

d. Wyroby wolne od wad dostarczy na witasny koszt do miejsca, w ktéorym wady
zostaty ujawnione w terminie okre$lonym w pkt. b.

Przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktéorym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mogt z niego korzystac,

Wymienia wadliwy wyréb w terminie 21 dni, liczagc od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego w pkt. b.

Dokona stosownych zapisow w karcie gwarancyjnej, dotyczacych zakresu wykonanych
napraw oraz zmiany okresu udzielonej gwarancji,

Ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie
od przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu
ujawnienia wady,

Jezeli zaméwiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spetnia wymaganych kryteriow
Zamawiajgcy moze odmowic jego przyjecia, a wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢
towar wolny od wad.

Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania
lub konserwacji nie podlegajg warunkom gwarancji.
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