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.CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

Dystynkcje oznaczajgce stopnie stuzbowe funkcjonariuszy Stuzby Celnej wyhaftowane sg na

pochewkach nasuwanych na naramienniki munduréw.

Pochewki sg wykonane:

e z tkaniny wetniano-poliestrowe] (gabardyna) w kolorze szarozielonym do
wyjsciowego,

o z tkaniny bawetniano-poliestrowej (ripstop) w kolorze szarozielonym do
stuzbowego,

e z tkaniny bawetniano-poliestrowej (ripstop) w kolorze szarozielonym do
polowego,

e z tkaniny bawetniano-poliestrowej (ripstop) w kolorze czarnym - do
specjalnego.

ubioru

ubioru

ubioru

ubioru

Oznaczenia stopni haftuje sie maszynowo nitkg metalizowang w kolorze srebrnym na

podklejonej flizeling tkaninie, ktorg wycina sie i podszywa flizeling. Krawedzie gérng i dolng

wywija sie i przestebnowuje. Nastepnie zszywa szwem wzdtuznym, rozprasowuje na boki i

powstatg pochewke wywija sie na prawg strone.

Niniejsza dokumentacja nie obejmuje dystynkcji korpusu generatéw Stuzby Celnej, ktére sg

haftowane recznie.
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2. Dystynkcje wzorcowe
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3. Oznaczenia stopni funkcjonariuszy poszczegélnych korpusoéw Stuzby Celnej

Korpus oficeréw starszych Stuzby Celnej

x
x x

podinspektor celny miodszy inspektor celny inspektor celny

Korpus oficeréw mtodszych Stuzby Celnej

x
)

podkomisarz celny komisarz celny nadkomisarz celny
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Korpus aspirantéw Stuzby Celnej

x
x x

mtodszy aspirant celny aspirant celny starszy aspirant celny

Korpus podoficerow Stuzby Celnej

mtodszy rachmistrz celny rachmistrz celny starszy rachmistrz celny
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miodszy rewident celny rewident celny starszy rewident celny

Korpus szeregowych Stuzby Celnej

aplikant celny starszy aplikant celny

4. Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkow

Tabela 1.
Dane techniczne
1. | Tkanina zasadnicza | wetniano-poliestrowa lub bawetniano- szarozielony lub czarny
poliestrowa
2. | Nici haftujgce metalizowane kolor srebrny
3. | Nici bebenkowe poliester kolor biaty
4. | Flizelina gramatura 50g/ m? czarna lub ciemnoszara
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Dystynkcje

ILWYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczno- uzytkowe tkaniny szarozielonej przeznaczonej na
dystynkcje stosowane do ubioru wyjsciowego

Tabela 2.
Lp. Wyszczegéblnienie- |Jednostka Wartos¢ liczbowa Norma
wskaznik miary
1| Sktad surowca 44 wetna
% 54 poliester PN-72/P-04604

2 widkna elastyczne poliuretanowe

2 | Masa powierzchniowa

g/m? 266 £ 11

PN-1SO 3801:1993

3| Liczba nitek na

decymetr: i
e OSnowa szt. 391+ 16 PN-EN 1049-2:2000
o watek 250 £ 15

4| Splot skosny 2/2 (2) PN-92/P-01704

5 Odpornos$¢ wybarwien na:
Prasowanie Stopien 4 PN EN ISO 105-X11:2000
Czyszczenie Stopien 4 PN EN ISO 105-D01:2010
chemiczne
Rozpuszczalniki Stopien 4 PN-EN ISO 105-X05:1999
organiczne
Wode Stopien 4 PN EN ISO 105-E01:2010
Swiatto Stopien 5 PN EN ISO 105-B02:2006

6 | Kolor szarozielony

Wartos¢ wspotrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-J01: 2002; PN-

EN ISO 105-J03:2009

Wartos¢ ClElab: L=21.32; a=-3,24; b=-3,61;

AE<1,5

2. Wymagania techniczne tkaniny szarozielonej i czarnej przeznaczonej na
dystynkcje do ubioru stuzbowego, polowego i specjalnego

Tabela 3.
Wyszczegdlnienie Jednostka Obowiazujace Metoda badania
Skiad surowcowy % 65 bawetna PN-72/P-04604
35 poliester
Splot - ripstop PN-92/P-01704
Szerokos¢ z krajkg m 1,51£0,03 PN-EN 1773:2000
Masa powierzchniowa g/m? 210+11 PN-1SO 3801:1993
Liczba nitek na 1 dm 0] 3607 PN-EN 1049-2:2000
nitek/dm W 18516
W

Odpornos¢ wybarwien na PN-EN ISO 105- B02:2006
Swiatto sztuczne stopien 5
nie mniej niz:

Szarozielony

Warto$¢ wspétrzednych barwy wg normy PN-EN 1SO 105-J01:2002; PN-
Kolor EN I1SO 105-J03:2009

Wartos¢ CIELab: L=21.08; a=-3,05; b=-3,54; AE<1,5

Czarny
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3. Wymiarowanie i stebnowanie pochewek

A1

Wymiarowanie pochewek

L.p. | Opis wymiaru | Wymiary w cm
Spod
A1l | Szerokos¢ gornej krawedzi 4.5
B1 | Skrocenie spodniej czesci 0,8
C1 | Dlugos¢ pochewki 11,0
D1 | Skrocenie spodniej czesci 0,8
E1l | Szerokos¢ dolnej krawedzi 55
Wierzch
B2 | Odlegtos¢ stebnoéwki od gornej krawedzi 0,5
D2 | Odlegtos¢ stebnoéwki od dolnej krawedzi 0,5
Spod
A3 | Szerokos¢ gornej krawedzi 4,5
B3 | Skrocenie spodniej czesci 0,5
C3 | Dlugos¢ pochewki 8,0
D3 | Skrocenie spodniej czesci 0,5
E3 | Szerokos¢ dolnej krawedzi 55
Wierzch
B4 | Odlegtos¢ stebndéwki od gérnej krawedzi 0,5
D4 | Odlegtos¢ stebnéwki od dolnej krawedzi 0,5

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw gotowych pochewek wynoszg £ 1 mm.
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4. Wymiarowanie dystynkcji

a) korpus oficeréw starszych

|
|
4 |
."."'-.l |
) A5 J
A6 | f Ad |
Al |
’ AZ N
Tabela 4.
Opis wymiaru Rozmiar
Al | Szerokos¢ gornej krawedzi pochewki 45mm
A2 | Szerokosc¢ dolnej krawedzi pochewki 55 mm
A3 | Wysokos¢ pochewki 110 mm
A4 | Dlugos¢ belki potozonej najblizej dolnej krawedzi 45 mm
A5 | Dlugos¢ kazdej kolejnej belki zmniejsza sie tak, aby zachowaé -
5 mm odstepu miedzy krawedzig boczng belki a krawedzig
pochewki
A6 | Szeroko$c¢ belki 7mm
A7 | Szerokos¢ gwiazdki 15mm
A1l | Odlegtosc¢ belki od dolnej krawedzi pochewki 10 mm
A12 | Odlegtos¢ miedzy belkami 3mm
A13 | Odlegtos¢ miedzy gwiazdkami 3mm
Al4 | Odlegtos¢ miedzy belka a gwiazdka 5mm

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw oznak stopni wynoszg + 0,5 mm.
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b) korpus oficeréw miodszych

B1

. B4

_

Tabela 5.

B3

Opis wymiaru

Rozmiary
dystynkcji poza
podkomisarzem

Rozmiary
dystynkciji dla
podkomisarza

celnym celnego
B1 | Szeroko$¢ gérnej krawedzi pochewki 45mm 45mm
B2 | Szerokoé¢ dolnej krawedzi pochewki 55 mm 55 mm
B3 | Wysokos$¢ pochewki 110 mm 110 mm
B4 | Wysokos$¢ gwiazdKi 15mm 15 mm
B8 | Odlegtos¢ gwiazdki od dolnej krawedzi pochewki 10 mm 28 mm
B9 | Odlegtos¢ miedzy gwiazdkami 3mm 3mm

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw oznak stopni wynoszg + 0,5 mm.
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c) korpus aspirantow
PR o
i
C3
L C2
Tabela 6.
Opis wymiaru Rozmiar
C1 | Szerokos¢ gérnej krawedzi pochewki 45mm
C2 | Szerokos¢ dolnej krawedzi pochewki 55 mm
C3 | Wysoko$¢ pochewki 110 mm
C4 | Szerokos$c¢ ramienia krokiewki 7 mm
C5 | Dlugos$¢ krawedzi zewnetrznej ramienia krokiewki 30 mm
C6 | Dlugos¢ krawedzi wewnetrznej ramienia krokiewki 23 mm
C7 | Wysokos$¢ gwiazdki 15 mm
C11 | Odlegtos¢ krokiewki od dolnej krawedzi pochewki 10 mm
C12 | Odlegtos¢ miedzy gwiazdkami 3 mm

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw oznak stopni wynoszg + 0,5 mm.
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d) korpus podoficerow
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Tabela 7.
Opis wymiaru Rozmiar
D1 | Szeroko$¢ gérnej krawedzi pochewki 45mm
D2 | Szeroko$¢ dolnej krawedzi pochewki 55 mm
D3 | Wysokos$¢ pochewki 110 mm
D4 | Dtugos¢ belki umieszczonej najblizej dolnej krawedzi pochewki 45 mm
D5 | Dtugosc¢ kazdej kolejnej belki zmniejsza sie tak, aby zachowaé 5
mm odstepu miedzy krawedzig boczng belki a krawedzig -
pochewki
D6 | Szerokos¢ belki lub szeroko$¢ ramienia krokiewki 7 mm
D10 | Odlegtosé belki lub krokiewki od dolnej krawedzi pochewki 10 mm
D11 | Odlegtosé miedzy belkami lub krokiewkami 3 mm

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw oznak stopni wynoszg + 0,5 mm.
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e) korpus szeregowych
E -
E3
=t Ed
EY
EZ
Tabela 8.
Opis wymiaru Rozmiar 1
E1l | Szerokos¢ gornej krawedzi pochewki 45mm
E2 | Szerokos$¢ dolnej krawedzi pochewki 55 mm
E3 | Wysokos$¢ pochewki 110 mm
E4 | Dlugo$¢ belki umieszczonej najblizej dolnej krawedzi pochewki 45 mm
E5 | Szerokos¢ belki 7 mm
E9 | Odlegto$¢ belki od dolnej krawedzi pochewki 10 mm

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw oznak stopni wynoszg + 0,5 mm.
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5. Rodzaje $ciegébw maszynowych

Tabela 4.
Lp. Rodzaje $ciegéw maszynowych Miejsce uzycia Sciegu
1 | $cieg tatami -pokrycie dystynkcji
-pokrycie symbolu merkuriusza
2 | &cieg jump -obrys dystynkcji (krokiewki, belki)
-pokrycie symbolu merkuriusza

lIl. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie wytgcznie wyroby w 1 stopniu jakosci.

IV.CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

1. Etykieta zbiorcza
Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ nastepujgce informacije:

Nazwe wykonawcy,
Nazwe wyrobu,

llosc¢,

Wielko$¢ wyrobu,

Date produkciji (m-c i rok).
Sposéb konserwacii

Nr ZA zamawiajgcego

2. Kontrola

Ogledziny zewnetrzne gotowej odznaki nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym.
Sprawdzanie wymiaréw uszytej oznaki polega na dokonaniu pomiaréw za pomocg liniatu,
miary krawieckiej i sprawdzeniu ich zgodnosci z rysunkami.

3. Pakowanie

Pochewki na naramienniki o jednakowym stopniu uktada sie w pary do pojedynczych torebek

foliowych, ktore nalezy zamkngc.

Utozone w pary pochewki uktada sie po 10 par i opasuje cienkg gumka . Nastepnie 5 pakietéw

po 10 par wkfada sie do toreb zbiorczych ( 50 par), spina i uktada do opakowan zbiorczych.
4. Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywac¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachow.

Pomieszczenia powinny zabezpieczyé wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewnetrzne, takze przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

5. Transport

Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych
przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
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V.GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

NOo

10.

11.

12.

13.

14.

Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczac od daty
podpisania protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli Zamawiajgcego
z zastrzezeniem sytuaciji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie .
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tego
tytulu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego, jezeli
dostarczony towar ma wady zmieniajgce jego wartos¢ lub uzyteczno$¢ wynikajgcg z jego
przeznaczenia, nie ma witasciwosci wymaganych przez Zamawiajgcego, albo jezeli dostarczono
go w ilosci lub stanie innym niz zamoéwiono.
O wadach fizycznych wyrobéw Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w chwili
ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujgcych z tego tytutu uprawnien. Forme
zawiadomienia stanowi ,Protokdt reklamaciji” wykonany przez Zamawiajgcego, przekazany
Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.
Wykonawca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyrobow lub do dostarczenia
wyrobow wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w gwaranciji.
Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu zamiast
wyrobéw wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie na nowo
od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobéw Wykonawca dokona bez zadnej doptaty, nawet
gdyby ceny ulegly zmianie.
Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.
Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uptywu terminu gwarancji, jezeli
Wykonawca wade podstepnie zatait.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach
Wykonawca:
a. Rozpatrzy ,Protokét reklamacii” w ciggu 3 dni liczac od daty jego otrzymania,
b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczgc od daty otrzymania ,Protokotu
reklamac;ji”,
c. Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostaty one ujawnione lub
na wiasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,
d. Wyroby wolne od wad dostarczy na witasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaty
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.
Przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mogt z niego korzystac,
Wymienia wadliwy wyréb w terminie 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego w pkt. b.
Dokona stosownych zapiséw w karcie gwarancyjnej, dotyczgcych zakresu wykonanych napraw
oraz zmiany okresu udzielonej gwaranciji,
Ponosi odpowiedzialnosé¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie od
przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu ujawnienia
wady,
Jezeli zamowiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spetnia wymaganych kryteriow
Zamawiajgcy moze odmoéwi¢ jego przyjecia, a wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ towar
wolny od wad.
Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania lub
konserwacji nie podlegajg warunkom gwarancji.
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