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Zdjecia modelowe

1. Widok do przodu
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2. Widok od tytu
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Rysunki pogladowe
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.CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

Bezrekawnik wchodzi w sktad ubioru funkcjonariuszy Stuzby Celnej:

¢ wyjsciowego

Bezrekawnik wykonany z dwulaminatu ocieplany podszewkg pikowang. W dolnej czesci
bezrekawnika dwie boczne ciete kieszenie zakonczone plisg. Na wysokosci klatki piersiowej
dwie naszywane kieszenie z kontrafatdami i patkami Scietymi w szpic, zapinanymi na jedng
krytg, metalowg nape. Na lewej kieszeni pasek na znak identyfikacji indywidualnej z
metalowym oczkiem kaletniczym przyszywana w gérnej czesci kieszeni, w dolnej mocowana
za pomocg tasmy samoszczepnej. Nad gérnymi kieszeniami na catym obwodzie

bezrekawnika wpuszczana w odcinany karczek tasma odblaskowa w kolorze srebrnym.

W zakonczenie szwu ramiennego wpuszczane stebnowane naramienniki, (dtugosé
naramiennikdw dopasowana do rozmiaru), mocowane do bezrekawnika za pomocg matego
guzika metalowego z wizerunkiem orta w koronie. Bezrekawnik wykonczony stéjkg z
dzianinowego $ciggacza w kolorze czarnym. Po bokach plecéw na wysokosci pasa
umieszczone patki do regulacji obwodu zapinane na dwie metalowe napy. Bezrekawnik
zapinany na zamek btyskawiczny. Wewnatrz bezrekawnika po lewej stronie na wysokosci

piersi umieszczona wewnetrzna kieszen zapinana na zamek.
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Bezrekawnik

2. Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1.
Lp. Nazwa materiatu Charakterystyka materiatu
1 | Dwulaminat Tkanina poliestrowa+ membrana paroprzepuszczalna, kolor
szarozielony
2 | Podszewka Poliestrowa, kolor szarozielony
3 | Pikéwka Podszewka+ocieplina+podszewka,120 g/m?
4 | Sciggacz Kolor czarny, 100% poliester, gramatura 360 g/m?
5 | Wkiad Nieklejony, polipropylen, 60g/m?
6 | Napa Metalowa, kryta
7 | Oczko Metalowe kaletnicze, w kolorze oksydowanego niklu, rozmiar 5,5
mm
8 | Tadéma samoszczepna W kolorze tkaniny zasadniczej, szerokosé 2,5 cm
9 | Tasma odblaskowa srebrna | Kolor srebrny, szerokosé 3cm
10 | Guziki Metalowe w kolorze oksydowanego niklu, rozmiar 16mm
11 | Zamek Spiralny, nie rozdzielczy, kolor czarny
Jedno rozdzielczy, kostka, kolor czarny
12 | Nici EPIC No 80 lub réwnowazne
13 | Wszywka Rozmiarowa drukowana
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Bezrekawnik

ILWYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne dwulaminatu

Tabela 2.
L.p. Parametr | Jednostka Warto$¢ Metodyka badan
1 Tkanina zasadnicza
la | kolor Szarozielony zgodnie z wzorcem:
PN-EN ISO 105-J01:2002 i PN-EN I1SO 105-J03:2009;
Wartosci CIELab: L =22,456; a = - 3,069; b = - 4,919;
AE<15
1b | surowiec 100% Poliester
1c | splot Skosny
2 | Membrana
2a | surowiec | Membrana paroprzepuszczalna
DWULAMINAT
3 | Masa powierzchniowa g/m? 140+ 10 PN-EN ISO 2286-2:1999
4 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie, nie
mniej niz:
kierunek wzdtuzny N 600 PN-EN ISO 1421:2001
kierunek poprzeczny 600
5 | Wytrzymato$¢ na rozdzieranie, nie
mniej niz: PN- EN ISO 4674-
kierunek wzdtuzny N 20 1:2005
kierunek poprzeczny 30 Metoda A
6 | Zmiana wymiaréw po praniu w 40°C, PN-EN ISO 5077:2011
nie wiecej niz: PN-EN ISO 6330:2002
kierunek wzdtuzny % +2 5A
kierunek poprzeczny +1
7 | Odpornos$¢ na zwilzanie
powierzchniowe, (spray test), nie stopien 4 PN-EN 24920:1997
mniej niz
8 | Wodoszczelnosc, nie mniej niz:
w stanie aklimatyzowanym po 5 mm H20 10000 PN-EN 20811:1997
praniach 10000
9 | Opdr pary wodnej, nie wiecej niz m?Pa/W 18 PN-EN 31092:1998
10 | Odpornos¢ wybawien na pranie w PN EN ISO 105-
40°C, nie mniej niz stopien 4 C06:2010
11 | Odpornos¢ wybawien na czyszczenie PN-EN ISO 105-
chemiczne, nie mniej niz stopien 3-4 D01:1999
12 | Odpornos$¢ wybawien na wode, nie PN-EN ISO 105-
mniej niz stopien 4 E01:2010
13 | Odpornos¢ wybawienh na Swiatto, nie stopien 4-5 PN-EN ISO 105-
mniej niz B02:2006
14 | Odpornos¢ wybawienh na tarcie, nie
mniej niz: stopien PN-EN ISO 105-
suche 4 X12:2005
mokre 4

Strona 8z 18




Dokumentacja techniczno-technologiczna

Bezrekawnik

2. Wymagania techniczne podszewki

Tabela 3.
1 TKANINA PODSZEWKOWA POLIESTROWA Gt ADKA kolor szarozielony
la | Sktad surowcowy 100% PES (Poliester)
2 | Masa powierzchniowa g/m? 62 + 3% PN-1SO 3801:1993
3 | Liczba nitek w tkaninie na centymetr
-oshowa nitek/cm 45+2
-watek 3612 PN-EN1049-2:2000
4 | Odpornos$¢ wybawien na pranie 40°C
-zmiana barwy Stopien 4/5-5 PN-EN ISO 105-
-zabarwienie tkaniny bawetnianej 4/5 C06:2010
- zabarwienie tkaniny poliestrowej 4/5
5 | Odpornos¢ wybawien na tarcie PN-EN ISO 105-
suche/mokre Stopien 4/5 X12:2005
6 | Zmiana wymiaréw po praniu w 40°C,
nie wiecej niz: PN-EN ISO 5077:2010
-osnowa % -0,5 PN-EN ISO 6330:2002
-watek -0,5 5A
7 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie nie
mniej niz N PN-EN ISO 13934-1
-osnowa 600 :2002
-watek 450
8 | Rozdzieranie, nie mniej niz:
-oshowa N 11 PN-EN ISO 13937-
-watek 10 2:2002

3. Wymagania techniczne dla dodatkow

Napisy odblaskowe wgrzane w materiat sg wykonane ze srebrnej folii odblaskowej
termotransferowej, zgodnej z normg PN-EN 471+A1: 2010 klasa 2 materiatu.
Dla wszystkich elementéw odblaskowych:

warto$¢ wspétrzednych barwy okreslona jest zgodnie normg PN-EN 1SO 105-J01:2002
i PN-EN ISO 105-J03:2009, wartos¢ CIELab wynosi w zakresie: L=73,633, a=-0,770,

b=-3,829, AE<3,5.

zachowanie wtasciwosci odblaskowych po praniu (50 cykli pran w temperaturze 60°C),
czyszczeniu chemicznym (30 cykli czyszczen) i po $cieraniu zgodnie z normg PN-EN

471 +A1:2010
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Bezrekawnik

4. Zestawienie elementow sktadowych

Tabela 4.

Rodzaj tkaniny

Wyszczegdlnienie

llo$é czesci

Dwulaminat
(tkanina+ membrana)

Karczek przodu

N

Przod dot

Obtozenie przodu

Plisa pod zamek

Karczek tytu

Tyt dot

Zapinka regulacji boku

Patka spod

Patka wierzch

Kieszen gérna przodu prawa

Kieszen gérna przodu lewa

Pasek na identyfikator

Listewka kieszeni dolnej

Maskownica kieszeni dolnegj

Obtozenie podkroju pachy przéd

Obtozenie podkroju pachy tyt

Odszycie dotu przéd

Odszycie dotu tyt

Wieszak

Listewka kieszeni wewnetrznej

Maskownica kieszeni wewnetrznej

Pagon wierzch

Pagon spéd

Pasek do mocowania kieszeni

Podktadka pod napy

Przod lewy

Pikowka Przéd prawy
Tyt
Worek kieszeni goérnej
Worek mniejszy kieszeni dolnej

Podszewka Worek V\{iekszy_ kieszeni doIr_wej
Worek kieszeni wewnetrznej
Patka kieszeni gérnej
Listewka kieszeni dolnej
Plisa przodu
Pagon
Wkiad Zapinka boku
Sciagacz Stéjka

EININEININEINININRFRPIRPRPOINININIRP(RPIFRPIERINININININRPRPIERINNINFRPFRPIRINDN
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5. Rodzaje szwow i Sciegow

Elementy bezrekawnika tgczone sg za pomocg szycia, przy czym zalecane sg nastepujgce
gestosci $ciegdéw maszynowych:

+ stebnowych 35-40 sciegéw /1dm,

» overlockowych 40-50 sciegéw/1dm,

» dziurki odziezowe 100-120 sciegéw/1dm,

* ryglujgcych 100-120 sciegéw/1dm,

Niedopuszczalne jest wykonanie sciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i natezenia nitek
tworzgcych szew.

Szwy na poczatku i koncu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

6. Sztukowanie elementéw
Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie
7. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci odziezy i wymiaréw ciata

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sie, jako wymiary kontrolne wzrost i
obwad klatki piersiowe;.

Zakresy dla wymiaréw kontrolnych

Tabela 5.
2 - 73|79(85(91|97|103|109 | 115 | 121 | 127 | 133 | 139 | 145 | 151 | 157
©
|z ©
4 (o] N o] <t o N [e0] < o
g3 (P88 (3/8]3|F (IS S|F|3]3/2]8
=0 clo|lN|lo ||| || 0| ||| | x|
ggr\'\“’“mi’.i’.:{:{ﬁgﬂiiﬁﬂ
149
X X X X X X
146-152
155
X X X X X X X X
152-158
161
X X X X X X X X X X
158-164
167
X X X X X X X X X X X X
164-170
3| 173
h X X X X X X X X X X X
S | 170-176
179
X X X X X X X X X X X
176-182
185
X X X X X X X X X X X X
182-188
191
X X X X X X X X X X X
188-194
197
194-200 X X X X X X X X X X X

Strona 11z18



Dokumentacja techniczno-technologiczna | Bezrekawnik

8. Wymiarowanie
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Bezrekawnik

Tabela wymiaréw dla kurtki rozmiaru 185/103 (forma bazowa)

Tabela 8.
Oznaczenie Opis wymiaru cm Tolerancja
na rysunku tcm
la | Dlugos$¢ tytu od wszycia stéjki do dotu 79,0 15
1b | Wysokos$¢ stojki mierzona po $rodku tytu 5,0 0,5
- 1c | Szerokos¢ zapinki regulacji boku 3,0 0,3
ey 1d | Dlugos$¢ zapinki regulaciji boku 10,0 0,5
1le | Odlegtosc¢ od dotu zapinki regulacji boku do dotu bezrekawnika 31,0 1,0
1f | Wysokos$¢ karczka tytu mierzona od szczytu ramienia(Ten wymiar 24,0 1,0
powinien prawidtowo by¢ wykonany na srodku tytu) 19,0
2a | Obwad klatki piersiowe;j 61,0 1,0
2b | Dlugos$¢ szwu ramienia 14,5 0,5
2c | Dlugos¢ naramiennika 14,5 0,5
2d | Szerokos$¢ naramiennika przy szerszym koncu/przy wezszym koncu 4,0/3,5 0,2
2e | Dlugos¢ patki kieszonki naktadanej gérnej 15,5 0,3
2f | Wysokos¢ patki kieszonki naktadanej goérne;j 7,0 0,3
29 | Wysokosc kieszeni naktadanej gornej wraz z patkg 17,0 0,5
21| blugosé paska na znak identyfikacji indywidualnej * 8.0 0.3
- | Dlugo$¢ paska na znak identyfikacji indywidualnej od dolnej krawedzi 7,0 0,3
o . %
g patki kieszeni
o 21| Szerokosé paska na identyfikator™ 3.0 0.3
- | Odlegtos¢ centrum oczka od dotu paska na znak identyfikaciji 3,5 0,2
indywidualnej™
" | Oczko kaletnicze oksydowane* 55 02
2j | Réznica dtugosci miedzy przodem a tylem bezrekawnika 5,0 1,0
2k | Wysokos¢ karczka przodu mierzona od szczytu ramienia 20,0 1,0
21 | Odlegtos¢ gory kieszonki cietej przodu do boku 13,0 1,0
2m | Szeroko$¢ listewki kieszeni dolnej 2,0 0,3
2n | Odlegtos¢ dotu kieszonki cietej przodu do dotu bezrekawnika 9,0 0,5

*wymiary nie podlegajg stopniowaniu

Wymiary elementéw bezrekawnika odpowiadajgce pozostatym rozmiarom zawartym w tabeli

5 powinny by¢ uzyskane na podstawie standardowego stopniowania formy bazowe;.

Stopniowaniu podlegajg wszystkie elementy

Sorty dla funkcjonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajacych poza rozmiary
zawarte w tabelach, powinny by¢ szyte wedtug przekazanych wymiaréw faktycznych

lub w serwisie miarowym.

IILWYMAGANIA UZYTKOWE

Bezrekawnikiem powinny by¢ wykonane za pomocg technologii, ktéra bedzie
gwarantowata ich wysokie parametry uzytkowe.

W szczegolnosci wyrdb nie powinien powodowaé miejscowych uciskéw, otaré, ani podraznien
skory uzytkownika.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobdw nie
powinny zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.
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IV.WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku.
1. Btedy tkaninowe

Dopuszcza sie 2 (dwa) z nastepujgcych btedéw tkaninowych w elementach niewidocznych dla
pierwszego gatunku:

nieprawidiowy przeplot mato widoczny dtugosci 10-30mm,
zgrubienie nitek dtugosci 10-40mm,

zabrudzenia jednonitkowe 10-20mm,

nierdwnomiernos¢ barwy o 1 stopien.

Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedéw tkaninowych:

brakujgce nitki widoczne,
widoczny nieprawidtowy przeplot,
nieprawidtowy raport,
zmechacenia, zaciggniecia nitki,
* nierébwnomiernos¢ barwy, plamy.

2. Btedy konfekcyjne.
Dopuszcza sie 4 (cztery) z nastepujgcych btedéw konfekcyjnych:

* rézne dtugosci jednakowych elementow (wedtug tolerancji),
* rozne szerokosci jednakowych elementow (wedtug tolerancii),
» odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia cie¢, zaszewek, kieszeni ( wedtug
tolerancji).
Nie dopuszcza sie nastepujgcych btedéw konfekcyjnych:

skrzywien stebnéwek,

réznego rozstawu miedzy stebnéwkami,

btedéw w klejeniu, zdeformowania elementow, odklejania sie tasmy,
nieprawidtowych sciegow,

pomarszczonych szwow, wdania lub sciggniecia tkaniny,

* btedow w prasowaniu, wybtyszczen, zataman.

Btedy ustala sie metodg organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roziozonym Ilub
zawieszonym na wieszaku, w swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odlegtosci jednego metra
uznaje sie za niedopuszczailne.

3. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ wyniki badan wydane
przez akredytowane laboratoria, potwierdzajgce spetnienie wymagan dla tkanin wierzchnich
w tym: laminatu, polaru i podszewki, oraz atesty - badania producentéw potwierdzajgce
wskazniki techniczne i uzytkowe dla pozostatych elementdw, dla ktérych okreslono wymagania
w niniejszej dokumentaciji.
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V. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, UZYTKOWANIE, PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

1. Wszywka

Wszywka firmowa zawierajgca nazwe producenta oraz rozmiar, sposob konserwaciji, date
produkcji, nazwe i skfad tkaniny zasadniczej umieszczona jest w wewnetrznym lewym szwie
bocznym bezrekawnika. W podkroju szyi umieszcza sie wszywke z nazwg producenta i
rozmiarem wyrobu.

Maksymalna temperatura prania 40°C - proces tagodny.

Nie stosowac bielenia / bez bielenia.

Nie suszy¢ w suszarce bebnowe;.

Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 110°C

@ X *

Profesjonalne  chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie i  wszystkich
rozpuszczalnikach. Proces tagodny.

Dopuszcza sie stosowanie jednej wszywki zawierajgcej nastepujgce oznaczenia:

. nazwe wykonawcy,

. sposéb konserwacji,

. sktad surowcowy laminatu zasadniczego,
. nazwe wyrobu,

. wielkos¢ wyrobu,

. date produkcji ( m-c i rok).

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym

tuszem, wykonane w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu
i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.
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2. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa — zamocowana w listewce stéjki, powinna zawiera¢ nastepujgce
informacje:

. nazwe wykonawcy,

. sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

date produkgcji ( m-c I rok ).

Sposéb konserwacii

Nr ZA zamawiajgcego

Kod kreskowy wyrobu

Etykieta — naklejka — naklejona na worek foliowy powinna zawieraé:

Nazwe wykonawcy,

Sktad surowcowy tkaniny zasadnicze;j,
Nazwe wyrobu,

Wielko$¢ wyrobu,

Date produkciji( m-c i rok),

Sposéb konserwacii

Nr ZA zamawiajgcego

Kod kreskowy wyrobu

3. Pakowanie

Bezrekawnik zawiesi¢ na wieszaku, zapig¢ na zamek, nastepnie zatozy¢ worek foliowy naklei¢
etykiete na worek. Wyroby transportowa¢ na wiszgco zawieszone na stelazach.

4. Transport
Bezrekawnik moze by¢ przewozony dowolnymi srodkami transportu. Zatadowanie, przewdéz i
wytadowanie wyrobu powinno odbywaé sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

5. Przechowywanie
Bezrekawnik nalezy przechowywa¢ na wieszakach, w pomieszczeniach suchych,
przewiewnych, nienastonecznionych, pozbawionych obcych zapachoéw, w warunkach

zabezpieczajgcych je przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.
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VI.GWARANCJA WYKONAWCY (PRODUCENTA)

10.
11.

12.

13.

14.

Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczac od daty
podpisania protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli Zamawiajgcego
z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie .
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tego
tytulu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego, jezeli
dostarczony towar ma wady zmieniajgce jego warto$¢ lub uzytecznos¢ wynikajacg z jego
przeznaczenia, nie ma wtasciwosci wymaganych przez Zamawiajgcego, albo jezeli dostarczono
go w ilosci lub stanie innym niz zamdwiono.
O wadach fizycznych wyrobéw Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w chwili
ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujgcych z tego tytutu uprawnien. Forme
zawiadomienia stanowi ,Protokét reklamacji” wykonany przez Zamawiajgcego, przekazany
Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.
Wykonawca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyrobow lub do dostarczenia
wyrobéw wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w gwaranciji.
Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu zamiast
wyrobow wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwaranciji biegnie na nowo
od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobéw Wykonawca dokona bez zadnej doptaty, nawet
gdyby ceny ulegty zmianie.
Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.
Utrata roszczen z tytutu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uptywu terminu gwaranciji, jezeli
Wykonawca wade podstepnie zatait.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach
Wykonawca:
a. Rozpatrzy ,Protokét reklamacji” w ciggu 3 dni liczgc od daty jego otrzymania,
b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczgc od daty otrzymania ,Protokotu
reklamac;ji”,
c. Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostaty one ujawnione lub
na wiasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,
d. Wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaty
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.
Przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwaranciji nie mogt z niego korzystac,
Wymienia wadliwy wyréb w terminie 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego w pkt. b.
Dokona stosownych zapiséw w karcie gwarancyjnej, dotyczgcych zakresu wykonanych napraw
oraz zmiany okresu udzielonej gwaranciji,
Ponosi odpowiedzialnos¢ z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie od
przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu ujawnienia
wady,
Jezeli zamowiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spetnia wymaganych kryteriow
Zamawiajgcy moze odméwié¢ jego przyjecia, a wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ towar
wolny od wad.
Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania lub
konserwacji nie podlegajg warunkom gwarancji.
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