Zamawiajgcy zawiadamia, iz z dniem 12.10.2016 r. do tresci Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zaméwienia (SIWZ) wprowadza sie nastepujgcg zmiane: w rozdziale Il ust. 5 pkt 5
oraz w zatagczniku nr 4 do SIWZ (wzér umowy) §1 ust. 4 pkt. 5 otrzymujg brzmienie:

5) wykonanie renowacji kanatu z zastosowaniem rekawdw termoutwardzalnych.
Rekaw musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:
a) rekaw musi by¢ wykonany z poliestrowej widkniny o strukturze filcowej absorbujacej

zywice, pokryty elastyczng powlokg poliuretanowg, polipropylenowg lub polietylenows;
wtdknina nasgczona zywicami poliestrowymi lub epoksydowymi.

b) nasgczone zywicami poliestrowymi powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rekawa
powinny by¢ gtadkie, pozbawione wad w postaci niejednorodnosci i wtrgcen ciat
obcych, konce rekawa powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi,

C) nasaczanie rekawa zywicami poliestrowymi przy zastosowaniu podcisnienia, w
warunkach kontrolowanych, fabrycznych (niedopuszczalne jest nasgczanie na placu
budowy),

d) barwa rekawa przed zainstalowaniem powinna by¢ na catej jego powierzchni
jednakowa pod wzgledem odcienia i intensywnosci,

e) modut sprezystosci krotkoterminowy nie mniejszy niz 2100 MPa wg normy PN-EN
ISO 11296-4,

f) maksymalne zmniejszenie srednicy przewodu po naprawie 8%

g) minimalna grubo$¢ po utwardzeniu 16mm,

h) odpornos$¢ chemiczna na oddziatywanie zalegajgcych osadéw,

i) wymiary rekawa dobrane do srednicy kanatu,

j) jednolite przyleganie rekawa po utwardzeniu do powierzchni wewnetrznej kanatu na
catej jego dtugosci,

k) zapewniona szczelno$c¢ kanatu,

l) samonos$nos¢ rekawa - zdolno$¢ rekawa do przenoszenia obcigzen gruntu, obcigzen
hydrostatycznych, obcigzen eksploatacyjnych, cisnienia wewnetrznego przy zatozeniu
catkowitego zniszczenie naprawianego przewodu,

m) zapewnienie wifasciwego stanu kanatu po jego naprawie w postaci jednorodnej
powierzchni wewnetrznej kanatu; odksztatcenia, nieregularnosci wyktadziny
dopuszczalne sg jedynie w przypadku zmiennej geometrii naprawianego przewodu
(tzn. jedynie w miejscach wystepowania tukow, zmiany srednicy naprawianego kanatu,
destrukcji powierzchni wynikajgcej z gtebokiej korozji, peknie¢ materiatu rodzimego,
przesunie¢ na ztgczach, stosowania rur o zmiennych srednicach itp.)

Po zakonczeniu procesu instalacji rekawa wzmacniajagcego nalezy z niezaleznego zrodta
wprowadzi¢ ciepto (gorgca woda lub para wodna) wymagane do utwardzenia zywicy
poliestrowej. Wymagane jest uzycie odpowiedniego zrddta ciepta i urzgdzenia do
cyrkulaciji.

Strona 1z 1



